\/ ORANGE
Verwendung der Sabelsageblatter CM TOOLS’

Dickte | Schnitt-Typ Fein, Grob, Schnitt Abbruch | Zihne | Seite
Gerade Gerade i Biindig
o —— e
Fein, b Z.
ore | gerade l Bindige S
Grobholz (ohne Négel) <100 Normal JS617K | JS617K 3 62
Beschneiden von Griinholz | <175 Normal JS1111K 3 62
Trockenschnitt <190 Top JS1531L 5 62
MAX U/MIN 2500 <250 Normal JS1617K 3 62
Bauholz <100 Top 150 | JS644D JS644D 6 62
Trockenschnitt <150 Progressiv | 200 | JS2345X 152345X 6~10 | 63
MAX U/MIN 2500 <150 Palette 200 | JS725VFR JS725VFR JST25VFR | JS725VFR | 8~12 | 63
'_‘| Bretter <60 Top 150 | JS644D 15644D 6 62
g Trockenschnitt <60 Progressiv | 200 | JS2345X 152345X 6~10 | 63
MAX U/MIN 2500 <60 Palette 200 | JS725VFR JS725VFR JST25VFR 8~12 | 63
Schnitt von Holzwanden <100 Top 150 | JS644D 1S644D 6 62
Trockenschnitt <150 Progressiv 200 | JS2345X 152345X 6~10 | 63
MAX U/MIN 2500 <150 Palette 200 | JS725VFR JST25VFR JST25VFR | JS725VFR | 8~12 | 63
<190 Top 240 JS1531L B 62
Kunststoff <100 Top 150 | JS644D 1S644D 6 62
Kiihlmittel, Wasser MAX U/MIN 500f <150 Progressiv | 200 | JS2345X J52345X 6~10 | 63
Holz mit Nageln oder Metall] <100 Flexibel 150 | JS922HF 10 63
Trockenschnitt <100 Flexibel 150 | JS922VF 10~14 | 64
MAX U/MIN 2500 <100 Stark 150 | JS641HM | JS611DF | JS711DF 6 66
<100 Stark 150 JS610VF JS610VF JS610VF | 5~8 | 65
<150 Progressiv | 200 JS3456XF JS3456XF 6~12 | 63
<150 Palette 200 | JS725VFR JST25VFR JST25VFR | JS725VFR | 8~12 | 63
<175 Flexibel 225 | JS1122HF JS1122HF 10 63
<175 Flexibel 225 | JS1122VF JS1122HF 10~14 | 64
<175 Stark 225 JS1111DF 6 65
<175 Stark 225 JS1110VF JS1110VF JS1110VF | 5~8 | 65
<250 Flexibel 300 | JS1222VF JS1222VF 10~14 | 64
<250 Stark 300 JS1210VF JS1210VF JS1210VF | 5~8 | 65
<250 Stark 300 JS1411DF 6 65
Palette <100 Flexibel 150 | JS922HF | JS641HM 10 63
Trockenschnitt <150 Palette 200 | JS725VFR JST25VFR JST25VFR | JS725VFR | 8~12 | 63
MAX U/MIN 2500 <175 Flexibel 225 | JS1122HF JS1122HF 10 63
Holz, Spanholz <100 |Stark 150 JS611DF | JST11DF 6 | 64
Trockenschnitt <100 Stark 150 JS610VF JS610VF JS610VF | 5~8 | 65
MAX U/MIN 2500 <150 Progressiv | 200 JS3456XF JS3456XF 6~12 | 63
:ll <150 Palette 200 | JS725VFR JST25VFR JS725VFR | JS725VFR | 8~12 | 63
<t <175 Stark 225 JS1111DF 6 65
E <175 Stark 225 JS1110VF JS1110VF JS1110VF | 5~8 | 65
= <250 Stark 300 JS1210VF JS1210VF JS1210VF | 5~8 | 65
o3 <250 Stark 300 JS1411DF 6 65
N |Bleche 3~10 Flexibel 150 | JS922VF 10~14 | 64
a' Kiihimittel: Schneidal 3~10 Flexibel 225 | JS1122VF JS1122HF 10~14 |63-64
== [MAXU/MIN 500~2000 3~10 Flexibel 300 | JS1222VF JS1222HF 10~14 |63-64
3~18 Progressiv | 200 JS3456XF JS3456XF 6~12 | 63
Rohre, Profile <100 Flexibel 150 | JS922VF 10~14 | 64
Kiihimittel: Schneiddl <150 Progressiv | 200 JS3456XF 1S3456XF 6~12 | 63
MAX U/MIN 1500 <175 Flexibel 225 | JS1122VF JS1122HF 10~14 (63-64
<250 Flexibel 300 | JS1222VF JS1222VF 10~14 | 64
Kunststoff, Rohre, Profile <100 Stark 150 JS611DF | JS711DF 6 64
Kiihimittel: Wasser <150 Progressiv | 200 JS3456XF JS3456XF 6~12 | 63
MAX U/MIN 500 <175 Stark 225 JS1111DF 6 65
<250 Stark 300 JS1411DF 6 65
Fiberglas und Expoxidharze <50 Stark 150 JS611DF | JS711DF 6 64
Kihimittel: Wasser <60 Stark 300 JS1411DF 6 65
MAX U/MIN 500 <60 Stark 150 JS610VF JS610VF JS610VF | 5~8 | 65
<60 Stark 225 JS1111DF 6 65
<60 Stark 225 JS1110VF JS1110VF JS1110VF | 5~8 | 65
<100 Flexibel 150 | JS922VF | JS641HM 10~14 | 64
<150 Progressiv | 200 JS3456XF JS3456XF 6~12 | 63
<175 Flexibel 225 | JS1122VF JS1122HF 10~14 |63-64
<250 Flexibel 300 | JS1222VF JS1222VF 10~14 | 64
<250 Stark 300 JS1210VF JS1210VF JS1210VF | 5~8 | 65

EMPFEHLUNG: EIN KUHLMITTEL VERWENDEN, UM DIE LEBENSDAUER DES SAGEBLATTES BIS 500% ZU VERLANGERN.
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Gipskarton <100 Stark 150 JS641HM  JS611DF  JS711DF

Pttensus asemament | <215 | Speil 305 | [istzadiM | Lisiaam |

<365 Spezial 455 JS2243HM

roter Backstein <365 Spezial 455 JS2243HM JS2243HM
EMPFEHLUNG: EIN KUHLMITTEL VERWENDEN, UM DIE LEBENSDAUER DES SAGEBLATTES BIS 500% ZU VERLANGERN.

FORM UND DICKE DER SAGEBLATTER

SAGEBLATTTYPEN

Zur Auswahl Ihres idealen Ségeblattes! Die Sabelsageblatter werden in verschiedenen Formen und Dicken hergestellt. Form und Dicke werden je
nach Anforderungsprofil und erforderlicher Flexibilitdt angepasst. Fiir anspruchsvollere Anwendungen sind
dicke Sageblatter erforderlich, wahrend fiir einfachere Arbeiten diinnere Ségebléatter ausreichen.

NORMAL: Wirtschaftlich. Drel Hauptformen:

FLEXIBEL:  Unzerbrechlich, lange Lebensdauer. N |
PROGRESSIV: - Schneller Schnitt von diinnen und dicken Metallen. m%ﬂ
T0P: Schnell und effizient. | ‘

STARK: Robust und prézise.

Diese Sageblatter sind fiir alle Anwendungen. Die gleichformige Breite garantiert gute Stabilitat wahrend des Schnitts und
hervorragende Kontrolle. Dies gewahrleistet einen geraden Schnitt in unterschiedlichen Materialien.

L 2 st

UNIVERSAL-SCHAFT MIT 12,7mm (1/2") Diese Sageblétter werden zum Schneiden von Holz und Abbrucharbeiten verwendet. Die enge Spitze erméglicht Tauch- und

Kurvenschnitt. Diese Form wird nur selten fiir das Schneiden von Metallen eingesetzt, da die Spitze sich iiber die notwendige
Passend fiir: AEG, B&D, Steifheit verfiigt, um den Schnitt effizient durchzufiihren.
Bosch, DeWalt, Fein, Flex,

Hilti, Makita, Metabo,
Milwaukee, Porter Cable,
Ridgid, Rothenberger,
Ryobi, Skil.

Diese Ségeblatter werden speziell fiir Kurvenschnitte verwendet. Je enger das Sageblatt, desto kleiner der Schnittradius.

www.cmtorangetools.com




