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SCATOLA IN CARTONE + ETICHETTA A COLORI SCATOLA IN CARTONE

CORPO IN ACCIAIO DI QUALITA' SUPERIORE (TAGLIO LASER)
Realizzato in acciaio armonico di qualita superiore (46-48 HRC) proveniente dalla Germania,
il cui taglio viene effettuato a laser, per garantire tolleranze migliori che poi si traducono
in una maggiore durata e qualita di taglio della lama.

INTAGLI D'ESPANSIONE (TAGLIO LASER)
Progettati per consentire alla lama di assorbire le deformazioni dovute all’aumento di temperatura, provocato dalla lavorazione e dalla forza centrifuga.

INTAGLI

SCATOLA IN CARTONE + ETICHETTA A COLORI BLISTER

CORPO IN ACCIAIO DI QUALITA' (TAGLIO LASER)
Realizzato con acciaio di ottima qualita (44 HRC) e tagliato al laser
per garantire una maggiore durata e un taglio di precisione.

o

FONOASSORBENTI
NEEUCHon RIEMPITI (TAGLIO LASER)
Gli intagli, riempiti con polimero
fonoassorbente, riducono le vibrazioni
e il rumore del 25% rispetto alle lame
sprowviste di essi.*

INTAGLI FONOASSORBENTI (TAGLIO LASER)
Gli intagli, riducono le vibrazioni e il rumore del 10% rispetto alle lame sprowiste di essi.
*Si avra quindi una migliore qualita di taglio e una maggiore durata della lama.
*La lama risulta percio conforme agli standard di inquinamento acustico vigenti.

ANELLO DI TENSIONATURA
Un anello, visibile sul corpo della lama, assicura una maggior stabilita durante il taglio X x
e una miglior concentricita durante la rotazione. Per garantire le migliori prestazioni,
il tensionamento & ottimizzato per macchina/ utilizzo.
SALDOBRASATURA CON LEGA DI ARGENTO
La saldobrasatura con lega di argento che impedisce al metallo duro
di spezzarsi durante la fase di raffreddamento.
Particolarmente indicata per il taglio di legni teneri e derivati.

SALDOBRASATURA TRIMETALLICA
La saldobrasatura con lega di Argento-Rame-Argento impedisce al metallo duro di spezzarsi
durante la fase di raffreddamento e consente ai denti di sopportare sollecitazioni e impatti elevati,
soprattutto quando si tagliano legni pill duri e materiali compositi.

g

METALLO DURO INDUSTRIALE AD ALTA DENSITA SINTERHIP

R METALLO DURO INDUSTRIALE AL CROMO e II'processo di sinterizzazione denqminatlo SINTERHIP
& | denti della lama sono realizzati con una speciale formulazione di metallo duro al cromo, §¢' ‘z (C"""(’f?,t,?é'%'Eeolégﬁaé'ﬁgfacar'g&)ibﬂ'(fo:olaa IiaS(t]eOmps&i:)ratura
HI-DENSITY che rimane affilato pill a lungo grazie alla minor abrasione e migliora HI-DENSITY P press N ps)
[NDUSTRIAL CHROME sia la qualita di taglio, che la durata dellutensile. CARBIDE per consolidare il metallo duro, si ricava cosi un prodotto privo
CARBIDE ! ’ di porosita che garantisce una maggiore durata di taglio rispetto
al carburo tradizionale e minor rischio di rotture.
AFFILATURA DI PRECISIONE CON FINITURA A SPECCHIO AFFILATURA DI PRECISIONE AFFILATURA CON ANGOLO ASSIALE

0Ogni dente viene affilato con estrema precisione su macchine
multiasse a CNC che creano angoli di taglio perfetti che
garantiscono prestazioni di taglio pulite e una maggiore durata
dei taglienti. Rugosita (Rmax) minore di 0.25 pm.

Ogni dente viene affilato con estrema precisione su macchine multiasse a CNC
che creano angoli di taglio perfetti che garantiscono prestazioni di taglio pulite
e una maggiore durata dei taglienti. Rugosita (Rmax) minore di 0.35 ym.

L'affilatura frontale dei denti
con angolo assiale riduce la forza
di taglio richiesta migliorando
cosi la velocita di taglio.

RIVESTIMENTO ORANGE CHROME®

- Protegge I'utensile dalla
corrosione, dalla ruggine
e dall'accumulo di resina
e residui.

- Garantisce una maggiore durata

dell'utensile.

- La potenza assorbita dal motore &

minore.

- L'utensile si muove pill agevolmente

durante I'operazione di taglio.

- La manutenzione degli utensili &

semplice e veloce.

- Durezza superficiale: 380-400 Vickers.

CERA PROTETTIVA
Protegge dalla corrosione e dalla ruggine.

N

(sonstice RIVESTIMENTO PROTETTIVO ANTIADERENTE ORANGE SHIELD®
ULLULES - Protegge dalla corrosione e dalla ruggine.

- Riduce I'accumulo di resina e residui.

+Riduce il surriscaldamento e la resistenza della lama.

- Migliora le prestazioni e la durata del taglio.

CMT XTREME EQUILIBRATURA CMT XTREME BALANCING*
BALANCING  (yesto sistema permette di ottenere una bilanciatura
™ dinamica della lama estremamente precisa, di alcuni ordini
@ di grandezza superiore a quanto disponibile sinora sul mercato.
*TRADEMARK & INT. PAT. PEND.
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SPESSORE MAGGIORATO/SOTTILE |

SPESSORE MAGGIORATO

SPESSORE SOTTILE

ﬂ Velocita di Avanzamento
E] Durata Carica Batteria

@ Vita della Lama

RISULTATI DEL NOSTRO TEST

200%

LAMA SPESSORE STANDARD (K=2,2mm)

LAMA SPESSORE SOTTILE (K=1,8mm)
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CMT Orange Tools

NUOVA SEDE PRODUTTIVA
DI UDINE

Siamo onorati di annunciare che Piergiorgio Pozzo, e la sua esperienza, matu-
rata grazie all'impegno ed al successo nella produzione di lame industriali di
alta qualita, si unisce al vanto CMT nella direzione della nuova divisione-lame
di Udine, sito produttivo altamente tecnologico ed innovativo.

Grazie alle conoscenze tecniche ed alla dedizione di Piergiorgio Pozzo e del
suo team, si & giunti a brevettare nuovi prodotti, di estrema qualita, sempli-
cemente perfetti.

IL CONCETTO DELLA QUALITA SECONDO CMT

La qualita puo avere diverse definizioni, spesso & riferita all’apparenza di un prodotto, altre volte al numero di caratteristiche in esso presenti
oppure ai materiali in esso impiegati. Le lame circolari sono un articolo tecnico, degli utensili volti alla realizzazione di lavorazioni che se
grazie ad essi vengono eseguite in modo impeccabile, consentono la realizzazione di manufatti di alta qualita con la massima efficienza
produttiva. Con questo principio le lame prodotte in CMT seguono il concetto di qualita funzionale, ovvero ogni aspetto della lama, dalla
progettazione alla scelta dei materiali al ciclo produttivo, € finalizzato a fornire le massime prestazioni nel reale utilizzo dell'utensile.

Le caratteristiche delle lame circolari sono quindi sempre funzionali e presenti solo se e quando contribuiscono al raggiungimento dell’o-
biettivo di utilizzo. Se una caratteristica qualsiasi non apporta un valido contributo essa viene evitata; lo stesso concetto viene applicato al
ciclo produttivo che cosi permette di focalizzare le risorse su cio che conta veramente per chi utilizza I'utensile.

La qualita che risiede nel prodotto & figlia di una corrente di pensiero che & sposata e condivisa dalle persone che lo realizzano ed & da loro
incessantemente coltivata e migliorata. Qualita include anche rispetto delle persone e dell'ambiente.

CORPO IN ACCIAO

Il corpo di una lama € una delle parti pili importanti perché
da esso dipendera la qualita del taglio e la durata della lama
stessa. Utilizziamo e scegliamo solo acciaio di primissima
qualita, duro affinché possa sopportare carichi di lavoro im-
portanti ma allo stesso tempo sufficientemente flessibile da
piegarsi senza spezzarsi.

TAGLIO LASER

Per il taglio dei nostri corpi lama utilizziamo la tecnologia la-
ser, che ci permette una qualita di taglio e una precisione
elevatissima. Per questo motivo riusciamo ad utilizzare un
acciaio piu resistente rispetto a quello tradizionale, dandoci
la possibilita di ottenere corpi lama estremamente rigidi e
stabili, garantendo una planarita perfetta.

INTAGLI DI ESPANSIONE

Progettati per consentire alla lama di assorbire le deformazio-
ni dovute all'aumento di temperatura, provocato dalla lavora-
zione e dalla forza centrifuga.

INTAGLI FONOASSORBENTI

RIEMPITI CON POLIMERO

Gli intagli, riempiti con polimero fono-

assorbente, riducono le vibrazioni e

il rumore del 25% rispetto alle lame

sprowviste di essi (solo nella serie Oran- A\Va N
ge Chrome troverete gli intagli con riem- yo.cp /VIBRATION
pimento fonoassorbente). Si avra quin- REDUCTION

di una migliore qualita di taglio e una
maggiore durata della lama. La lama ¢
conforme agli standard di inquinamento
acustico vigenti. (Gli intagli senza riem-
[ FILLED SLOTS |

pimento polimerico riducono le vibrazio-
ni e il rumore del 10% rispetto alle lame
sprowviste di essi).

www.cmtorangetools.com
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EQUILIBRATURA CMT XTREME BALANCING*

Questo sistema permette di ottenere una bilanciatura dinamica della lama estre-
mamente precisa, di alcuni ordini di grandezza superiore a quanto disponibile sino-
ra sul mercato. Il processo & eseguito su ogni singola lama e I'eventuale correzione
del micro squilibrio & ottenuta mediante foratura, solo quando necessaria. Quindi
potreste trovare sulla vostra lama, a seconda del micro squilibrio, da 1 a 5 fori di
bilanciatura (fig. 1). Se la lama ¢ gia perfettamente equilibrata, troverete solamente
una piccola incisione, come prova dell’eseguito controllo di bilanciatura (fig. 2).

La presenza di questi fori non creera nessun tipo di problema durante I'utilizzo Fig. 1 Fig. 2 Esempio di lama controllata
(come I'aumento della rumorosita**, deposito di trucioli in essi, etc.). Esempio di fori di bilanciatura. ma gia perfettamente bilanciata.
Questo si traduce in un taglio piu rifinito, maggiore durata della lama, assenza di CMT XTREME

vibrazioni, riduzione di rumore e minor usura dei componenti della vostra macchina. BALANCING M

**| risultati si basano su test condotti da un laboratorio indipendente.

Questi risultati sono disponibili per il download sul nostro sito web. ™
* TRADEMARK & INT. PAT. PEND. /_

TENSIONATURA E RADDRIZZATURA DEL CORPO

Per garantire le massime prestazioni di una lama circolare, € fondamentale eseguire un corretto processo di raddrizzatura e tensionatura del
corpo. Ogni corpo lama viene sottoposto a raddrizzatura per ottenere tolleranze di planarita e parallelismo centesimali. Successivamente i
corpi vengono tensionati con lo scopo di irrigidire e aumentare la stabilita dell'utensile. Sul corpo della lama viene creato, grazie alla com-
pressione, un anello ben marcato e visibile, ad una forza definita da parametri studiati e strettamente legati alla tipologia e alle condizioni
di lavoro di ogni lama.

Lama tensionata = Lama stabile Lama non tensionata = Vibrazioni

DENTI IN METALLO DURO

Una delle parti pill importati di una lama & sicuramente il metallo duro, con cui & composto il tagliente. In CMT abbiamo studiato e svilup-
pato varie formule di metallo duro e la loro resa sulle performance per ogni tipo di lama. Modificando la percentuale di Carburo diTungsteno
allinterno del metallo duro, siamo in grado di ottenere diversi gradi di durezza, in funzione dell'applicazione a cui il prodotto & destinato.

BRASATURA E LEGA TRIMETALLICA

La brasatura € il processo di saldatura della placchetta in metallo duro sul corpo in acciaio della lama, ottenuto portando a fusione il metallo
d’apporto (lega trimetallica), che sciogliendosi costituisce il legante tra le 2 parti. Il metallo d’apporto utilizzato per la brasatura & una lega
trimetallica formata da argento, rame e argento che non ha il solo scopo di saldare i 2 corpi ma, essendo composta da 3 metalli, funge
anche da cuscinetto che assorbe i microurti che subiscono i taglienti durante la lavorazione.

Dente in
Metallo Duro

www.cmtorangetools.com
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AFFILATURA E ANGOLI DI TAGLIO

Angolo di spoglia

—

Angolo di conicita

—1 ~ F angolo i spogiia aterale

materiale lavorato.

RIVESTIMENTO

Laffilatura dei denti riveste un ruolo centra-
_ |le nel processo produttivo della lama e sara
fondamentale nella scelta del tipo di lavoro e
di materiale da tagliare. Lutilizzo di macchine
affilatrici a controllo numerico totalmente au-
tomatizzate e di mole diamantate a grana ex-
trafine, ci permettono di ottenere qualsiasi tipo
di angolo e forma del dente. La giusta scelta
di questi due parametri garantira la massima
durata del filo tagliente e la miglior finitura sul

Per risolvere alcuni problemi causati dal tipo di materiale da tagliare, le lame CMT possono essere rivestite con:

ORANGE SHIELD® COATING: Rivestimento protet-
tivo antiaderente dal caratteristico colore arancio a
marchio registrato CMT. La lama viene rivestita con
un tecnopolimero (PTFE) tramite I'applicazione spray
e successiva cottura. Questo rivestimento non viene
intaccato da nessun composto chimico, & completa-
mente insolubile in acqua o solventi. Ha ottime pro-
prieta di scorrevolezza, & antiaderente e grazie all'ap-
porto di fiocchi d’alluminio al suo interno, diffonde e
disperde il calore.

ORANGE

COATING
®

MARCATURA LASER E SERIGRAFIA

Tutte le lame CMT sono identificabili tramite una marcatura laser
indelebile di ultima generazione o serigrafia multicolore, sofisticata
tecnologia automatizzata che garantisce risultati di grande sugge-
stione e versatilita.

COLLAUDO E CONTROLLO QUALITA’

Dopo tutta la fase di progettazione e industrializzazione del prodotto,
ogni nuovo modello viene testato per garantire le massime presta-
zioni in fase di lavoro. Tutto il processo produttivo & sottoposto ad
attenti controlli di qualita, supportati dai pil sofisticati strumenti di
misura ottici.

A —~ ORANGE CHROME® COATING: E’ un rivestimento
| ORANGE | composto da un sottile strato di cromo, che viene

CHROME depositato elettroliticamente sulla lama, allo scopo

di aumentare la resistenza all'usura data dall’alta
abrasivita del materiale da lavorare. Grazie a questo
rivestimento la durezza superficiale della lama au-
menta notevolmente, garantendo un sensibile incre-
mento della durata della stessa e, da non sottovalu-
tare, la lama non viene intaccata né dalla corrosione
né dalla ruggine.

NUOVO PACKAGING

- limballo & stato realizzato con un cartone pil forte e robusto,
riutilizzabile pit a lungo e quindi piul Green.

- La grafica ¢ stata aggiornata e portata a 12 lingue.

- Nella nuova etichetta a colori troverete tutte le informazioni tec-
niche, ma anche le macchine, le applicazioni e i materiali che la
lama pud lavorare.

ULTRA FINISH - FRAMES

FINE FINISH
285.160.48H
0160mm Bore=20mm Z=48ATB
MAX RPM 9500

WWW.CMTORANGETOOLS.COM

33227837730

\/ ORANGE
TOOLS’

Ml www.curoranceTooLs.com

www.cmtorangetools.com
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COME SCEGLIERE UNA LAMA NEL NUOVO CATALOGO CMT

o

12

3

QUALE MATERIALE QUALE LAVORAZIONE | | QUALE PERFORMANCE QUALE
DEVI LAVORARE? DEVI FARE? PRETENDI? MACCHINA HAI?
- TAGLIO LUNGO VENA IN BASE
W i ). 0. 0.0 0 ¢ ALLA PROPRIA
- TAGLIO DI PRECISIONE ***** MACCHINA
- TAGLIO DI SUPER PRECISIONE SCEGLI PER:
METALLO &ACCIAIO - TAGLIO DI ULTRA PRECISIONE ***** « DIAMETRO (D)
MULTIMATERIALI -etc ...  FORO (B)
Vedi schema pag.5 Vedi schema pag.5 *****

- SUGGERIMENTI ALLA SCELTA DELLA LAMA
ANGOLO DI TAGLIO O

® Legni, Materiali Compositi (o0 = 10°~25°)
e Truciolare, MDF, Multistrato, Laminati, Materiali Plastici (o. = 5°~15°)

® Metalli, Non-Ferrosi,
Materiali Plastici, Laminati

e Truciolare, MDF, Non-Ferrosi, Metalli (oo = 0°~10°) (o0 =-5°~-15°)
e A=

yutilg
(o

g,
3

FORMA DEI DENTI

e Legni, Truciolare, e Laminati, Truciolare, MDF, o Metalli e Applicazioni &
MDF, Multistrato Multistrato, Materiali Plastici Materiali Speciali
PIANO ATB TCG FFT FWF HDF
(Hi-ATB, ATB+ASSIALE) PIANO+ATB
K_. | K K 45° K K
| \ ST T T CO+PIANO
/P AN 15° ., B MTCG
e f ) s MATB
- SUGGERIMENTI ALL'USO DELLA LAMA
Per ottenere una qualita di taglio ottimale, non alterando quindi gli !
, H
angoli di entrata/uscita che sono stati progettati, la sporgenza del- F :‘ h— A

la lama (H) rispetto al materiale da lavorare, dovra essere all'incir-
ca uguale all'altezza del dente stesso della lama (circa 8/10mm).
Per migliorare la qualita di finitura, potete fare delle piccole regola-
zioni, aumentando o diminuendo questa altezza.

[l numero di denti che simultaneamente sono all'interno del ma- }
teriale (Denti in Presa o Zp) deve essere costante al variare dello

Zp 3/4 - TAGLIO LUNGO VENA

%hhhkhkl a

spessore del materiale. Con Zp < 3 la qualita del taglio non ¢ ga- i AP\/ $§555
rantita. A parita di diametro, per tagliare un materiale di spessore S 3 S04
maggiore utilizzate una lama con meno denti (ossia con un Passo L L5192 '

P maggiore) e viceversa (S=[P x Zp]/1.414). Zp=5/6 - TAGLIO TRAVERSO VENA, TRUCIOLARE,

. MDF, MULTISTRATO, LAMINATI, MATERIALI PLASTICI
Le lame di piccolo spessore son adatte ai materiali piu sottili. Esse

richiedono meno potenza durante la lavorazione, quindi son ideali

[l Passo P di una lama,
per applicazioni con macchine a batteria.

ossia la distanza tra un dente e I'altro,
si calcola nel seguente modo:

D=Diametro lama (mm)
Z=Numero dei denti

www.cmtorangetools.com

Le lame di grande spessore son piu robuste e quindi adatte a tagli
di precisione in materiali pill spessi, ma necessitano di maggiore
potenza.




Costruzione

|

MADE IN ITALY

FhrE T

CMT XTREME
BALANCING

™

MACCHINE
|
SEGAA BANCO BANCO SEGA
TRONCATRICE BRACCIO RADIALE SEGA PORTATILE BANCO SEGA PER LEGNA DA ARDERE
La compatibilita del diametro lama dipende dalla tipologia di macchina.

APPLICAZIONI MATERIALI

TAGLI EDILIZIA LEGNI LEGNI & CHIODI 0SB LEGNA DA ARDERE
Per dettagli specifici sui materiali lavorabili, consultare I'etichetta della lama.

286 Kok Ak

PERFORMANCE —

FORI TI INAMENT (o)
mDm mBm ’ ’ z me m|I)TI o p . CODICE
250 30 COMBI3 16 2,8 1,8 15° 5° ATB 5 286.016.10M
300 30 COMBI3 20 2,8 1,8 15° 5° ATB 5 286.020.12M
300* 30 COMBI3 48 3,2 2,2 15° 10° ATB 5 286.048.12M
315 30 COMBI3 24 3,2 2,2 15° 5° ATB 5 286.024.13M
350 30 COMBI3 24 3,2 2,2 15° 5° ATB 5 286.024.14M

* Senza limitatore

286 JiEME- mﬁﬁmﬁ

FORI TRASCINAMENTO

mDm mBm z me mr‘r.n @ p . CODICE

400 30 COMBI3 28 3,2 2,2 15° 5° ATB 1 286.028.16M
450 30 2/10/60 32 3,8 2,8 15° 5° ATB 1 286.032.18M
500 30 2/10/60 36 3,8 2,8 15° 5° ATB 1 286.036.20M
550 30 2/10/60 40 4,2 3,2 15° 5° ATB 1 286.040.22M
600 30 2/10/60 40 4,2 3,2 15° 5° ATB 1 286.040.24M
700* 30 2/10/60 46 4,4 3,2 15° 5° ATB 1 286.046.28M

* LINEA INDUSTRIAL

SUGGERIMENTI: Si consiglia I'acquisto della riduzione da 30 a 25mm codice 299.225.00 (per lame $250-300-315)
Si consiglia I'acquisto della riduzione da 30 a 25mm codice 299.228.00 (per lame @350 e superiori)

www.cmtorangetools.com




Demolizione @ y
- 7 286 0.
‘ . b DEMOLITION mﬁm*mmﬂ /'

| LEGNO & CHIOD!I |
BEST EVER AT NAIL CUTTING
=/ g
® e INTERNATIONAL PATENT PENDING
\/ ORANGE GEOMETRIA DEL DENTE ESCLUSIVA
TOOLS® : - GESTISCE MEGLIO L'IMPATTO CON CHIODI

- TAGLIA PIU CHIODI DELLE LAME CONCORRENTI
Progettata per garantire la massima durata dell'utensile nelle
condizioni pill difficili. | denti sono brasati in profondita all'interno
del corpo lama per una maggiore resistenza all'urto col chiodo.
DESIGN A MASSA RIDOTTA
Design brevettato che riduce la massa
della lama, disperde il calore e aumenta
I'efficienza di taglio sia con seghe a batteria

BEST EVER AT NAIL CUTTING

LA MIGLIORE NELTAGLIO DI CHIODI
MACCHINE
AWARD WINNER
SEGA 2023 PRO TOOL INNOVATION AWARDS
VINCITRICE CATEGORIA: LAMA PER SEGA CIRCOLARE
CIRCOLARE 'A _B‘A.!TERlA ) SEGAC RCO_LARE ) o ) “RICONOSCIMENTO PER L'OTTIMO VALORE,
La compatibilita del diametro lama dipende dalla tipologia di macchina. FUNZIONALITA AVANZATE E INNOVAZIONE”

www.protoolinnovationawards.com

MATERIALI

DEMOLIZIONE LEGNI/LEGNI & CHIODI TAVOLAME LAMELLARE

TEST COMPARATIVO
ESEGUITO SU LEGNO
CON CHIODI LASCHI Guarda il video su
(NON FISSI). -
320 YOLI Tllhe
CHIODI TAGLMATI Ty
ED E COME NUOVA! el ..

D B FORI TRASCINAMENTO Z K P
mm mm mm mm a § CODICE
160 20 2/6/32 24 2,3 1,2 5° 5° ATB 1 286.760.24H o
165 20 2/6/32 24 2,3 1,2 5" 5° ATB 1 286.765.24H
190 30 2/7/42 24 2,3 1,2 5° 5° ATB 1 286.790.24M

®|deale per FESTOOL® & altri marchi

® Ogni altro marchio riportato nei cataloghi dei prodotti CMT rimane di proprieta dei rispettivi produttori (vedi retro copertina) www_cmtorangetools.com




\/
Disco da taglio multimateriale HW, per smerigliatrice @

286 ITK PLus:

MULTIMATERIALI
D B
b B | covice
115 | 222(+95+1587) | 10 | 286.115.01
125 | 222(+20+1587) | 10 | 286.125.01
230 2.2 5 | 286230.01
MACCHINE

o SARE ENTRAMBE LE MANI
o USARE LA PROTEZIONE

&%
MINI SEGA o FISSARE IL PEZZ0 DA LAVORARE

SMERIGLIATRICE CIRCOLARE A BATTERIA
La compatibilita del diametro lama dipende dalla tipologia di macchina.

>

MATERIALI

PLASTICHE CARTONGESSO

LEGNI LEGNI/LEGNI & CHIODI

Disco da taglio multimateriale DIA, per smerigliatrice @

286.61 ITK"PLuS® GRIT | B
MULTIMATERIALI

D B L covice
mm mm

115 22,2 (+9,5+15,87) 10 286.115.61
125 22,2 (+20+15,87) 10 286.125.61
MACCHINE
P N SEMPRE
"7@\7\ o USARE ENTRAMBE LE MANI
 USARE LA PROTEZIONE
MINI SEGA © FISSARE IL PEZZ0 DA LAVORARE
SMERIGLIATRICE CIRCOLARE A BATTERIA

La compatibilita del diametro lama dipende dalla tipologia di macchina.

MATERIALI

MATTONI/CALCESTRUZZO PIASTRELLE
& CALCESTRUZZO AREATO | |  MORBIDE & DURE

PIETRE DURE PIETRE ARTIFICIALI PLASTICHE METALLO &ACCIAIO

www.cmtorangetools.com




- . \/ ORANGE
DP - Materiali ultra abrasivi - LUNGA DURATA TOOLS®

236 ITK'pLUS' VITERE
xxk

— PERFORMANCE

MULTIMATERIALI

LONGER LIFE
THAN CARBIDE

MACCHINE

MINI SEGA EGA SEGAA
CIRCOLARE A BATTERIA| | CIRCOLARE A BATTERIA SEGA CIRCOLARE TRONCATRICE BRACCIO RADIALE BANCO SEGA
La compatibilita del diametro lama dipende dalla tipologia di macchina.
MATERIALI

hagl | IDEALE PER:
‘ SWISSPEARL®, FERMACELL®,

= IVARPLANK®,
- | HARDIEPLANK®,
- HARDIEPANEL®,
CORIAN®, DUROPLAST®,
FIBROCEMENTO CARTONGESSO ETERNIT® FORMICA®
FORI TRASCINAMENTO
mDm mBm z me mFr'n @ p . CODICE
85 + 15 - 6 1.8 1,4 12° TCG 10 236.085.06G
125+ 22,2 - 7 2,0 1,4 5° TCG 10 236.125.07
160 20 2/6/32 4 2,4 18 12° TCG 10 236.160.04H
160 20 2/6/32 10 2,4 1.8 5° TC6 10 236.160.10H
165 20 (+15,87) 2/6/32 4 1.8 1,4 12° TCG 10 236.165.04H
165 20 (+15,87) 2/6/32 10 1.8 14 5° TCG 10 236.165.10H
@ 168 20 2/6/32 10 1.8 1.2 5° TC6 10 236.168.10H
180 20 2/6/32 4 2,4 18 12° TCG 10 236.180.04H
190 30 2/7/42 4 2,4 1.8 12° TCG 10 236.190.04M
190 30 2/7/42 12 2,4 1.8 12° TC6 10 236.190.12M
210 30 2/7/42 12 2,4 1.8 12° TCG 10 236.210.12M
216 30 2/7/42 14 2,4 1.8 12° TCG 10 236.216.14M
230 30 2/7/42 4 2,4 1.8 12° TCG 10 236.230.04M
250 30 COMBI3 16 2,4 18 12° TCG 10 236.250.16M
300 30 COMBI3 20 2,4 1.8 12° TCG 5 236.300.20M

*Lame non silenziate
®|deale per FESTOOL® & altri marchi

® Ogni altro marchio riportato nei cataloghi dei prodotti CMT rimane di proprieta dei rispettivi produttori (vedi retro copertina) www_cmtorangetools.com




e

\ / ORANGE
Contractor TOOLS’
 cmT
K CONTRACTOR [EIZHD W

[cmT W
CONTRACTOR|

TOOLS e

GENERAL PURPOSE 4,
USO GENERAL

MULTIUSO
K25040M

pooio)
Queste lame sono progettate per I'edilizia, B***iﬂ

1 . ] PERFORMANCE
ristrutturazione, fai-da-te e offrono buone
prestazioni a un prezzo molto economico.

g

Y'wmfmu“
o
S
mn3

Jr

M g
MINI SEGA SEGA '
CIRCOLARE A BATTERIA| | CIRCOLARE A BATTERIA SEGA CIRCOLARE TRONCATRICE TRONCATRICE RADIALE | | BANCO SEGA PORTATILE BANCO SEGA
La compatibilita del diametro lama dipende dalla tipologia di macchina.

—

APPLICAZION
— |
™GO | |TAGLIO

LUNGO VENA TRAVERSO VENA

Per dettagli specifici sulle applicazioni
suggerite consultare I'etichetta della lama.

MATERIALI
LEGNI 0SB MULTISTRATO = ' E% :
BLISTER DISPLAY IN CARTONE 10PZ.
FORI TRASCINAMENTO
DESCRIZIONE | 0 | 3 2l || e p . Prey . OSPLAY N ARTHE 1072
Taglio precisione 86 | 15 2/6/60 24 | 15 | 1,0 | 12° | 5°AB | 10 | K02403
Multiuso 136 20 - 18 1,5 1,0 15° 15° ATB 30 K13618H-X10
Multiuso 160 | 20 2/6/32 24 | 22 | 1,4 | 15° | 15°ATB | 10 | K16024H | 30 | K16024H-X10
Taglio precisione 160 20 2/6/32 40 2,2 1,4 15° 15° ATB | 10 K16040H 30 K16040H-X10
Multiuso 165 20 2/6/32 24 1,7 1,1 15° 15° ATB | 10 K16524H 30 K16524H-X10
Taglio precisione | 165 | 20 2/6/32 20 | 1,7 | 1,1 | 15° | 15°ATB | 10 K16540H-X10
Multiuso 190 | 30 2/7/42 24 | 22 | 1,4 | 20° | 10°ATB | 10 | K19024M | 30 | K19024M-X10
Taglio lungo vena 216 30 2/7/42 24 2,4 1,6 |-5° Neg. | 15° ATB | 10 K21624M 30 K21624M-X10
Taglio precisione | 216 | 30 2/7/42 48 | 24 | 1,6 |-5°Neg | 15°ATB | 10 | K21648M | 30 | K21648M-X10
Multiuso 250 30 COMBI3 40 2,6 1,8 15° 10° ATB | 10 K25040M 20 K25040M-X05*

* DISPLAY IN CARTONE 5 PZ.

www.cmtorangetools.com



Contractor

CMT

S CONTRACTOR] oo 2'

K CONTRACTOR

BLISTER COMBO PACK

3pz. BLISTER COMBO PACK @160mm Foro 20mm

D B FORI TRASCINAMENTO z K P CODICE
DESCRIZIONE SET CONTIENE o il o o o B . S
Multiuso K16024H (1pz.) 160 20 2/6/32 24 2,2 1,4 15° 15° ATB 10 K160H-X03
Taglio precisione | K16040H (2pz.) 160 20 2/6/32 40 2,2 1,4 15° 15° ATB
3pz. BLISTER COMBO PACK @190mm Foro 30mm
D B FORI TRASCINAMENTO z K P CODICE
DESCRIZIONE SET CONTIENE - il o o o B . S
Multiuso K19024M (2pz.) 190 30 2/7/42 24 2,2 1,4 20° 10° ATB
Taglio precisione | K19040M (1pz.) 190 30 2/7/42 40 2,2 1,4 15° 10° ATB 10 K190M-X03
3pz. BLISTER COMBO PACK @216mm Foro 30mm
D B FORI TRASCINAMENTO z K P CODICE
DESCRIZIONE SET CONTIENE . id o o o B . liSTER
Taglio lungo vena | K21624M (1pz.) 216 30 2/1/42 24 2,4 1,6 -5° Neg. | 15° ATB 10 K216M-X03
Taglio precisione | K21648M (2pz.) 216 30 2/7/42 48 2,4 1,6 |-5° Neg. | 15° ATB
2pz. BLISTER COMBO PACK @250mm Foro 30mm
D B FORI TRASCINAMENTO z K P CODICE
DESCRIZIONE SET CONTIENE . il o o o B . e
Taglio lungo vena | K25024M (1pz.) 250 30 COMBI3 24 2,6 1,8 20° 10° ATB i
Multiuso K25040M (1pz.) 250 30 COMBI3 40 2,6 1,8 15° 10° ATB 10 K250M-X02
2pz. BLISTER COMBO PACK @305mm Foro 30mm
D B FORI TRASCINAMENTO z K P CODICE
DESCRIZIONE SET CONTIENE . il o o o B . B
Multiuso K30540M (1pz.) 305 30 COMBI3 40 2,8 2,0 -5° Neg.| 10° ATB 5 K305M-X02
Taglio precisione | K30560M (1pz.) | 305 30 COMBI3 60 2,8 2,0 |-5° Neg.| 10° ATB
DP - Materiali ultra abrasivi - LUNGA DURATA @
MACCHINE PemT ) LONG| F=*
K CONTRACTOR [MIIEm Peo 0P ]]ﬁ
gy
. 0% areiend
PERFORMANCE
Ko
SEGA
CIRCOLARE A BATTERIA| |  SEGA CIRCOLARE MULTIMATERIALI
MATERIALI
P
IDEALE PER:
4 SWISSPEARL®, FERMACELL®, IVARPLANK®,
HARDIEPLANK®, HARDIEPANEL®,
FIBROCEMENTO CARTONGESSO ETERNIT® CORIAN®, DUROPLAST®, FORMICA®
D B FORI TRASCINAMENTO z K P CODICE
DESCRIZIONE mm mm mm mm @ B . BLISTER
Multimateriali 160 20 2/6/32 10 2,4 1,8 5° TCG 10 K160-10HD

® Ogni altro marchio riportato nei cataloghi dei prodotti CMT rimane di proprieta dei rispettivi produttori (vedi retro copertina) www_cmtorangetools.com




Multilama con rasanti

RIE SAW BLADE
oﬂ

EMIR S

- SPESSORE SOTTILE

b
)

J

280 IDI'& ¢

P

e

=W

s

CARATTERISTICHE TECNICHE:

| rasanti impediscono il contatto tra il corpo in
acciaio e il materiale in lavorazione.

Lo spessore sottile riduce al minimo gli sprechi

400 MAX RPM
“heep Blade Sham
et Eafily Gagses.

Maaa in Eumpean Usian

LPERFORMANCE4

di materiale.
MACCHINE
_-7 [T,
MULTILAMA SCONTORNATRICE
La compatibilita del diametro lama dipende dalla tipologia di macchina.
APPLICAZIONI
|
[is
.','y__'.m’.\:"ll
MULTILAMA
MATERIALI
LEGNI DURI LEGNITENERI
D B CHIAVETTA | FORI TRASCINAMENTO | 5,y K P T .

mm mm EC):! mm mm mr1n o B CODICE

180 40 - 2143 2,5 1,8 30 18° PIANO 1 280.021.07S

200 40 21+3 2,5 1,8 35 18° PIANO 1 280.021.08S

250 70 21x5 20+4 2,7 1,8 50 18° 10° ATB 1 280.020.10V

250 80 13x5 20+4 2,7 1,8 50 18° 10° ATB 1 280.020.10W

300 70 21x5 24+4 2,7 1,8 60 18° 10° ATB 1 280.024.12V

300 80 13x5 24+4 2,7 1,8 60 18° 10° ATB 1 280.024.12W

www.cmtorangetools.com



Multilama con rasanti - SPESSORE MAGGIORATO

g

—=
CMTE TS
\ RIP SAW BLADE

FlTe F 4
|wOxAxBY .
1 2-28+4 ATR

MACCHINE

EE——

=

¢

MULTILAMA

La compatibilita del diametro lama dipende dalla tipologia di macchina.

APPLICAZIONI

M
v e

MULTILAMA

MATERIALI

2717

T~ i
76

Pl

CARATTERISTICHE TECNICHE:

| rasanti impediscono il contatto tra il corpo in
acciaio e il materiale in lavorazione.

Grazie allo spessore maggiorato, la lama garantisce
stabilita e una equilibrata distribuzione delle forze
laterali, riducendo le vibrazioni sotto carichi di
lavoro estremi.

LEGNI DURI LEGNITENERI
CHIAVETTA | FORI TRASCINAMENTO
mDm mBm O zy me m|:n n.!-:n @ B . CODICE
300 30 COMBI3 24+4 4,0 2,8 80 18° 10° ATB 1 277.024.12M
300 70 21x5 - 24+4 4,0 2,8 80 18° 10° ATB 1 2717.024.12V
300 80 13x5 - 24+4 4,0 2,8 80 18° 10° ATB 1 277.024.12W
350 30 COMBI3 24+6 4,2 2,8 105 18° 10° ATB 1 277.024.14M
350 70 21x5 - 24+6 4,2 2,8 105 18° 10° ATB 1 2717.024.14V

www.cmtorangetools.com




Multilama con rasanti

279

(€

FoddA A

PERFORMANCE —

y
M 7 B _
Bé«lé—
CARATTERISTICHE TECNICHE:

| rasanti impediscono il contatto tra il corpo in
acciaio e il materiale in lavorazione.

TV DEANEE
SN voeLe

RIP SAW BLADE

Waite in Elropean Union

MACCHINE

MULTILAMA SCONTORNATRICE
La compatibilita del diametro lama dipende dalla tipologia di macchina.
APPLICAZIONI

MATERIALI

LEGNI DURI LEGNI TENERI
CHIAVETTA | FORI TRASCINAMENTO

b B 'S Z+V X P T o B @ CODICE

250 30 COMBI3 2044 | 372 2,2 65 18° | 10° ATB 1 279.020.10M
250 70 21x5 - 2044 | 32 2,2 65 18° | 10° ATB 1 279.020.10V
250 80 13x 5 - 2044 | 32 22 65 18° | 10° ATB 1 279.020.10W
300 30 COMBI3 2+4 | 32 2,2 80 18° | 10° ATB 1 279.024.12M
300 60 21x5 - 24+4 | 32 2,2 80 18° | 10° ATB 1 279.024.12U
300 70 21x5 - 2444 | 32 39 80 18° | 10° ATB 1 279.024.12V
300 80 135 - 24+4 | 32 2,2 80 18° | 10° ATB 1 279.024.12W
350 30 COMBI3 28+4 | 35 2,5 105 18° | 10° ATB 1 279.028.14M
350 60 21x5 - 28+4 | 35 2,5 105 18° | 10° ATB 1 279.028.14U
350 70 21x5 - 28+4 | 35 2,5 105 18° | 10° ATB 1 279.028.14V
350 80 14x5 - 28+4 | 35 2,5 105 18° | 10° ATB 1 279.028.14W
400 30 COMBI3 28+6 | 4,0 28 120 18° | 10° ATB 1 279.028.16M
400 70 21x5 - 28+6 | 4,0 2,8 120 18° | 10° ATB 1 279.028.16V

www.cmtorangetools.com



| YA 9" ORANGE
Multilama TOOLS

278 W P
ek Fe ek

= a K. PERFORMANCE
CAATE
P
CMT XTREME
BALANCING
®’
MACCHINE
- = ‘:"";'
SQUADRATRICE MULTILAMA
La compatibilita del diametro lama dipende dalla tipologia di macchina.
APPLICAZIONI
_._m g _ﬁ_;
n |
| b
o] meLio
MULTILAMA LUNGO VENA
MATERIALI
LEGNI DURI LEGNITENERI
D B CHIAVETTA FORI TRASCINAMENTO 7 K P
m m e s - o | CODICE
300 30 COMBI3 28 3,2 2,2 18° 10° ATB 1 278.028.12M
300 70 21x5 - 28 32 22 18° 10° ATB 1 278.028.12V
350 30 COMBI3 36 35 25 18° 10° ATB 1 278.036.14M
350 70 21x5 - 36 35 2,5 18° 10° ATB 1 278.036.14V

www.cmtorangetools.com




. \/ ORANGE
Taglio lungo vena TOOLS’

285 ORANGE CHROME® W@ %
ek Aok k|

PERFORMANCE

Ly p T

CMT XTREME
BALANCING

©’

NOISE/VIBRATION
REDUCTION

TRONCATRICE BRACCIO RADIALE BANCO SEGA SQUADRATRICE
La compatibilita del diametro lama dipende dalla tipologia di macchina.

APPLICAZIONI

—]

TAGLIO
LUNGO VENA

MATERIALI

LEGNI DURI LEGNITENERI

D B FORI TRASCINAMENTO z K P .

mm mm mm mm a § CODICE
250 30 COMBI3 24 32 2,2 10° PIANO 1 285.624.10M

www.cmtorangetools.com




. \/ ORANGE
Taglio lungo vena TOOLS’

285-293 W e &DF
Fodh Ak

PERFORMANCE

= I— §° ~ LEGNO

P
CMT XTREME
BALANCING
=~
MACCHINE
: TN
"
SEGAA
TRONCATRICE BRACCIO RADIALE BANCO SEGA SQUADRATRICE
La compatibilita del diametro lama dipende dalla tipologia di macchina.
APPLICAZIONI
~ _J"‘__-.-rq:_:f-
TGLIO 7
LUNGOVENA |
MATERIALI
LEGNI DURI LEGNI TENERI
D B FORI TRASCINAMENTO z K P @
mm mm (B mm mm o p CODICE
300 30 COMBI3 24 3,2 2,2 20° 10° ATB 1 293.024.12M
300 35 - 24 3,2 2,2 20° 10° ATB 1 293.024.12R
305 30 2/10/60 28 2,8 1,8 20° 10° ATB 1 293.028.22M
315 30 COMBI3 28 3,2 2,2 20° 10° ATB 1 293.028.12M
315 30 COMBI3 36 3,2 2,2 15° 5° ATB 1 285.036.13M
350 30 COMBI3 28 39 2,5 20° 10° ATB 1 293.028.14M
350 35 - 28 3,5 2,5 20° 10° ATB 1 293.028.14R
400 30 COMBI3 36 815 2,5 20° 10° ATB 1 285.036.16M
450 30 COMBI3 36 3,8 2,8 20° 10° ATB 1 285.036.18M
500 30 COMBI3 44 4,0 2,8 20° 10° ATB 1 285.044.20M

www.cmtorangetools.com




. \/ ORANGE
Taglio lungo vena TOOLS’

PEL] INDUSTRIAL Wl
P

a K PERFORMANCE
7~ 5 % _
P_il_
SEGA CIRCOLARE TRONCATRICE TRONCATRICE RADIALE BANCO SEGA

La compatibilita del diametro lama dipende dalla tipologia di macchina.

APPLICAZIONI

TAGLIO w

LUNGO VENA

MATERIALI
LEGNI DURI LEGNITENERI 0SB

D B FORI TRASCINAMENTO b4 K P

mm mm mm mm @ p . CODICE
150 20 - 12 2,4 1,4 20° 10° ATB 10 290.150.12H
160 16 - 12 2,2 1,6 20° 10° ATB 5 290.160.12E =
160 20 (+16) 2/6/32 12 2,2 1,6 20° 10° ATB 10 290.160.12H o
180 30 2/7/42 12 2,6 1,6 20° 10° ATB 10 290.180.12M
190 20 2/6/32 12 2,6 1,6 20° 10° ATB 5 290.190.12H =
190 30 (+20+16) 2/1/42 12 2,6 1,6 20° 10° ATB 10 290.190.12M
200 30 2/7/42 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 10 290.200.24M
210 30 2/7/42 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 10 290.210.24M ©
216 30 2/7/42 24 2,8 1,8 -5° Neg. 15° ATB 10 290.216.24M ©
220 30 2/7/42 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 10 290.220.24M
230 30 2/7/42 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 10 290.230.24M ©
235 25 - 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 5 290.235.24L =
235 30 (+25) 2/7/42 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 10 290.235.24M
240 30 2/7/42 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 10 290.240.24M
250 30 COMBI3 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 5 & 290.250.24M
260 30 COMBI3 28 2,8 1,8 20° 10° ATB 5 & 290.260.28M ©
270 30 COMBI3 28 2,8 1,8 20° 10° ATB 5 & 290.270.28M

®|deale per FESTOOL® & altri marchi W Fino esaurimento scorte

® Ogni altro marchio riportato nei cataloghi dei prodotti CMT rimane di proprieta dei rispettivi produttori (vedi retro copertina) www_cmtorangetools.com




. \/ ORANGE
Taglio lungo vena - SPESSORE SOTTILE TOOLS’

271 ITK pLus W@.
£ s shend

PERFORMANCE

TRONCATRICE BANCO SEGA
La compatibilita del diametro lama dipende dalla tipologia di macchina.
APPLICAZIONI

TAGLIO v

LUNGO VENA
MATERIALI

LEGNI DURI LEGNITENERI 0SB
Per dettagli specifici sui materiali lavorabili, consultare I'etichetta della lama.

D B FORI TRASCINAMENTO Z K P .

mm mm mm mm a 3 CODICE
250 30 COMBI3 24 2,4 1,6 20° 10° ATB + 8° Assiale 10 271.250.24M
300 30 COMBI3 24 2,6 1,8 22° 10° ATB + 8° Assiale 5 271.300.24M

www.cmtorangetools.com




Multiuso

ORANGE
TOOLS’

285.6 ORANGE CHROME®

CMT XTREME
BALANCING

©’

NOISE/VIBRATION
REDUCTION

SEGAA
TRONCATRICE BRACCIO RADIALE BANCO SEGA
La compatibilita del diametro lama dipende dalla tipologia di macchina.
APPLICAZIONI

-
H I

TGO | TG0

LUNGO VENA TRAVERSO VENA
MATERIALI

LEGNI DURI LEGNI TENERI MELAMINICI

AP
Fedcd Ak

PERFORMANCE

FORI TRASCINAMENTO
mDm mBm z me m':n ! p
250 30 COMBI3 40 3,2 2,2 5° 10° ATB
300 30 COMBI3 48 3,2 22 5° 10° ATB
350 30 COMBI3 54 35 2,5 5° 10° ATB
400 30 COMBI3 60 SIS 2,5 10° 15° ATB

. CODICE

285.640.10M
285.648.12M
285.654.14M
285.660.16M

[Ty

www.cmtorangetools.com



-
Multiuso TOOLS®

285-294 S{REME- TSN
e de sk k|

PERFORMANCE

Ut 1 oo

CMT XTREME
BALANCING

® "

MACCHINE APPLICAZIONI
T ; ___.,____;_*‘ e
| .
SEGAA TAGLIO TAGLIO
TRONCATRICE BRACCIO RADIALE BANCO SEGA LUNGO VENA TRAVERSO VENA

La compatibilita del diametro lama dipende dalla tipologia di macchina.

MATERIALI

_.—"/— & I : *
= .
LEGNI DURI LEGNITENERI MULTISTRATO MELAMINICI

Per dettagli specifici sui materiali lavorabili, consultare 'etichetta della lama.

FORI TRASCINAMENTO
mDm mBm z me mr:n @ p @ CoDICE

250* 20 - 40 3.2 2,2 15° 10° ATB 1 285.040.10H
250 30 COMBI3 40 3,2 2,2 5° 10° ATB 1 285.040.10M
250 35 - 40 3,2 2,2 15° 10° ATB 1 285.040.10R
250 30 COMBI3 48 3,2 2,2 15° 10° ATB 1 285.048.10M
254 30 COMBI3 48 2,4 1,8 -5° Neg. 15° ATB 1 294.048.10M
275 20 - 42 3,2 2,2 15° 10° ATB 1 285.042.11H
300 30 COMBI3 36 3,2 2,2 15° 10° ATB 1 285.036.12M
300* 20 COMBI3 48 3,2 2,2 15° 10° ATB 1 285.048.12H
300 30 COMBI3 48 3,2 2,2 50 10° ATB 1 285.048.12M
300 35 - 48 3,2 2.2 15° 10° ATB 1 285.048.12R
305 30 2/10/60 +2/7/42 54 2,8 1,8 -5° Neg. 15° ATB 1 294.054.22M
315+ 30 COMBI3 54 3,2 2,2 15° 10° ATB 1 294.054.12M
350 30 COMBI3 54 3,5 2,5 5° 10° ATB 1 285.054.14M
350 35 - 54 3,5 2,5 50 10° ATB 1 285.054.14R
400 30 COMBI3 48 3,5 2,5 20° 10° ATB 1 285.048.16M
400 30 COMBI3 60 3,5 2,5 10° 15° ATB 1 285.060.16M
450 30 COMBI3 54 3,8 28 15° 15° ATB 1 285.054.18M
500 30 COMBI3 60 3,8 2,8 15° 15° ATB 1 285.060.20M
550 30 2/10/60 60 42 32 15° 10° ATB 1 285.060.22M
600 30 2/10/60 66 4,2 3,2 15° 10° ATB 1 285.066.24M
700* 30 2/10/60 72 4.4 3,2 10° 15° ATB 1 285.072.28M

* LINEA INDUSTRIAL
* Lame non silenziate

www.cmtorangetools.com




Multiuso

285-291 ¢
A A

PERFORMANCE

MACCHINE
|
SEGA CIRCOLARE TRONCATRICE TRONCATRICE RADIALE BANCO SEGA
La compatibilita del diametro lama dipende dalla tipologia di macchina.

APPLICAZIONI MATERIALI

TAGLIO w TAGLIO

LUNGO VENA TRAVERSO VENA LEGNI
0} Ic} FORt TMENTO z 1 1k a B APPLICAZIONI . CODICE
120 20 2/5,5/30 18 1,8 1,2 15° 15° ATB Multiuso 10 291.120.18H
125 20 - 20 2,4 1,4 15° 15° ATB Multiuso 10 291.125.20H
130 20 - 20 2,4 1,4 15° 15° ATB Multiuso 10 291.130.20H
140 20 - 20 2,4 1,4 15° 15° ATB Multiuso 10 291.140.20H
150 20 (+16) - 24 2,4 1,4 15° 15° ATB Multiuso 10 291.150.24H
160 20 2/6/32 24 2,2 1,6 15° 15° ATB Multiuso 10 291.160.24H ©
160 20 2/6/32 28 2,2 1,6 15° 10° ATB Multiuso 10 |& 285.160.28H
160 30 (+16) 2/7/42 24 2,2 1,6 15° 15° ATB Multiuso 10 291.160.24M
165 20 2/6/32 24 2,2 1,6 15° 15° ATB Multiuso 10 291.165.24H
165 30 2/7/42 24 2,6 1,6 15° 15° ATB Multiuso 10 291.165.24M
170 30 2/7/42 24 2,6 1,6 20° 10° ATB Multiuso 10 291.170.24M
180 20 2/6/32 24 2,6 1,6 20° 10° ATB Multiuso 10 291.180.24H
180 30 2/7/42 24 2,6 1,6 20° 10° ATB Multiuso 10 291.180.24M
184 16 - 24 2,6 1,6 20° 10° ATB Multiuso 10 291.184.24E
184 30 - 24 2,6 1,6 20° 10° ATB Multiuso 10 291.184.24M
190 16 2/6/32 24 2,6 1,6 20° 10° ATB Multiuso 10 291.190.24E
190 20 2/6/32 24 2,6 1,6 20° 10° ATB Multiuso 10 291.190.24H
190 30 2/1/42 24 2,6 1,6 20° 10° ATB Multiuso 10 291.190.24M
190 20 (FESTOOL® FF) | Chiave 5/7/2,5 32 2,6 1,8 10° 10° ATB Multiuso 10 291.190.32FF o
200 30 2/7/42 36 2,8 1,8 15° 15° ATB Multiuso 10 291.200.36M
200 30 COMBI3 36 3,2 2,2 15° 10° ATB Multiuso 10 | 285.036.08M
210 25 - 36 2,8 1,8 15° 15° ATB Multiuso 5 291.210.36L =
210 30 2/7/42 36 2,8 1,8 15° 15° ATB Multiuso 10 291.210.36M o
216 30 2/7/42 48 2,8 1,8 -5° Neg. 15° ATB Taglio Precisione 10 291.216.48M o
220 30 2/7/42 36 2,8 1,8 15° 15° ATB Multiuso 10 291.220.36M
225 30 2/7/42 36 2,8 1,8 20° 15° ATB Multiuso 10 291.225.36M o
230 30 2/7/42 36 2,8 1,8 15° 15° ATB Multiuso 10 291.230.36M e
235 25 - 36 2,8 1,8 15° 15° ATB Multiuso 5 291.235.36L =
235 30 2/7/42 36 2,8 1,8 15° 15° ATB Multiuso 10 291.235.36M
240 30 2/7/42 36 2,8 1,8 15° 15° ATB Multiuso 10 291.240.36M
260 30 COMBI3 48 2,8 1,8 15° 10° ATB Multiuso 5 & 285.048.11M o
270 30 COMBI3 42 2,8 1,8 15° 10° ATB Multiuso 5 291.270.42M

o |deale per FESTOOL® & altri marchi W Fino esaurimento scorte

® Ogni altro marchio riportato nei cataloghi dei prodotti CMT rimane di proprieta dei rispettivi produttori (vedi retro copertina) www_cmtorangetools.com
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La compatibilita del diametro lama dipende dalla tipologia di macchina.
APPLICAZIONI
TAGLIO v TAGLIO
LUNGO VENA TRAVERSO VENA
MATERIALI
LEGNI
FORI TRASCINAMENTO
mDm mBm z me m':n o p . CODICE
136 20 (+10) - 18 1,5 1,0 20° 10° ATB + 8° Assiale 10 271.136.18H
@ 140 20 2/6/32,5 24 1,8 1,2 15° 15° ATB + 8° Assiale 10 271.140.24H
150 20 (+16) - 24 1,5 1,0 18° 10° ATB + 8° Assiale 10 271.150.24H
160 20 (+16) 2/6/32 24 1,8 1,2 18° 10° ATB + 8° Assiale 10 271.160.24H
165 20 (+15,87) 2/6/32 24 1,7 1,1 18° 10° ATB + 8° Assiale 10 271.165.24H
165 30 2/7/42 24 1,7 1,1 18° 10° ATB + 8° Assiale 10 271.165.24M
@ 168 20 2/6/32 28 1,8 1,2 15° 15° ATB + 8° Assiale 10 271.168.28He
184 20 (+16+15,87) 2/7/42 24 1,7 1,1 20° 10° ATB + 8° Assiale 10 271.184.24H
184 30 2/7/42 24 1,7 1,1 20° 10° ATB + 8° Assiale 10 271.184.24M
190 30 (+20+16) 2/7/42 24 1,7 1,1 20° 10° ATB + 8° Assiale 10 271.190.24M
200 30 2/7/42 36 1,8 1,2 15° 10° ATB + 8° Assiale 10 271.200.36M
210 30 (+25) 2/7/42 24 1,8 1,2 20° 10° ATB + 8° Assiale 10 271.210.24M
210 30 (+25) 2/7/42 36 1,8 1,2 15° 10° ATB + 8° Assiale 10 271.210.36M
216 30 2/7/42 36 1,8 1,2 -5° Neg. 10° ATB + 8° Assiale 10 271.216.36Mm
235 25 - 36 1,7 1,2 20° 1 PIANO+2/15° ATB 10 271.235.36L
235 30 (+25) 2/7/42 36 2,4 1,6 18° 10° ATB + 8° Assiale 10 271.235.36M
250 30 COMBI3 42 2,4 1,6 18° 10° ATB + 8° Assiale 10 271.250.42M
300 30 COMBI3 48 2,6 1,8 18° 10° ATB + 8° Assiale 5 271.300.48M
305 30 COMBI3 48 2,6 1,8 -5° Neg. 10° ATB 5 271.305.48M
@ 315 30 COMBI3 54 2,6 1,8 -5° Neg. 10° ATB 5 271.315.54M

o |deale per FESTOOL® & altri marchi W Fino esaurimento scorte

www.cmtorangetools.com

® Ogni altro marchio riportato nei cataloghi dei prodotti CMT rimane di proprieta dei rispettivi produttori (vedi retro copertina)
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SEGAA SEZIONATRICE

SEGA CIRCOLARE TRONCATRICE TRONCATRICE RADIALE | | BRACCIO RADIALE BANCO SEGA VERTICALE
La compatibilita del diametro lama dipende dalla tipologia di macchina.

APPLICAZIONI

TNGLIO
TRAVERSO VENA

MATERIALI

=
LEGNI DURI MULTISTRATO MELAMINICI TRUCIOLARE MDF
Per dettagli specifici sui materiali lavorabili, consultare 'etichetta della lama.
FORI TRASCINAMENTO

mDm mBm z me mFr'n @ p . CoDicE

216 30 2/7/42 48 2,3 1,6 -5° Neg. 15° ATB 1 285.816.48M o
250 30 COMBI3 60 3,2 2,2 10° 15° ATB 1 285.660.10M
260 30 COMBI3 60 2,5 1,8 -5° Neg. 10° ATB 1 285.860.11M o
300 30 COMBI3 72 3,2 2,2 10° 15° ATB 1 285.672.12M
350 30 COMBI3 84 3,5 2,5 10° 15° ATB 1 285.684.14M
400 30 COMBI3 96 35 2,5 10° 15° ATB 1 285.696.16M

o |deale per FESTOOL® & altri marchi

® Ogni altro marchio riportato nei cataloghi dei prodotti CMT rimane di proprieta dei rispettivi produttori (vedi retro copertina) www_cmtorangetools.com
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SEGAA SEZIONATRICE
TRONCATRICE BRACCIO RADIALE BANCO SEGA VERTICALE

La compatibilita del diametro lama dipende dalla tipologia di macchina.

APPLICAZIONI
=

—

TAGLIO
TRAVERSO VENA

MATERIALI

LEGNI DURI MULTISTRATO MELAMINICI LAMINATI TRUCIOLARE MDF
Per dettagli specifici sui materiali lavorabili, consultare I'etichetta della lama.
FORI TRASCINAMENTO
mDm mBm z me mﬁn @ p . CODICE
250 30 COMBI3 60 3,2 2,2 10° 15° ATB 1 285.060.10M
250 35 - 60 3,2 2,2 10° 15° ATB 1 285.060.10R
254 30 COMBI3 60 2,4 1,8 -5° Neg. 15° ATB 1 294.060.10M
280* 30 COMBI3 64 2,8 1,8 10° 15° ATB 1 295.064.11M
300 30 COMBI3 60 3,2 2,2 15° 10° ATB 1 285.060.12M
300 30 COMBI3 72 3,2 2,2 10° 15° ATB 1 285.072.12M
300 35 - 72 3,2 2,2 10° 15° ATB 1 285.072.12R
305 30 COMBI3 72 3,2 2,2 10° 15° ATB 1 285.072.22M
305 30 COMBI3 72 3,2 2,2 -5° Neg. 15° ATB 1 294.072.22M
315 30 COMBI3 72 3,2 2,2 15° 10° ATB 1 285.072.13M
350 30 COMBI3 72 3,5 2,5 15° 10° ATB 1 285.072.14M
350 30 COMBI3 84 3,5 2,5 10° 15° ATB 1 285.084.14M
350 35 - 84 3,5 2,5 10° 15° ATB 1 285.084.14R
400 30 COMBI3 96 3,5 2,5 10° 15° ATB 1 285.096.16M
450 30 COMBI3 66 3,8 2,8 10° 15° ATB 1 285.066.18M
500 30 2/10/60 72 3,8 2,8 10° 15° ATB 1 285.072.20M
550 30 2/10/60 96 42 3,2 10° 15° ATB 1 285.096.22M

*Lame non silenziate

www.cmtorangetools.com
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SEGA CIRCOLARE TRONCATRICE TRONCATRICE RADIALE BANCO SEGA
La compatibilita del diametro lama dipende dalla tipologia di macchina.

APPLICAZIONI MATERIALI

TAGLIO g ) —

TRAVERSO VENA LEGNI 0SB MULTISTRATO MELAMINICI LAMINATI
1D} L FORt TMENTO [ (4 o B APPLICAZIONI . CODICE
120 20 2/5,5/30 40 1,8 1,2 10° 15° ATB | Taglio Super Precisione | 10 292.120.40H
125 20 - 36 2,4 1,4 15° 15° ATB | Taglio Super Precisione | 10 292.125.36H
130 20 - 36 2,4 1,4 15° 15° ATB | Taglio Super Precisione | 10 292.130.36H
140 20 - 36 2,4 1,4 15° 15° ATB | Taglio Super Precisione | 10 292.140.36H
150 20 - 40 2,4 1,4 15° 15° ATB | Taglio Super Precisione | 10 292.150.40H
150 30 2/7/42 48 3,2 2,2 B® 15° ATB | Taglio Super Precisione | 10 | € 285.048.06M
160 20 2/6/32 40 2,2 1,6 10° 15° ATB Taglio Precisione 10 292.160.40H o
160 30 2/7/42 40 2,2 1,6 10° 15° ATB Taglio Precisione 10 292.160.40M
160 20 2/6/32 48 2,2 1,6 5° 15° ATB | Taglio Super Precisione | 10 | & 285.160.48H ©
165 20 2/6/32 40 2,2 1,6 10° 15° ATB Taglio Precisione 10 292.165.40H
165 30 2/7/42 40 2,6 1,6 10° 15° ATB Taglio Precisione 10 292.165.40M
170 30 2/7/42 40 2,6 1,6 15° 15° ATB Taglio Precisione 10 292.170.40M
180 20 2/6/32 40 2,6 1,6 15° 15° ATB Taglio Precisione 10 292.180.40H
180 30 2/7/42 40 2,6 1,6 15° 15° ATB Taglio Precisione 10 292.180.40M
180 30 2/7/42 56 3,2 2,2 5° 15° ATB | Taglio Super Precisione | 10 | &) 285.056.07M
184 16 - 40 2,6 1,6 15° 15° ATB Taglio Precisione 10 292.184.40E
184 30 - 40 2,6 1,6 15° 15° ATB Taglio Precisione 10 292.184.40M
190 20 (+16) 2/6/32 40 2,6 1,6 15° 15° ATB Taglio Precisione 10 292.190.40H
190 30 2/7/42 40 2,6 1,6 15° 15° ATB Taglio Precisione 10 292.190.40M
190 |20 (FESTOOL® FF) Chiave 5/7/2,5 48 2,4 1,8 10° 15° ATB | Taglio Super Precisione | 10 292.190.48FF ©
200 30 2/7/42 48 2,8 1,8 15° 15° ATB Taglio Precisione 10 292.200.48M
200 30 COMBI3 48 32 2,2 15° 15° ATB Taglio Precisione 10 | &® 285.048.08M
210 25 - 48 2,8 1,8 15° 15° ATB Taglio Precisione 5 292.210.48L =
210 30 2/7/42 48 2,8 1,8 15° 15° ATB Taglio Precisione 10 292.210.48M o
216 30 2/7/42 64 2,8 1,8 -5° Neg. 15° ATB | Taglio Super Precisione | 10 292.216.64M o
220 30 2/1/42 48 2,8 1,8 15° 15° ATB Taglio Precisione 10 292.220.48M
225 30 2/7/42 48 2,8 1,8 10° 15° ATB Taglio Precisione 10 292.225.48M o
230 30 2/7/42 48 2,8 1,8 15° 15° ATB Taglio Precisione 10 292.230.48M o
235 25 - 48 2,8 1,8 15° 15° ATB Taglio Precisione 5 292.235.48L ®
235 30 2/7/42 48 2,8 1,8 15° 15° ATB Taglio Precisione 10 292.235.48M
240 30 2/7/42 48 2,8 1,8 15° 15° ATB Taglio Precisione 10 292.240.48M
260 30 COMBI3 60 2,8 1,8 10° 15° ATB Taglio Precisione 5 | & 285.060.11M ©
260 30 COMBI3 60 2,5 1,8 -5° Neg. 15° ATB Taglio Precisione 5 & 294.060.11M o

o |deale per FESTOOL® & altri marchi W Fino esaurimento scorte

® Ogni altro marchio riportato nei cataloghi dei prodotti CMT rimane di proprieta dei rispettivi produttori (vedi retro copertina) www_cmtorangetools.com
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La compatibilita del diametro lama dipende dalla tipologia di macchina.

APPLICAZIONI

TAGLIO

TRAVERSO VENA

MATERIALI

LEGNI LAMINATI
FORI TRASCINAMENTO
mDm mBm z me um o p . CODICE
115 9,5 - 24 1,5 1,0 20° 10° ATB + 8° Assiale 10 272.115.24
136 20 (+10) - 36 1,5 1,0 18° 10° ATB + 8° Assiale 10 272.136.36H
140 20 2/6/32,5 42 1,8 1,2 5° 15° ATB + 8° Assiale 10 272.140.42H
150 20 (+16) - 40 1,5 1,0 16° 10° ATB + 8° Assiale 10 272.150.40H
160 20 (+16) 2/6/32 40 1,8 1,2 16° 10° ATB + 8° Assiale 10 272.160.40H
165 20 (+15,87) 2/6/32 36 1,7 1,1 20° 10° ATB + 8° Assiale 10 272.165.36H
@ 168 20 2/6/32 42 1,8 1,2 10° 15° ATB + 8° Assiale 10 272.168.42H @
184 20 (+16+15,87) 2/7/42 40 1,7 1,1 18° 10° ATB + 8° Assiale 10 272.184.40H
184 30 2/7/42 40 1,7 1,1 18° 10° ATB + 8° Assiale 10 272.184.40M
190 30 (+20+16) 2/7/42 42 1,7 1,1 18° 10° ATB + 8° Assiale 10 272.190.42M
200 30 2/7/42 48 1,8 1,2 15° 10° ATB + 8° Assiale 10 272.200.48M
210 30 (+25) 2/1/42 48 1,8 1,2 15° 10° ATB + 8° Assiale 10 272.210.48M
216 30 2/7/42 48 1,8 1,2 -5° Neg. 10° ATB + 8° Assiale 10 272.216.48M
235 30 (+25) 2/1/42 48 2,4 1,6 18° 10° ATB + 8° Assiale 10 272.235.48M
@ 250* 30 COMBI3 50 2,4 1,6 15° PIANO + 10° ATB + 8° Assiale | 10 272.250.50M

250 30 COMBI3 60 2,4 1,6 15° 10° ATB + 8° Assiale 10 272.250.60M
300 30 COMBI3 72 2,6 1,8 15° 10° ATB + 8° Assiale 5 272.300.72M
305 30 COMBI3 72 2,6 1,8 -5° Neg. 10° ATB 5 272.305.72M

*con Antikick-back
o |deale per FESTOOL® & altri marchi

® Ogni altro marchio riportato nei cataloghi dei prodotti CMT rimane di proprieta dei rispettivi produttori (vedi retro copertina) www_cmtorangetools.com
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SEGA CIRCOLARE TRONCATRICE TRONCATRICE RADIALE | | BRACCIO RADIALE BANCO SEGA VERTICALE
La compatibilita del diametro lama dipende dalla tipologia di macchina.
APPLICAZIONI

TGO
TRAVERSO VENA

MATERIALI

MULTISTRATO MELAMINICI TRUCIOLARE
Per dettagli specifici sui materiali lavorabili, consultare I'etichetta della lama.

LEGNI DURI

FORI TRASCINAMENTO
mDm mBm z me ml:n @ B CODICE
@ 160 20 2/6/32 48 2.2 1,6 5° 12° ATB 1 285.760.48H o
' @ 160 20 2/6/32 48 18 1,2 5° 12° ATB 1 285.761.48H o
@ 168 20 2/6/32 48 1,8 1,2 5° 12° ATB 1 285.768.48H o
@ 19 20 (FESTOOL® FF) - 48 2,4 1,8 8° 15° ATB 1 285.790.48FF o
216 30 2/7/42 60 23 1,6 -5° Neg. 15° ATB 1 285.816.60M o
250 30 COMBI3 80 3.2 2.2 5° 15° ATB 1 285.680.10M
300 30 COMBI3 96 32 2.2 5° 15° ATB 1 285.696.12M
350 30 COMBI3 108 35 2,5 5° 15° ATB 1 285.708.14M

®|deale per FESTOOL® & altri marchi

ﬁ Velocita di Avanzamento

LAMA SPESSORE STANDARD (K=2,2mm)

RISULTATI DEL @ Durata Carica Batteria
NOSTRO TEST mse— | LAMA SPESSORE SOTTILE (K=1,8mm)

I I

200%

® Ogni altro marchio riportato nei cataloghi dei prodotti CMT rimane di proprieta dei rispettivi produttori (vedi retro copertina) www_cmtorangetools.com
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TRONCATRICE BRACCIO RADIALE BANCO SEGA VERTICALE
La compatibilita del diametro lama dipende dalla tipologia di macchina.

APPLICAZIONI

TAGLIO
TRAVERSO VENA
MATERIALI
—_——
LEGNI DURI MULTISTRATO MELAMINICI LAMINATI TRUCIOLARE MDF
D B FORI TRASCINAMENTO 7 K p
mm mm O@O mm mm @ p CODICE
250 30 COMBI3 80 3,2 22 5° 15° ATB 1 285.080.10M
250 85 = 80 3,2 2,2 b 15° ATB 1 285.080.10R
300 30 COMBI3 96 3,2 2,2 5° 15° ATB 1 285.096.12M
300 35 = 96 372 2,2 5° 15° ATB 1 285.096.12R
350 30 COMBI3 108 3,6 2,5 5° 15° ATB 1 285.108.14M
350 35 - 108 815 2,5 & 15° ATB 1 285.108.14R
400 30 COMBI3 120 3,5 2,5 10° 15° ATB 1 285.120.16M

www.cmtorangetools.com
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MACCHINE

SEZIONATRICE
TRONCATRICE TRONCATRICE RADIALE BANCO SEGA VERTICALE
La compatibilita del diametro lama dipende dalla tipologia di macchina.
APPLICAZIONI

INCISORE
%ﬁ\lilEoRso VENA NON RICHIESTO
MATERIALI
ﬁ"‘:‘ = / 2 .
_ MULTISTRATO MELAMINICI e
LEGNI DURI LEGNI TENERI MULTISTRATO IMPIALLACCIATO BILAMINATI LAMINATI BILAMINATI
D B FORI TRASCINAMENTO Z K P
mm mm 0@0 mm mm @ p CODICE
220 30 2/7/42 42 3,2 2,2 -6° Neg. HDF 1 287.043.09M
250 30 COMBI3 48 3,2 2,2 -6° Neg. HDF 1 287.049.10M
303 30 COMBI3 60 3,2 2,2 -6° Neg. HDF 1 287.061.12M

www.cmtorangetools.com
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SEZIONATRICE

SEGA CIRCOLARE TRONCATRICE RADIALE TRONCATRICE BANCO SEGA VERTICALE
La compatibilita del diametro lama dipende dalla tipologia di macchina.
APPLICAZIONI

E = W INCISORE

%ﬁ\LllEORso VENA o NON RICHIESTO
MATERIALI

@***ﬁ

PERFORMANCE

/ MULTISTRATO MELAMINICI
LEGNI DURI LEGNI TENERI MULTISTRATO IMPIALLACCIATO BILAMINATI
FORI TRASCINAMENTO
mDm mBm @ z me mFr'n @ p @ CODICE
160 20 2/6/32 34 2,6 1,8 10° HDF 1 287.034.06H
220 30 2/7/42 42 3,2 2,2 10° HDF 1 287.042.09M
250 30 COMBI3 48 3,2 2,2 10° HDF 1 287.048.10M
303 30 COMBI3 60 3,2 2,2 10° HDF 1 287.060.12M

www.cmtorangetools.com
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SEGA CIRCOLARE TRONCATRICE TRONCATRICE RADIALE BANCO SEGA
La compatibilita del diametro lama dipende dalla tipologia di macchina.
APPLICAZIONI
TAGLIO
TRAVERSO VENA
MATERIALI
— =
MELAMINICI LAMINATI
D B FORI TRASCINAMENTO 7 K P
mm mm mm mm @ p . CODICE
160 20 2/6/32 56 2,2 1,6 15° 15° ATB 10 292.160.56H o
165 20 2/6/32 56 2,2 1,6 15° 15° ATB 10 292.165.56H
190 30 2/7/42 64 2,6 1,6 15° 15° ATB 10 292.190.64M
200 30 COMBI3 64 3,2 2,2 H® 15° ATB 10 P 285.064.08M
210 30 2/7/42 64 2,8 1,8 15° 15° ATB 10 292.210.64M o
216 30 2/7/42 80 2,8 1,8 -5° Neg. 15° ATB 10 292.216.80M o
230 30 2/7/42 +2/10/60 64 2,8 1,8 15° 15° ATB 10 292.230.64M o
260 30 COMBI3 80 2,5 1,8 -5° Neg. 15° ATB 5 & 294.080.11M o

®|deale per FESTOOL® & altri marchi

® Ogni altro marchio riportato nei cataloghi dei prodotti CMT rimane di proprieta dei rispettivi produttori (vedi retro copertina) www_cmtorangetools.com
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SEGA SEGAA
CIRCOLARE A BATTERIA SEGA CIRCOLARE TRONCATRICE TRONCATRICE RADIALE| | BRACCIO RADIALE BANCO SEGA
La compatibilita del diametro lama dipende dalla tipologia di macchina.
APPLICAZIONI

TAGLIO
TRAVERSO VENA

MATERIALI

e

MELAMINICI LAMINATI
Per dettagli specifici sui materiali lavorabili, consultare I'etichetta della lama.

FORI TRASCINAMENTO
mDm mBm z me mr:n @ p . CODICE
@ 50 10 - 20 1,1 0,8 15° 10° ATB 10 273.050.20D o
@ 80 10 = 36 1,6 1,0 15° 10° ATB 10 273.080.36D o
160 20 (+16) 2/6/32 56 1,8 12 12° 10° ATB + 8° Assiale 10 273.160.56H
@ 165 20 (+15,87) 2/6/32 56 1,6 1,0 12° 15° ATB + 8° Assiale 10 273.165.56H
190 30 (+20+16) 2/7/42 64 1,7 1,1 15° 10° ATB + 8° Assiale 10 273.190.64M
216 30 2/7/42 64 1,8 1,2 -5° Neg. 10° ATB + 8° Assiale 10 273.216.64M
250 30 COMBI3 80 2,4 1,6 12° 10° ATB + 8° Assiale 10 273.250.80M
300 30 COMBI3 96 2,6 1,8 12° 10° ATB + 8° Assiale 5 273.300.96M

© [deale per PROXXON® (MATERIALI: Legno, Plastiche, Non Ferrosi)

® Ogni altro marchio riportato nei cataloghi dei prodotti CMT rimane di proprieta dei rispettivi produttori (vedi retro copertina) www_cmtorangetools.com




Taglio di ultra precisione

\/ (0]
T

283.6 ORANGE CHROME®

@
FeAe A A

PERFORMANCE

NOISE/VIBRATION
REDUCTION

SEGAA
TRONCATRICE RADIALE| | BRACCIO RADIALE

TRONCATRICE

BANCO SEGA

SEZIONATRICE
VERTICALE

La compatibilita del diametro lama dipende dalla tipologia di macchina.

APPLICAZIONI

INCISORE

TAGLIO ™ NON RICHIESTO

TRAVERSO VENA

MATERIALI

1

T

MELAMINICI T
LEGNI DURI LEGNI TENERI BILAMINATI LAMINATI BILAMINATI
D B FORI TRASCINAMENTO Z K P
mm mm i 0 o B CODICE
250 30 COMBI3 80 3,2 2,2 -2° Neg. 38° Hi-ATB 1 283.680.10M
300 30 COMBI3 96 3,2 2,2 2 38° Hi-ATB 1 283.696.12M

www.cmtorangetools.com



. . \/ ORANGE
Taglio di ultra precisione TOOLS®

283 i=EMIE

Fode A A A

PERFORMANCE

CMT XTREME
BALANCING

©’

MACCHINE

‘ 1‘Itfﬂ"r“”%; L%

SEGAA SEZIONATRICE

TRONCATRICE TRONCATRICE RADIALE | | BRACCIO RADIALE BANCO SEGA SQUADRATRICE VERTICALE
La compatibilita del diametro lama dipende dalla tipologia di macchina.
APPLICAZIONI
f—
INCISORE
%ﬁ\lilgqso VENA NON RICHIESTO
MATERIALI

MULTISTRATO

MELAMINICI T—
LEGNI DURI LEGNI TENERI MULTISTRATO IMPIALLACCIATO BILAMINATI LAMINATI BILAMINATI
FORI TRASCINAMENTO
mDm mBm z me m':n o B CODICE
220* 30 2/7/42 64 3,2 2.2 -5° Neg., 40° Hi-ATB 1 283.064.09M
250 30 COMBI3 80 3,2 2.2 -2° Neg. 40° Hi-ATB 1 283.080.10M
300 30 COMBI3 96 3,2 2,2 2° 40° Hi-ATB 1 283.096.12M
350 30 COMBI3 108 3,5 2,5 50 40° Hi-ATB 1 283.108.14M

+Lame non silenziate

www.cmtorangetools.com




. . \/ ORANGE
Taglio di ultra precisione - CORNICI TOOLS®

285.5 ORANGE CHROME® W@ [
ke e e

PERFORMANCE

»

"]'ff}'[!,

“1

2
|
o=
-
-

A

BALANCING

@’

NOISE/VIBRATION
REDUCTION

FILLED SLOTS

MACCHINE

> h ===
SEGAA SEZIONATRICE
TRONCATRICE BRACCIO RADIALE BANCO SEGA VERTICALE
La compatibilita del diametro lama dipende dalla tipologia di macchina.
APPLICAZIONI
TAGLIO
TRAVERSO VENA
MATERIALI
LEGNI DURI MULTISTRATO CORNICI
D B FORI TRASCINAMENTO 7 K P
mm o m o a B @ CODICE
250 30 COMBI3 80 3,0 2,5 10° 20° ATB 1 285.580.10M
300 30 COMBI3 96 3,0 2,5 10° 20° ATB 1 285.596.12M

www.cmtorangetools.com




Taglio di ultra precisione - AFFILATURA DI LUNGA DURATA TOOLS®

| % : 274 W@
Yefesedodd]
15° %\ K PERFORMANCE
T
= ; 3
! 2 5 4 5 p 1 4 5
0 D%loo#

CMT XTREME
BALANCING

™

MACCHINE

SEZIONATRICE

SEGAA
TRONCATRICE BRACCIO RADIALE BANCO SEGA VERTICALE
La compatibilita del diametro lama dipende dalla tipologia di macchina.
APPLICAZIONI
TAGLIO
TRAVERSO VENA
MATERIALI
!"‘: =~ / Z .
MULTISTRATO MELAMINICI ——
LEGNI DURI LEGNI TENERI MULTISTRATO IMPIALLACCIATO BILAMINATI LAMINATI BILAMINATI
D B FORI TRASCINAMENTO 7 K P
mm mm mm mm © p CODICE
250 30 COMBI3 80 3,2 2,2 15° 1° PIANO + 4° ATB 1 274.080.10M
300 30 COMBI3 100 3,2 2,2 15° 1° PIANO + 4° ATB 1 274.100.12M

www.cmtorangetools.com




Laminati & Truciolare - POSITIVA

“lilffi‘f;f

s Rk

-~ a K 45° PERFORMANCE

G\ Q) "~ = Ry
oY © ~ LeGNO
MADEE IN [TALY R
P N > /WM o

et N

; A ’ : BALANCING
ISR \REDUCTION ® "
r— § FILLED SLOTS
¥ (g
vy
MACCHINE
.‘,_
p
SEGAA SEZIONATRICE
SEGA CIRCOLARE TRONCATRICE BRACCIO RADIALE BANCO SEGA VERTICALE
La compatibilita del diametro lama dipende dalla tipologia di macchina.
APPLICAZIONI
TAGLIO
TRAVERSO VENA
MATERIALI

/

__=

LEGNI DURI MULTISTRATO MELAMINICI LAMINATI TRUCIOLARE MDF MATERIALI COMPOSITI
Per dettagli specifici sui materiali lavorabili, consultare 'etichetta della lama.

FORI TRASCINAMENTO

mDm mBm z me mlrn @ p @ CODICE

160 20 2/6/32 48 2,2 1,6 4° TCG 1 281.760.48H
190 20 (FESTOOL® FF) - 54 2,6 1,8 4° TCG 1 281.790.54FF ®
250 30 COMBI3 80 3,2 2,2 5° TCG 1 281.680.10M
300 30 COMBI3 72 3,2 2,2 10° TCG 1 281.672.12M
300 30 COMBI3 96 3,2 2,2 5° TCG 1 281.696.12M
350 30 COMBI3 84 3.5 2,5 10° TCG 1 281.684.14M
350 30 COMBI3 108 3,5 2,5 5° TCG 1 281.708.14M

@ |deale per FESTOOL® & altri marchi

® Ogni altro marchio riportato nei cataloghi dei prodotti CMT rimane di proprieta dei rispettivi produttori (vedi retro copertina) www_cmtorangetools.com




L . \/ ORANGE
Laminati & Truciolare - POSITIVA TOOLS®

Fode A A A

PERFORMANCE

45°

[T 5

MADE IN ITALY

POI2345675 CMT XTREME
BALANCING

™

MACCHINE

SEGAA SEZIONATRICE

TRONCATRICE BRACCIO RADIALE BANCO SEGA VERTICALE
La compatibilita del diametro lama dipende dalla tipologia di macchina.

APPLICAZIONI

TAGLIO
TRAVERSO VENA

MATERIALI

LEGNI DURI MULTISTRATO MELAMINICI LAMINATI TRUCIOLARE

FORI TRASCINAMENTO

mDm mBm z me mF:n @ p . CODICE

250 30 COMBI3 60 3,2 2,2 10° TCG 1 281.060.10M
250 30 COMBI3 80 3,2 2,2 10° TCG 1 281.080.10M
300 30 COMBI3 72 3,2 2,2 10° TCG 1 281.072.12M
300 30 COMBI3 96 3,2 2,2 10° TCG 1 281.096.12M
350 30 COMBI3 84 3,5 2,5 10° TCG 1 281.084.14M
350 30 COMBI3 108 3.5 2,5 10° TCG 1 281.108.14M

www.cmtorangetools.com




Laminati & Truciolare - AFFILATURA DI LUNGA DURATA - POSITIVA TOOLS®

295 ZEEME- W@é
Fe ok Ak

PERFORMANCE

T

EMm

MADE IN [TALY
2 081200
N300G.2/2240
¥ 20 FFT

e
eariby

T

BALANCING
™

MACCHINE

=

SEZIONATRICE

SEGAA
TRONCATRICE BRACCIO RADIALE BANCO SEGA VERTICALE
La compatibilita del diametro lama dipende dalla tipologia di macchina.

APPLICAZIONI

TAGLIO
TRAVERSO VENA

MATERIALI

LEGNI DURI MULTISTRATO MELAMINICI LAMINATI TRUCIOLARE MDF

FORI TRASCINAMENTO
mDm mBm z me m':n @ p . CODICE
250 30 COMBI3 78 3,2 2,2 10° FFT 1 295.078.10M
300 30 COMBI3 96 3,2 2,2 10° FFT 1 295.096.12M
350 30 COMBI3 108 3,5 2,5 10° FFT 1 295.108.14M

www.cmtorangetools.com




. . \/ ORANGE
Laminati & Truciolare - AFFILATURA DI LUNGA DURATA - NEGATIVA TOOLS’

&
Fede A A A

AT PERFORMANCE

2
//' iy N _
o 31T : .
mﬂr}.z-}?lm. o K

CMT XTREME
BALANCING

™

MACCHINE

Ny E=NE

SEZIONATRICE

SEGAA
TRONCATRICE TRONCATRICE RADIALE | | BRACCIO RADIALE BANCO SEGA SQUADRATRICE VERTICALE
La compatibilita del diametro lama dipende dalla tipologia di macchina.

APPLICAZIONI

INCISORE

TAGLIO NON RICHIESTO

TRAVERSO VENA

MATERIALI

LEGNI DURI MULTISTRATO MELAMINICI LAMINATI TRUCIOLARE

FORI TRASCINAMENTO
mDm mBm z m|§n um o p . CODICE
220 30 COMBI3 63 3,2 2,2 -3° Neg. FFT 1 281.063.09M
250 30 COMBI3 60 3,2 2,2 -3° Neg. FFT 1 281.061.10M
300 30 COMBI3 72 3,2 2,2 -3° Neg. FFT 1 281.073.12M

www.cmtorangetools.com




- . VA" ORANGE
Laminati & Truciolare TOOLS

281 [Ty« B
FA AT

PERFORMANCE

MACCHINE APPLICAZIONI
- :

T

TAGLIO
SEGA CIRCOLARE | | TRONCATRICE RADIALE BANCO SEGA TRAVERSO VENA

La compatibilita del diametro lama dipende dalla tipologia di macchina.
MATERIALI

LAMINATI

LEGNI

45°
POSITIVA
FORI TRASCINAMENTO
b b zZ | K P B weuczon | B CODICE
160 20 (VIRUTEX®) 4/7/32 40 2,2 1,6 10° TCG Taglio Precisione 10 | & 281.160.40H
160 20 2/6/32 48 2,2 1,6 58 TCG  |Taglio Super Precisione 10 | & 281.160.48H o
200 30 2/7/42 64 3,2 2,2 10° TCG  |Taglio Super Precisione 10 & 281.064.08M
220 30 2/7/42 64 &2 2,2 10° TCG  |Taglio Super Precisione 10 & 281.064.09M
225 30 2/1/42 64 2,6 1,8 4° TCG  |Taglio Super Precisione 10 | & 281.225.64M o
®|deale per FESTOOL® & altri marchi
K 45°
!
3 )
NEGATIVA Pl
D B FORI TRASCINAMENTO z K P
i b kK 1P| B weuczon | B CODICE
160 20 2/6/32 56 2,2 1,6 |-3°Neg.| TCG Taglio Ultra Precisione 10 & 281.161.56H
165 20 2/6/32 56 2,2 1,6 |-3°Neg.| TCG | Taglio Ultra Precisione 10 & 281.166.56H
260 30 COMBI3 64 2,5 1,8 |-3°Neg. | TCG Taglio Precisione 5 & 281.065.11Me

®|deale per FESTOOL® & altri marchi

® Ogni altro marchio riportato nei cataloghi dei prodotti CMT rimane di proprieta dei rispettivi produttori (vedi retro copertina) www_cmtorangetools.com
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Laminati & HPL @ TOOLS’

|

281 ORANGE CHROME® W AL
o Rk kK

PERFORMANCE

45°

CMT XTREME
BALANCING

™

NOISE/VIBRATION
REDUCTION

MACCHINE
L5 E
1’
SEGAA SEZIONATRICE
SEGA CIRCOLARE TRONCATRICE RADIALE TRONCATRICE BRACCIO RADIALE BANCO SEGA VERTICALE
La compatibilita del diametro lama dipende dalla tipologia di macchina.
APPLICAZIONI

INCISORE

TAGLIO NON RICHIESTO

TRAVERSO VENA
MATERIALI

LAMINATI PLASTICHE
FORI TRASCINAMENTO

mDm mBm z me mFr.n o p . CODICE

160 20 2/6/32 52 1,8 1,2 -5° Neg. TCG 1 281.761.52H o
165 20 2/6/32 52 1,8 1,2 -5° Neg. TCG 1 281.766.52H o
168 20 2/6/32 52 1,8 1,2 -5° Neg. TCG 1 281.768.52H o
190 30 2/7/42 54 2,6 1,8 4° TCG 1 281.790.54M o
210 30 2/1/42 60 2,6 1,6 -3° Neg. TCG 1 281.810.60M o
216 30 2/7/42 64 2,6 1,6 -3° Neg. TCG 1 281.816.64M o
250 30 COMBI3 80 3,2 2,2 -3° Neg. TCG 1 281.681.10M
300 30 COMBI3 96 BV 2,2 -3° Neg. TCG 1 281.697.12M

®|deale per FESTOOL® & altri marchi

www.cmtorangetools.com
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MACCHINE MATERIALI
7 SEZIONATRICE CNC MELAMINICI TRUCIOLARE MDF

1 ) FOR TMENTO z 1K i a B |SILENZIATURA @ CODICE
300 30 COMBI3 60 4.4 32 16° TCG ® 1 282.060.12M m
300 75 - 60 4.4 32 16° TCG ® 1 282.060.12X
300 80 COMBI5 60 4.4 32 16° TCG & 1 282.060.12W =
320 65 2/9/100 + 2/9/110 60 4.4 32 16° TCG ® 1 Y282.060.13) m
320 65 2/9/100 +2/9/110 72 4.4 32 16° TCG ) 1 282.072.13) =
350 30 COMBI3 54 4.4 3.2 16° TCG @ 1 282.054.14M
350 30 COMBI3 72 4,4 32 16° TCG ® 1 282.072.14M =
350 30 COMBI3 108 35 25 10° TCG ® 1 281.108.14M
350 50 3/12,5/80 72 4.4 3.2 16° TCG @ 1 282.072.14T
350 60 2/14/100 72 4.4 32 16° TCG ® 1 Y282.072.14Um
350 75 4/15/105 + 3/7/100 54 4.4 32 16° TCG @ 1 282.054.14X
350 75 4/15/105 + 3/7/100 72 4.4 32 16° TCG & 1 282.072.14X ®
350 80 COMBI5 54 4.4 32 16° TCG @ 1 282.054.14W
350 80 COMBI5 72 4,4 32 16° TCG ® 1 282.072.14W =
355 30 COMBI3 72 4.4 32 16° TCG @ 1 $282.03556
355 65 2/9/100 + 2/9/110 72 4.4 32 16° TCG & 1 282.072.14)2 m
355 80 4/9/100 +2/9/110 + 2/14/110 72 4,4 32 10° TCG ® 1 282.072.14W2
380 60 2/14/100 72 4.4 3.2 15° TCG ® 1 282.072.15U2m
380 60 COMBI7 72 48 35 16° TCG ) 1 282.072.15U =
380 80 COMBI5 72 4,4 32 16° TCG ® 1 282.072.15W =
400 30 2/10/60 60 4,4 32 16° TCG ® 1 282.060.16M
400 30 2/10/60 72 4,4 32 16° TCG ® 1 282.072.16M m
400 60 COMBI7 72 4,4 32 16° TCG ® 1 282.072.16U
400 75 4/15/105 60 4.4 3.2 16° TCG @ 1 282.060.16X
400 75 4/15/105 72 4.4 3.2 16° TCG ® 1 282.072.16X m
400 80 COMBI5 60 4.4 3.2 16° TCG @ 1 282.060.16W
400 80 COMBI5 72 4,4 32 16° CG ® 1 282.072.16W =
420 80 4/9/100 + 2/9/110 + 2/14/110 72 4.4 3.2 15° TCG ® 1 282.072.17W
430 65 2/9/100 +2/9/110 72 4.4 32 16° CG ® 1 Y282.072.17) m
430 75 4 /15/105 72 4.4 3.2 16° TCG ® 1 282.072.17X
430 80 COMBIS 72 4.4 3.2 16° TCG ® 1 282.072.17W2
450 30 COMBI3 + 2/14/95 72 4.4 3.2 16° TCG ® 1 Y282.072.18M2
450 60 COMBI7 72 48 35 16° CG ® 1 282.072.18U m
450 80 COMBIS 72 48 35 16° TCG ® 1 282.072.18W2
500 60 COMBI7 72 48 35 16° TCG ® 1 282.072.20U

W Fino esaurimento scorte

www.cmtorangetools.com




@

Sezionatrici - DPX

ORANGE
TOOLS’

LRk REM da0,
@

4]

=

f

i g ety eviie
Wi Meaine shats holoin
prineioins

CMT XTREME
BALANCING

™

A15SHARD

NANO GRAIN

% METRI TAGLIATI SU PANNELLI DI TRUCIOLARE

282

80 90

MATERIALI

~ SEZIONATRICE CNC

100

LAMINATI BILAMINATI

R
Fede A A

PERFORMANCE

45°

0.5

Pl

NANO GRAIN CARBIDE

| denti sono realizzati con un’esclusiva sinterizzazione
ad alta pressione.

L'utilizzo di nano particelle in polvere di carburo rende
il materiale libero da ogni porosita, estremamente duro,
compatto e con un’eccellente tenacia che garantisce
una grande resistenza all’usura rispetto ad altri

materiali e quindi una durata eccezionale.

COME RIAFFILARE
UNA LAMA CMT 282 DPX

THAN COMPETITORS

MELAMINICI TRUCIOLARE
FORI TRASCINAMENTO

mDm mBm z me mFr.n © B CODICE
300 30 COMBI3 60 4,4 3,2 15° TCG 1 282.300.60M
300 80 COMBI5 60 4,4 3,2 15° TCG 1 282.300.60W
320 65 2/9/100 +2/14/110 60 4,4 3,2 15° TCG 1 282.320.60J
320 65 2/9/100 +2/14/110 72 4,4 3,2 15° TCG 1 282.320.72)
350 30 COMBI3 72 4,4 3,2 15° TCG 1 282.350.72M
350 60 2/9/100 +2/14/110 72 4,4 3,2 15° TCG 1 282.350.72U
350 75 3/7/100 + 4/15/105 72 4,4 3,2 15° TCG 1 282.350.72X
350 80 COMBI5 72 4,4 3,2 15° TCG 1 282.350.72W
355 65 2/9/100 +2/14/110 72 4,4 3,2 15° TCG 1 282.355.72)
380 60 2/14/100 72 4,4 3,2 15° TCG 1 282.380.72U2
380 60 COMBI7 72 4,8 3,5 15° TCG 1 282.380.72U
380 80 COMBI5 72 4,4 3,2 15° TCG 1 282.380.72W
400 30 COMBI3 72 4,4 3,2 15° TCG 1 282.400.72M
400 75 4/15/105 72 4,4 3,2 15° TCG 1 282.400.72X
400 80 COMBI5 72 4,4 3,2 15° TCG 1 282.400.72W
430 65 2/9/100 +2/14/110 72 4,4 3,2 15° TCG 1 282.430.72)
450 30 2/10/60 +2/14/95 72 4,4 3,2 15° TCG 1 282.450.72M
450 60 COMBI7 72 4,8 3,5 15° TCG 1 282.450.72U
520 70 4/11/130 60 4,8 3,5 15° TCG 1 282.520.60V

www.cmtorangetools.com




Incisore regolabile

289

Fede A A A

PERFORMANCE

m _
2 [l
Spessori distanziali

SUGGERIMENTI: consigliato per macchine
senza regolazione verticale della lama incisore.

CMRTT S

289.125.24H ADJUSTABLE SCORING

e

y

%0557

D125% 28/3.6X20
HW Z=12 FLAT
11800 MAX RPM
0123456789

MACCHINE

SQUADRATRICE

APPLICAZIONI

MATERIALI

MELAMINICI LAMINATI
FORI TRASCINAMENTO fleamy

D B z K / PVC
mm mm mm @ B @ CODICE DISTANZIAL

70 20 - 8+8 2,8-3,6 12° PIANO 10 289.070.16H 299.000.05H

80 20 - 10+10 2,8-3,6 12° PIANO 10 289.080.20H 299.000.05H
100 20 - 10+10 2,8-3,6 12° PIANO 10 289.100.20H 299.000.02K
100 22 - 10+10 2,8-3,6 12° PIANO 10 289.100.20K 299.000.02K
120 20 - 12+12 2,8-3,6 12° PIANO 10 289.120.24H 299.000.02K
120 22 - 12+12 2,8-3,6 12° PIANO 10 289.120.24K 299.000.02K
120 50 - 12+12 2,8-3,6 12° PIANO 10 289.120.24T o
125 20 - 12+12 2,8-3,6 12° PIANO 10 289.125.24H 299.000.02K
125 22 - 12+12 2,8-3,6 12° PIANO 10 289.125.24K 299.000.02K

@ |deale per ALTENDORF® Rapido System

® Ogni altro marchio riportato nei cataloghi dei prodotti CMT rimane di proprieta dei rispettivi produttori (vedi retro copertina) Www_cmtorangetools.com



Incisore conico
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288.120.24H CONICAL SCORING

ﬁ%@ﬂ

0120 X3,1/4,0 %20
HW 2=24 Canical
12700 MAX REM

0122456789

SUGGERIMENTI: consigliato per macchine con regolazione
verticale della lama incisore.

Consigliato per I'uso con lama da sezionatura 0 a spessore
maggiorato.

MACCHINE
— = ‘- -
=
SQUADRATRICE SEZIONATRICE CNC

APPLICAZIONI MATERIALI

B MELAMINICI LAMINATI
FORI TRASCINAMENTO

mDm mBm z me mr:n @ p @ CoDICE

80 20 - 12 3,1-3,6 2,2 10° CO+PIANO 10 $288.080.12H
100 20 - 20 3,1-4,0 2,5 5 CO+5° ATB 10 288.100.20H
100 22 - 20 3,1-4,0 2,5 5° CO+5° ATB 10 288.100.20K
120 20 - 24 3,1-4,0 2,5 B CO+5° ATB 10 288.120.24H
120 20 - 24 2,8-4,0 2,5 5° CO+5° ATB 10 288.121.24H
120 20 - 24 3,4-4,2 2,5 B® CO+5° ATB 10 288.120.24H1
120 22 - 24 3,1-4,0 2,5 5° CO+5° ATB 10 288.120.24K
125 20 - 24 3,1-4,0 2,5 5 CO+5° ATB 10 288.125.24H
125 20 - 24 3,4-4,2 2,5 5° CO+5° ATB 10 288.125.24H1
125 20 - 24 4,3-5,5 3,2 10° CO+PIANO 10 288.125.24H2
125 22 - 24 3,1-4,0 2,5 5° CO+5° ATB 10 288.125.24K
125 45 - 24 4,3-5,5 3,2 10° CO+PIANO 10 288.125.24Q
150 45 3/11/70 36 4,3-5,5 3,2 10° CO+PIANO 5 288.150.36Q
160 45 3/11/70 36 4,3-5,5 3,2 10° CO+PIANO 5 288.160.36Q
160 55 3/7/66 + 3/6/84 36 4,3-5,5 3,2 10° CO+PIANO 5 288.160.360
180 20 - 36 4,3-5,5 3,2 10° CO+PIANO 5 Y288.180.36H =
180 30 COMBI3 36 4,5-5,5 3,2 10° CO+PIANO 5 288.180.36M
180 45 - 36 4,3-5,5 3,2 8° CO+5° ATB 5 288.180.36Q2
180 45 - 36 4,7-6,0 3,5 10° CO+PIANO 5 288.180.36Q
180 5 - 36 5,0-6,2 89 10° CO+PIANO 5 288.180.360 =
180 50 3/12,5/80 44 4,3-5,5 3,2 10° CO+PIANO 5 288.180.441
200 20 - 36 4,4-53 3,2 10° CO+PIANO 5 288.200.36H
200 45 - 36 4,7-6,0 3,5 10° CO+PIANO 5 288.200.36Q
200 45 - 36 4,3-5,5 3,2 10° CO+PIANO 5 Y288.200.36Q2
200 65 2/9/100 +2/9/110 36 4,4-53 3,2 10° CO+PIANO 5 288.200.36)
215 50 3/15/80 42 4,3-5,5 3,2 8° CO+PIANO 5 288.215.42T1
300 50 3/15/80 48 4,3-55 3,2 10° CO+PIANO 5 288.300.48T
300 65 2/9/100 +2/9/110 72 4,3-5,5 3,2 10° CO+PIANO 5 288.300.72)

B Fino esaurimento scorte

www.cmtorangetools.com




DP - Multimateriali - LUNGA DURATA
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Patent Pending

MATERIALI

235 S=E=V0E-ALL-AROUND
e K
P
MACCHINE

—PERFORMANCE

MULTIMATERIALI

SEZIONATRICE
VERTICALE

SEGA CIRCOLARE
La compatibilita del diametro lama dipende dalla tipologia di macchina.

TRONCATRICE RADIALE

BANCO SEGA

CARTONGESSO LEGNO IMPIALLACCIATO COMPENSATO

TAGLI SENZA LIMITI: TANTI MATERIALI CON UNA SOLA LAMA!

NOISEl[SS

Grazie alla minimizzazione della profondita delle gole, questa lama & riuscita con successo a
ridurre il rumore di rotazione a vuoto fino a 15 dB(A) rispetto ad una lama tradizionale. Con
un livello di rumore di circa 70dB(A), indossare dispositivi di protezione acustica non & pil
necessario.

PANNELLO DOPPIO PANNELLI PER PAVIMENTI PANNELLIA NIDO D’APE

@

PANNELLI LEGNO MASSICCIO

PANNELLI A NIDO D'APE IN ALLUMINIO

STRATIFICATO AD ALTA PRESSIONE (HPL)

—AREENMIE-ALL-AROUND

Adatta per tutti i tipi di troncatrici e macchine portatili, seghe a banco, macchine sezionatrici
verticali, CNC e sistemi di linea automatizzati.

~—JEEMIE-QUALITY

La speciale lama a dente concavo garantisce UN'ECCELLENTE qualita di taglio.

POLIETILENE

PANNELLI MELAMINICI HPL PANNELLI STRATIFICATI

—IREIEMIEFAST

| denti sono incredibilmente sottili! Lo spessore & di appena 2,5mm e cid garantisce una minor
pressione di taglio, richiedendo meno potenza durante I'utilizzo. | denti possono essere riaffilati
fino a 2 volte.

—AREENIE-LIFETIME

Durata 20 volte maggiore grazie ai denti in diamante.

MDF LACCATO

UTILIZZO CONSIGLIATO

-Si raccomanda I'utilizzo del coltello divisore con spessore
tra 2,0 e 2,4mm.

MAGGIORE DURATA GRAZIE AL RIVESTIMENTO DIAMANTATO Pulisci regolarmente la
tua lama. Questo ti garantira una maggiore precisione di taglio e una durata imbattibile.

Non é raccomandato I'utilizzo delle lame per tagli longitudinali
su legni teneri e materiali con spessore maggiore di 40mm.

Non tagliare materiale con chiodi, pietra e parti di metallo.

Per garantire un taglio perfetto si consiglia I'utilizzo di una
lama incisore.

FORI TRASCINAMENTO

mDm mBm 0@0 z
160 20 2/6/32 20
190 30 2/7/42 24
216 30 2/7/42 30
250 30 COMBI3 36
300 30 COMBI3 44

il i a B @ CODICE

2,2 16 10° HR 1 235.160.20H
2,5 2,0 10° HR 1 235.190.24M
2,5 2,0 10° HR 1 235.216.30M
25 2,0 10° HR 1 235.250.36M
2,5 2,0 10° HR 1 235.300.44M

www.cmtorangetools.com



DP - Laminati & Truciolare - LUNGA DURATA

237 \Iﬁ%%

.
[0

Lame nichelate di alta qualita
con proprieta antiattrito e anticorrosione.

MACCHINE
>

SEZIONATRICE

TRONCATRICE SQUADRATRICE BANCO SEGA VERTICALE
La compatibilita del diametro lama dipende dalla tipologia di macchina.

APPLICAZIONI

MATERIALI

s

LEGNI DUR MULTISTRATO MELAMINICI LAMINATI TRUCIOLARE

FORI TRASCINAMENTO
mDm mBm z me m':n @ p . CODICE
250 30 COMBI3 48 3,2 2,2 10° TCG 1 237.048.10M
300 30 COMBI3 60 3,2 2,2 10° TCG 1 237.060.12M
300 30 COMBI3 96 3,2 2,2 15° TCG 1 237.096.12M
350 30 COMBI3 72 Bi5 2,4 15° TCG 1 237.072.14M

www.cmtorangetools.com




DP - Incisore conico - LUNGA DURATA

238
o K max

= K min - | LPERFORMANCEJ
 LeeNo

LONGER LIFE
THAN CARBIDE

N

-~

Lame nichelate di alta qualita
con proprieta antiattrito e anticorrosione.

MACCHINE

SEZIONATRICE CNC

MATERIALI

MELAMINICI LAMINATI

DR s Fo TMEm z 1k Pl B RIVESTIMENTO . CODICE

120 | 20 : 20 | 3137 | 22 | 5° | CO+PIANO | NICKEL | 1 | 238.120.20H

125 | 20 . 20 | 3137 | 22 | 5° | COPIANO | NCKEL | 1 | 238.125.20H

160 | 55 3/7/66 36 | 4352 | 32 | 8° | CO+PIANO - 1| 238160360 [
180 | 30 2/10/60 36 | 4352 | 32 | 8 | CO+PIANO 1| 238.180.36M [
180 | 45 2/10/60 36 | 4352 | 32 | 8 | CO+PIANO - 1| 238.180.3602 [
180 | 45 : 3 | 4756 | 35 | 8 | CO+PIANO : 1| 238.180.36Q [
200 | 20 2/11/66 36 | 4352 | 32 | 8 | CO+PIANO - 1| 238.200.36H O
200 | 45 2/10/60 36 | 4352 | 32 | 8 | CO+PIANO . 1| 238.200.3602 [
200 | 45 - 36 | 4756 | 35 | 8° | CO+PIANO . 1| 23820036Q O
200 | 65 2/9/100 + 2/9/110 36 | 4352 | 32 | 8 | CO+PIANO - 1| 238.200.36) O
200 | 80 2/14/110 36 | 4352 | 32 | 8 | CO+PIANO . 1| 238.200.36W [
300 | 65 |2/9/100+2/9/110+2/14/110 | 48 | 4352 | 32 | 8° | CO+PIANO : 1| 23830048 [

[1Solo su richiesta

www.cmtorangetools.com



- . \/ ORANGE
Materiali compositi TOOLS’

ePEY INDUSTRIAL TRy

I K 45° ) 0. 0. 0. 0.¢
m% << LPERFORMANCEJ

-

= —vln.n;gjs ALY | | g
i MULTIMATERIALI
P
f ‘ )
SEGA CIRCOLARE TRONCATRICE BANCO SEGA SQUADRATRICE
La compatibilita del diametro lama dipende dalla tipologia di macchina.
MATERIALI

& AR

MATERIALI COMPOSITI TEAK SINTETICO
D B FORI TRASCINAMENTO z K P
mm mm mm mm & CODICE
160 20 2/6/32 48 2,2 1,6 0° MTCG 1 223.048.06H o
250 30 COMBI3 72 3,2 2,5 0° MTCG 1 223.072.10M
300 30 COMBI3 84 3,2 2,5 0° MTCG 1 223.084.12M

®|deale per FESTOOL® & altri marchi

Plastiche

222 i D
Yook dedok

VAR PERFORMANCE
g 46°
= MULTIMATERIALI
= i
TRONCATRICE RADIALE BANCO SEGA SQUADRATRICE
La compatibilita del diametro lama dipende dalla tipologia di macchina.
MATERIALI
= | -
PLEXIGLASS® PLASTICHE SOTTILI
D B FORI TRASCINAMENTO z K P
mm mm mm mm o p . ol
250 30 COMBI3 80 2,8 2,2 -3° Neg. MATB 1 222.080.10M
300 30 COMBI3 96 2,8 2,2 -3° Neg. MATB 1 222.096.12M

® Ogni altro marchio riportato nei cataloghi dei prodotti CMT rimane di proprieta dei rispettivi produttori (vedi retro copertina) www_cmtorangetools.com




. . VA" ORANGE
Non ferrosi e plastici TOOLS

284 =M= ORI
Fod A Ak|

/71;*%\ — f<45° PERFORMANCE
MT k NON FERROSI

CIATE Y &

MADE IN TaLY

j

*CON BLOCCAGGIO PEZZ0 MEC/MAN

I _ ﬂ
TRONCATRICE | 4 TRONCATRICE &=
TRONCATRICE A DUETESTE CNCA DUETESTE
La compatibilita del diametro lama dipende dalla tipologia di macchina.

MATERIALI

CARTONGESSO
Per dettagli specifici sui materiali suggeriti, consultare I'etichetta della lama.
FORI TRASCINAMENTO

mDm mBm z me mFr'n @ B . CODICE

250 32 2/12/64 80 3,2 2,5 6° TCG 1 284.080.10P
300 32 2/12/64 96 3,2 2,5 6° TCG 1 284.096.12P
350 32 2/12/64 84 3,6 3,0 6° TCG 1 284.092.14P
350 32 2/12/64 108 3,6 3,0 6° TCG 1 284.108.14P
400 32 2/12/64 96 4,0 3,2 6° TCG 1 284.096.16P
420 32 2/12/64 96 3,8 3,2 6° TCG 1 284.096.17P
450 30 2/10/60 108 4,2 3,5 6° TCG 1 284.108.18M
450 32 2/12/64 108 4,2 BI5) 6° TCG 1 284.108.18P
500 30 2/10/60 120 4.3 3,5 10° TCG 1 284.120.20M
500 32 2/12/64 120 43 B35 10° TCG 1 284.120.20P
550 30 2/11/63 -2/11/70 132 4,3 3,5 10° TCG 1 284.132.22M
550 32 2/11/63 -2/11/70 132 4,3 S15 10° TCG 1 284.132.22P

www.cmtorangetools.com
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TOOLS®

(
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PERFORMANCE

NON FERROSI

Non ferrosi e plastici

284

o 45°

j

MACCHINE

1’

SEGA CIRCOLARE TRONCATRICE
La compatibilita del diametro lama dipende dalla tipologia di macchina.
MATERIALI
™

- ’

w g
ALLUMINIO PLASTICHE CARTONGESSO

Per dettagli specifici sui materiali suggeriti, consultare I'etichetta della lama.

FORI TRASCINAMENTO
mDm mBm z m|§n um @ p . CODICE
160 20 2/6/32 24 2,2 1,6 5° TCG 10 284.160.24H o
190 30 2/1/42 30 2,6 22 5 TCG 10 284.190.30M
216 30 2/7/42 40 2,6 2,2 5° TCG 10 284.216.40M o

o |deale per FESTOOL® & altri marchi

® Ogni altro marchio riportato nei cataloghi dei prodotti CMT rimane di proprieta dei rispettivi produttori (vedi retro copertina)

www.cmtorangetools.com




. . @ VA" ORANGE
Non ferrosi e melaminici TOOLS

296-297 W@
Jd de gk

o LPERFORMANCE
o NON FERROSI

NOISE/VIBRATION
REDUCTION

MACCHINE

S 3

SEGA CIRCOLARE TRONCATRICE TRONCATRICE RADIALE
La compatibilita del diametro lama dipende dalla tipologia di macchina.
MATERIALI

ALLUMINIO PLASTICHE MELAMINICI
FORI TRASCINAMENTO
- - z X is a B . CODICE
160 20 2/6/32 52 22 18 5° Neg. 1C6 1| 296.760.52H o
160 20 2/6/32 52 18 12 5° Neg. 1C6 1| 296.761.52H o
168 20 2/6/32 52 18 12 5° Neg, 1C6 1| 296.768.52H o
216 30 2/7/42 64 23 1,6 0° 1C6 1| 297.816.64M o

®|deale per FESTOOL® & altri marchi

RISULTATI DEL NOSTRO TEST

ﬂ Velocita di Avanzamento

@ Durata Carica Batteria
————_

& vita della Lama

LAMA SPESSORE STANDARD (K=2,2mm)

LAMA SPESSORE SOTTILE (K=1,8mm)

{ 1 \
0% 50% 100% 150% 200%

® Ogni altro marchio riportato nei cataloghi dei prodotti CMT rimane di proprieta dei rispettivi produttori (vedi retro copertina) www.cmtorangetools.com



. - VA" ORANGE
Non ferrosi e melaminici TOOLS

T s : j@wo ﬁlﬁiﬁmﬂ
G EE fﬂfﬂlfU/Tlfﬂ/ - NON FERROSI

S

1
0.3

MACCHINE

S S

) TRONCATRICE
TRONCATRICE TRONCATRICE RADIALE | | BANCO SEGA PORTATILE BANCO SEGA ADUETESTE

La compatibilita del diametro lama dipende dalla tipologia di macchina.

MATERIALI
| OTTONE PLASTICHE MELAMINICI

e

FORI TRASCINAMENTO

mDm mBm z me m[:n @ p @ CODICE
250 30 COMBI3 80 3,2 2,5 -6° Neg. TCG 1 297.080.10M
250 32 2/12/64 80 3,2 2,5 -6° Neg. TCG 1 297.080.10P
254 30 COMBI3 80 3,2 2,5 -6° Neg. TCG 1 297.081.10M
260 30 COMBI3 80 3,2 2,5 -6° Neg. TCG 1 297.080.11M
280 30 COMBI3 64 3,2 2,5 -6° Neg. TCG 1 297.064.11M
300 30 COMBI3 96 3,2 2,5 -6° Neg. TCG 1 297.096.12M
300 32 2/12/64 96 3,2 2,5 -6° Neg. TCG 1 297.096.12P
305 30 COMBI3 96 3,2 2,5 -6° Neg. TCG 1 297.096.13M
315 30 COMBI3 96 3,2 2,5 -6° Neg. TCG 1 297.096.23M
330 30 COMBI3 96 3,6 3,0 -6° Neg. TCG 1 297.096.33M
330 32 COMBI3 96 3,6 3,0 -6° Neg. TCG 1 297.096.33P
350 30 COMBI3 108 3,6 3,0 -6° Neg. TCG 1 297.108.14M
350 32 4/12/64 108 3,6 3,0 -6° Neg. TCG 1 297.108.14P
400 30 2/10/60 120 4,0 3,2 -6° Neg. TCG 1 297.120.16M
400 32 4/12/64 96 4,0 3,2 -6° Neg. TCG 1 297.108.16P
400 32 4/12/64 120 4,0 3,2 -6° Neg. TCG 1 297.120.16P
450 30 2/10/60 96 4,2 3,5 -6° Neg. TCG 1 297.108.18M
450 30 2/10/60 120 4,2 Bi5 -6° Neg. TCG 1 Y¥297.140.18M
450 32 2/12/64 96 4,2 3,5 -6° Neg. TCG 1 297.108.18P
450 32 4/12/64 120 4,2 3.5 -6° Neg. TCG 1 297.120.18P
500 30 2/10/60 120 4.3 3,5 -6° Neg. TCG 1 297.120.20M
500 32 2/12/64 120 4,3 Bl5) -6° Neg. TCG 1 297.120.20P

www.cmtorangetools.com




Non ferrosi e melaminici

296-297

Frdededo

Z<450 PERFORMANCE
N NON FERROSI
|
SEGA CIRCOLARE TRONCATRICE TRONCATRICE RADIALE BANCO SEGA
La compatibilita del diametro lama dipende dalla tipologia di macchina.
MATERIALI
_/_/f - —
»
!,;m -

ALLUMINIO PLASTICHE OTTONE MELAMINICI

D B FORI TRASCINAMENTO z K P

mm mm mm mm X B . CODICE

120 20 2/5,5/30 36 1,8 1,2 -6° Neg. TCG 10 296.120.36H
160 20 2/6/32 40 2,2 1,6 -6° Neg. TCG 10 296.160.40H o
160 20 2/6/32 56 2,2 1,6 -6° Neg. TCG 10 296.160.56H o
165 20 2/6/32 40 22 1,6 -6° Neg. TCG 10 296.165.40H
165 20 2/6/32 56 2,2 1,6 -6° Neg. TCG 10 296.165.56H
180 20 2/6/32 40 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 10 296.180.40H
190 30 2/7/42 40 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 10 296.190.40M
190 30 2/7/42 64 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 10 296.190.64M
190 20 (FESTOOL® FF) Chiave 5/7/2,5 64 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 10 296.190.64FF o
200 30 COMBI3 48 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 10 296.200.48M
210 30 2/7/42 48 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 10 296.210.48M o
210 30 2/7/42 64 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 10 296.210.64M o
216 30 2/7/42 64 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 10 297.064.09M o
216 30 2/7/42 80 2,8 22 -6° Neg. TCG 10 297.080.09M e
225 30 2/7/42 64 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 10 296.225.64M o
230 30 2/7/42 48 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 10 296.230.48M o
235 30 2/7/42 48 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 10 296.235.48M

®|deale per FESTOOL® & altri marchi

® Ogni altro marchio riportato nei cataloghi dei prodotti CMT rimane di proprieta dei rispettivi produttori (vedi retro copertina) www_cmtorangetools.com
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TOOLS®

WOE
S ded o]

PERFORMANCE

- SPESSORE SOTTILE

Non ferrosi e melaminici

276 ITK pPLus®

ALLUMINIO PLASTICHE MELAMINICI
FORI TRASCINAMENTO
mDm mBm z me mF:n @ p . CODICE
@ 140 20 2/6/32,5 48 1,8 1,2 -6° Neg. TCG 10 276.140.48H
160 20 (+16) 2/6/32 48 1,8 1,2 -6° Neg. TCG 10 276.160.48H ©
@ 165 20 (+15,87) 2/6/32 56 1,8 1,2 -6° Neg. TCG 10 276.165.56H
@ 168 20 2/6/32 52 1,8 1,2 -5° Neg. TCG 10 276.168.52H ©
184 | 20 (+16+15,87) 2/7/42 48 1,8 1,2 -6° Neg. TCG 10 276.184.48H
190 30 (+20+16) 2/7/42 64 1,8 1,2 -6° Neg. 1CG 10 276.190.64M
210 30 (+25) 2/7/42 64 1,8 1,2 -6° Neg. 1CG 10 276.210.64M ©
216 30 2/7/42 64 2,2 1,6 -6° Neg. 1CG 10 276.216.64M ©
250 30 COMBI3 80 2,6 1,8 -6° Neg. 1CG 10 276.250.80M
300 30 COMBI3 96 28 2,0 -6° Neg. 1CG 5 276.300.96M
305 30 COMBI3 96 28 2,0 -6° Neg. 1CG 5 276.305.96M

K45°

N

NON FERROSI

SEGA SEGAA
CIRCOLARE A BATTERIA SEGA CIRCOLARE TRONCATRICE TRONCATRICE RADIALE | | BRACCIO RADIALE BANCO SEGA
La compatibilita del diametro lama dipende dalla tipologia di macchina.
MATERIALI

!'ﬁ;

OTTONE

®|deale per FESTOOL® & altri marchi

® Ogni altro marchio riportato nei cataloghi dei prodotti CMT rimane di proprieta dei rispettivi produttori (vedi retro copertina) www_cmtorangetools.com




. @ VA" ORANGE
Metallo & Acciaio TOOLS

TIPO DI RIVESTIMENTO

VELOCITA SUGGERITA (8w - c/hz)

:

MATERIALE VAPQ MATERIALE iy
W MIN. ~ MAX
ACCIAIO (<500 N/mm2) * * * %k k k ACCIAIO (<500 N/mm2): 30~ 60
ACCIAIO (<800 N/mm2) * * * k * ACCIAIO (<800 N/mm2): 25 ~ 40
ACCIAIO (<1200 N/mm2) * * * %k Kk ACCIAIO (<1200 N/mm2): 15 ~ 30
ACCIAIO INOX * * * %k k k ACCIAIO INOX: 15~ 30
GHISA * % * %k Kk *k GHISA: 25~50
ALLUMINIO/LEGA DI ZINCO * % * k * * ALLUMINIO/LEGA DI ZINCO: 500 ~ 700
TITANIO * * TITANIO: 15~ 20
BRONZO NON RACCOMANDATO * % *k k BRONZO: 200 ~ 300
RAME NON RACCOMANDATO * * * RAME: 200 ~ 400
OTTONE NON RACCOMANDATO * % * OTTONE: 400 ~ 600
AU
COLORE NERO MARRONE - ROSSO epy < 000XV (m/min.
DUREZZA (HV) 800 3200 3,14 x D (mm)
SPESSORE (um) 2.4 2-4
COEFFICIENTE D’ATTRITO 0.6 0.2
MAX. TEMPERATURA DI LAVORO 350°C 450°C
MACCHINE MANUALI, é
SEMI-AUTOMATICHE,
AUTOMATICHE .] Consigliato l'utilizzo
con emulsione/spray olio.

Metallo & Acciaio

227 HSS LINE HSS 7
‘ o METALLO & ACCIAIO
T K1
‘ avl
HS

HIGH SPEED STEEL

DMo5

AFFILATURA APPLICAZIONI
C/HZ

a0 0

g/

PROFILI/SEZIONI PIENE &
CONDOTTI/TUBI SPESSI

D B FORI TRASCINAMENTO z K PASSO T B RIVESTIMENTO CODICE
mm mm mm &/
250 32 2/8/45+2/9/50+2/11/63 128 2,0 16 C/HZ VAPO 227.250.128P
275 32 2/8/45+2/9/50+2/11/63 140 2,5 T6 C/HZ VAPO 227.275.140P
300 32 2/8/45+2/9/50+2/11/63 160 2,5 T6 C/HZ VAPO 227.300.160P
315 32 2/8/45+2/9/50+2/11/63 160 2,5 16 C/HZ VAPO 227.315.160P
350 32 2/8/45+2/9/50+2/11/63 180 2,5 T6 C/HZ VAPO 227.350.180P

www.cmtorangetools.com




\/
Metallo & Acciaio @

227 HSS LINE
K

T
%ﬁ AN
45° 45°
18°

AFFILATURA APPLICAZIONI

| BW]
. SS - = C j
Mo5

Hh$PED Tt PROFILI/SEZION
D & CONDOTTI/TUB

b B FOR! TMENTO z X PASSO T B RIVESTIMENTO @ CODICE

200 32 2/8/45+2/9/50+2/11/63 160 1,8 T4 BW VAPO 227.200.160P
225 32 2/8/45+2/9/50+2/11/63 180 1,9 T4 BW VAPO 227.225.180P
250 32 2/8/45+2/9/50+2/11/63 160 2,0 5 BW VAPO 227.250.160P
250 32 2/8/45+2/9/50+2/11/63 200 2,0 T4 BW VAPO 227.250.200P
275 32 2/8/45+2/9/50+2/11/63 220 25 T4 BW VAPO 227.275.220P
300 32 2/8/45+2/9/50+2/11/63 220 2,5 T4 BW VAPO 227.300.220P
315 32 2/8/45+2/9/50+2/11/63 240 2,5 T4 BW VAPO 227.315.240P
350 32 2/8/45+2/9/50+2/11/63 280 2,5 T4 BW VAPO 227.350.280P

D B FORI TRASCINAMENTO 7 K =

mm mm s PASSO T § RIVESTIMENTO CODICE

250 32 2/8/45+2/9/50+2/11/63 200 2,0 T4 BW TiCN 227.250.700P
275 32 2/8/45+2/9/50+2/11/63 220 2,0 T4 BW TiCN 227.275.722P
275 32 2/8/45+2/9/50+2/11/63 220 2,5 T4 BW TiCN 227.275.720P
300 32 2/8/45+2/9/50+2/11/63 220 2,0 T4 BW TiCN 227.300.722P
300 32 2/8/45+2/9/50+2/11/63 220 2,5 T4 BW TiCN 227.300.720P
315 32 2/8/45+2/9/50+2/11/63 240 25 T4 BW TiCN 227.315.740P
350 32 2/8/45+2/9/50+2/11/63 280 2,5 T4 BW TiCN 227.350.780P

227 HSS LINE

H33

HIGH SPEED STEEL

DMo5
FORI TRASCINAMENTO

mDm mBm z me B RIVESTIMENTO !%’9 CODICE

200 32 2/8/45+2/9/50+2/11/63 0 18 NON AFFILATA VAPO 227.200P
225 32 2/8/45+2/9/50+2/11/63 0 1,9 NON AFFILATA VAPO 227.225P
250 32 2/8/45+2/9/50+2/11/63 0 2,0 NON AFFILATA VAPO 227.250P
275 32 2/8/45+2/9/50+2/11/63 0 2,5 NON AFFILATA VAPO 227.275P
300 32 2/8/45+2/9/50+2/11/63 0 2,5 NON AFFILATA VAPO 227.300P
315 32 2/8/45+2/9/50+2/11/63 0 2,5 NON AFFILATA VAPO 227.315P
350 32 2/8/45+2/9/50+2/11/63 0 2,5 NON AFFILATA VAPO 227.350P

www.cmtorangetools.com
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Metallo & Acciaio - SOTTILE @ ?ggl':ls%lf
i 226 INTEITSIAN TR 8
Yoot |

PERFORMANCE

K
B%i’ METALLO & ACCIAIO
P

o

/?\

MACCHINE

» i
T :
TRONCATRICE A SECCO
SEGA CIRCOLARE TRONCATRICE PER METALLO
La compatibilita del diametro lama dipende dalla tipologia di macchina.
MATERIALI
CANALINE/ BARRE PIATTE/

ANGOLARI/MONTANTI LASTRE/FOGLI CONDOTTI EMT PLASTICHE RAME/QTTONE VETRORESINA
D B FOR TME"TO < X P a B MAX RPM . CODICE
136 20 (+10) - 56 1,5 1,2 0° 8° FWF 6000 10 226.136.56H
150 20 - 60 1,6 1,2 0° 8° FWF 6000 10 226.150.60H
160 20 (+16) 2/6/32 60 2,0 1,6 0° 8° FWF 6000 10 226.160.60H ©
165 20 2/6/32 60 1,6 1,2 0° 8° FWF 6000 10 226.165.60H
184 30 (+16+20) 2/7/42 64 2,0 1,6 0° 8° FWF 6000 10 226.184.64M
190 30 (+20) 2/7/42 64 2,0 1,6 0° 8° FWF 6000 10 226.190.64M
210 30 2/7/42 64 2,2 1,8 0° 8° FWF 4500 10 226.210.64M @
216 30 2/7/42 64 2,2 1,8 0° 8° FWF 3500 10 226.216.64M o
254 15,87 - 60 2,2 1,8 0° 8° FWF 3000 5 226.060.10
254 30 COMBI3 60 2,2 1,8 0° 8° FWF 3000 5 226.060.10M
305 25,4 - 80 2,2 1,8 0° 8° FWF 2000 5 226.080.12
305 30 COMBI3 80 2,2 1,8 0° 8° FWF 2000 5 226.080.12M
355 25,4 - 90 2,2 1,8 0° 8° FWF 2000 5 226.090.14
ey 30 COMBI3 90 2,2 1,8 0° 8° FWF 2000 5 226.090.14M

®|deale per FESTOOL® & altri marchi

® Ogni altro marchio riportato nei cataloghi dei prodotti CMT rimane di proprieta dei rispettivi produttori (vedi retro copertina) www_cmtorangetools.com




- \/ ORANGE
Metallo & Acciaio - MEDIO/SPESSO TOOLS’

226

a K L PERFORMANCEJ
/?\
B%i’ METALLO & ACCIAIO
P

MACCHINE
)

TRONCATRICE A SECCO
SEGA CIRCOLARE TRONCATRICE PER METALLO
La compatibilita del diametro lama dipende dalla tipologia di macchina.

MATERIALI

CANALINE/

BARRE PIATTE/
ANGOLARI/MONTANTI | | LASTRE/FOGL CONDOTTI/TUBI CONDOTTI EMT
FORI TRASCINAMENTO
b B z X P a B MAX RPM . CODICE
136 10 - 30 15 1,2 0° 8° FWF 6000 | 10 | 226.030.05
136 20 . 30 15 1,2 0° 8° FWF 6000 | 10 | 226.030.05H
150 20 - 32 1,6 1,2 0° 8° FWF 6000 | 10 | 226.032.06H
160 20 2/6/32 30 2,0 16 0° 8° FWF 6000 | 10 | 226.030.06H e
165 15,87 . 36 1,6 1,2 0° 8° FWF 6000 | 10 | 226.036.06
165 20 2/6/32 36 1,6 1,2 0° 8° FWF 6000 | 10 | 226.036.06H
165 30 2/7/42 36 1,6 1,2 0° 8° FWF 6000 | 10 | 226.036.06M
184 15,87 . 48 2,0 16 0° 8° FWF 6000 | 10 | 226.048.07
190 30 2/7/42 40 2,0 16 0° 8° FWF 6000 | 10 | 226.040.07M
203 15,87 : 48 2,2 18 0° 8° FWF 4500 | 10 | 226.048.08
210 30 2/7/42 48 2,2 18 0° 8° FWF 4500 | 10 | 226.048.08M e
216 30 2/7/42 48 2,2 18 0° 8° FWF 3500 | 10 | 226.047.09M e
235 30 2/7/42 48 2,2 18 0° 8° FWF 3500 | 10 | 226.048.09M
254 15,87 - 48 2,2 18 0° 8° FWF 3000 5 | 226.048.10
305 254 - 60 2,2 18 0° 8° FWF 2000 5 | 226.060.12
355 254 - 72 2,2 18 0° 8° FWF 2000 5 | 226.072.14

®|deale per FESTOOL® & altri marchi

® Ogni altro marchio riportato nei cataloghi dei prodotti CMT rimane di proprieta dei rispettivi produttori (vedi retro copertina) www_cmtorangetools.com




o VA" ORANGE
Acciaio inox TOOLS

226 WSO
Fod A AT

PERFORMANCE
METALLO & ACCIAIO
™ X B
P TCG p FWF

MACCHINE
/’/‘
1
TRONCATRICE A SECCO
SEGA CIRCOLARE TRONCATRICE PER METALLO
La compatibilita del diametro lama dipende dalla tipologia di macchina.

MATERIALI

A\

Queste lame sono progettate per il taglio
di Acciai Inox di uso comune, come gli AISI 303 e 304.
Acciai con caratteristiche superiori (es. AISI 316)

CANALINE/

BARRE PIATTE/ sono progressivamente piil difficili da tagliare,
ANGOLARI/MONTANTI LASTRE/FOGLI CONDOTTI/TUBI CONDOTTI EMT percio qualita del taglio e durata non sono garantite”
FORI TRASCINAMENTO

i IE} z 1k 1 a B MAX RPM . CODICE
160 20 2/6/32 40 1,8 1,4 0° TCG 6000 10 226.540.06H o
184 15,87 - 48 2,0 1,6 0° TCG 6000 10 226.548.07
190 30 2/7/42 48 1,8 1,4 0° TCG 6000 10 226.548.07M
216 30 2/7/42 56 1,8 1,4 0° TCG 3500 10 226.556.09M o
250 30 COMBI3 72 2,2 1,8 0° 10° FWF 3000 5 226.572.10M
254 15,87 - 72 2,2 1,8 0° 10° FWF 3000 5 226.572.10
300 30 COMBI3 80 2,2 1,8 0° 10° FWF 2000 5 226.580.12M
305 25,4 - 80 2,2 1,8 0° 10° FWF 2000 b) 226.580.12
355 25,4 - 90 2,2 1,8 0° 10° FWF 2000 5 226.590.14
355 30 COMBI3 90 2,2 1,8 0° 10° FWF 2000 5 226.590.14M

o |deale per FESTOOL® & altri marchi

® Ogni altro marchio riportato nei cataloghi dei prodotti CMT rimane di proprieta dei rispettivi produttori (vedi retro copertina) www_cmtorangetools.com




— .
Set di lame per incastri (Dado LOCKED) TOOLS’

- 230.312 INTERNATIONAL PATENT PENDING W @

CMT & orgogliosa di presentare il nuovo set Dado Locked, diverso da qual-

@ siasi altro costruttore, perché ¢ il primo Dado conforme alla UNI EN847.
Q 15;““ ) Poiché rispetta il vincolo che i taglienti degli elementi assemblati, non L*****J

PERFORMANCE

7 \ T _ entrino mai in contatto tra di loro durante la rotazione.
A 7 LONPLIAN] ] s o . . . . T

y i Tutto cio e possibile grazie al design unico del corpo lama e agli speciali
AT ORANSE 3 \ “distanziatori” di bloccaggio e alle relative chiavette di trascinamento.

CARATTERISTICHE:
- Per scanalature a fondo piatto e tagli senza scheggiature su legno, lami-
nati e melaminici, multistrato impiallacciato. ST
- Include spessori (plastici e magnetici) e un set di “distanziatori” di bloc- EVER
X caggio in plastica per le micro regolazioni.
Y ' N | i - Compatibile con la maggior parte delle seghe a braccio radiale e dei
‘ . = v 4 banchi sega, incluso SAWSTOP®. COMPLIANT
= ¢ - Facile preassemblaggio fuori dalla macchina. Una volta montato, non & .
‘ ;‘ necessario alcun allineamento. I pl"ll}lo DAHO
- | taglienti/elementi assemblati non entrano mai in contatto tra loro, an- contorme alle

R che quando interviene I'eventuale sistema di sicurezza a freno. NORMATIVE
A Usare entrambe le lame esterne. Non utilizzare mai le lame interne da sole o con una sola lama esterna. S,

ﬂmmmmmbq

Fissare saldamente il DADO CMT in macchina, utilizzando per serrare, il dado consigliato dal costruttore della macchina.

A-B (4 D
LAMA ESTERNA LAMA INTERNA  DISTANZIATORE

BMM

CHIAVETTE DI
TRASCINAMENTO

Venduto in una pratica e robusta
confezione in plastica.

MATERIALI MACCHINE

SEGAA

BRACCIO RADIALE BANCO SEGA
SET CONTIENE: A LEISTRUZION) ANTERIOR! £ PUSTERIOR,
A - Lama Esterna Sinistra 203mm (q.ta: 1) DEVONO ESSERE UTILIZATE INSIEME
B - Lama Esterna Destra 203mm (q.ta: 1) Y .
C - Lame Interne 3.14mm (q.ta: 3)
D - Distanziatori 1.6mm (q.ta: 3)
E - Spessori 0.1mm (q.ta: 5) p
F - Spessori 0.2mm (g.ta: 2) SET DI s, PR
G - Spessore Magnetico 0.3mm (q.ta: 1) |RICAMBIO E - F
H - Spessore Magnetico 0.5mm (q.ta: 1) gcaﬂ'ca le istruzioni

al nostro sito web

A SIS I S S I

15° o K _
N I T ) |
Nomimali £ ESSSTFev 88828 72 20
Lama Sinistra © 06 0606 006 060 06 0 0 0 0 0 o
Lama Destra © 0 060 00 00 0 0 0 0 0 0 0 U
LamaInterna3.4mm 0 0 0 0 1 1 122223333 LAMASINISTRA  LAME INTERNE  LAMA DESTRA
DistanciatoreL6mm 0 0 1 1 0 1 1 0 1 1 2 0 1 2 2
b : z a B | conce

Spessoredmm 0 0 0 2 1 0 0 0 1404002 mm mm
Sessore02nm 0 1 2 2 1 1 240 112122 203 | 1587 | 12 | -12°Neg |PIANO+ATB | 3 | 230.312.08
Spes.Magn.03mm 0 2 0 12 0 0 1 0 0 1 1 1 10 1 203 30 12 -12° Neg. | PIANO+ATB 3 230.312.08M
Spes.Magn.05mm 0 4 0 4 1 0 1 1 0 1 01 10 1 Ricambi: 299.000.08 Kit 9 distanziali per 230.312.08M

299.000.09 Kit 9 distanzial per 230.312.08

® Ogni altro marchio riportato nei cataloghi dei prodotti CMT rimane di proprieta dei rispettivi produttori (vedi retro copertina) www_cmtorangetools.com




Canali e incastri/Taglio di precisione

240 oB
iy O

MACCHINE DA UTILIZZARE CON | SEGUENTI MANDRINI:

e

COMBINATA MANDRINO CNC

La compatibilita del diametro lama dipende dalla
tipologia di macchina.

APPLICAZIONI
183.420.30
CANALE E INCASTRO | |TAGLIO TRAVERSO VENA
MATERIALI
= s
LEGNO MULTISTRATO MELAMINICI
D B FORI TRASCINAMENTO z K P

mm mm mm mm @ B . CODICE
120 20 3/5,0 - 9,2/35 (RH-LH) 24 4,0 3,0 10° 10° ATB 10 | 240.120.040H
150 30 4/6,5- 12/48 36 3,0 2,2 5 5° ATB 10 240.150.030M
150 30 4/6,5-12/48 36 4,0 3,0 5° 5° ATB 10 240.150.040M
150 30 4/6,5 - 12/48 36 5,0 3,0 5 5° ATB 10 240.150.050M
150 30 4/6,5-12/48 36 6,0 3,0 5° 5° ATB 10 240.150.060M

www.cmtorangetools.com




Canali e incastri

240

Il nuovo design consente la sovrapposizione di lame
con diversi spessori di taglio (vedi esempio di sovrapposizione).
Questa operazione € subordinata alle norme di sicurezza

vigenti nella vostra area/paese.

COMBINATA MANDRINO CNC

La compatibilita del diametro lama dipende dalla
tipologia di macchina.

APPLICAZIONI
CANALE E INCASTRO
MATERIALI
LEGNO MULTISTRATO MELAMINICI
FORI TRASCINAMENTO

mDm mBm z me mlzn @ B . CODICE

150 30 - 12 2,0 1,4 15° PIANO 10 240.020.06M
150 85 = 12 2,0 1,4 15° PIANO 10 240.020.06R
150 30 - 12 3,0 2,0 15° PIANO 10 240.030.06M
150 5 = 12 3,0 2,0 15° PIANO 10 240.030.06R
150 30 - 12 4,0 3,0 15° PIANO 10 240.040.06M
150 35 = 12 4,0 3,0 15° PIANO 10 240.040.06R
150 30 - 12 5,0 3,0 15° PIANO 10 240.050.06M
150 35 = 12 5,0 3,0 15° PIANO 10 240.050.06R
150 30 - 12 6,0 3,0 15° PIANO 10 240.060.06M
150 & = 12 6,0 3,0 i5® PIANO 10 240.060.06R
180 30 - 18 3,0 2,0 15° PIANO 10 240.030.07M
180 35 = 18 3,0 2,0 15° PIANO 10 240.030.07R
180 30 - 18 4,0 3,0 15° PIANO 10 240.040.07M
180 85 = 18 4,0 3,0 15° PIANO 10 240.040.07R
180 30 - 18 5,0 3,0 15° PIANO 10 240.050.07M
180 55 = 18 5,0 3,0 15° PIANO 10 240.050.07R
180 30 - 18 6,0 3,0 15° PIANO 10 240.060.07M
180 35 = 18 6,0 3,0 15° PIANO 10 240.060.07R

www.cmtorangetools.com




Sistema d'incastri

LONGER LIFE 3
THAN CARBIDE i .
y GROOVING FOR LAMELLO® MACHINES
240.601,04M
’S > J
4l L
& oo A
DP 10045730 23 MAN
n.max 15200 RPM
NICKEL \ = Y -
T~

MACCHINE APPLICAZIONI

FRESATRICE
PER GIUNZIONI

MACCHINE CNC

MATERIALI

LEGNO

JEEME

PCD DP

Fe A A A A

PERFORMANCE —
D B | MATERIALE FORI TRASCINAMENTO | K p
o ol DENTI MACCHINE e o o [3 TIPO RIVESTIMENTO . CODICE
1004 | 22 DP | LAMELLO® ZETAP® | 4/4,5-9,5/36 3 7 4 | 20° | TCG NICKEL 1| 240.601.04
1004 | 30 DP CNC 4/6,6 - 12/48 B 7 4 | 20° | TCo NICKEL 1| 240.601.04m
PN INDUSTRIAL w LPERFORMANCE*
D B | MATERIALE FORI TRASCINAMENTO | K P
o ol DENTI MACCHINE o= il o [3 TIPO RIVESTIMENTO . CODICE
1004 | 22 HW | LAMELLO® ZETAP® | 4/45-95/36 | 6 7 4 | 20° | TCG | ORANGESHIELD | 10 | 240.001.04

® Ogni altro marchio riportato nei cataloghi dei prodotti CMT rimane di proprieta dei rispettivi produttori (vedi retro copertina)

www.cmtorangetools.com



Giunzione a hiscotto

240-241 W&

gn i %%;[Bj%ﬁ

b NN

S -

MACCHINE APPLICAZIONI MATERIALI

> =

FRESATRICE .
PER GIUNZIONI GIUNZIONE A BISCOTTO LEGNO

D B FORI TRASCINAMENTO Z K P

mm mm mm mm < p . CODICE
100 22 4/4,5-9,5/36 6 3,96 3,0 18° 10° ATB 10 240.006.04
100 22 4/4,5 -9,5/36 8 3,96 3,0 15° 10° ATB 10 240.008.04
100 22 - 8 3,96 3,1-3,8 15° PIANO 10 241.008.04 o

® |deale per VIRUTEX®

Riparazione a biscotto

240.004.04 ==
/{‘!\ K 230 LPERFORMANCEJ
1 ﬁ/
P
MACCHINE APPLICAZIONI MATERIALI
<2
FRESATRICE
PER GIUNZION RIPARAZIONE LEGNI DURI LEGNI TENERI
1 =) FORI T‘m ME"TO MACCHINE z 1k ik o B . CODICE
100 22 4/4,5-9,5/36 LAMELLO® 4 80 6,0 18° | R30 1 240.004.04

® Ogni altro marchio riportato nei cataloghi dei prodotti CMT rimane di proprieta dei rispettivi produttori (vedi retro copertina) www_cmtorangetools.com




Decespugliatore

298 ITK'pPLus’ Wi
A AT

PERFORMANCE

MULTIMATERIALI

DENTE ANCORATO - PIU’ RESISTENTE AGLI URTI ACCIDENTALI
La saldatura del dente all'interno del corpo della lama riduce no-
SECURED tevolmente le rotture dovute allimpatto accidentale con terreno,

TOOTH pietre, opere in muratura, parti metalliche, etc.
Ma & sempre meglio evitare il contatto con esse.
CORPO LAMA IN ACCIAIO - SOTTILE, LEGGERO E RESISTENTE
Il corpo & realizzato con acciaio di alta qualita. Lo spessore sottile

del corpo e il suo alleggerimento (tramite specifica foratura), ridu-
ce il carico di lavoro sia all’'utensile che all’utilizzatore.

ATTENZIONE
Le lame circolari sono appropriate per sfoltire cespugli e tagliare
MACCHINE piccoli alberi con diametro fino a 5 cm. Non tentare di tagliare al-
I ———— beri con diametro maggiore. La lama potrebbe incastrarsi o strap-
% pare l'utensile dalle mani dell’operatore. Cio potrebbe causare
(r danni alla lama o la perdita di controllo dell'utensile con possibili
‘ b ferite gravi. Utilizzare una motosega per tali operazioni.
Durante il lavoro, I'utilizzatore deve accertarsi che non ci siano per-
sone o animali nel raggio di 15 metri.
Controllare il terreno: gli oggetti solidi - sassi, pietre, pezzi metallici
0 simili - possono essere proiettati intorno provocando possibili
lesioni a cose e persone e/0 danneggiare la lama.
Per ridurre il rischio che la lama/denti si rompano, evitare il con-
tatto con terreno, pietre, opere in muratura, parti metalliche, etc.

DECESPUGLIATORE

2 RN YES NO

MATERIALI / ® 15‘m .
o I ! @ Max:

2%
\ ® 5Oft | | go 5 N
\ /

4 &
CESPUGLI EARBUSTI | =
(fino a @5 cm) ERBA

D B RPM z K P

mm mm max mm mm @ B . CODICE
250 25,4 (+20) 12.000 20 2,0 14 20 8° ATB 10 298.250.20
250 25,4 (+20) 12.000 40 2,0 14 g 8° ATB 10 298.250.40

www.cmtorangetools.com



. . . \/ ORANGE
Disco per allineamento e levigatura TOOLS’

299 11 Utilizzate il disco CMT di calibrazione per allineare la vostra lama in maniera
" perfetta. Montate il disco sulla vostra sega a banco e con una squadra,
verificate che sia allineato a 90°. Montate poi la vostra lama per lavorare
perfettamente. Inoltre potete utilizzare la vostra sega da banco per levigare
ed eliminare le impurita applicando un disco abrasivo adesivo sulla lama.

D B P
D B P . CODICE

200 30 2,8 10 299.111.00M
250 30 2,8 10 299.112.00M

Stabilizzatore per lame

299 10 Lo stabilizzatore per lame CMT riduce le vibrazioni nella parte periferica della lama ==
" favorendo tagli piu puliti e diritti e garantendone maggior durata. {
Aiuta anche a ridurre il rumore causato dalle vibrazioni durante il taglio.

DESCRIZIONE = = s . CODICE

mm mm mm
Stabilizzatore (2pz.) per @200mm 75 30 3,0 5 299.101.00M
Stabilizzatore (2pz.) per @250mm 125 30 3,0 5 299.102.00M
Stabilizzatore (2pz.) per @300mm 152 30 3,0 5 299.103.00M
NOTA: usare solamente su seghe a banco.
Anelli di riduzione per foro lame
299
M b B s . CODICE b B s . CODICE
] 15,87 10 1,2 10 299.218.00 30 15,87 2,0 10 299.303.00
15,87 12,7 1,2 10 299.217.00 30 16 1,2 10 299.451.00
20 12,7 1,2 10 299.221.00 30 16 1,4 10 299.223.00
S| 20 12,7 1,6 10 299.401.00 30 16 2,0 10 299.226.00
@ 20 13 1,6 10 299.402.00 30 18 1,4 10 299.232.00
@ 20 15 1,6 10 299.403.00 30 19,05 1,4 10 299.241.00
7 20 15,87 1,4 10 299.243.00 30 19,05 2,0 10 299.305.00
S| 20 16 1,0 10 299.351.00 30 20 1,2 10 299.452.00
20 16 1,2 10 299.222.00 30 20 1,4 10 299.224.00
@ 20 16 1,6 10 299.404.00 30 20 2,0 10 299.227.00
20 18 1,4 10 299.236.00 30 22 1,4 10 299.231.00
22,2 15 1,4 10 299.237.00 30 25 1,4 10 299.225.00
22,2 16 1,4 10 299.242.00 30 25 1,2 10 299.453.00
22,2 20 1,4 10 299.238.00 30 25 2,0 10 299.228.00
@ 25 16 2,0 10 299.301.00 30 25,4 1,6 10 299.405.00
@ 25 20 2,0 10 299.302.00 30 25,4 2,0 10 299.212.00
25,4 15,87 1,4 10 299.216.00 32 20 2,0 10 299.309.00
25,4 19,05 1,4 10 299.213.00 32 30 2,0 10 299.229.00
25,4 20 1,4 10 299.214.00 35 20 2,0 10 299.311.00
25,4 20 2,3 10 299.220.00 35 25 2,0 10 299.312.00
25,4 22 1,4 10 299.215.00 35 25,4 2,0 10 299.313.00
25,4 22,2 1,4 10 299.239.00 35 30 2,0 10 299.230.00
25,4 22,2 2,3 10 299.219.00 35 32 2,0 10 299.233.00
30 15 1,4 10 299.240.00 40 30 2,0 10 299.316.00
30 15,87 1,4 10 299.211.00

www.cmtorangetools.com




ORANGE

Indice lame TOOLS®
D B z K P o B MATERIALE PERFORMANCE CODICE PAGINA
mm mm mm mm APPLICAZIONE
50 10 20 11 08 15° 10° ATB *kk 273.050.20D 37
70 20 8+8 2,836 - 12° PIANO P 289.070.16H 50
80 10 36 16 10 15° 10° ATB *kk 273.080.36D 37
80 20 12 3,1-36 22 10° CO+PIANO Jkkkx | $288.080.02H | 51
80 20 10+10 2,836 - 12° PIANO P 289.080.20H 50
85 15 6 18 14 12° 1C6 MULTIMATERIALI P 236.085.066 13
86 15 2% 11 0,7 12° 5° ATB * Kk K02403 14
100 20 10+10 2,836 - 12° PIANO F—— 289.100.20H 50
100 20 20 3,1-4,0 25 5o C0+5° ATB P 288.100.20H 51
100 22 4 8,0 6,0 18° R30 - 240.004.04 I
100 22 6 3,96 3,0 18° 10°ATB F— 240.006.04 71
100 22 8 3,96 3,0 15° 10°ATB Kk kK 240.008.04 7
100 2 8 3,96 3,138 15° PIANO - 241.008.04 7
100 22 10+10 2,836 - 12° PIANO Sk kk 289.100.20K 50
100 2 20 3,1-4,0 25 5o C0+5° ATB F—— 288.100.20K 51
1004 2 3 7 4 20° 106 F—— 240.601.04 70
1004 2 6 7 4 20° 1C6 - 240.001.04 70
1004 30 3 7 4 20° 1C6 F— 240.601.04M | 70
115 | 22,2 (+9,5+1587) - - - - . MULTIMATERIALI - 286.115.01 12
115 | 22,2 (+9,5+1587) - - - - - MULTIMATERIALI - 286.115.61 12
115 9,5 2% 15 10 2° 10° ATB + 8° Assiale Xk k 272.115.24 31
120 20 12+12 2,836 - 12° PIANO P——— 289.120.24H 50
120 20 18 18 12 15° 15° ATB —— 291.120.18H 2
120 20 20 3,137 22 5o CONICO F—— 238.120.20H 54
120 20 2% 2,8-4,0 25 5o €0+5° ATB - 288.121.24H 51
120 20 2% 3,1-4,0 25 5o €0+5° ATB F—— 288.120.24H 51
120 20 2% 3,4-4,2 25 5o €0+5° ATB Jkkkx | 288.12024H1 | 51
120 20 2% 4,0 3,0 10° 10° ATB - 240.120.0400 | 68
120 20 36 18 12 -6° Neg. 1C6 —— 296.120.36H 60
120 20 40 18 12 10° 15° ATB —— 292.120.40H 30
120 2 12+12 2,836 . 12° PIANO P———— 289.120.24K 50
120 2 2% 3,1-4,0 25 5o €0+5° ATB F— 288.120.24K 51
120 50 12+12 2,836 - 12° PIANO F——— 289.120.247 50
125 20 12+12 2,836 - 12° PIANO F——— 289.125.24H 50
125 20 20 2,4 14 15° 15° ATB - 291.125.20H 26
125 20 20 3,1-3,7 22 5o CONICO - 238.125.20H 54
125 20 2% 3,1-4,0 25 5o C0+5° ATB - 288.125.24H 51
125 20 2% 3,4-4,2 25 5o C0+5° ATB Jkkkk | 28812524H1 | 51
125 20 2% 4,355 3,2 10° CO+PIANO Skkkk | 288125.24H2 | 51
125 20 36 2,4 14 15° 15° ATB F— 292.125.36H 30
125 22 12+12 2,836 . 12° PIANO F——— 289.125.24K 50
125 22 2% 3,1-4,0 25 5o C0+5° ATB F———— 288.125.24K 51
125 45 2% 4,355 32 10° CO+PIANO P 288.125.24Q 51
125 22,2 7 2,0 14 5o 1C6 MULTIMATERIALI * Kk k 236.125.07 13
125 | 22,2 (+20+1587) - - - - - MULTIMATERIALI - 286.125.01 12
125 | 22,2 (+20+1587) - - - - - MULTIMATERIALI - 286.125.61 12
130 20 20 2,4 14 15° 15° ATB F— 291.130.20H 2%
130 20 36 24 14 15° 15° ATB F—— 292.130.36H 30
136 10 30 15 12 0° 8° FWF meraco & acciaio T 226.030.05 65
136 20 18 15 10 15° 15° ATB * K K13618HX10 | 14
136 20 30 15 12 0° 8° FWF merALLo & Accialo R, 226.030.05H 65
136 20 (+10) 18 15 10 20° 10° ATB + 8° Assiale * kA 271.136.18H 27
136 20 (+10) 36 15 1,0 18° 10° ATB + 8° Assiale *kk 272.136.36H 31
136 20 (+10) 56 15 12 0° 8° FWF meraLLo & acciaio TS 226.136.56H 64
140 20 20 24 14 15° 15° AT P 291.140.20H 2%
140 20 2% 18 12 15° 15° ATB + 8° Assiale *kk 271.140.24H 27

www.cmtorangetools.com




Indice lame

o o Z . o o B APPLIGATIONE | PERFORMANCE CODICE | PAGINA
140 20 36 24 14 15° 15° ATB —— 292140360 | 30
140 20 0 18 12 50 15° ATB + 8° Assiale ok k 272140420 | 31
140 20 48 18 12 6° Neg. 106 NON FERROSI ok Kk 276.140480 | 61
150 20 12 24 14 20° 10° ATB —— 290150120 | 22
150 20 3 16 12 0° 8° FWF meraLo & Acciaio [T 226032060 | 65
150 20 40 24 14 15° 15° ATB —— 292150400 | 30
150 20 60 16 12 0° 8° FWF meracto & acciaio TR 226.150.600 | 64
150 30 12 20 14 15° PIANO —— 240.020.06M | 69
150 30 12 30 2,0 15° PIANO —— 240.030.06M | 69
150 30 12 40 30 15° PIANO —— 240.040.06M | 69
150 30 12 50 30 15° PIANO ——— 240.050.06M | 69
150 30 12 60 30 15° PIANO F—— 240.060.06M | 69
150 30 36 30 22 50 5°AT F—— 240.150.030M | 68
150 30 36 40 30 50 5°AT F—— 240.150.040M | 68
150 30 36 50 30 50 5°ATB F—— 240.150.050M | 68
150 30 36 6,0 30 5o 5°ATB —— 240.150.060M | 68
150 30 48 32 22 50 15° ATB —— 285.048.06M | 30
150 35 12 20 14 15° PIANO —— 240.02006R | 69
150 35 12 30 2,0 15° PIANO —— 240.030.06R | 69
150 35 12 40 30 15° PIANO —— 240.040.06R | 69
150 35 12 50 30 15° PIANO —— 240.050.06R | 69
150 35 12 60 30 15° PIANO - 240.060.06R | 69
150 45 36 4355 32 10° CO+PIANO Kkkxk | 288150360 | 51
150 20 (+16) 2 24 14 15° 15° ATB —— 291150240 | 26
150 20 (+16) 2% 15 10 18° 10° ATB + 8° Assiale ok k 271150240 | 27
150 20 (+16) 40 15 1,0 16° 10° ATB + 8° Assiale a——e 272150400 | 31
152 15,87 20 . . 12° Neg, PIANO+ATB F—— 230.520.06 64
160 16 12 22 16 20° 10° ATB —— 290.160.0126E | 22
160 20 4 24 18 12° TG MULTIMATERIALI - 236.160.040 | 13
160 20 10 24 18 5o 106 MULTIMATERIALI *kk 236.160.100 | 13
160 20 10 24 18 5o 106 MULTIMATERIALI *k K160-10HD 15
160 20 20 22 16 10° HR MULTIMATERIALL | %+ *x% | 235160200 | 52
160 20 2% 23 12 50 5° ATB LEGNO & CHIODI Jkkxk | 286760240 | 11
160 20 2% 22 16 15° 15° ATB okkok 291160240 | 26
160 20 2% 22 16 5° 106 —— 284.160.24H 57
160 20 2% 22 14 15° 15° ATB * % K16024H 14
160 20 2% 22 14 15° 15° ATB * % K16024H-X10 | 14
160 20 28 22 16 15° 10° ATB I 285160280 | 26
160 20 30 20 16 0° 8° FWF meraLLo & Acciaio [T 226.030.064 | 65
160 20 34 26 18 10° HDF F—— 287.034.060 | 35
160 20 40 22 16 10° 15° ATB —— 292.160.400 | 30
160 20 40 22 16 6° Neg. 106 NON FERROSI —— 296.160.400 | 60
160 20 40 18 14 0° 106 meracto & acciaio T 226540060 | 66
160 20 40 22 14 10° 15° ATB * % K16040H 14
160 20 40 22 14 10° 15° ATB ok K16040HX10 | 14
160 20 48 22 16 50 15° ATB —— 285.16048H | 30
160 20 48 22 16 50 12° ATB Jkkkk | 285760480 | 32
160 20 48 18 12 5o 12° ATB F—— 285.761.480 | 32
160 20 48 22 16 4 106 Jkhxk | 28176048H | 42
160 20 48 22 16 5o 106 —— 281.160.484 | 46
160 20 48 22 16 0° MTCG F—— 223.048.06H 55
160 20 52 18 12 5° Neg. 106 Jkkxk | 281761520 | 47
160 20 52 22 18 5° Neg. 16 NON FERROSI Jkkkx | 296760520 | 58
160 20 52 18 12 5° Neg. 16 NON FERROSI Jkkkx | 296761520 | 58
160 20 56 22 16 15° 15° ATB F— 292.160.560 | 36
160 20 56 22 16 3° Neg. 106 — 281161560 | 46
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160 20 56 22 16 6° Neg. 106 NON FERROSI —— 296.160.560 | 60
160 30 40 22 16 10° 15° ATB —— 292.160.40M | 30
160 45 36 4355 32 10° CO+PIANO Jkakk | 288.160.36Q | 51
160 55 36 4355 32 10° CO+PIANO Sk kkk | 288.160.360 | 51
160 20 (+16) 60 20 16 0° 8° FWF meraLLo & Acciaio [T 226.160.604 | 64
160 20 (+16) 12 22 16 20° 10° ATB —— 290.160.02H | 22
160 20 (+16) 2 18 12 18° 10° ATB + 8° Assiale kK 271160200 | 27
160 20 (+16) 40 18 12 16° 10° ATB + 8° Assiale - 272160400 | 31
160 20 (+16) 48 18 12 6° Neg. CG kX 276160484 | 61
160 20 (+16) 56 18 12 12° 10° ATB + 8° Assiale — 273.160.560 | 37
160 | 20 (VIRUTEX®) 40 22 16 10° TC6 —— 281160400 | 46
160 30 (+16) 2 22 16 15° 15° ATB —— 291.160.24M | 26
160 55 36 4352 32 g° CO+PIANO Jkkkx | 238160360 | 54
165 20 2% 23 12 5o 5° ATB F———— 286.765.24H 11
165 20 2 22 16 15° 15° ATB I 291165240 | 26
165 20 2% 17 11 15° 15° ATB * % K16524H 14
165 20 2% 17 11 15° 15° ATB * % K16524H-X10 | 14
165 20 36 16 12 0° 8° FWF merato & acciaio TS 226.036.060 | 65
165 20 40 22 16 10° 15° ATB —— 292.165.400 | 30
165 20 40 22 16 -6° Neg. 106 JF—— 296.165.40H 60
165 20 40 17 11 15° 15° ATB *k K165404X10 | 14
165 20 52 18 12 5° Neg. TG T 281766520 | 47
165 20 56 22 16 15° 15° ATB —— 292165560 | 36
165 20 56 22 16 3° Neg. 106 —— 281.166.56H | 46
165 20 56 2.2 16 6° Neg. 1C6 - 296.165.56H 60
165 20 60 16 12 0° 8° FWF meraeo & Acciaio TN 226.165.600 | 64
165 30 2% 26 16 15° 15° ATB F—— 291.16524M | 26
165 30 24 17 11 18° 10° ATB + 8° Assiale - 27116524 | 27
165 30 36 16 12 0° 8° FWF meraLo & Acciaio [T 226.036.06M | 65
165 30 40 26 16 10° 15° ATB I 292.165.40M | 30
165 15,87 36 16 12 0° 8° FWF meracto & acciaio TR 226.036.06 65
165 20 (+15,87) 4 18 14 12° 106 MULTIMATERIALI — 236.165.044 | 13
165 20 (+15,87) 10 18 14 5° 106 MULTIMATERIALI s 236165100 | 13
165 20 (+15,87) 2% 1,7 11 18° 10° ATB + 8° Assiale . 271165240 | 27
165 20 (+15,87) 36 17 11 20° 10° ATB + 8° Assiale ok k 272165360 | 31
165 20 (+15,87) 56 16 1,0 12° 15° ATB + 8° Assiale ok k 273.165.560 | 37
165 20 (+15,87) 56 18 12 6° Neg, 106 NON FERROSI *ok Kk 276165560 | 61
168 20 10 18 12 50 16 MULTIMATERIALI - 236.168.100 | 13
168 20 28 18 12 15° 15° ATB + 8° Assiale - 271168280 | 27
168 20 42 18 12 10° 15° ATB + 8° Assiale - 272168420 | 31
168 20 48 18 12 5o 12° ATB Jkkak | 285768480 | 32
168 20 52 18 12 5 Neg. 106 Kkkak | 2817685 | 47
168 20 52 18 12 5 Neg. 106 NON FERROSI Jkkkk | 296.76852H | 58
168 20 52 18 12 5° Neg, 106 NON FERROSI — 276168520 | 61
170 30 2% 26 16 20° 10° ATB e 291.17024M | 26
170 30 40 26 16 15° 15° ATB —— 29217040M | 30
180 2 4 24 18 12° CG ok k 236.180.044 | 13
180 20 24 26 16 20° 10° ATB I 291180240 | 26
180 20 36 4355 32 10° CO+PIANO Kk kxk | Y¥288.180.36H | 51
180 20 40 26 16 15° 15° ATB —— 292.180.400 | 30
180 20 40 28 22 6° Neg. 1C6 * kK 296.180.40H 60
180 30 12 26 16 20° 10° ATB ——— 290.180.12M | 22
180 30 18 30 20 15° PIANO F—— 240.030.00M | 69
180 30 18 40 30 15° PIANO —— 240.040.07TM | 69
180 30 18 50 30 15° PIANO —— 240.050.07TM | 69
180 30 18 60 30 15° PIANO —— 240.060.07M | 69
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180 30 24 26 16 2° 10° ATB *okxk | 29118024 | 26
180 30 36 4352 32 g° CO+PIANO *okrkx | 23818036M | 54
180 30 36 4555 32 10° CO+PIANO Jokxokx | 28818036M | 51
180 30 40 26 16 15° 15° ATB *kxk | 29218040M | 30
180 30 56 32 22 5° 15° ATB *kk | 285.086.07M | 30
180 3 18 30 20 15° PIANO *kxk | 24003007R | 69
180 3% 18 40 30 15° PIANO ok 240.04007R | 69
180 3% 18 50 30 15° PIANO Kk ok 240.050.07R | 69
180 3% 18 60 30 15° PIANO * ko 240.06007R | 69
180 40 21+3 25 18 18° PIANO Kk K 28002007 | 16
180 45 36 4352 32 g° CO+PIANO Jokxkx | 2381803602 | 54
180 45 36 4355 32 g° C0+5° AT Jokxkx | 2881803602 | 51
180 45 36 4756 35 g° CO+PIANO Jokxkx | 238180360 | 54
180 45 36 4,760 35 10° CO+PIANO *okxkx | 288.180.36Q | 51
180 50 44 4355 32 10° CO+PIANO *okkkx | 288180441 | 51
180 55 3 5,06.2 35 10° CO+PIANO *kxkx | 288180360 | 51
184 16 2% 26 16 2° 10° ATB ko VLIBAUE | 26
184 16 40 26 16 15° 15° ATB kK 202184406 | 30
184 30 2 26 16 2° 10° ATB *okxk | 29118424 | 26
184 30 24 17 11 2° 10° ATB + 8° Assiale >k ok L4842 | 27
184 30 40 26 16 15° 15° ATB *okxk | 29218440M | 30
184 20 40 17 11 18° 10° ATB + 8° Assiale Ak 212.48440M | 31
184 15,87 48 20 16 0° CG awto & acciaio [Ty 22654807 | 66
184 15,87 48 20 16 0° 8° FWF awto & acciaio [y 22604807 | 65
184 | 20(+16+1587) 2 17 11 2° 10° ATB + 8° Assiale Kk T840 | 27
184 | 20(+16+1587) 40 17 11 18° 10° ATB + 8° Assiale >k ok 212484400 | 31
184 | 20(+16+1587) 48 18 12 | -6°Neg 1CG NON FERROSI >k 216184480 | 61
184 | 30 (+16+20) 64 20 16 0° 8° FWF TPV +xox x| 22648464M | 64
190 16 24 26 16 20° 10° ATB *ok Kok 21190206 | 2
190 20 12 26 16 2° 10° ATB Kk ok 200190420 | 22
190 20 2 26 16 2° 10° ATB ko 291190284 | 26
190 30 4 24 18 12° 1CG MULTIMATERIALI Kk 261900aM | 13
190 30 12 24 18 12° 1CG MULTIMATERIALI >k 23649042M | 13
190 E) 2 23 12 5° 5° ATB LEGNO & CHIODI | % %% | 286790.24M | 11
190 E) 2 26 16 2° 10° ATB Akxk | 29119024 | 26
190 30 2 25 20 10° HR dokkaok | 235.190.24M | 52
190 30 2 22 14 2° 10° ATB *k K19024M 14
190 30 2 22 14 2° 10° ATB *k K19024MX10 | 14
190 30 30 26 22 5° CG Jokkx | 280.190.30M | 57
190 30 40 26 16 15° 15° ATB sokxok | 29219040M | 30
190 30 40 28 22 6° Neg. CG Aokkk | 29619040M | 60
19 30 40 20 16 0° 8° FWF ORI aoexx | 226.04007M | 65
19 30 48 18 14 0° 1CG JaOEN T aokxk | 22654807TM | 66
19 30 54 26 18 g 1CG dokxokx | 28179054M | 47
19 30 64 26 16 15° 15° ATB Aok | 29219064 | 36
19 30 64 28 22 6° Neg. CG dokkk | 296190.64M | 60
19 30 (+20) 64 20 16 0° 8° FWF OV soexx | 22619064M | 64
19 20 (+16) 40 26 16 15° 15° ATB ok K 292190400 | 30
190 | 20 (FESTOOLOFR) | 32 26 18 10° 10° ATB Kkxk | 29119032FF | 26
190 | 20 (FESTOOLOFR) | 48 24 18 10° 15° ATB Aokhok | 292.19048FF | 30
190 | 20 (FESTOOLOFR) | 48 24 18 g° 15° ATB hokxkx | 285.T9048FF | 32
190 | 20 (FESTOOL°FR) | 54 26 18 5 CG *okxkx | 28LT9054FF | 42
190 | 20 (FESTOOL® FF) 64 28 22 -6° Neg. TC6 —— 296.190.64FF | 60
190 | 30 (+20+16) 12 26 16 2° 10° ATB Jokxok | 20019002 | 22
190 | 30 (+20+16) 4 17 11 2° 10° ATB + 8° Assiale *okk 271190.24M | 27
190 | 30 (+20+16) 42 17 11 18° 10° ATB + 8° Assiale KKk 2124904M | 31
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190 30 (+20+16) 64 1,7 11 15° 10° ATB + 8° Assiale
190 30 (+20+16) 64 18 1,2 -6° Neg. TCG
200 20 36 4,3-5,2 3,2 8° CO+PIANO
200 20 36 4,4-53 32 10° CO+PIANO
200 30 24 28 18 20° 10° ATB
200 30 36 28 1,8 15° 15° ATB
200 30 36 3,2 2,2 15° 10° ATB
200 30 36 18 1,2 15° 10° ATB + 8° Assiale
200 30 48 28 18 15° 15° ATB
200 30 48 3,2 2,2 15° 15° ATB
200 30 48 18 1,2 15° 10° ATB + 8° Assiale
200 30 48 28 2,2 -6° Neg. TCG
200 30 64 32 2,2 5° 15° ATB
200 30 64 3,2 2,2 10° TCG
200 32 0 18 NON AFFILATA
200 32 160 18 BW
200 40 21+3 25 18 18° PIANO
200 45 36 4,3-5,2 3,2 8° CO+PIANO
200 45 36 4,7-5,6 32 8° CO+PIANO
200 45 36 4,7-6,0 35 10° CO+PIANO
200 45 36 4355 3,2 10° CO+PIANO
200 65 36 4,3-5,2 3,2 8° CO+PIANO
200 65 36 4,453 3,2 10° CO+PIANO
200 80 36 4,3-5,2 3,2 8° CO+PIANO
203 30 12 -12° Neg. PIANO+ATB
203 15,87 12 -12° Neg. PIANO+ATB
203 15,87 24 -12° Neg. PIANO+ATB
203 15,87 48 22 1,8 0° 8° FWF
210 25 36 28 18 15° 15° ATB
210 25 48 28 18 15° 15° ATB
210 30 12 24 18 12° TCG
210 30 24 28 18 20° 10° ATB
210 30 36 28 18 15° 15° ATB
210 30 48 28 18 15° 15° ATB
210 30 48 28 2,2 -6° Neg. TCG
210 30 48 2,2 18 0° 8° FWF
210 30 60 2,6 1,6 -3° Neg. 1CG
210 30 64 28 18 15° 15° ATB
210 30 64 28 2,2 -6° Neg. TCG
210 30 64 2,2 18 0° 8° FWF
210 30 (+25) 24 18 1,2 20° 10° ATB + 8° Assiale
210 30 (+25) 36 18 1,2 15° 10° ATB + 8° Assiale
210 30 (+25) 48 18 1,2 15° 10° ATB + 8° Assiale
210 30 (+25) 64 18 1,2 -6° Neg. TCG
215 50 42 4,355 3,2 8° CO+PIANO
216 30 14 24 18 12° TCG
216 30 24 28 18 -5° Neg. 15° ATB
216 30 24 2,4 1,6 -5° Neg. 15° ATB
216 30 24 24 1,6 -5° Neg. 15° ATB
216 30 30 25 2,0 10° HR
216 30 36 18 1,2 -5° Neg. 10° ATB + 8° Assiale
216 30 40 2,6 22 5° TCG
216 30 48 28 1,8 -5° Neg. 15° ATB
216 30 48 23 1,6 -5° Neg. 15° ATB
216 30 48 18 1,2 -5° Neg. 10° ATB + 8° Assiale
216 30 48 2,2 18 0° 8° FWF

APPLIGITIONE | PERFORMANCE CODICE | PAGINA
*kk 273190.64M | 37
NON FERROSI *kk 276.190.64M | 61
Kkkkk | 238.20036H | 54
Sk KKk | 288.20036H | 51
I 290.20024M | 22
ek 291.20036M | 26
—— 285.036.08M | 26
*kk 271.20036M | 27
ok k 292.20048M | 30
R 285.048.08M | 30
Xk 272.20048M | 31
NON FERROSI —— 296.20048M | 60
U 285.064.08M | 36
ek k 281.064.08M | 46
ALLO & 0 227.200P 63
ALLO & - 227.200.160P | 63
R 280.021.085 | 16
Kkkkk | 2382003602 | 54
Sk KKk | 238200360 | 54
Jkkkh | 288200360 | 51
Jkkkk | 12882003602 | 51
Kkkkk | 23820036 | 54
Kkkkk | 288.20036) | 51
Kkkkk | 238.20036W | 54
Kkkkk | 230.312.08M | 67
I 23031208 | 67
. 230.524.08 64
ALLo & Accialo [T 226.048.08 65
—— 29121036 | 26
- 292.21048L | 30
MULTIMATERIALI kK 236.210.42M | 13
—— 29021024M | 22
I 29121036M | 26
- 292.21048M | 30
NON FERROSI ok k 296.21048M | 60
aLLo & AcciAlo [T 226.048.08M | 65
Sk KKk | 28181060M | 47
—— 292.21064M | 36
NON FERROSI —— 296.210.64M | 60
Lo & acciaio [T 226.21064M | 64
*kk 271.21024M | 27
*kk 271.21036M | 27
Xk k 272.21048M | 31
NON FERROSI Xk 276.21064M | 61
Jkkkk | 288215421 | 51
MULTIMATERIALI —— 236.216.14M | 13
U 290.216.24M | 22
*k K21624M 14
*k K21624MX10 | 14
MULTIVATERIALI | % &% %% | 23521630M | 52
*kk 27121636M | 27
- 284.216.40M | 57
- 291.216.48M | 26
S kkhk | 28581648M | 28
—— 272.21648M | 31
meratto & acciaio T 226.047.00M | 65
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216 30 48 24 16 5° Neg. 15° ATB *k K21648M 14
216 30 48 24 16 5° Neg. 15° ATB *k K21648M-X10 | 14
216 30 56 18 14 0° 16 o & acciio TS 226.556.00M | 66
216 30 60 23 16 5° Neg. 15° ATB Jkkkx | 285.816.60M | 32
216 30 64 28 18 5° Neg. 15° ATB F—— 292.216.64M | 30
216 30 64 18 12 5°Neg. |  10° ATB + 8° Assiale — 273.21664M | 37
216 30 64 26 16 3° Neg. 16 Kkkkk | 28181664M | 47
216 30 64 23 16 0° 106 NON FERROSI Kkkkk | 297.81664M | 58
216 30 64 28 22 -6° Neg. 106 NON FERROSI FhhK 297.064.00M | 60
216 30 64 22 16 -6° Neg. 106 NON FERROSI *k K 276.21664M | 61
216 30 64 22 18 0° 8° FWF meratto & Acciaio [T 226.216.64M | 64
216 30 80 28 18 5° Neg. 15° ATB —— 292.216.80M | 36
216 3 80 28 22| 6°Neg. 1CG sokkx | 297.080.00M | 60
220 30 2% 28 18 20° 10° ATB F—— 290.22024M | 22
220 30 36 28 18 15° 15° ATB - 291.22036M | 26
220 30 4 32 22 -6° Neg. HDF *k kK 287.043.00M | 34
220 30 4 32 22 10° HDF — 287.04200M | 35
220 30 48 28 18 15° 15° ATB *ok kK 292.22048M | 30
220 30 63 32 22 3° Neg. FFT Sk kkk | 281063.00M | 45
220 30 64 32 22 5° Neg. 40° Hi-ATB Jkkkk | 283.064.00M | 39
220 30 64 32 22 10° 106 F—— 281.064.09M | 46
225 30 36 28 18 20° 15° ATB Xk k 291.22536M | 26
225 30 48 28 18 10° 15° ATB *k kK 292.225.48M | 30
225 30 64 26 18 4 TG Fov— 281.22564M | 46
225 30 64 28 22 6° Neg. 1C6 * kK 296.225.64M 60
225 32 0 19 - - NON AFFILATA METALLO & ACCIAID - 227.225p 63
225 32 180 19 - - BW METALLO & ACCIAIO - 227.225.180P | 63
230 £ 4 24 18 12° TCG Kk 2362300 | 13
230 30 2 28 18 20° 10° ATB F— 29023024 | 22
230 30 36 28 18 15° 15° ATB Xk Kk 291.23036M | 26
230 30 48 28 18 15° 15° ATB Xk kK 292.23048M | 30
230 30 48 28 22 6° Neg. 1C6 - 296.230.48M 60
230 30 64 28 18 15° 15° ATB ——— 292.230.64M | 36
230 22,2 - - - - - - 286.230.01 12
235 25 2 28 18 20° 10° ATB *k Kk 290.235.24L | 22
235 25 36 28 18 15° 15° ATB ——— 291.23536L | 26
235 25 36 17 12 20° 1 PIANO+2/15° ATB Kok Kk 271.23536L | 27
235 25 48 28 18 15° 15° ATB — 29223548 | 30
235 30 36 28 18 15° 15° ATB Fa— 291.235.36M | 26
235 30 18 28 18 15° 15° ATB J—— 292.23548M | 30
235 30 48 28 22 6° Neg. CG aokkk | 296.23548M | 60
235 30 48 22 18 0° 8° FWF meraLto & Acciaio RS 226.048.00M | 65
235 30 (+25) 2 28 18 20° 10° ATB —— 290.235.24M | 22
235 30 (+25) 36 24 16 18° 10° ATB + 8° Assiale —— 271.23536M | 27
235 30 (+25) 48 24 16 18° 10° ATB + 8° Assiale - 272.23548M | 31
20 30 2 28 18 20° 10° ATB —— 290.24024M | 22
240 30 36 28 18 15° 15° ATB —— 291.240.36M | 26
20 30 18 28 18 15° 15° ATB * kK k 292.24048M | 30
250 20 40 32 22 15° 10° ATB Kkkkk | 285040100 | 25
250 30 16 28 18 15° 5° ATB P 286.016.10M | 10
250 30 16 24 18 12° 1C6 —— 236.250.16M | 13
250 30 2 32 22 10° PIANO Jkkkx | 285.62400M | 20
250 30 2 28 18 20° 10° ATB I 290.250.24M | 22
250 30 2 24 16 20° 10° ATB + 8° Assiale - 271.25024M | 23
250 30 36 25 20 10° HR Jokkk | 235.25036M | 52
250 30 40 32 22 5° 10° ATB Kkkkk | 285.640.00M | 24
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250 30 40 32 22 5o 10° AT Jkkxk | 285.04000M | 25
250 30 40 26 18 15° 10° ATB ** K25040M 14
250 30 40 26 18 15° 10° ATB ** K25040M-X05 | 14
250 30 0 24 16 18° 10° ATB + 8° Assiale - 271.25042M | 27
250 30 48 32 22 15° 10° ATB Jkhkk | 285.04810M | 25
250 30 48 32 22 6° Neg. HDF —— 287.049.00M | 34
250 30 48 32 22 10° HDF - 287.04810M | 35
250 30 48 32 22 10° 1C6 Jkhak | 237.04810M | 53
250 30 50 24 16 15° | PIANO+10° ATB+8° Assiale *k Kk 272.25050M | 31
250 30 60 32 22 10° 15° ATB Sk kxk | 285.660.10M | 28
250 30 60 32 22 10° 15° ATB Jkkhx | 285.060.10M | 29
250 30 60 24 16 15° 10° ATB + 8° Assiale ——" 272.250.60M | 31
250 30 60 32 22 10° 106 Jkhkk | 281.060.10M | 43
250 30 60 32 22 3° Neg. FFT Jkhkk | 281.06L1M | 45
250 30 72 22 18 0° 10° FWF ALLO & ACCIAIO - 22657210 | 66
250 30 72 32 25 0° MTCG MULTIMATERIALI Jkkak | 223.07210M | 55
250 30 78 32 22 10° FFT Sk khk | 295.078.10M | 44
250 30 80 32 22 5° 15° ATB Kk kkk | 285.680.00M | 32
250 30 80 32 22 5 15° ATB Jkkkx | 285.080.10M | 33
250 30 80 24 16 12° 10° ATB + 8° Assiale *k Kk 273.250.80M | 37
250 30 80 32 22 2° Neg. 38° Hi-AT Jkakk | 283.68000M | 38
250 30 80 32 22 2° Neg. 40° Hi-ATB Jkhxk | 283.080.10M | 39
250 30 80 30 25 10° 20° ATB Sk hxk | 285580.10M | 40
250 30 80 32 22 15° 1° PIANO + 4° AT Jkhxk | 214080.00M | 41
250 30 80 32 22 5° 1C6 Jkkhk | 281680.00M | 42
250 30 80 32 22 10° TG Sk kkx | 281.080.00M | 43
250 30 80 32 22 -3° Neg. TG Jkkkk | 28168LAOM | 47
250 30 80 32 25 6° Neg. 106 NON FERROSI Jkkkk | 297.08010M | 59
250 30 80 26 18 6° Neg. 106 NON FERROSI - 276.250.80M | 61
250 30 80 28 22 3° Neg. MATB MULTIMATERIALI Kkkak | 22208010M | 55
250 30 20+4 32 22 18° 10° ATB r——— 279.020.10M | 18
250 32 0 2,0 NON AFFILATA METALLO & ACCIAIO 227.250P 63
250 32 80 32 25 6° 106 NON FERROSI P 284.080.10P | 56
250 32 80 32 25 6° Neg. 16 NON FERROSI U 297.080.00P | 59
250 32 128 20 C/HZ METALLO & ACCIAIO 227.250.128° | 62
250 32 160 20 BW METALLO & ACCIAIO 227.250.160P | 63
250 32 200 20 BW METALLO & ACCIAIO 227.250.200p | 63
250 32 200 20 BW METALLO & ACCIAID - 227.250.700P | 63
250 35 40 32 22 15° 10° AT Jkxkk | 285.0400R | 25
250 35 60 32 22 10° 15° ATB Jkxkk | 285.060.10R | 29
250 35 80 32 22 5 15° ATB —— 285.080.10R | 33
250 70 20+4 27 18 18° 10° AT F—— 280.020.10V 16
250 70 20+4 32 22 18° 10° ATB —— 279.020.10V 18
250 80 20+4 27 18 18° 10° ATB —— 280.020.00W | 16
250 80 20+4 32 22 18° 10° ATB —— 279.020.00W | 18
250 25,4 (+20) 20 20 14 2° 8° ATB MULTIMATERIALI F—— 298.250.20 72
250 25,4 (+20) 40 20 14 20 8° ATB MULTIMATERIALI F—— 298.250.40 72
254 30 48 24 18 5° Neg. 15° ATB Jkkak | 294.04810M | 25
254 30 60 24 18 5° Neg. 15° ATB Jkkak | 294.060.10M | 29
254 30 60 22 18 0° 8° FWF meraco & acciaio T 226.060.10M | 64
254 30 80 32 25 -6° Neg. TC6 F— 297.081.10M 59
254 15,87 72 22 18 0° 10° FWF meraco & acciaio TS 226.572.10 66
254 15,87 48 22 18 0° 8° FWF meraLo & Acciaio [T 226.048.10 65
254 15,87 60 22 18 0° 8° FWF meraco & acciaio T 226.060.10 64
260 30 28 28 18 20° 10° ATB F—— 290.260.28M | 22
260 30 48 28 18 15° 10° AT ——— 285.048.11M | 26

www.cmtorangetools.com




Indice lame

o o Z e o o B APPLICATIONE | PERFORMANCE CODICE | PAGINA
260 30 60 25 18 5° Neg. 10° ATB Jokkkk | 285.860.01M | 28
260 30 60 28 18 10° 15° ATB *okok K 285.060.11M | 30
260 30 60 25 18 5° Neg. 15° ATB - 294.060.11M | 30
260 30 64 25 18 3° Neg. 16 F—— 281.065.11M | 46
260 30 80 25 18 5° Neg. 15° ATB —— 294.080.11M | 36
260 30 80 32 25 6° Neg. 16 NON FERROSI Jokkokk | 297.080.41M | 59
270 30 28 28 18 20° 10° ATB Kk kk 290270.28M | 22
270 30 4 28 18 15° 10° ATB okok 29127042 | 26
215 20 4 32 22 15° 10° ATB Jokokkk | 285042110 | 25
215 32 0 25 : : NON AFFILATA ALLO & ACCIAIO : 221.275P 63
25 32 140 25 : : C/Hz ALLO & ACCIAIO : 221275140 | 62
25 32 220 25 : : BW ALLO & ACCIAIO i 2712152200 | 63
275 32 220 20 : : BW ALLO & ACCIAIO i 2272151220 | 63
275 32 220 25 : : BW ALLO & ACCIAIO i 272751200 | 63
280 30 64 28 18 10° 15° ATB Jokkokk | 295.06411M | 29
280 30 64 32 25 6° Neg. 16 NON FERROSI Jokkkk | 297.06411M | 59
300 20 48 32 22 15° 10° ATB Jokokkk | 285.04812H | 25
300 30 20 28 18 15° 5° ATB - 286.020.02M | 10
300 30 20 24 18 12° 16 MULTIMATERIALI Yk k 236300200 | 13
300 30 2 32 22 20° 10° ATB Skkkk | 293.02442M | 21
300 30 2 26 18 22° 10° ATB + 8° Assiale *kk 2711.30024M | 23
300 30 28 32 22 18° 10° ATB Jokokkk | 218.02812M | 19
300 30 36 32 22 15° 10° ATB Jokkkk | 285.0642M | 25
300 30 44 25 20 10° HR MULTIMATERIALL |+ % %% | 235.300.44M | 52
300 30 48 32 22 15° 10° AT - 286.048.02M | 10
300 30 48 32 22 5° 10° AT Jkkkk | 285.648.12M | 24
300 30 48 32 22 50 10° AT Jkkkk | 285.04812M | 25
300 30 48 26 18 18° 10° ATB + 8° Assiale . 2711.30048M | 27
300 30 60 32 22 15° 10° ATB S kkkx | 285.06042M | 29
300 30 60 44 32 16° 16 Kk kk 282.060.12M | 48
300 30 60 44 32 15° 16 Jokkkk | 282.30060M | 49
300 30 60 32 22 10° 16 Jkkkk | 237.06042M | 53
300 30 72 32 22 10° 15° ATB Kokkkk | 285.672.12M | 28
300 30 72 32 22 10° 15° ATB Jkkkx | 285.07242M | 29
300 30 72 26 18 15° 10° ATB + 8° Assiale *kk 212.30072M | 31
300 30 72 32 22 10° 16 Jkkkk | 28167242M | 42
300 30 72 32 22 10° 16 Jkkkk | 28107242 | 43
300 30 72 32 22 3° Neg. FFT Skkkk | 28107342M | 45
300 30 80 22 18 0° 10° FWF aLLo & Acciaio [T 226580.12M | 66
300 30 84 32 25 0° MICG MULTIMATERIALL |+ % %% | 223.08412M | 55
300 30 % 32 22 5 15° ATB Jokkkk | 285.696A2M | 32
300 30 % 32 22 5 15° ATB Jkkkk | 285.00612M | 33
300 30 % 26 18 12° 10° ATB + 8° Assiale *okk 273.30096M | 37
300 30 % 32 22 2° 38° Hi-ATB Jkkxk | 283.696.12M | 38
300 30 % 32 22 2 40° Hi-ATB Jkkkk | 283.09612M | 39
300 30 9% 30 25 10° 20° ATB Jokkokk | 285.59.12M | 40
300 30 9 32 22 5 16 Skkkh | 28169642M | 42
300 30 9 32 22 10° 16 Jokkkk | 28100612M | 43
300 30 9 32 22 10° FFT Jokkkk | 295.006.12M | 44
300 30 9 32 22 3° Neg. 16 Jokokkk | 281697.A2M | 47
300 30 9 32 22 15° 16 Jokkkk | 237.00642M | 53
300 30 9 32 25 6° Neg. 16 NON FERROSI Jokkkk | 297.096.42M | 59
300 30 9 28 20 6° Neg. 16 NON FERROSI . 276.30096M | 61
300 30 9 28 22 3° Neg. MATB MULTIMATERIALL | k44 % | 222.096.12M | 55
300 30 100 32 22 15° 1° PIANO + 4° AT Jokaokok | 21410042M | 41
300 30 244 32 22 18° 10° ATB ook k 219.02402M | 18
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300 30 2+4 40 28 18° 10° ATB —— 77.0402M | 17
300 32 0 25 - - NON AFFILATA ALLO & ACCIAIO . 227.300P 63
300 32 96 32 25 6 16 NON FERROSI Sk kKK | 284.09612P | 56
300 32 9 32 25 6° Neg, 16 NON FERROSI Sk kKK | 297.09612P | 59
300 32 160 25 : : C/HZ METALLO & ACCIAIO : 227.300.160P | 62
300 32 220 25 : : BW METALLO & ACCIAIO : 227.300.220P | 63
300 32 220 20 - - BW METALLO & ACCIAID - 227.300.722P | 63
300 32 220 25 - - BW METALLO & ACCIAID - 227.300.720 | 63
300 35 2 32 22 20° 10° ATB Kkkkk | 20302442R | 21
300 35 48 32 22 15° 10° ATB hkkkk | 285.0812R | 25
300 35 72 32 22 10° 15° ATB Sk KKk | 285.07212R | 29
300 35 9 32 22 5 15° ATB Sk kKK | 285.09612R | 33
300 50 48 4355 32 10° CO+PIANO Jkkkx | 288.300.48T | 51
300 60 24+4 32 22 18° 10° ATB I 279.024.120 | 18
300 65 48 4352 32 8° CO+PIANO Jkkkx | 238.30048) | 54
300 65 72 4355 32 10° CO+PIANO ——— 288.30072) | 51
300 70 28 32 22 18° 10° ATB Kkkkk | 2180281 | 19
300 70 24+4 27 18 18° 10° ATB —— 28002412V | 16
300 70 24+4 32 22 18° 10° ATB I 27904420 | 18
300 70 24+4 40 28 18° 10° ATB I aT0uAN | 17
300 75 60 44 32 16° TG F—— 282.060.12X | 48
300 80 60 44 32 16° TG —— 282.060.12W | 48
300 80 60 44 32 16° TG Sk kokk | 282.300.60W | 49
300 80 24+4 27 18 18° 10° ATB —— 280.024.02W | 16
300 80 24+4 32 22 18° 10° ATB F—— 279.024.02W | 18
300 80 24+4 40 28 18° 10° ATB I 070244 | 17
303 30 60 32 22 6° Neg. HDF I 287.061.12M | 34
303 30 60 32 22 10° HDF F—— 287.060.12M | 35
305 30 28 28 18 20° 10° ATB Sk kK | 293.02822M | 21
305 30 48 26 18 5° Neg. 10° ATB - 271.30548M | 27
305 30 54 28 18 5° Neg. 15° ATB Sk kkk | 294.05422M | 25
305 30 7 32 22 10° 15° AT Sk kkk | 285.07222M | 29
305 30 72 32 22 5° Neg. 15° ATB Jokkkk | 294.07222M | 29
305 30 72 26 18 5° Neg. 10° ATB Xk ok 272.305.72M | 31
305 30 80 22 18 0° 8° FWF meratLo & cciaio [T 226.080.12M | 64
305 30 9 32 25 6° Neg, 16 NON FERROSI Sk kKK | 297.00613M | 59
305 30 9 28 20 6° Neg. 16 NON FERROSI —— 276.305.96M | 61
305 25,4 80 22 18 0° 10° FWF meraLto & acciaio TS 226.580.12 66
305 254 60 22 18 0° 8° FWF meTALLo & Acciaio [T 226.060.12 65
305 254 80 22 18 0° 8° FWF meraLLo & acciaio [T 226.080.12 64
315 30 2% 32 22 15° 5° AT ek k 286.024.03M | 10
315 30 28 32 22 20° 10° ATB Kkkkk | 293.02812M | 21
315 30 36 32 22 15° 5° ATB Jkkkk | 285.03613M | 21
315 30 54 32 22 15° 10° ATB Sk kKK | 294.05412M | 25
315 30 54 26 18 5° Neg, 10° ATB —— 271.31554M | 27
315 30 72 32 22 15° 10° ATB Sk kKK | 285.07203M | 29
315 30 9 32 25 6° Neg. TC6 Jkkkk | 207.09623M | 59
315 32 0 25 - - NON AFFILATA METALLO & ACCIAID - 227.315P 63
315 32 160 25 - - C/HZ METALLO & ACCIAID - 227.315.160P | 62
315 32 240 25 - - BW METALLO & ACCIAID . 227.315.240P | 63
315 32 240 25 . . BW METALLO & ACCIAID . 227.315.740P | 63
320 65 60 44 32 16° 16 I ¥282.060.13) | 48
320 65 60 44 32 15° 16 Jokkkox | 282320600 | 49
320 65 72 44 32 16° TG —— 282072131 | 48
320 65 72 44 32 15° TG Jokkkox | 282320720 | 49
330 30 9 36 30 6° Neg. TG NON FERROSI Kk kkk | 297.09633M | 59

www.cmtorangetools.com




Indice lame

o o Z e o o B APPLICATIONE | PERFORMANCE CODICE | PAGINA
330 32 % 36 30 6° Neg. 16 NON FERROSI Jokkkk | 297.00633P | 59
350 30 2 32 22 15° 5° ATB Jokkokk | 286.024.04M | 10
350 30 28 35 25 20° 10° ATB Jkkkk | 293.028.14M | 21
350 30 % 35 25 18° 10° ATB Skkkk | 218.03604M | 19
350 30 54 35 25 5 10° ATB Jkkkk | 285.654.04M | 24
350 30 54 35 25 5 10° ATB Skkkk | 285.05404M | 25
350 30 54 44 32 16° 16 *kkk 282.054.14M | 48
350 30 72 35 25 15° 10° ATB Jokkkk | 285.072.04M | 29
350 30 72 44 32 16° 16 Kook k 282.07244M | 48
350 30 72 44 32 15° 16 Jokkkok | 282.350.72M | 49
350 30 72 35 24 15° 16 Skkkk | 237.07204M | 53
350 30 84 35 25 10° 15° AT Jkkkk | 285.684.04M | 28
350 30 8 35 25 10° 15° ATB Jkkkk | 285.084.04M | 29
350 30 8 35 25 10° 16 Skkkh | 281684.04M | 42
350 30 84 35 25 10° 16 Jokkokk | 281.084.14M | 43
350 30 108 35 25 5 15° ATB Jokkkk | 285.70814M | 32
350 30 108 35 25 5 15° ATB Jkkkk | 285.10814M | 33
350 30 108 35 25 5° 40° Hi-ATB Jokkkk | 283.10814M | 39
350 30 108 35 25 5° 16 Jkkkx | 281708.04M | 42
350 30 108 35 25 10° 16 Skkkx | 28110804M | 43
350 30 108 35 25 10° FFT Jkkkk | 295.108.44M | 44
350 30 108 35 25 10° 16 *kkk 281.108.14M | 48
350 30 108 36 30 6° Neg. 16 NON FERROS Jokkkk | 297.10814M | 59
350 30 246 42 28 18° 10° ATB ook kK 27702400 | 17
350 30 28+4 35 25 18° 10° AT R 279.028.04M | 18
350 32 0 25 - : NON AFFILATA METALLO & ACCIAIO : 221.350P 63
350 32 8 36 30 6 16 NON FERROSI Jokkkok | 284.002.04P | 56
350 32 108 36 30 6 16 NON FERROSI Jkkkx | 284.10814P | 56
350 32 108 36 30 6° Neg. 16 NON FERROSI Jokhokk | 297.108.04P | 59
350 32 180 25 - : O/Hz METALLO & ACCIAIO : 227350180 | 62
350 32 280 25 - : BW METALLO & ACCIAIO : 227350280 | 63
350 32 280 25 - : BW METALLO & ACCIAIO : 227350780 | 63
350 35 28 35 25 20° 10° ATB Jokkkok | 29302804R | 21
350 35 54 35 25 5° 10° ATB Jkkkk | 285.05004R | 25
350 35 8 35 25 10° 15° ATB Jokkkk | 285.08404R | 29
350 35 108 35 25 50 15° ATB Jkkkk | 285.10814R | 33
350 50 72 44 32 16° 16 - 28207241 | 48
350 60 72 44 32 16° 16 Kkkk | V282072140 | 48
350 60 72 44 32 15° 16 Jokkokk | 282350720 | 49
350 60 28+4 35 25 18° 10° ATB Kk kk 279.028.140 | 18
350 70 3 35 25 18° 10° ATB Jokokkk | 21803604V | 19
350 70 246 42 28 18° 10° ATB Tk k 770440 | 17
350 70 28+4 35 25 18° 10° ATB I 21902810V | 18
350 75 54 44 32 16° 16 - 282.050.04X | 48
350 75 72 44 32 16° 16 —— 28207204 | 48
350 75 72 44 32 15° 16 Jokkokk | 28235072 | 49
350 80 54 44 32 16° 16 - 282.050.4W | 48
350 80 72 44 32 16° 16 Kk kk 282.07204W | 48
350 80 72 44 32 16° 16 Jokkkk | 282.35072W | 49
350 80 28+4 35 25 18° 10° ATB *kkk 2719.028.00W | 18
355 30 72 44 32 16° 16 - 5282.03556 | 48
355 30 90 22 18 0 8° FWF METALLO & Acciato [ 226.090.14M | 64
355 30 90 22 18 0° 10° FWF METALLO & Acciato [T 226590.14M | 66
355 65 72 44 32 16° 16 R 282.072.0412 | 48
355 65 72 44 32 16° 16 Jokkokk | 282355020 | 49
355 80 72 44 32 10° 16 Jokokk | 28207214W2 | 48
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355 254 72 22 18 0° 8° FWF o zacco T 226.072.14 65
355 254 ) 22 18 0° 8° FWF o & acciao TS 226.090.14 64
355 254 ) 22 18 0° 10° FWF o & acciao ETTES 226.590.14 66
380 60 72 44 32 15° 16 —— 2820720502 | 48
380 60 72 48 35 16° 16 —— 282072050 | 48
380 60 72 44 32 15° 16 Skkkk | 2823807202 | 49
380 60 72 48 35 15° 1C6 Jokkkok | 282380720 | 49
380 80 72 44 32 16° 1C6 —— 282.072.45W | 48
380 80 72 44 32 16° 1C6 Jokokokok | 282.380.72W | 49
400 30 28 32 22 15° 5° ATB Jkkkk | 286.02816M | 10
400 30 3 35 25 20° 10° ATB Jkkkk | 285.03646M | 21
400 30 18 35 25 20° 10° ATB Skkkk | 285.048.16M | 25
400 30 60 35 25 10° 15° ATB Skkkk | 285.66016M | 24
400 30 60 35 25 10° 15° ATB Sk KKk | 285.060.06M | 25
400 30 60 44 32 16° 1C6 F—— 282.060.16M | 48
400 30 72 44 32 16° 16 —— 282.072.06M | 48
400 30 72 44 32 15° 16 Jokokkok | 282.40072M | 49
400 30 % 35 25 10° 15° ATB Jkkkk | 285.696.16M | 28
400 30 % 35 25 10° 15° ATB S kkkk | 285.096.16M | 29
400 30 120 35 25 10° 15° AT Sk kKK | 28512006M | 33
400 30 120 40 32 6° Neg. 16 NON FERROSI Sk kKK | 29712006M | 59
400 30 28+6 40 28 18° 10° ATB - 279.028.16M | 18
400 32 9 40 32 6° 16 NON FERROSI Jokkkok | 284.096.16P | 56
400 32 9 40 32 6° Neg. 16 NON FERROSI Jokkkk | 297.108.16P | 59
400 32 120 40 32 6° Neg. 16 NON FERROSI Jokkkok | 297.12006P | 59
400 60 72 44 32 16° 16 - 282072060 | 48
400 70 28+6 40 28 18° 10° ATB - 27902816V | 18
400 75 60 44 32 16° 16 ek 282.060.16X | 48
400 75 72 44 32 16° 16 - 282.072.06X | 48
400 75 7 44 32 16° 16 Jokkkok | 28240072 | 49
400 80 60 44 32 16° 16 - 282.060.06W | 48
400 80 72 44 32 16° 16 - 282.072.06W | 48
400 80 72 44 32 15° 16 Jokkokk | 282.40072W | 49
420 32 9 38 32 6° 1C6 F—— 284.096.17P 56
420 80 72 44 32 15° 16 ok k 282.072.47W | 48
430 65 72 44 32 15° 16 - 282430720 | 49
430 65 72 44 32 16° 16 —— ¥282.072.47) | 48
430 75 72 44 32 16° 16 F—— 28207207 | 48
430 80 72 44 32 16° 16 Kokkk | 282.01207W2 | 48
450 30 ) 38 28 15° 5° ATB Jkxxx | 286.03218M | 10
450 30 36 38 28 20° 10° ATB Jokkkok | 285.036.18M | 21
450 30 54 38 28 15° 15° ATB Jokkkok | 285.05418M | 25
450 30 66 38 28 10° 15° ATB Jokkkok | 285.066.18M | 29
450 30 72 44 32 16° 16 Kkkk | Y282072.48M2 | 48
450 30 % 42 35 6° Neg. 16 NON FERROSI Jkkkk | 29710818M | 59
450 30 108 42 35 6 16 NON FERROSI Jkkkx | 28410818M | 56
450 30 120 42 35 6° Neg. 16 NON FERROSI Sk kkk | Y297.140.18M | 55
450 32 9% 42 35 6° Neg. 16 NON FERROSI Jokkkok | 29710818 | 59
450 32 108 42 35 6° 16 NON FERROSI Jokkkok | 284.108.18P | 56
450 32 120 42 35 6° Neg. 16 NON FERROSI Jokkkok | 297120180 | 59
450 60 72 48 35 16° 16 - 282072180 | 48
450 60 72 48 35 15° 16 Skkkk | 282450720 | 49
450 80 72 48 35 16° 16 Kkkk | 282.072.18W2 | 48
500 30 36 38 28 15° 5° ATB Sk KKk | 286.03620M | 10
500 30 44 40 28 20° 10° ATB Jkxxx | 285.044.20M | 21
500 30 60 38 28 15° 15° ATB Jokkkk | 285.06020M | 25
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500 30 72 38 28 10° 15° ATB PRGN cexxx | 28507220M | 29
500 30 120 43 35 10° 16 NON FERROSI Jokkkk | 28412020 | 56
500 30 120 43 35 6° Neg. 16 NON FERROSI Jokkkk | 29742020 | 59
500 22 120 43 35 10° 16 NON FERROSI Jokkkk | 28412020P | 56
500 22 120 43 35 6° Neg. 16 NON FERROSI Jokkokk | 297.12020P | 59
500 60 72 48 35 16° 16 —— 282072200 | 48
520 70 60 48 35 150 16 Skkkk | 28252060W | 49
550 30 40 42 32 15° 5° ATB Skkkk | 286.04022M | 10
550 30 60 42 32 15° 10° ATB Jokkokk | 285.06022M | 25
550 30 % 42 32 10° 15° ATB Jokkokk | 285.00622M | 29
550 30 132 43 35 10° 16 NON FERROSI Jokokkk | 28413229M | 56
550 32 132 43 35 10° 16 NON FERROSI Jokokkk | 28413222 | 56
600 30 40 42 32 15° 5° AT Jokokkk | 286.04024M | 10
600 30 66 42 32 15° 10° ATB Jokkkk | 285.066.24M | 25
700 30 46 44 32 15° 5° ATB Jokokkk | 286.04628M | 10
700 30 72 44 32 10° 15° ATB Jokkkk | 285.072.28M | 25
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MAX RPM - Lame circolari CMT
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v La famiglia non segue i

valori MAX RPM riportati qui a fianco.
' Per questa famiglia fate riferimento
\% a quanto riportato sulle lame.

LEGNO &
NON FERROSI

70 21800 7500
80 - 19000 7500
86 3-3/8 18000 7500
100 - 15300 7500
115 4-1/2 13500 6000
120 - 12700 6000
125 11800 6000
130 - 11800 6000
136 5-3/8 11300 6000
140 5-1/2 11000 6000
150 6 10200 6000
160 - 9500 6000
165 6-1/2 9500 6000
168 - 9500 6000
170 6-3/4 9000 6000
180 7 8500 6000
184 7-1/4 8300 6000
190 - 8000 6000
200 8 9500 4500
203 8 9500 4500
210 8-1/4 9000 4500
216 8-1/2 9000 3500
220 - 8500 3500
225 9 8500 3500
230 9 8500 3500
235 8100 3500
240 - 8000 3000
250 10 7600 3000
254 10 7600 3000
260 10-1/4 7300 3000
270 = 7100 3000
280 - 6800 3000
300 12 6400 2000
305 12 6400 2000
315 6100 2000
320 6000 2000
330 - 5800 2000
350 14 5500 2000
355 14 5500 2000
380 5000 1500
400 4800 1500
420 4600 1500
430 - 4400 1500
450 4200 1500
500 = 3800 1000
520 - 3600 1000
550 - 3500 1000
600 3200 1000
700 - 2700 1000
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