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Wir stellen Ihnen den neuen Katalog 2020 vor
Sehr geehrter Kunde,
wir danken lhnen fir Ihr Interesse an unseren CMT-Produkten.

Wir laden Sie ein, unseren neuen Katalog durchzublattern, um aus einem breiten
Angebot

an innovativen und hochmodernen Werkzeugen, wie Fraser, Frasersets, Kreissageblatter,
Stichsdgeblatter, CNC-Werkzeuge, Messerkopfe, Spanfutter, Bohrer, Elektrowerkzeuge
und vielem mehr auszuwéhlen.

Ein ausfiihrliches Verzeichnis hilft Ihnen bei der Suche und eine vollstandige Liste bietet
Unterstitzung fir die Wartung Ihrer Produkte.

Unsere oberste Prioritat ist die Kundenzufriedenheit. Wir investieren in Forschung und
Entwicklung und sind darauf bedacht, unser Know-How kontinuierlich zu verbessern.

Jede Seite dieses Katalogs bietet hochste Riicksicht auf die Bedlrfnisse des Endkunden,
denn lhre Zufriedenheit ist uns ein hoherer Lohn, als jeder Geschaftserfolg.

Lassen Sie uns wissen, wenn Sie nicht das Produkt finden, das Ihren Bedlirfnissen
entspricht.

Unser Team aus hochqualifizierten Ingenieuren und Technikern hilft Ihnen gerne, eine
Losung zu entwerfen, die lhren Anspriichen gentigt.

Nochmals vielen Dank fiir Ihr Interesse an unseren CMT-Produkten.

Das CMT-Team

CRINAT 2550s"

52 WD

[=]54=+1mA

www.cmtorangetools.com www.youtube.com/user/cmtorangetools www.facebook.com/cmt.italy www.instagram.com/cmt_orangetools




Abkirzungen

A = Neigung der Schneiden
o = Schnittwinkel

ATB = Wechselzahnschliff

B = Bohrdurchmesser

B = Schliffart

COMBI3 = Stiftliicher 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60

COMBIS = Stiftlicher 2/7/110 + 2/8,4/130 +
2/14/110 + 4/9/100 + 4/19/120

COMBI? = Stiftlécher 2/10/80 + 1/11/85 +
2/11/115 + 2/11/148 + 2/14/100 +

2/14/125 + 2/19/120

d = Innerdurchmesser

= Durchmesser
D2 = Maximaldurchmesser
Ds = Fiir Schaftdurchmesser
0 = Durchmesser
FFT = Flach-flach-trapezférmiger Schliff
FTG = Flachschliff
FWF = Flachschliff mit Fase
H = Schnitttiefe
HDF = Hohler Zahnschliff
I = Schnittldnge
l1 = Schnittlange
K = Zahnstarke

L = Gesamtlange

Ls = Aufnahmedornlange
LB = Anschlaglange

LH = Linkslauf

MATB = Wechselzahnschliff mit Fase
MTCG = Trapezformiger Schliff mit Fase
mm = Millimeter

P = Korperstark
PTFE = Orange/Schwarze Antihaftbeschictung
R, R: = Radius

RH = Rechtslauf

RPM = Umdrehungszahl pro Minute
S, S1 = Schaftdurchmesser

T = Werstlickstarke

TCG = Trapezformiger Schliff
TS = Zahnabstand

TPl = Zahne pro Zoll

) = Anzahl der Vorschneider
W  =Breite

Z = Anzahl der Schneider
0O = Auf Anfrage

) = Aus Vollhartmetall

. = Versandverpackung Anz.

DIE RICHTIGEN WERKZEUGE FUR DIE BESTEN ERGEBNISSE!

Kurziibersichtstabellen und Piktogramme helfen lhnen bei der Auswahl der richtigen Werkzeuge fiir Inre Anwendung.
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KREISSAGEBLATTER

STICHSAGEBLATTER

SABELSAGEBLATTER

ZUBEHOR FUR MULTIFUNKTIONSWERKZEUGE 69~94
MESSERKOPFE, MESSER UND WENDEPLATTEN 95~138
FRASER UND FRASERSETS 139~245
SPANNFUTTER UND FRASER FUR CNC-MASCHINEN

246~290 |

DUBELBOHRER

291-316 ik

BOHRER FUR ELEKTROWERKZEUGE

317~335

L OCHSAGEN

336~349 |

SYSTEME UND ZUBEHORTEILE

351~382 §}

VERKAUFSVITRINEN

383~391

392~396 O
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SEIT 1962 MADE IN ITALY DAMALS, MADE IN ITALY HEUTE

Uber 50 Jahre Erfolg und Qualitat in der Herstellung von Werkzeugen fiir die Holzbearbeitung - zur Prézision die orangefarbenen
Werkzeuge - haben wir im Laufe der Zeit sorgfaltig entwickelt und perfektioniert. Wir sind gewachsen und haben uns
verandert, aber das Hauptziel von CMT bleibt gleich: unser Bestreben, nur Werkzeuge allerhdchster Giite herzustellen.

UNSERE STANDORTE

Greensboro, USA

Pesaro, Italien Valencia, Spanien

UNSERE WERKZEUGE was wird firr die Herstellung eines CMT-Werkzeugs bendtigt? Wie bei allen
Qualitatsprodukten, ist es nicht nur wichtig, was herstellt, sondern auch wie hergestellt wird. Allen, die in der Holzindustrie
arbeiten, ist bekannt, dass, was aus einem Material gewonnen wird, davon abhdngt, was in dieses Material investiert wurde,
und dies ist auch bei Werkzeugen so. Die Wahl des Projekts und der Materialien erfolgt sehr sorgsam, um dann die besten
Ergebnisse zu erzielen, wobei die gesamte Erfahrung und die beste auf dem Markt verfiigbare Technologie zum Einsatz kom-
men. Unsere Kunden wird es zufriedenstellen, wenn sie erfahren, dass CMT seine Werkzeuge genau auf diese Weise produziert.

UNSERE MARKE: DIE FARBE ORANGE

Wir sind als ein kleines Unternehmen entstanden und haben
unseren Werkzeugen vor dem Marktauftritt immer mit Orange
verpackt. Wir konnten mit Genugtuung feststellen, dass
unsere Werkzeuge um die ganze Welt gingen.

Jeder Handwerker, gleich wo er sich befindet, wird bestatigen
konnen, dass die Werkzeuge mit orangener Farbe von CMT
hergestellt sind und dass CMT gleichbedeutend mit Qualitat
ist. Wir wissen, dass wir Qualitat herstellen wie auch Sie dies
wissen. Dies ist der Grund, weshalb wir Orange zu unserer
Marke als Sinnbild fiir Qualitat gewahlt haben und der Kunde
hat die Gewissheit, ein einzigartiges Produkt hoher Qualitat
Zu erwerben.

DESIGN

Alles besteht darin, einen klaren Gedanken zu haben und ihn
ausdriicken zu konnen. Wie haben beides.

Bei CMT kombiniert die technische Abteilung Technologie
und Erfahrung, um jedes Werkzeug zu entwerfen und herzu-
stellen, um einwandfreie Leistung und extreme Haltbarkeit
Zu erzielen.

MATERIALIEN

Ein Projekt in ein fertiges Produkt zu wandeln, heifit auch,
das richtige Material zur seiner Herstellung zu finden.

Die Qualitdt der erhaltenen Leistungen hangt auch davon
ab, daher sind wir bei der Wahl der Rohstoffe sehr sorgfaltig.
Wir wissen, dass hochwertige Werkzeuge aus den besten
Materialien hergestellt werden. Daher verwenden wir zur
Herstellung unserer Werkzeuge nur massive Stahlstangen
und Wolframcarbid in ,Mikrokorn“ mit einer bestimmten
chemischen Zusammensetzung.

PRODUKTION

Es geht nicht nur darum, was man herstellt, sondern auch wie.
Im Laufe der Jahre haben wir kontinuierlich in CNC-Maschinen
der neuesten Generation und spezielle Software investiert.
Das Ergebnis ist, dass der gesamte Produktionsprozess, von
der Verarbeitung von Stahlbindungen bis zum Hartléten und
Schérfen von Hartmetall, vollstandig automatisiert wurde.
Um die Maschinen optimal nutzen zu konnen, haben die
Bediener spezielle Schulungen absolviert, die auf eine
effiziente und effektive Nutzung der Maschinen abzielen.

Roboterisierte mechachsige CNC-Schérfung.

www.cmtorangetools.com
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DER LETZTE SCHLIFF

Die Werkzeuge von CMT sind an der einzigartigen Verpackung in orange-
farbenem PTFE mit eingetragenem Warenzeichen zu erkennen.

Diese Antihaftbeschichtung wurde entwickelt, um stark beanspruchenden
industriellen Prozessen standzuhalten. Sie schiitzt den Fraser vollstdndig
und garantiert eine lange Lebensdauer. Kaufen Sie Orange, kaufen Sie
CMT!

QUALITATSKONTROLLE

Qualitat ist unsere Starke.

Wir verwenden Maschinen der neuesten Generation und strenge
Qualitatskontrollprogramme, um sicherzustellen, dass jeder einzelne
Fraser mit grofter Sorgfalt und Prézision hergestellt wird, um eine l&angere
Lebensdauer und Qualitat zu gewahrleisten.

Unsere Werkzeuge werden geméaf den europdischen Normen EN 847
hergestellt, die vom CEN (Européisches Komitee fiir Normung) herausge-
geben und umgesetzt wurden.

UMWELTSCHUTZ

Beim Umweltschutz steht CMT ganz vorne, vor allem dank des sorgféltigen Recyclings der in den verschiedenen
Produktionsstufen verwendeten Materialien. Die Schmiermittel und das zur Kiihlung der Maschinen und der bearbeiteten Teile
eingesetzte Wasser, werden riickgewonnen und wieder in einem einen Herstellungszyklus eingesetzt. Alle Metallabfélle werden
gesammelt und wiederverwertet. Schlieflich wurden alle Kunststoffverpackungen so entwickelt, dass sie vor dem Recycling
mehrmals verwendet werden konnen.

LOGISTIK UND DIENSTLEISTUNGEN

CMT bietet Gber 7.000 Standardprodukte an, aber heutzutage reicht ein
grofer Katalog nicht mehr aus, um die Kunden zu 100% zufrieden zu stel-
len. Diese Waren miissen so schnell wie maglich verflgbar sein.

Deshalb haben wir in unsere Standorte investiert und mehr als 20 automa-
tische Vertikallager geschaffen, um die Bestell- / Lieferzeiten zu beschleu-
nigen und zu vereinfachen. Mit diesen Systemen und mit dem Vorrat der
meisten Waren kdnnen wir einen schnellen und effizienten Service anzu-
bieten, der die Bediirfnisse unserer Verbraucher angepasst ist.

All dies kommt in der Zufriedenheit unserer Kunden zum Ausdruck, worauf
wir sehr stolz sind.

UNSERE KANALE
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KREISSAGEBLATTER

PRODUKTE SEITEN
Mehrfach-Kerbsageblétter 9-11
Tischlersageblter 11
Universal-Sageblatter 11~14
Séigeblatter fir Melamin und Laminate 15~19
Sageblatter fiir verschieden Materialien 20~-21
DP Ségeblatter und Nuten 22
Nutensageblatter 23~-24
Séigeblatter zum Plattenschlichten 25
Ségeblatter fiir Aluminium und Nichteisenmetalle ~ 26-27
Ségeblatter fir Metall und Spezialmaterialien 28-29
ITK Plus® Sigeblatter 30~32
DP Sageblatter fiir ultraharte Materialien 33
Séigeblatter fiir Handmaschinen 33~35
Contractor® Sageblatter 36
Nuten-Sageblétter 37-40
Sageblatizubendr 40
Sageblattindex 41
Handmaschinenindex 49-50
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WIE WIR UNSERE KREISSAGEBLATTER HOHER QUALITAT PRODUZIEREN

CMT steht fiir Qualitat, d.h. alles, was wir herstellen, tun wir mit Qualitdt. Nur so macht es Sinn. Hier bei CMT stellen
wir uns unsere Fraser als die von der besten Qualitat vor, hochprazise und orangefarben. Das gleiche muss fiir die
Kreissageblatter gelten. Daher folgen wir unseren Leitlinien bei der Produktion: angefangen bei einem soliden Projekt,
werden nur die besten Materialien und fortschrittlichsten Technologien verwendet.

i

y 2

Y 2
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DESIGN
Die Einfachheit eines Kreisségeblattes ist in Wirklichkeit
das Resultat einer Reihe von komplexen technischen
Verfahren. Jedes S&geblatt muss eine bestimmte Art
von Schnitt herstellen, und die erfordert, zum Beispiel,
eine genaue Analyse der Schliff- und Schnittwinkel, die
Starke des S&geblattes, gerduscharme Schnitte, usw.
Um lhnen das beste Design und die beste Performance
zu liefern, verwenden wir die gleichen Methoden bei
den Frasern: Wir vereinen Kompetenz und Erfahrung
der technischen Abteilung mit Computertechnologie.

Daraus resultiert ein besseres Sageblatt, das die zwei
folgenden Eigenschaften aufweist:

Dehnschlitze. Kleine hakenformige Offnungen zur
Gerauschminderung wahrend des Dehnens und
Schrumpfens des Sé&geblattes, da dies Warme beim
Schneiden erzeugt.

Vibrationsdampfendes Design. Vibrationsdampfendes
Design. Schnitte im Sageblatt, die genau das tun, was die
Bezeichnung sagt: Vibrationen dampfen.

Dies ergibt hohere Stabilitdt beim Schneiden und hohere
Standzeit des Werkzeugs. Vibrationsdampfen bedeu-
tet auch perfekte Schnitte, so dass Stabilisatoren und
Vorritzer nicht mehr notig sind.

MATERIALIEN

Letztendlich sind Kreissageblatter wie Fraser, sie beste-
hen aus zwei Hauptkomponenten: Stahl und Hartmetall.
Deshalb sind wir bei der Wahl der Materialien flr
Séageblatter und Frasern so gewissenhaft.

Auflerdem, was gibt es Besseres als die Erfolgsformel des
Tandems dieser beiden Materialien?

Stahl. Es ist das Herz des Sageblattes und CMT verwendet
das beste am Markt: mit gehartetem Stahl fiir eine Harte
von 42-44 Rockwell.

Hartmetall. CMT verwendet Spezialformeln von Hartmetall
fir jede Anwendung, welche Sageblatter betrifft.

PRODUKTION

Die CMT-S&geblatter werden komplett mit CNC-
Maschinen hergestellt.Die fortschrittliche Technologie und
die Prazision dieser Maschinen sichern gleichmaRige
Qualitét jedes Sageblattes und ermdglichen effizientere
Qualitatskontrollen.

Laserschnitt. Der CMT-S&geblattkorper wird mit
Lasermaschinen geschnitten, anstatt Uber das ubliche
Stanzen. Dies ermdglicht die Verwendung eines wider-
standsfahigerem Stahls gegeniiber dem herkdmmlichen,
der auf die Dauer zur Verformung neigt.

Dieser Schnitt legt dem Sageblattkdrper keinerlei
Anstrengung auf, so dass dessen perfekte Ebenheit
und Prézision gewéhrleistet wird, die fiir einen langen
Gebrauch auf die Dauer erforderlich sind.

Schleifen und Spannen. Das erste Ziel, das durch das
Schleifen gewéhrleistet wird, ist die perfekte Ebenheit des
Ségeblattkorpers, wahrend das ndchste das Schleifen
des Sitzes des Zahns ist. Dies dient zur perfekten
Haftung zwischen Hartmetallzahn und Stahl, wobei so der
Sicherheitsgrad des Sageblattes erhdht wird.

Diese Phase erfolgt komplett an Spezialmaschinen mit

www.cmtorangetools.com
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hochqualifiziertem Personal und hat das Ziel, die maxima-
le Stabilitdt des Sageblattes beim Gebrauch zu gewahr-
leisten.

Loten und Sanden. Die Hartmetallzéhne mit feinster
Kérnung werden tiber Schmelzfluss und unter Verwendung
einer Silber-Kupfer-Silber-Legierung (Trimetall genannt)
aufgebracht, die als StoRdampfer fungiert und das
Brechen des Hartmetalls beim Abkilihlen verhindert.
Ohne diese Schicht Kupfer miisste das Loten bei einer
niedrigeren Temperatur erfolgen und dies mit dem
Nachteil von eventuellen gefahrlichen Schweif¥fehlern.
Danach werden die Sageblatter gesandet, um deren kor-
rekte Schweiung zu tiberpriifen.

Spezialformel aus Hartmetall. ~ Was flir Fraser aus
Hartmetall gilt, ist auch fiir S&geblatter giiltig, aber was
flir ein Sageblatt gut ist, kdnnte flir ein anderes Sageblatt
nicht gut sein. Hier bei CMT haben wir verschiedene
Formeln fir Hartmetall und deren Leistungsmerkmale
fiir die Performance des Sageblattes untersucht, daher
haben wir eine spezielle Hartmetallformel flr jeden
Séageblatttyp entwickelt.

Die groferen S&geblatter erfordern ein Hartmetall mit
hohem Hartegrad zur Gewd&hrleistung von einer besse-
ren Performance, wahrend die kleineren Sageblatter
Wolframcarbid bendtigen, das dem Aufprall auf Nageln
und Unregelmafigkeiten standhalt, die bei der Bearbeitung
auftreten. Fiir jedes Sageblatt und jede Verwendung gibt
es ein passendes Hartmetall.

Schliff & Laserbeschriftung. Nachdem der richtige
Schnittwinkel jedes S&geblattes in Bezug auf die entspre-
chende Verwendung untersucht und ausgemacht worden
ist, werden die Zahne mit mehrachsigen CNC-Maschinen
prazise geschliffen, die sehr hohe Schnittleistungen
gewahrleisten kdnnen.

Die unausldschliche Laserbeschriftung liefert alle Details
liber Sageblatttyp und dessen Verwendung.

297.080.10M NOI

Qualitatskontrolle. Wir kontrollieren die Qualitat unserer
Séageblatterimmer von Hand bei jedem Produktionsschritt.
Dariiber hinaus verwenden wir optische und vollstandig
automatisierte Messinstrumente.

Das vollstandig automatisierte CMT-Kontrollsystem.

Verpackung & Anleitungen.
Die  CMT-Sageblatter werden in  einer
Verpackungseinheit aus Karton oder hartem Kunststoff
verpackt, die mit einem
HDPE-Patent versehen ist.
In der Verpackung befinden
sich auch die Anleitungen
zum Nachschleifen, damit
Sie stets alle Details und
Ratschlage zur Erhohung der
Standzeit Inres Werkzeugs zur
Hand haben.

ORANGE
TOOLS

CMT ORANGE TOOLS Hersteller von hochwertigen Werkzeugen seit 1962. Wir sind stolz, das ,Made in Italy” auf unsere Produkte zu drucken.

www.cmtorangetools.com
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Erhdhen Sie die Leistung Ihrer Kreissage
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ORANGE CHROME®

INDUSTRIAL / XTREME

ITK PLUS®

CMT CONTRACTORTOOLS®

HERVORRAGEND A ok

SEHR GUTER ok

GUTER ok

GUT Kk

Fiir professionelle Holzarbeiter entworfen,
die Hochprézision und Haltbarkeit
verlangen. Das Chromhartmetall verringert
die Abnutzung der Z&hne, wahrend der
Chrom-beschichtete Grundkdrper gegen
Rost und Korrosion schiitzt.

Fir Holzarbeiter, Tischler und gewerbliche
Verbraucher spezifisch entworfen, die
Hochprézision und lange Haltbarkeit fiir
die anspruchsvollsten Anwendungen
verlangen.

PERFORMANCE

SHREMIE

Fiir professionelle Bauunternehmer
und Hausbauer entworfen. Sehr diinner
Grundkdrper, einwandfreie Schnitte.
Ausgezeichnetes Preis-Leistungs-
Verhltnis.

ITK PLUS*

Ideal fiir Profis und Restauratoren, diese
diinnen S&geblatter bieten hohe Leitungen
zu einem konkurrenzfahigem Preis.

Ideal fiir das Schneiden von Holz und
Folgeerzeugnissen.

[ cmT )
CONTRACTOR
-y -

Professioneller Holzarbeiter Professionell Professioneller Holzarbeiter PROFIS UND RESTAURATOREN
Dauerbetrieb Dauerbetrieb Taglich DAUERBETRIEB
Hoch Hoch Mittel NIEDRIG

Holz, Sperrholz, 0SB, Laminat, Melamin,
Leisten, MDF.

Holz, Sperrholz, OSB, Laminat,
Melamin, MDF, eisenfreies Material
Mineralwerkstoffe, Metalle/Edelstahl
Plastik, Fiberglas.

Holz,Terrassendielen, Sperrholz, 0SB,
Laminat, Melamin, MDF, Faserzement.

Holz, FuBbéden aus Verbundstoff,
Sperrholz, 0SB, Laminat, Melamin,
Tiirseitenleisten, MDF.

Lasergeschnittener starker
Stahlgrundkorper wird aus feinstem Stahl
gebaut und das wird bis zu einem Grad
von 46-48 Rockwell gehartet.

Lasergeschnittener starker
Stahlgrundkdrper wird aus feinstem Stahl
gebaut und das wird bis zu einem Grad
von 46-48 Rockwell gehartet.

Lasergeschnittener starker
Stahlgrundkdrper wird aus feistem Stahl
gebaut und das wird bis zu einem Grad
von 44 Rockwell gehartet.

ROBUSTES KREISSAGEBLATT MIT
SCHLITZEN

Aus feinstem Stahl hergestellt, um
einen Hartegrad 44 Rockwell fiir

die Gewahrleistung einer langeren
Lebensdauer zu einem niedrigeren Preis
zu erhalten.

éd\mp Zahne aus industriellem
3 Chromhartmetall, um eine

Zahne aus industriellem
Chromhartmetall, um eine

Q1P
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Neues industrielles
hochdichtes “Sinterhip”-

<Hip
S

HARTMETALL MIT LANGER
LEBENSDAUER FUR

LRI 1angere Haltbarkeit, weniger [IRAINIT 1angere Haltbarkeit, weniger [IRANIN Hartmetall das das BAUWESEN
Abnutzung und mehr Stabilitat Abnutzung und mehr Stabilitat CARBIDE Materialversagen verhindert Eine besondere Formel
LLLEIIS 7y garantieren. WLEIISN 7, garantieren. und langere Standzeit aus Feinstkorn-Hartmetall
garantiert. garantiert einen besseren
Schliff und eine hohere
Festigkeit beim Anschneiden.
BREIT BREIT DUNN DUNN

Die Hartmetallzdhne werden
o
//'/f duch eine besondere
_+ dreischichtige Metalllegierung

(Silber-Kupfer-Silber) auf dem
Kreisségeblatt verldtet, was
das Brechen des Hartmetalls
verhindert.

Die Hartmetallzahne werden
//'{f duch eine besondere

_~ dreischichtige Metalllegierung
(Silber-Kupfer-Silber) auf dem
Kreisségeblatt verlotet, was
das Brechen des Hartmetalls
verhindert.

Silberléten, das wie ein StoRdampfer
wirkt und das Brechen des Hartmetalls
verhindert.

DREISCHICHTIGE METALLVERLOTUNG
Das Hartl6ten in Silber verleiht den
Zahnen einen héheren Widerstand
beim Schneiden von Weichholz und
Verbundstoffen.

1) Chrombeschichtung schiitzt
' Ihr Kreissageblatt gegen Rost,
Korrosion und garantiert langere
Lebensdauer.

Hartlack-Beschichtung, die gegen Rost
und Korrosion schiitzt.

(wvsiey Orange Antihaft-P.T.F.E.-
\Siiktp, Beschictung verhindert die
veome/ Uberhitzung des Kreissageblattes,
Harzablagerung und schiitzt

gegen Korrosion.

HARZBESCHICHTUNG
Schiitzt das Kreisségeblatt gegen Rost
und Korrosion

Lasergeschnittete Dehnungsschlitze, die
dafiir sorgen, das das Kreisségeblatt sich
bei Hitzeeinwirkung oder unter Belastung
ausdehnt.

Lasergeschnittete Dehnungsschlitze, die
dafiir sorgen, das das Kreisségeblatt sich
bei Hitzeeinwirkung oder unter Belastung
ausdehnt.

Lasergeschnittete Dehnungsschlitze, die
dafiir sorgen, das das Kreisségeblatt sich
bei Hitzeeinwirkung oder unter Belastung
ausdehnt.

LASERGESCHNITTETE
DEHNUNGSSCHLITZE

Schlitze, welche die Uberhitzung beim
Gebrauch reduzieren und vermeiden, sich
das Kreisségeblatt verformt.

Lasergeschnittene Schlitze
mit schallddmmendem
Material gefillt, um
Gerdusche (10% weniger, als
Standardkreisségeblatter) und
Vibrationen zu reduzieren.

=

Lasergeschnittene schallddmmende
Schlitze, um Gerdusche und Vibrationen
wahrend des Schnittes zu verringern.

Lasergeschnittene schallddmmende
Schlitze, um Gerausche und Vibrationen
wéhrend des Schnittes zu verringern.

X

Ein Ring auf dem Ségeblattgrundkorper
garantiert einen stabilen Schnitt und
Konzentrizitat wahrend des Laufes.

Ein Ring auf dem Ségeblattgrundkdrper
garantiert einen stabilen Schnitt und
Konzentrizitdt wéhrend des Laufes.

X

X

1} Z&hne werden mit Hochprézision
57 geschliffen, um perfekten
, Zahnwinkel und langere
- I
Lebensdauer zu erzielen.
Weniger, als 0,25 ym in
Kantenrauhigkeit.

Zahne werden mit
Hochprézision geschliffen,

um perfekten Zahnwinkel

und langere Lebensdauer zu
erzielen. Weniger, als 0,25 pm
in Kantenrauhigkeit.

)
57

8

D Schleifen mit Scherwinkel,

um glatte Schnitte zu erzielen,
die Anstrengungen des
Kreisségeblattes zu reduzieren,
und die Schnittqualitat zu
verbessemn.

SHEAR
ANGLE s

STANDARDSCHLIFF

Jeder Zahn wird kontrolliert und prézise
geschliffen, um tadellose Schnitte

und eine hohere Lebensdauer des
Werkzeugs zu gewahrleisten.

www.cmtorangetools.com
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o o . . \/ ORANGE
Industrielle Vielblattkreissageblatter mit Raumschneiden TOOLS®

279 o=

Anwenoune: - Fir Langsschnitte. Die Rdumschneiden verhindern da Aneinanderstolen des
Sageblattgrundkdrpers mit dem bearbeiteten Material.

Maschien:  Vielblattsédgen mit einer oder mehreren Ségewellen.
Werkstorre: - Weiches, massives, trockenes oder nasses Holz.

J

[ Langschnitt
g auf Massivholz
o V10 1640 - -
N/mm?: 2,200 g Eﬁ/
b g
=
SCHLUSSELLOCH ~ STIFTLOCHER

mDm mBm I<>I z me mltn n.'ln-:n o B . BESTELL-NR.
250 30 COMBI3 20+4 3,2 2,2 65 18° 10° ATB 1 279.020.10M
250 70 21x5 20+4 3,2 2,2 65 18° 10° ATB 1 279.020.10V
250 80 13x5 20+4 3,2 2,2 65 18° 10° ATB 1 279.020.10W
300 30 COMBI3 24+4 3,2 2,2 80 18° 10° ATB 1 279.024.12M
300 60 21x5 24+4 3.2 2,2 80 18° 10° ATB 1 279.024.12U
300 70 21x5 24+4 3,2 2,2 80 18° 10° ATB 1 279.024.12V
300 80 13x5 24+4 3,2 2,2 80 18° 10° ATB 1 279.024.12W
350 30 COMBI3 28+4 3,5 2,5 105 18° 10° ATB 1 279.028.14M
350 60 21x5 28+4 3,5 2,5 105 18° 10° ATB 1 279.028.14U
350 70 21x5 28+4 3,5 2,5 105 18° 10° ATB 1 279.028.14V
350 80 14 x5 28+4 3,5 2,5 105 18° 10° ATB 1 279.028.14W
400 30 COMBI3 28+6 4,0 2,8 120 18° 10° ATB 1 279.028.16M
400 70 21x5 28+6 4,0 2,8 120 18° 10° ATB 1 279.028.16V

Industrielle Vielblattkreissageblatter mit Begrenzer

278 [[[jjew

Anwenpbunc: Fur Langsschnitte. Der Sageblattgrundkdrper aus Spezialstahl verhindert Vibrationen wahrend
der Arbeit.

MascHinen: Vielblattsdgen mit einer oder mehreren Sagewellen.
Werkstorre: Weiches, massives, trockenes Holz.

Langschnitt

K = :
/j%\ = auf Massivholz
% 2 =

o Hvi0: 1640 ]
W 2200 W - ‘ﬁ/
—P>u<7
SCHLUSSELLOCH STIFTLOCHER
D B Z K P

10 1} e Le L a B . BESTELLNR.
300 30 COMBI3 28 3,2 2,2 18° 10° ATB 1 278.028.12M
300 70 21x5 28 3,2 2,2 18° 10° ATB 1 278.028.12V
350 30 COMBI3 36 3,5 2,5 18° 10° ATB 1 278.036.14M
350 70 21x5 36 3,5 25 18° 10° ATB 1 278.036.14V

www.cmtorangetools.com
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o U o YA ORANGE
Industrielle Vielblattkreissageblatter mit Raumschneiden fiir Feinschnitte TOOLS®

280 Wad =

Anwenounc:  Fiir Langsschnitte. Dank des feinen Blattes kann man die Holzabfélle betrachtlich reduzieren.

Maschiven:  Vielblattsagen mit einer oder mehreren Sagewellen. SpritzgieRmaschinen.

WerksTorre:  Massives, trockenes oder nasses Holz.

Langschnitt
auf Massivholz
10 HV10: 1.640 _ra_-"
- N/mmz 2.200 %’
SCHLUSSELLOCH
D B A K P T:

mm mm l<>l mm mm mm @ p . BESTELL-NR.
180 40 21+3 2,5 1,8 30 18° FLACH 1 280.021.07S
200 40 21+3 2,5 1,8 35 18° FLACH 1 280.021.08S
250 70 21x5 20+4 2,7 1,8 50 18° 10° ATB 1 280.020.10V
250 80 13x5 20+4 2,7 1,8 50 18° 10° ATB 1 280.020.10W
300 70 21x5 24+4 2,7 1,8 60 18° 10° ATB 1 280.024.12v
300 80 13x5 24+4 2,7 1,8 60 18° 10° ATB 1 280.024.12W

Industrielle Vielblattkreissageblatter mit Raumschneiden fir Grobschnitte

277 [TTemE=1

Anwenounc:  Fir LAngsschnitte. Diese Kreissageblatter mit grobem Korper werden an den Seiten der
Vielblattkreissagen mit einer oder zwei Sagewellen eingesetzt, damit sie hohere Stabilitat und
weniger Vibrationen wéhrend der Arbeit garantieren.

Maschiven:  Vielblattkreissdgen mit einer oder mehreren Ségewellen.
WerksTorre: - Massives, trockenes oder nasses Holz mit Feuchtigkeitsgrad tber 10%.

i

T1

3

Langschnitt
auf Massivholz

o
o
=}
=
]
g
S
=
)
=

1

10 HV10: 1.640 W B
N/mm2  2.200

T

D B SCHLUSSELLOCH ~ STIFTLOCHER z K P T

mm mm O mm mm mm o B . BESTELL-NR.
300 30 COMBI3 24+4 4,0 2,8 80 18° 10° ATB 1 277.024.12M
300 70 21 x5 24+4 4,0 2,8 80 18° 10° ATB 1 277.024.12V
300 80 13x5 24+4 4,0 2,8 80 18° 10° ATB 1 277.024.12W
350 30 COMBI3 24+6 4,2 2,8 105 18° 10° ATB 1 277.024.14M
350 70 21x5 24+6 4,2 2,8 105 18° 10° ATB 1 277.024.14V

www.cmtorangetools.com
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Fur Ldngs- und Querschnitte, besonders geeignet fiir das Bauwesen.
Tischsagen, Gehrungsségen und Handmaschinen mit manuellen Vorschub.
Weiches und massives Holz oder Paneele mit Nageln, Metall- und Betonstiicken.

Schnitt durch Holz mit

K — Nageln, Schrauben,
Betonstiicken oder
HV10' [3 !

j ahnlich

6~10 .
N/mme: W T

=l /mm | r/

=

P
STIFTLOCHER

v & oo z i b a B @ BESTELL-NR.

250 30 COMBI3 16 28 18 15° 5° AT 1 286.016.10M
300 30 COMBI3 20 28 18 15° 5° ATB 1 286.020.12M
300 30 COMBI3 48 32 2,2 15°  10° ATB 1 286.048.12M
315 30 COMBI3 24 32 22 15° 5° ATB 1 286.024.13M
350 30 COMBI3 24 32 22 15° 5° AT 1 286.024.14M
400 30 COMBI3 28 32 2,2 15° 5° ATB 1 286.028.16M
450 30 2/10/60 32 38 28 15° 5° ATB 1 286.032.18M
500 30 2/10/60 36 38 28 15° 5° ATB 1 286.036.20M
550 30 2/10/60 40 42 32 15° 5° ATB 1 286.040.22M
600 30 2/10/60 40 42 32 15° 5° ATB 1 286.040.24M
700 30 2/10/60 46 44 32 15° 5° ATB 1 286.046.28M

Verwenden Sie unsere Reduktionsringen mit 25mm- bis 30mm-Durchmesser (Bestell-Nr. 299.225.00) fiir Kreissageblatter mit 250mm-, 300mm- oder 315mm-Durchmessem
oder unsere Reduktionsringen mit 25mm- oder 30mm-Durchmesser (Bestell-Nr. 299.228.00) fiir Kreissageblétter mit einem Durchmesser von 350mm oder grofer.

Industrielle Kreissageblatter mit Begrenzer fiir Langsschnitte

Fur ausrissfreie Langsschnitte.

Vielblatt-, Tischsagen oder
Handmaschinen mit mechanischem
und manuellem Vorschub.

Weiches und massives Holz.

il T~ e
HV10: %B

VA e
N/mm?

P
STIFTLOCHER

n ! oo z i b a B @ BESTELLNR.

250 30 COMBI3 24 28 18 20°  10° ATB 1 290.250.24M
260 30 COMBI3 28 28 18 20°  10° ATB 1 290.260.28M
270 30 2/7/42 28 28 18 20°  10° ATB 1 290.270.28M
300 30 COMBI3 24 32 22 20°  10° ATB 1 293.024.12M
300 35 24 3,2 2,2 20°  10° ATB 1 293.024.12R
305 30 2/10/60 28 28 1.8 20°  10°ATB 1 293.028.22M
315 30 COMBI3 28 32 2,2 20°  10° ATB 1 293.028.12M
315 30 COMBI3 36 32 22 15°  5°ATB 1 285.036.13M
350 30 COMBI3 28 35 25 20°  10° ATB 1 293.028.14M
350 35 28 35 25 20°  10° ATB 1 293.028.14R
400 30 COMBI3 36 35 25 20°  10° ATB 1 285.036.16M
450 30 2/10/60 36 38 28 20°  10° ATB 1 285.036.18M
500 30 COMBI3 44 40 28 20°  10° ATB 1 285.044.20M
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issageblatter fir Querschnitt

CM

ORANGE
TOOLS®

Industrielle Kre

mm

160
200
200
250*
250
250
250
250
250
254
254
260
260
260
270*
275
280*
300*
300
300
300
300
300
300
305*
Shilfe
350
350
350
350
350
400
400
450
450
500
500
550
550
600
700

HV10:
N/mm?

mm
20
30
30
20
30
30
30
85
35
30
30
30
30
30
30
20
30
20
30
30
30
30
35
B8
30
30
30
30
30
&5
35
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30

*Nicht gerduschgedampft

STIFTLOCHER
2/6/32
2/10/60 +2/7/42
2/10/60 +2/7/42
COMBI3
COMBI3
COMBI3
COMBI3

COMBI3
COMBI3
2/10/60 + 2/7/42
2/10/60 +2/7/42
COMBI3
2/7/42

2/10/60 +2/7/42
COMBI3
COMBI3
COMBI3
COMBI3
COMBI3

2/10/60 +2/7/42
COMBI3
COMBI3
COMBI3
COMBI3

COMBI3
COMBI3
2/10/60
2/10/60
2/10/60
2/10/60
2/10/60
2/10/60
2/10/60
2/10/60

28

Fiir Querschnitte.

Tischsége, Handkreiss&dgen, Handmaschinen.

Weiches und massives Holz, Sperr- und Spanholzpaneele.

K

mm
2,2
3,2
3,2
3,2
3,2
3,2
3,2
3,2
3,2
2,4
2,4
2,8
2,8
2,5
2,8
3,2
2,8
3,2
3,2
3,2
3,2
S
3,2
3,2
2,8
3,2
3,6
Sio
3,5
S8i5
3,5
Sio
3,5
3,8
3,8
3,8
3,8
4,2
4,2
4,2
4,4

P

mm
1,6
2,2
2,2
22
2,2
2,2
2,2
22
22
1,8
18
18
18
1,8
1,8
22
1,8
2,2
2,2
2,2
22
2,2
2,2
2,2
18
22
2,5
2,5
2,5
25
2,5
2,5
2,5
2,8
2,8
2,8
2,8
32
3,2
872
3,2

15°
15°
15°
15°
15°
15°
10°
15°

- 5° Neg.
- 5° Neg.
15°
10°
- 5° Neg.
15°
15°
10°
15°
15°
15°
15°
10°
15°
10°
-5° Neg.
15°
15°
15°
10°
15°
10°
20°
10°
15°
10°
15°
10°
10°
10°
10°
10°

p

10° ATB
10° ATB
15° ATB
10° ATB
10° ATB
10° ATB
15° ATB
10° ATB
15° ATB
15° ATB
15° ATB
10° ATB
15° ATB
15° ATB
15° ATB
10° ATB
15° ATB
10° ATB
10° ATB
10° ATB
10° ATB
15° ATB
10° ATB
15° ATB
15° ATB
10° ATB
10° ATB
10° ATB
15° ATB
10° ATB
15° ATB
10° ATB
15° ATB
15° ATB
15° ATB
15° ATB
15° ATB
15° ATB
15° ATB
15° ATB
15° ATB

i &S

Querschnitt
auf Sperrholz

i

e e e e e i el e e e e e 1 e e e e e e T S e T i T

BESTELL-NR.

285.160.28H
285.036.08M
285.048.08M
285.040.10H
285.040.10M
285.048.10M
285.060.10M
285.040.10R
285.060.10R
294.048.10M
294.060.10M
285.048.11M
285.060.11M
294.060.11M
291.270.42M
285.042.11H
295.064.11M
285.048.12H
285.036.12M
285.048.12M
285.060.12M
285.072.12M
285.048.12R
285.072.12R
294.054.22M
294.054.12M
285.054.14M
285.072.14M
285.084.14M
285.054.14R
285.084.14R
285.048.16M
285.060.16M
285.054.18M
285.066.18M
285.060.20M
285.072.20M
285.060.22M
285.096.22M
285.066.24M
285.072.28M
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Industrielle Kreissageblatter fiir Prazisionsschnitte

\/ ORANGE

TOOLS®

285-294

I®OE

ANWENDUNG:
MASCHINEN:

Fir Querschnitte von hoher Qualitét.
Tischsagen, Handkreissagen, Handmaschinen.
Werkstorre: - Weiches, massives und exotisches Holz, MDF, Spanholz, Laminat und Thermoplast.

—| Schnitt von Laminat

Schnitt von Sperrholz

Querschnitt auf Holz

Léngsschnitt
auf Holz
HV10: 1.950
N/mmz  2.300
STIFTLOCHER

mDm mBm ? m|§n um o B .
150 30 2/7/42 48 3,2 2,2 5° 15° ATB 5
160 20 2/6/32 48 2,2 1,6 BE 15° ATB 5)
180 30 2/7/42 56 3,2 2,2 5° 15° ATB 5
200 30 2/10/60 + 2/7/42 64 3,2 2,2 5 15° ATB 1
250 30 COMBI3 80 3,2 2,2 5° 15° ATB 1
250 85 80 3,2 2,2 H® 15° ATB 1
260 30 COMBI3 80 2,5 1,8 -5° Neg. 15° ATB 1
300 30 COMBI3 96 3,2 2,2 5 15° ATB 1
300 35 96 3,2 2,2 5° 15° ATB 1
305 30 COMBI3 72 3,2 2,2 10° 15° ATB 1
305 30 COMBI3 72 3,2 2,2 -5° Neg. 15° ATB 1
315 30 COMBI3 72 3,2 2,2 15° 10° ATB 1
350 30 COMBI3 108 3,5 2,5 5° 15° ATB 1
350 35 108 39 2,5 BE 15° ATB 1
400 30 COMBI3 96 3,5 2,5 10° 15° ATB 1
400 30 COMBI3 120 3.5 2,5 10° 15° ATB 1

XTreme Kreissageblatter fir Rahmen

BESTELL-NR.

285.048.06M
285.160.48H
285.056.07M
285.064.08M
285.080.10M
285.080.10R
294.080.11M
285.096.12M
285.096.12R
285.072.22M
294.072.22M
285.072.13M
285.108.14M
285.108.14R
285.096.16M
285.120.16M

ANWENDUNG:

MASCHINEN:

285.5

WERKSTOFFE:

Fiir Querschnitte von hoher Qualitat auf Rahmen fiir perfekte
Verbindungen.

Tischsagen, Handkreissagen, Formatsagen Einzel- und
Doppelgehrungssagen.

Weiches und massives Holz, MDF.

1 ‘
HvV10: 1.950 Y
8 b
I N/mmz  2.300
EBHQ—
STIFTLOCHER
D B Z K P
mm mm mm mm b p .
250 30 COMBI3 80 3,0 25 10° 20° ATB 1
300 30 COMBI3 96 3,0 2,5 10° 20° ATB 1

I Hochwertige Kreissagebldtter mit doppelt aufgebrannter oranger, korrosionsbesténdiger P.T.F.E.-Gleit-Antihaftbeschichtung auf der Oberflache.

ree——
Doppelseitiges Schleifen.

» DDA
RVORRA

Schnitt von Rahmen
und Plastik

BESTELL-NR.

285.580.10M
285.596.12M

www.cmtorangetools.com
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Industrielle gerauschgedampfte Kreissageblatter aus Chrom

a“}-‘jf% i .-,' T ; ) 285 ORANGE CHROME®

SCHLITZE MIT SCHALLDAMMENDEM
MATERIAL GEFULLT, UM VIBRATIONEN
UND GERAUSCH ZU VERMINDERN.

Pl
Anwenoune:  Fiir Quer- und Langsschnitte. Querschnitt auf Langsschnitt
- .. L . . Holz von Sperrholz
Maschinen: — Tischsagen, Kreissidgen und Handmaschinen. HV10: 1.870
Werkstorre: - Weiches und massives Holz, Sperrholzpaneelen. N/mm2  2.200 } o @

STIFTLOCHER
D B Y4 K P
mm mm mm mm a @ BESTELL-NR.
250 30 COMBI3 40 3,2 2,2 15° 10° ATB 5 285.640.10M
300 30 COMBI3 48 3,2 2,2 15° 10° ATB 5 285.648.12M
350 30 COMBI3 54 3,5 2,5 15° 10° ATB 5 285.654.14M
400 30 COMBI3 60 35 2,5 10° 15° ATB 1 285.660.16M
Anwenoune:  Fir Querschnitte. E Querschnitt Querschnitt
Mascinen: - Tischségen, Handkreisségen, Formatsagen und HvV10: 1.930 E auf Holz von Sperrholz
Handmaschinen. N/mm=  2.300 = . e
Werkstorre:  Weiches, massives und exotisches Holz, Spanholz, = uun : 'y
Sperrholz, Laminat, Thermoplast. E = _
=
STIFTLOCHER
D B y4 K P
mm mm mm mm & B @ BESTELL-NR.
250 30 COMBI3 60 3,2 2,2 10° 15° ATB 5 285.660.10M
300 30 COMBI3 72 3,2 2,2 10° 15° ATB © 285.672.12M
350 30 COMBI3 84 3,5 2,5 10° 15° ATB 5 285.684.14M
400 30 COMBI3 96 BI5) 2,5 10° 15° ATB 5 285.696.16M
Anwenpunc: Fiir hochprazise Querschnitte. e Querschtt Schnitt
Mascriven:  Tischsagen, Handkreisségen, Formatsagen und HV10: 1.930 % von Sperrholz von Laminat
Handmaschinen. S
. . . N/mmz  2.300 =
Werkstorre: Weiches, massives und exotisches Holz, Spanholz, = g
Sperrholz, Laminat, Thermoplast. = N
=
STIFTLOCHER
D B y4 K P
mm mm mm mm & B @ BESTELL-NR.
250 30 COMBI3 80 3,2 2,2 5° 15° ATB 5 285.680.10M
300 30 COMBI3 96 3,2 2,2 5 15° ATB 5 285.696.12M
350 30 COMBI3 108 3,56 2,5 5° 15° ATB 5 285.708.14M

www.cmtorangetools.com



https://www.cmtorangetools.com/eu-de/

Industrielle Feréuschgedémpfte Kreissageblatter

aus Chrom fiir Melamin und Laminat

‘{\f|r|lf..

5 . CHROME’

Anwenpunc:  Fiir das Schneiden von doppelseitigem
Laminatpaneelen. Ausrissfreier Schnitt, ohne
Ritzkreisségeblatter zu benutzen.

Mascrinen: — Tischsagen, vertikale Plattenségen, Handmaschinen.
Werkstorre:  Doppelseitige Laminatpaneele.

SCHLITZE MIT SCHALLDAMMENDEM
MATERIAL GEFULLT, UM VIBRATIONEN
UND GERAUSCH ZU VERMINDERN.

HV10: 2.150
N/mm2  2.500
=1 Querschnitt auf Holz Schnitt von Sperrholz Schnitt von Laminat

DVODRR
RVORRA

SCORER NICHT
ERFORDERLICH Pl
STIFTLOCHER
D B 7 K P
mm mm mm mm a B BESTELL-NR.
250 30 COMBI3 80 3,2 2,2 -2° Neg. 38° ATB 5 283.680.10M
300 30 COMBI3 96 3,2 2,2 2° 38° ATB 5 283.696.12M

Industrielle Kreissageblatter fir Melamin und Laminat

283 SyE=

Anwenoune:  Fiir das Schneiden von doppelseitigem Laminatpaneelen.
Ausrissfreier Schnitt, ohne Ritzkreissageblatter zu benutzen.

Maschiven: — Tischségen, vertikale Plattensdgen, Handmaschinen.
Werkstorre: - Doppelseitige Laminatpaneele.

HV10: 1.950
N/mmz  2.300
K : Querschnitt auf Holz Schnitt von Sperrholz Schnitt von Laminat

QN =
SCORER NICHT i}
ERFORDERLICH =
Pl
STIFTLOCHER
D B 4 K P
mm mm o o a B . BESTELL-NR.
220* 30 2/7/42 64 3,2 2,2 -5° Neg. 40° ATB 1 283.064.09M
250 30 COMBI3 80 3,2 2,2 -2° Neg. 40° ATB 1 283.080.10M
300 30 COMBI3 96 3,2 2,2 2° 40° ATB 1 283.096.12M
350 30 COMBI3 108 3,5 2,5 5 40° ATB 1 283.108.14M

*Nicht gerduschgedampft

www.cmtorangetools.com
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XTreme Kreissageblatter fir Superprazisionsschnitte

EriE

274

Anwenpunc:  Fiir Querschnitte von hoher Qualitat.

MASCHINEN:

Tischsagen, Handkreissagen, Formatségen, Handmaschinen.

Werkstorre:  Weiches, massives und exotisches Holz, MDF, Spanholz, Laminat und Thermoplast.

HV10:
N/mm2

1.950
2.300

D B STIFTLOCHER
mm mm
250 30 COMBI3
300 30 COMBI3

T

Schnittgenauigkeit: 0,05mm.

1 Schnitt Schnitt Schnitt von Holz Schnitt
=1| von Laminat von Spertholz und Leisten von Plastik
[T}
S
= 2
= -
: <€
_=
z x P a B . BESTELLNR.
mm mm
80 3,2 2,2 15° 1FTG+4ATB 1 274.080.10M
100 3,2 2,2 15° 1FTG+4ATB 1 274.100.12M

Industrielle Kreissageblatter fiir Melamin und Laminat

_
g HV10: 1.950
N/mmz  2.300
W
D B STIFTLOCHER
mm mm
Negativer Spanwinkel
220 30 2/7/42
250 30 COMBI3
303 30 COMBI3

287

ANWENDUNG:
ohne Ritzkreissageblatter zu benutzen.

Maschiven: - Tischségen und vertikale Plattenségen.

WERKSTOFFE:

SCORER NICHT
ERFORDERLICH

P
H
z K P
mm mm o
42 32 2,2 -6° Neg.
48 3.2 2,2 -6° Neg.
60 32 22 -6° Neg.

Doppelseitige Laminatpaneele, Thermoplast und Sperrholzpaneelen.

WO

Fir das Schneiden von doppelseitigen Laminatpaneelen. Ausrissfreier Schnitt,

Querschnitt
auf Sperrholz

ND

...
MERVORRA

Schnitt
von Laminat

HDF 1
HDF 1
HDF 1

BESTELL-NR.

287.043.09M
287.049.10M
287.061.12M

www.cmtorangetools.com
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Industrielle gerauschgedampfte Kreissageblatter \/ ORANGE

2 . . ®
aus Chrom fir Melamin und Laminat TOOLS
Pr ILONG] Fo] &V
| L ® \ cHromE: A
K" - CHROME W LIFERS @
& ‘= , _.:, 3 4 Anwenounc:  Fiir das Schneiden von doppelseitigen Laminatpaneelen.
@@m : Ausrissfreier Schnitt, ohne Ritzkreisségeblétter zu benutzen.
L éi' - E""j ] Maschiven:  Tischsagen, vertikale Plattenségen, Handmaschinen.
{ é Werkstorre:  Doppelseitige Laminatpaneele.
FP.,;_ pﬁ'@ﬁ =
-:-u : SCHLITZE MIT__SCHALLDﬂMMENDEM
g T MATERIAL GEFULLT, UM VIBRATIONEN
- UND GERAUSCH ZU VERMINDERN.
SCORER NICHT
ERFORDERLICH
o K E Querschnitt Schnitt
i N = auf Sperrholz von Laminat
HV10: 2.150 S
-5 N/mm2  2.500 2
=
D B STIFTLOCHER
mm mm BESTELL-NR.
Positiver Spanwinkel
250 30 COMBI3 48 3,2 2,2 10° HDF 5 287.648.10M
303 30 COMBI3 60 3,2 2,2 10° HDF 5 287.660.12M

Industrielle Kreissageblatter fir Melamin und Laminat

287 HOES

Anwenpunc:  Fir das Schneiden von doppelseitigen Laminatpaneelen.
Ausrissfreier Schnitt, ohne Ritzkreissageblatter zu benutzen.

Mascuinen: - Tischségen und vertikale Plattenségen.
Werkstorre:  Doppelseitige Laminatpaneele, Thermoplast und Sperrholzpaneelen.

SCORER NICHT

ERFORDERLICH
a K E Querschnitt Schnitt
J /?17‘\ = auf Sperrholz
o Hvio 1850 W@w =
as
2s S
- N/mmz  2.300 E
=
Pl
R A
1
R
STIFTLOCHER
D B Z K P
mm i mm mm a 6} . BESTELL-NR.
Positiver Spanwinkel
160 20 2/6/32 34 2,6 1,8 10° HDF 5 287.034.06H
220 30 2/7/42 42 3,2 2,2 10° HDF 1 287.042.09M
250 30 COMBI3 48 3,2 2,2 10° HDF 1 287.048.10M
303 30 COMBI3 60 3,2 2,2 10° HDF 1 287.060.12M

www.cmtorangetools.com
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Industrielle gerauschgedampfte Kreissageblatter
aus Chrom mit trapezformigen Zahnen

H.\illa!_,u 7.
A e

207 U110 CHROME®
ANWENDUNG:

Ritzkreiss&geblatter zu benutzen.
MASCHINEN:

Werkstorre:  Doppelseiteige Laminatpaneele.

\ORANGE
'\ CHROME®

y - ¥
vyl

il

Q g HV10: 2.150

I N/mmz  2.500

STIFTLOCHER
D B Z K P

mm mm ## mm mm o
250 30 COMBI3 80 32 2,2 5°
300 30 COMBI3 72 32 2,2 10°
300 30 COMBI3 96 3,2 2,2 5°
350 30 COMBI3 84 815 2,5 10°
350 30 COMBI3 108 3,5 2,5 5°

XTreme Kreissageblatter fiir Melamin und Laminat, lange Haltbarkeit

Fiir das Schneiden von Paneelen. Ausrissfreier Schnitt, ohne

Tischsagen, vertikale Plattenségen und Druckbalkensagen.

SCHLITZE MIT SCHALLDAMMENDEM
MATERIAL GEFULLT, UM VIBRATIONEN
UND GERAUSCH ZU VERMINDERN.

Querschnitt

=1 auf Sperrholz

...
RVORRA

Schnitt
von Laminat

TCG
TCG
TCG
TCG
TCG

BESTELL-NR.

281.680.10M
281.672.12M
281.696.12M
281.684.14M
281.708.14M

5
®
5
®
5

295

ANWENDUNG:
MASCHINEN:

Werkstorre:  Doppelseiteige Laminatpaneele.

SCORER NICHT

ERFORDERLICH
K
1
g HvV10: 2.150 4 g/o 1
| N/mmz  2.500 <Y«
— 1 2 3 1 2 3 1 1 2 3
Schnittgenauigkeit: 0,05mm. P
STIFTLOCHER
D B Z K P
mm mm mm mm @
250 30 COMBI3 78 3,2 2,2 10°
300 30 COMBI3 96 3,2 2,2 10°
350 30 COMBI3 108 3,5 2,5 10°

Tischsagen, vertikale Plattenségen und Druckbalkensagen.

Wt QO

Fiir das Schneiden von Paneelen. Ausrissfreier Schnitt, ohne Ritzkreissageblatter zu benutzen.

0 DD
RVORRA

Schnitt
von Sperrholz

Schnitt
von Laminat

FFT
FFT
FFT

BESTELL-NR.

295.078.10M
295.096.12M
295.108.14M

_ S e
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. P 5 , \/ ORANGE
Industrielle Kreissageblatter fir Laminat und Spanholz, positiver Spanwinkel TOOLS®

281 MNPEe

Anwenoune:  Fiir das Schneiden von doppelseitigen Laminatpaneelen.
Hervorragende Feinbearbeitung durch die Verwendung von
Ritzkreisségeblattern.

Mascriven:  Tischsagen, vertikale Plattenségen und
Druckbalkensagen.

Werkstorre:  Doppelseitige Laminatpaneele.

\

) o K 45° : Schnitt Querschnitt
s gi § von Laminat auf Sperrholz

HV10:  1.950 M/W/@ o
o

DVORE
RVORRA

8
4x N/mm?  2.300
- 2] =
STIFTLOCHER z
D B K P a B . BESTELLR.
160 20 (Virutex) 4/7/32 45° 40 2,2 1,6 10° TCG 5 281.160.40H
160* 20 2/6/32 48 22 1,6 10° TCG 5 281.160.48H
190* 20 (Festool® FF) 5/7/2,5 54 2,6 1,8 4° TCG 5 281.190.54FF
200* 30 2/7/42 64 32 2,2 10° TCG 1 281.064.08M
220* 30 2/1/42 64 32 2,2 10° TCG 1 281.064.09M
2005 30 2/7/42 64 2,6 1,8 4° TCG 1 281.225.64M
250 30 COMBI3 60 3,2 2,2 10° TCG 1 281.060.10M
250 30 COMBI3 80 32 2,2 10° TCG 1 281.080.10M
300 30 COMBI3 72 32 2,2 10° TCG 1 281.072.12M
300 30 COMBI3 96 3,2 22 10° TCG 1 281.096.12M
350 30 COMBI3 84 3,5 2,5 10° TCG 1 281.084.14M
350 30 COMBI3 108 gi5 2,5 10° TCG 1 281.108.14M
*Nicht gerduschgedampft

XTreme Kreissageblatter fiir Laminat und Spanholz, negativer Spanwinkel

281 SiaEmEz— BRANEE CHROME® W.@.

Anwenoune:  Fiir das Schneiden von doppelseitigen Laminatpaneelen
Hervorragende Feinbearbeitung, ohne Ritzségeblattern zu benutzen.

Mascuiven:  Tischsagen, vertikale Plattenségen und Druckbalkensagen.
Werkstorre:  Doppelseitige Laminatpaneele.

Schnitt von Laminat Schnitt von Sperrholz

SCORER NICHT
ERFORDERLICH

HERVORRAGENDER

(63

FE ok 45°
¢ T { <
810 HV10: 1.950 450 L R
[ N/mm 2,300 MWW Mg
- 1 2 3 1 2 3 1 1 2 |3
P
STIFTLOCHER Z
mDm mBm m'fn mpm a B . BESTELL-NR.
160 20 2/6/32 56 2,2 1,6 -3° Neg. TCG 5 281.161.56H
165 20 2/6/32 56 2.2 1,6 -3° Neg. TCG 5 281.166.56H
220 30 COMBI3 63 3,2 2,2 -3° Neg. FFT 1 281.063.09M
250 30 COMBI3 60 3,2 2,2 -3° Neg. FFT 1 281.061.10M
260 30 COMBI3 64 2,5 1,8 -3° Neg. TCG 1 281.065.11M
300 30 COMBI3 72 3,2 2,2 -3° Neg. FFT 1 281.073.12M
ORANGE CHROME®
250 30 COMBI3 80 3,2 2,2 -3° Neg. 1CG 5 281.681.10M
300 30 COMBI3 96 3,2 2,2 -3° Neg. TCG 5 281.697.12M
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JIERIE- ALL-AROUND DIE REVOLUTION DER SAGEBLATTER!

Durch die Geometrie des Zahns, dessen Leuco-Patent angemeldet ist, und aufgrund des Sageblattkorpers kann
eine breite Palette an Anwendungen bei der Verarbeitung Festhdlzern und Holzware. Die Sageblatter “Xtreme
All-around” garantieren ein exzellentes und qualitativ hochwertiges Resultat, sichern eine 20 Mal hdhere
Lebensdauer und eine Larmreduzierung von 20% im Vergleich zu herkdmmlichen Hartmetallsageblattern zu.

SCHNITTE OHNE GRENZEN: VIELE MATERIALIEN MIT NUR EINEM SAGEBLATT!

Laminat-Gipskarton Gipskarton Holzwerkstoffe Gehobeltes Holz Verzinkte Platten Brettschichtholz Gulam Qualittsbrettschichtholz
Furniertes Holz Brettschichtholz Eiche Buche Lérche Kokosholz
g .'/‘ '
Fichte Pappel Spanholz mit Furnier Esche Tanne Kork Sperrholz
/"'-:
od F
= '
=
e}
S
= Schalldammplatten in Platten aus
g Multiplex-Platten Mehrlagiges Sperrholz Grobes Spanholz Lackiertes MDF CPL-Laminat, Weichen Holzwerkstoffen Grobes MDF
L
=

Doppelplatte Lackiertes MDF-Profil Platten aus Hartfasern FuBbodenplatten Wabenplatten Massivholzplatten Schallddmmplatten

Wabenplatten

Verbundstoffplatte Mehrschichtiges Laminat
Leichte Aluminiumprofile aus Al aus Aluminium Polystyrol Wabenplatten aus PET hochdruckgepresst (HPL) Grobspanplatten (OSB)

-
~ -
\\ :///
Gipsfaserplatten Platten aus Steinwolle/

Gipsfaserplatten mit MDF Faserzementplatten Wolle aus Tonmineralen Glasfaserkunststoff Polyethylen Brettholz

u | '
Glanzbeschichtetes Spanholz

Balken Holzlatten MDF Polystyrolplatten Melaminplatten HPL Mehrschichtplatten mit Hochglanzeffekt Lackiertes MDF
T o e 5
1 LI L 1 1l
e e M s =
'1_|'|'1'1l1'—l' T e
HE T Ty :
||||| | I o T
e o e i .
l_'l_ll ‘I_I'I :‘ll 1[ II I[ Il ‘i

Die Verwendung der Sageblatter fiir Weichholzer und Materialien mit einer Starke
von mehr als 40mm wird nicht empfohlen.

Kein Material mit Nageln, Stein und Metallteilen schneiden.

Zur Gewabhrleistung eines perfekten Schnittes empfiehit
sich die Verwendung eines Vorritzsageblattes.

www.cmtorangetools.com
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\/ ORANGE
Multi-Material Ségeblatter NN-System Xtreme CRNAT 2850
LONG
S ALL-AROUND DP i & B

Zum Einstellen von Schnitten, perfekte Endbearbeitung mit hoher Vorschubgeschwindigkeit und
langer Standzeit.

Kappségen und tragbare Maschinen, Tisch- und Vertikalplattensédgen, CNCs und Durchlaufanlagen.
siehe Seite nebenan.

o

1 i “

3 HV10: Y
I Nachschleifbar:

A== -NOISELESS

Dank der neuen Minimierung des Gullet-Designs schafft es diese Klinge, den Lérm im Leerlauf um bis zu 15
dB(A) im Vergleich zu herkommlichen Hartmetallsdgebléttern zu reduzieren. Mit einem Gerduschpegel von
circa 70dB(A) im Leerlauf, ist das Tragen eines Gehdrschutzes nicht mehr angebracht.

LEUCO B

Patent Pending ,

/
‘ @
I ‘mAnrTARaE]
|l TR E0VIE -ALL-AROUND
i ,i ' :.‘I [ *,Tq i ;',' 13,*‘ f Neuer Industriestandard mit universeller Anwendung fiir unzéhlige Werkstoffe und geeignet fiir alle Kappsagen
g LI" @'L'Lb : und tragbaren Maschinen, Tisch- und Vertikalplattensagen, CNCs und Durchlaufanlagen
(PSR =

IREENMIE-QUALITY

Die spezielle Hohlkreuz-Zahn-Konfiguration (HR) gewdhrleistet eine ausgezeichnete Schnittqualitét.

REINVIES TN

Die Z&hne sind {iberraschend diinn! Die Schnittbreite betragt lediglich 2,5 mm und sie erzeugen einen wesentlich
geringeren Schneidedruck und bendtigen somit bei der Anwendung weniger Strom. Nachschérfen max. 2 Mal.

JRLREMIE-LIFETIME

Die Lebensdauer ist dank der Diamantspitzen 20 mal l&nger als die von Hartmetallklingen.

. MR SHAAE

A 't/| ’\

- Es wird der Gebrauch des Spaltkeils emptohlen, mit Stérke Reinigen Sie Ihr Sdgeblatt regelmaBig.
zwischen 2,0 und 2,4 Dies gewdhrleistet hohere Prézision beim Schneiden und unschlagbare Lebensdauer.
§ é i . N .
% é’
STIFTLOCHER z

1D} 1E} s i 1l a B @ BESTELL-NR.
160 20 2/6/32 20 2,2 1,6 10° HR 1 235.160.20H
190 30 2/7/42 24 2,5 2,0 10° HR 1 235.190.24M
216 30 2/7/42 30 2,5 2,0 10° HR 1 235.216.30M
250 30 COMBI3 36 2,5 2,0 10° HR 1 235.250.36M
300 30 COMBI3 44 2,5 2,0 10° HR 1 235.300.44M
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XTreme Kreissageblatter mit Diamantschneiden \/ ORANGE
flir Laminat und Spanholz TOOLS®

237 SEME DP %@-

Anwenoune:  Fiir das Schneiden von Paneelen. Dank der speziellen Formel aus polykristallinem
Diamant halten diese Kreissageblatter bis zu 50 Mal langer als die traditionellen
Hartmetallkreissageblatter.

Das beste Preis/Leistungsverhaltnis!

Maschinen: - Tischségen, Druckbalkensagen und vertikale Plattenséagen.
Werkstorre:  Doppelseitige Laminatpaneele, MDF und HDF.

Schnitt Schnitt von

W ﬁ_ﬁ" 45° 2 Lami Holzderivat

J von Laminat olzderivaten
4 HvV10:  10.000 ﬁ%\
; Schleifbar bis zu:  6x W 3

\

DVODRE
RVORRA

P
STIFTLOCHER z
mDm mBm me mr‘r.n @ p . BESTELL-NR.
250 30 COMBI3 48 3,2 2,2 10° 45° TCG 1 237.048.10M
300 30 COMBI3 60 3,2 2,2 10° 45° TCG 1 237.060.12M
300 30 COMBI3 96 3,2 2,2 15° 45° TCG 1 237.096.12M
350 30 COMBI3 72 Bi5 2,4 15° 45° TCG 1 237.072.14M

Kreissageblatter von hoher Qualitat mit korrosionsbhestandiger Nickelbeschichtung.

XTreme konische Ritzkreissageblatter aus diamant
238 DP W o

Anwenoune:  Fiir das Schneiden von deppelseitigen Paneelen. Dank der speziellen Formel aus
polykristallinem Diamant halten diese Kreisségeblatter bis
zu 50 Mal langer als die traditionellen Hartmetallsagen.
Das beste Preis/Leistungsverhéltnis!

Maschinen:  Tischsagen, Druckbalkenségen und vertikale Plattensdgen mit dem Gerét fiir
Ritzkreisségeblatter.

Werkstorre:  Doppelseitige Laminatpaneele, MDF und HDF.

o K max 71 Schnitt Schnitt von

/‘7‘7%\ K min e | = von Laminat Holzderivaten

\

Hv10: 10.000
Schleifbar bis zu: 6x

0 DD
RVORRA

T
P =
D B z K P
D B x i a B . BESTELL-NR.
120 20 20 3,1-3,7 22 50 KONISCH 1 238.120.20H
125 20 20 3,1-3,7 22 5o KONISCH 1 238.125.20H

Kreisségeblatter von hoher Qualitdt mit korrosionsbestandiger Nickelbeschichtung.

www.cmtorangetools.com
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. o VA" ORANGE
Industrielle verstellbare Ritzkreissageblatter aus Chrom TOOLS

wh b o 0 &°
p— ¥, 289 ORANGE CHROME® W &L

Anwenounc:  Fiir das Schneiden von doppelseitigen Laminatpaneelen.

Mascuinen:  Formatségen, die fiir den Einsatz mit Ritzkreisségeblattern geeignet sind.
Werkstorre: — Doppelseitige Laminatpaneele, MDF.
o K : Schnitt von Laminat
HV10:  2.150 > .
8~10 B = 4
N/mmz2  2.500 =
I ] W™
Distanzringe /Pl
STIFTLOCHER Z
D B K a B % BESTELLR.
100 20 2/4,2/42 10+10 2,8-3,6 11° 5° ATB 5 289.700.20H
120 20 2/4,2/42 12+12 2,8-3,6 11° 5° ATB 5 289.720.24H
120 22 2/4,2/42 12+12 2,8-3,6 11° 5° ATB 5 289.720.24K
125 20 2/4,2/42 12+12 2,8-3,6 11° 5° ATB 5 289.725.24H

Industrielle verstellbare Ritzkreissageblatter

289

“ Anwenoung:  Fiir das Schneiden von doppelseitigen Laminatpaneelen.
’ Mascuiven:  Plattensagen mit der Vorrichtung fir Ritzkreissageblatter ausgestattet.
; Werkstorre: - Doppelseitige Laminatpaneele, MDF.
Vg
S
K : Schnitt von Laminat
i T o
- HV10: 2.150 < :
8~10 =] ]
T N/mmz  2.500 ‘H = o
Distanzringe
STIFTLCHER Ersatzteile
YA PVC

mDm mBm of e me a B @ BESTELL-NR. @ Distanzringe
70 20 2/3,1-3,8/32 8+8 2,8-3,6 12° FLACH 1 289.070.16H 299.000.05H
80 20 2/3,1-3,8/32 10+10 2,8-3,6 12° FLACH 1 289.080.20H 299.000.05H
100 20 2/3,1-3,8/42 10+10 2,8-3,6 12° FLACH 1 289.100.20H 299.000.02K
100 22 2/3,1-3,8/42 10+10 2,8-3,6 12° FLACH 1 289.100.20K 299.000.02K
120 20 2/3,1-3,8/42 12+12 2,8-3,6 12° FLACH 1 289.120.24H 299.000.02K
120 22 2/3,1-3,8/42 12+12 2,8-3,6 12° FLACH 1 289.120.24K 299.000.02K
120 50 4/6,2 - 10/62 12+12 2,8-3,6 12° FLACH 1 289.120.24T1*
125 20 2/3,1-3,8/42 12+12 2,8-3,6 12° FLACH 1 289.125.24H 299.000.02K
125 22 2/3,1-3,8/42 12+12 2,8-3,6 12° FLACH 1 289.125.24K 299.000.02K

* Geeignet fiir Altendorf Rapido System

www.cmtorangetools.com
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5. 8 ]

Industrielle konische Ritzkreissageblatter aus Chrom TOOLS®
LONG =7 F§

<ATELS . CHROME®
he . & Anwenpune: Fiir das Schneiden von doppelseitigen Laminatpaneelen.
- ; MascHinen: Formatségen, die fiir den Einsatz mit Ritzkreissageblattern geeignet sind.
- é WeRrksTorre: Doppelseitige Laminatpaneele, MDF. o K max —CO+6°ATB
=._-; 3, -3 ) KN FV“\ K min —= %Cﬁ
L 6-1o V10:  2.150 W
J N/mm2  2.500
R D
L.
o ! z b = a B ﬁ%& BESTELLNR.
120 20 24 3,1-4,3 2,2 0° CO+6° ATB 5 288.720.24H
120 22 24 3,1-4,3 2,2 0° CO+6° ATB 5 288.720.24K
125 20 24 3,1-4,3 2,2 0° CO+6° ATB 5 288.725.24H

Industrielle konische Ritzkreissageblatter
288

Anwenpunc: Fir das Schneiden von doppelseitigen Laminatpaneelen.

AL R
CIKI SCORMG

MascHinen: Plattensagen mit der Vorrichtung fiir Ritzkreissageblatter ausgestattet.

WerksTorre: Doppelseitige Laminatpaneele, MDF.

rCO+FI'Gj rc0+5°ATB—|

K max
tho HV10:  2.150 ey B
N/mmz  2.500
T
P
STIFTLOCHER BESTELL-NR.

mDm mBm ? me mltn & B @ BESTELL-AR.

80 20 12 3,1-3,6 2,2 10° CO+FTG 1 $288.080.12H
100 20 20 3,1-4,0 2,5 B CO+5° ATB 1 288.100.20H
100 22 20 3,1-4,0 2,5 5° CO+5° ATB 1 288.100.20K
120 20 24 3,1-4,0 2,5 5% CO+5° ATB 1 288.120.24H
120 20 24 3,4-4,2 2,5 5° CO+5° ATB 1 288.120.24H1
120 22 24 3,1-4,0 2,5 5 CO+5° ATB 1 288.120.24K
125 20 24 3,1-4,0 2,5 5° CO+5° ATB 1 288.125.24H
125 20 24 3,4-4,2 2,5 B CO+5° ATB 1 288.125.24H1
125 20 24 4,3-5,5 3,2 10° CO+FTG 1 288.125.24H2
125 22 24 3,1-4,0 2,5 5% CO+5° ATB 1 288.125.24K
125 45 24 4,3-5,5 32 10° CO+FTG 1 288.125.24Q
140 16 1/6/33 24 3,1-4,0 2,2 10° CO+FTG 1 Y288.140.24E
150 45 3/11/70 36 4,3-5,5 32 10° CO+FTG 1 288.150.36Q
160 45 3/11/70 36 4,3-5,5 32 10° CO+FTG 1 288.160.36Q
160 55 3/7/66 + 3/6/84 36 4,355 3,2 10° CO+FTG 1 288.160.360
160 55 3/7/66 + 3/6/84 36 4,7-6,0 3,5 10° CO+FTG 1 Y288.160.3602
180 20 36 4,3-5,5 32 10° CO+FTG 1 Y288.180.36H
180 30 36 4,4-53 32 10° CO+FTG 1 288.180.36M
180 45 36 4,3-5,5 32 8° CO+5° ATB 1 288.180.36Q2
180 45 36 4,8-5,6 g5 10° CO+FTG 1 288.180.36Q
180 55 36 5,0-6,2 3,5 10° CO+FTG 1 288.180.360
180 50 3/12,5/80 44 4,3-5,5 32 10° CO+FTG 1 288.180.44T
200 20 36 4,4-53 32 10° CO+FTG 1 288.200.36H
200 45 36 4,7-6,0 gh5 10° CO+FTG 1 288.200.36Q
200 45 36 4,3-5,5 32 10° CO+FTG 1 Y288.200.36Q2
200 65 2/9/100 +2/9/110 36 4,4-53 32 10° CO+FTG 1 288.200.36)
215 50 3/15/80 42 4,3-5,5 3,2 8° CO+FTG 1 288.215.42T
300 50 3/15/80 48 4,3-5,5 32 10° CO+FTG 1 288.300.48T
300 65 2/9/100 +2/9/110 72 4,3-5,5 32 10° CO+FTG 1 288.300.72)

www.cmtorangetools.com
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Fiir das Schneiden einzelner oder mehrerer
doppelseitigen Laminatpaneelen.

Druckbalkensagen.

Doppelseitige Laminatpaneele, Melamin und MDF.

o Lj_ﬁ 450 Schnitt von Laminat
N/mmz ﬂ%@ 2  ar

P
mDm mBm sT::n z m}fn m':n a B GERAUSCHARM @ BESTELL-NR. %%Téﬂé
250 30 COMBI3 60 3,2 2,2 10° TCG ® 1 281.060.10M
250 30 COMBI3 80 3,2 2,2 10° TCG ® 1 281.080.10M
300 30 COMBI3 60 4.4 3,2 16° TCG ® 1 282.060.12M
300 30 COMBI3 72 3,2 2,2 10° TCG ® B 281.072.12M
300 30 COMBI3 96 3,2 2,2 10° TCG ® 1 281.096.12M
300 75 60 4.4 ) 16° TCG ® 1 282.060.12X
300 80 COMBI5 60 4.4 3,2 16° TCG (%) 1 282.060.12W
320 65 2/9/100 +2/9/110 60 4,4 3,2 16° TCG ® 1 Y282.060.13)
320 65 2/9/100 +2/9/110 72 4,4 3,2 16° TCG ® 1 282.072.13)
350 30 COMBI3 54 4,4 3,2 16° TCG @ 1 282.054.14M
350 30 COMBI3 72 4,4 3,2 16° TCG ) 1 282.072.14M
350 30 COMBI3 108 885 2,5 10° TCG ® 1 281.108.14M
350 50 3/12,5/80 72 4,4 3,2 16° TCG @ 1 282.072.141
350 60 2/14/100 72 4,4 3,2 16° TCG @ 1 Y282.072.14U
350 75 4/15/105 + 3/7/100 54 4.4 3,2 16° TCG (%) 1 282.054.14X
350 75 4/15/105 + 3/7/100 72 4.4 3,2 16° TCG ® 1 282.072.14X
350 80 COMBI5 54 4,4 3,2 16° TCG @ 1 282.054.14W
350 80 COMBIS 72 4,4 3,2 16° TCG R 1 282.072.14W
355 30 2/7/42 +2/10/60 72 4.4 3,2 16° TCG @ 1 $282.03556
B58) 65 2/9/100 +2/9/110 72 4.4 3,2 16° TCG & 1 282.072.14)2
355 80  4/9/100 +2/9/110+2/14/110 72 4,4 3,2 16° TCG @ 1 282.072.14W2
380 60 2/14/100 72 4,4 3,2 15° TCG ® 1 282.072.15U2
380 60 COMBI7 72 4.8 3,5 16° TCG ® 1 282.072.15U
380 80 COMBI5 72 4.4 3,2 16° TCG @ 1 282.072.15W
400 30 2/10/60 60 4,4 3,2 16° TCG ® 1 282.060.16M
400 30 2/10/60 72 4.4 3,2 16° TCG () 1 282.072.16M
400 60 COMBI7 72 4,4 3,2 16° TCG &® 1 282.072.16U
400 75 4/15/105 60 4.4 3,2 16° TCG @ 1 282.060.16X
400 75 4/15/105 72 4,4 3,2 16° TCG ® 1 282.072.16X
400 80 COMBI5 60 4,4 3,2 16° TCG @ 1 282.060.16W
400 80 COMBI5 72 4,4 3,2 16° TCG ) 1 282.072.16W
420 80  4/9/100 +2/9/110 +2/14/110 72 4.4 3,2 15° TCG () 1 282.072.17TW
430 65 2/9/100 +2/9/110 72 4,4 3,2 16° TCG ) 1 Y282.072.17)
430 75 4 /15/105 72 4,4 3,2 16° TCG (%) 1 282.072.17X
430 80 COMBI5 72 4,4 3,2 16° TCG ® 1 282.072.17W2
450 30 2/10/60 +2/13/94 72 4,4 3,2 16° TCG ® 1 Y282.072.18M2
450 60 COMBI7 72 4,8 3,5 16° TCG ® 1 282.072.18U
450 80 COMBI5 72 48 35 16° TCG R 1 282.072.18W2
500 60 COMBI7 72 4.8 3,5 16° TCG ® 1 282.072.20U
500 80 COMBI5 72 4,8 Bi5 16° TCG (%) 1 Y282.072.20W
550 100 72 5,2 3,5 16° TCG @ 1 282.072.22A
\ COMBI3 COMBI5 ‘ COMBI7
i 2/7/42mm 2/7/110mm @ 2/10/80mm
| 2/9/46,4mm 2/8,4/130mm 1/11/85mm
2/10/60mm 2/14/110mm 2/11/115mm
%9@% I 4/9/100mm F-Eo— —(—>| 2/11/148mm
N v 2714125
230 @ @60 | /19/120mm
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. D . . \/ ORANGE
Industrielle Kreissageblatter fir eisenfreies Material und Plastik TOOLS®

284 H®e

Anwenpunc:  Fiir das Schneiden von Rohren, Ziehprodukten und soliden Blocken.

Mascumven: — Tischsagen, Einzel- oder Doppelgehrungsségen mit mechanischer Einspannung des Werkstiickes.
Werkstorre: — Aluminium, Messing, Kupferlegierungen, eisenfreies Material.

WARNUNG: Wir empfehlen Ihnen, das Werkstiick wahrend des Schneidevorganges richtig einzuspannen.
Benutzen Sie fliissiges Schmiermittel. Einfaches Wachs zum Schmieren VERMEIDEN!

\

HV10: 1.765 WW
N/mm2  2.150

’ DRA
RVORRA

—= 00

K : Schnitt von eisenfreien
/?V\ T 45° Material und Plastik
!
H ) :
LTI

Kreissageblatter fiir Handmaschinen. Positiver Schnittwinkel.

STIFTLOCHER 7
b B X P o B . BESTELL-NR.
160 20 2/6/32 24 2,2 1,6 5° TC6 5 284.160.24H
190 30 2/7/42 30 2,6 2,2 5o TCG 5 284.190.30M
216 30 2/7/42 40 2,6 2,2 5° 1C6 5 284.216.40M

Bemerkunc: Kreisségeblatter werden in Plastikverpackung verkauft.

Kreissageblatter fiir Industriemaschinen. Positiver Schnittwinkel.

STIFTLOCHER

v = z = E a B . BESTELL-NR.

250 32 2/12/64 80 3,2 2,5 5° TCG 1 284.080.10P
300 32 2/12/64 96 3,2 2,5 5° TCG 1 284.096.12P
350 32 2/12/64 92 3,2 2,5 5° TCG 1 284.092.14P
350 32 2/12/64 108 3,2 2,5 5 TCG 1 284.108.14P
400 32 2/12/64 96 3,8 3,2 5° TCG 1 284.096.16P
420 32 2/12/64 96 3,8 32 5° TCG 1 284.096.17P
450 30 2/10/60 108 3,8 3,2 5° TCG 1 284.108.18M
450 32 2/12/64 108 3,8 3,2 5 TCG 1 284.108.18P
500 30 2/10/60 120 4,0 3,2 5° TCG 1 284.120.20M
500 32 2/12/64 120 4,0 3,2 B TCG 1 284.120.20P

Bemerkunc: Kreisségeblatter werden in Pappverpackung verkauft.

www.cmtorangetools.com
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Industrielle Kreissageblatter fir eisenfreies Material, Plastik und Laminat

1
6
T

T

HV10:
N/mm2

Fiir das Schneiden von Rohren, Ziehprodukten, soliden Blécken
und Spanholz.

Einzel- oder Doppelgehrungssagen, Radialkreissagen und
Tischsagen. Benutzen Sie die Linie 296 mit Handmaschinen.

Aluminium, Messing, Kupferlegierungen, eisenfreies Material,
Melamin und Laminatpaneele.

Wir empfehlen lhnen, fliissiges Schmiermittel zu verwenden.
Einfaches Wachs zum Schmieren VERMEIDEN!

ﬂ«j@o

Handmaschinen-Kreisségeblatter fiir eisenfreies Material, Plastik und Laminat - Negativer Schnittwinkel

D B
mm mm
120* 20
160* 20
160* 20
165* 20
165* 20
180* 20
190* 30
190* 30
190* 20 (Festool® FF)
200* 30
210* 30
210* 30
216* 30
216* 30
225* 30
230* 30
235* 30
*Nicht gerduschgedampft

STIFTLOCHER
2/5,5/30
2/6/32
2/6/32
2/6/32
2/6/32
2/6/32
2/7/42
2/7/42
Schliissel 5/7/2,5
COMBI3
2/7/42
2/7/42
2/7/42
2/7/42
2/7/42
2/7/42
2/7/42

Z

36
40
56
40
56
40
40
64
64
48
48
64
64
80
64
48
48

K

mm
1,8
2,2
2,2
2,2
2,2
2,8
2,8
2,8
2,8
2,8
2,8
2,8
2,8
2,8
2,8
2,8
2,8

P

mm
1,2
1,6
1,6
1,6
1,6
2,2
2,2
2,2
2,2
2,2
2,2
2,2
2,2
2,2
2,2
2,2
2,2

™
o
P
a B
-6° Neg. TCG
-6° Neg. TCG
-6° Neg. TCG
-6° Neg. TCG
-6° Neg. TCG
-6° Neg. TCG
-6° Neg. TCG
-6° Neg. TCG
-6° Neg. TCG
-6° Neg. TCG
-6° Neg. TCG
-6° Neg. TCG
-6° Neg. TCG
-6° Neg. TCG
-6° Neg. TCG
-6° Neg. TCG
-6° Neg. TCG

Kreissageblatter fiir Gehrungssagen, Radialsdgen und Tischsagen fiir eisenfreies Material,

mm
250
250
254
260
280*
300
300
305*
315
330
330
350
350
400
400
450
450
450
500
500

mm
30
32
30
30
30
30
32
30
30
30
32
30
32
30
32
30
30
32
30
&2

*Nicht gerduschgedampft

STIFTLOCHER
COMBI3
2/12/64
COMBI3
COMBI3
COMBI3
COMBI3
2/12/64
COMBI3
COMBI3
COMBI3
COMBI3
COMBI3
4/12/64
2/10/60
4/12/64
2/10/60
2/10/60
2/12/64
2/10/60
2/12/64

V4

80
80
80
80
64
96
96
96
96
96
96
108
108
120
108
140
108
108
120
120

K

mm
3,2
3,2
3,2
2,8
3,2
3,2
3,2
3,2
3,2
3,2
3,2
2
3,2
3,8
3,8
3,8
3,8
3,8
4,0
4,0

P

mm
2,5
2,5
2,5
2,2
2,5
2,5
2,5
2,5
2,5
2,5
2,5
2,5
2,5
32
3,2
3,2
3,2
32
3,2
872

a

-6° Neg.
-6° Neg.
-5° Neg.
-6° Neg.
-6° Neg.
-6° Neg.
-6° Neg.
-6° Neg
-6° Neg.
-6° Neg.
-6° Neg.
-6° Neg.
-6° Neg.
-6° Neg.
-6° Neg
-6° Neg
-6° Neg.
-6° Neg.
-6° Neg.
-6° Neg.

HW

S
\/ ORANGE

PO

Schnitt von eisenfreien
Material und Plastik

=

Schnitt von Laminat

=

o1 Oor o1 o1 o1 oo ool oo o1 oo oo

ol

BESTELL-NR.

296.120.36H
296.160.40H
296.160.56H
296.165.40H
296.165.56H
296.180.40H
296.190.40M
296.190.64M
296.190.64FF
296.200.48M
296.210.48M
296.210.64M
297.064.09M
297.080.09M
296.225.64M
296.230.48M
296.235.48M

Kreisségeblatter werden in Plastikverpackung verkauft.

Plastik und Laminat - Negativer Schnittwinkel

=

p

TCG
TCG
TCG
TCG
TCG
TCG
TCG
TCG
TCG
TCG
TCG
TCG
TCG
TCG
TCG
TCG
TCG
TCG
TCG
TCG

= R R R R R R B R S R S S S R S e

—_

BESTELL-NR.

297.080.10M
297.080.10P
297.081.10M
297.080.11M
297.064.11M
297.096.12M
297.096.12P
297.096.13M
297.096.23M
297.096.33M
297.096.33P
297.108.14M
297.108.14P
297.120.16M
297.108.16P
Y297.140.18M
297.108.18M
297.108.18P
297.120.20M
297.120.20P

Kreisségeblatter werden in Pappverpackung verkauft.
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\/ ORANGE
Industrielle Kreissageblatter fir eisenhaltiges Material und PVC CM TOOLS®

= 0 Fiir Querschnitte auf verschiedenen Arten von Material.
El
!-'f ittt Gehrungssagen ohne Schmierung, Jepson-Maschinen. NE:N CARBIDE GRADE
608014 . . . .
z Eisenhaltiges Material und Stahl, der im Bauwesen HV10:
.’ @H 3 verwendet wird. 55 N/mm?:
%WWChWhmnmwmamanmg Empfohlene max. Harte HB420/HRC45. T :

Bei eisenfreien Metallilen, Holz, Glas, Beton und
Plastik nicht verwenden.

UBERSCHREITEN SIE NICHT DIE EMPFOHLENE DREHZAHL, UM BESSERE ERGEBNISSE ZU ERZIELEN.

o

%\F\ K
USRI RTZ ST - ﬁgﬁﬁ%

Fiir Eisen- und Edelstahimaterialien, PVC und Verbundmaterialien

-y iy, —

=3 SCHLSSELLOCH
lEH b B oo vorg[e!slztlu\llilagen z L b o B @ BESTELL-NR.
136,5* 10 4800 30 1,5 1,2 0° 8° FWF 5 226.030.05
136,5* 20 4800 30 1,5 1,2 0° 8° FWF B 226.030.05H
150 20 4400 32 1,6 1,2 0° 8° FWF 5 226.032.06H
160 20 2/6/32 4100 30 2,0 1,6 0° 8° FWF 5 226.030.06H
165 15,87<> 4000 36 1,6 1,2 0° 8° FWF 5 226.036.06
165 20 2/6/32 4000 36 1,6 1,2 0° 8° FWF 3 226.036.06H
165 30 2/7/42 4000 36 1,6 1,2 0° 8° FWF 5 226.036.06M
184 15,87<> 3600 48 2,0 1,6 0° 8° FWF 5 226.048.07
190 30 2/7/42 3500 40 2,0 1,6 0° 8° FWF 5 226.040.07M
210 15,87<> 3100 48 2,2 1,8 0° 8° FWF 5 226.048.08
210 30 2/7/42 3100 48 2,2 1,8 0° 8° FWF 5 226.048.08M
216 30 2/7/42 3000 48 2,2 1,8 0° 8° FWF 5 226.047.09M
235 30 2/7/42 2800 48 2,2 1,8 0° 8° FWF 5 226.048.09M
254 15,87 2600 48 2,2 1,8 0° 8° FWF 5 226.048.10
254 15,87 2600 60 2,2 1,8 0° 8° FWF 1 226.060.10
254%** 30 COMBI3 2600 60 2,2 1,8 0° 8° FWF 1 226.060.10M
305 25,4 2100 60 2,2 1,8 0° 8° FWF 5 226.060.12
305 25,4 2100 80 2,2 1,8 0° 8° FWF 5 226.080.12
305%** 30 COMBI3 2100 80 2,2 1,8 0° 8° FWF 1 226.080.12M
86 25,4 1800 72 2,2 1,8 0° 8° FWF 5 226.072.14
355 25,4 1800 90 2,2 1,8 0° 8° FWF 5 226.090.14
BHoia 30 COMBI3 1800 90 2,2 1,8 0° 8° FWF 1 226.090.14M
*Nicht gerduschgedampft x Kreissageblatter werden in Pappverpackung verkauft.
QP g
IREIEMIE 1 HV10 %‘" ‘ /?n
Industrielle Kreissageblatter fir Edelstahl 55 N/mme c“ — -
fir Edelstahl, Bolzen und verzinkte Teile. - @ & ’@ "
Empfohlene max. Harte HB420/HRC45. |

SCHLUSSELLOCH

D B RPM z K P

mm mm vorgeschlagen mm mm @ B @ BESTELL-NR.
160 20 2/6/32 4100 40 1,8 1,4 0° 8° FWF 1 226.540.06H
184 15,87<> 3600 48 2,0 1,6 0° 8° FWF 1 226.548.07
190 30 2/7/42 3500 48 1,8 1,4 0° 8° FWF 1 226.548.07M
216 30 2/7/42 3000 56 1,8 1,4 0° 8° FWF 1 226.556.09M
250%** 30 COMBI3 2600 72 2,2 1,8 0° 8° FWF 1 226.572.10M
254 15,87 2600 72 2,2 1,8 0° 8° FWF 1 226.572.10
300%** 30 COMBI3 2200 80 2,2 1,8 0° 8° FWF 1 226.580.12M
305 254 2100 80 2,2 1,8 0° 8° FWF 1 226.580.12
355 25,4 1800 90 2,2 1,8 0° 8° FWF 1 226.590.14
355%** 30 COMBI3 1800 90 2,2 1,8 0° 8° FWF 1 226.590.14M

ok Kreisségeblatter werden in Pappverpackung verkauft.
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TOOLS®

Industrielle Kreissageblatter fiir Mineralwerkstoffe

i

1
8 HV10: 1.950
4& N/mmz  2.300
D B SCHLUSSELLOCH

mm mm
160 20 2/6/32
250 30 COMBI3
300 30 COMBI3

223

W

Schnitt von
dickem Plastik

BESTELL-NR.

223.048.06H
223.072.10M

Anwenoune:  Fir glatte Schnitte, ohne das Material zu schrammen.
Maschiven: — Tisch- und Formatségen.
Werkstorre: — Mineralwerkstoffe (DuPont™ Corian®, Wilsonart®, Gibraltar®, SSV Fountainhead®, Varicor® usw.)
und dickes Plastik.
Apvertencias:  Vermeiden Sie die Verwendung auf Gehrungssagen.
(-4
o R =1 Schnitt auf
/\ K ﬁﬁ 45 % Mineralwerkstoffen
AN S
= E i,
=} S K J
=
She ®
=
Pl
z K P
mm mm @ B .
48 2,2 1,6 0° MTCG 5
72 3,2 2,5 0° MTCG 1
84 3,2 2,5 0° MTCG 1

Industrielle Kreissageblatter fiir Plexiglas und Plastik

223.084.12M

1
g HV10:  1.950
= N/mmz 2300
SCHLUSSELLOCH
D B
mm mm 0@0
250 30 COMBI3
300 30 COMBI3

222

Anwenounc:  Fiir hervorragende Schnitte, ohne das Material zu schrammen oder schmelzen.

Maschiven:  Tischsagen, Plattenségen, Gehrungsséagen.

Werkstorre:  Diinnes Plastik, Plexiglas, Vinyl, Sperrholz und Laminatboden.

Pl
z K P
mm mm @
80 28 22 -3° Neg.
96 2,8 22 -3° Neg.

R

Schnitt von Plexiglas

Schnitt von diinnem

und Vinyl Plastik
iy
K . .
L 9=
Schnitt auf Schnitt
Sperrholz von Laminat

MATB 1
MATB 1

BESTELL-NR.

222.080.10M
222.096.12M

www.cmtorangetools.com
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PR . \/ ORANGE
ITK Plus® Kreissageblatter fiir Langsschnitte TOOLS’

271 [Tk |

Anwenounc:  Fir Langsschnitte bei hohen Drehzahlen geeignet. Dank des feinen Grundkorpers werden die
Materialabfalle betrdchtlich reduziert.

Mascriven: — Tisch- und Gehrungsségen, Handkreisségen und Kabellose Handkreissagen.

Werkstorre:  Weiches und massives Holz.

®,

oc N .
=, Langsschitt
= auf Holz
] 8
5t HV10: 1.550 E
T N/mmz  2.300 S
=
SCHLUSSELLOCH
D B V4 K P
mm mm mm mm @ p . BESTELL-NR.
250 30 COMBI3 24 2,4 1,6 20° 10° ATB + 8° Scherwinkel 10 271.250.24M
300 30 COMBI3 24 2,6 1,8 22° 10° ATB + 8° Scherwinkel 5 271.300.24M

ITK Plus® Kreissageblater fiir Langs- und Querschnitte

271 MO E

Anwenounc:  Fiir Quer- und Langsschnitte bei hohen Drehzahlen geeignet. Dank des feinen Grundkdrpers werden
die Materialabfélle betrachtlich reduziert.

Mascriven: — Tisch- und Gehrungsségen, Handkreisségen und Kabellose Handkreisséagen.
Werkstorre: - Weiches und massives Holz, Sperrholz.

. )

= Langsschitt

= auf Holz

S

=

o

(=]

=

=

Querschnitt
i auf Holz
s HV10: 1550 ﬁ
N/mmz  2.300 -
T
SCHLUSSELLOCH 2

mDm mBm me mpm a B . BESTELL-NR.
136 20 (+10) 18 1,5 1,0 20° 10° ATB + 8° Scherwinkel 10 271.136.18H
150 20 (+16) 24 1,5 1,0 18° 10° ATB + 8° Scherwinkel 10 271.150.24H
160 20 (+16) 2/6/32 24 1,8 1,2 18° 10° ATB + 8° Scherwinkel 10 271.160.24H
165 20 (+15,87) 2/6/32 24 1,7 11 18° 10° ATB + 8° Scherwinkel 10 271.165.24H
165 30 2/7/42 24 1,7 1,1 18° 10° ATB + 8° Scherwinkel 10 271.165.24M
184 20 (+16+15,87) 2/7/42 24 1,7 11 20° 10° ATB + 8° Scherwinkel 10 271.184.24H
184 30 2/7/42 24 1,7 11 20° 10° ATB + 8° Scherwinkel 10 271.184.24M
190 30 (+20+16) 2/7/42 24 1,7 1,1 20° 10° ATB + 8° Scherwinkel 10 271.190.24M
200 30 2/7/42 36 1,8 1,2 15° 10° ATB + 8° Scherwinkel 10 271.200.36M
210 30 (+25) 2/7/42 24 1,8 1,2 20° 10° ATB + 8° Scherwinkel 10 271.210.24M
210 30 (+25) 2/7/42 36 1,8 1,2 15° 10° ATB + 8° Scherwinkel 10 271.210.36M
216 30 2/7/42 36 1,8 1,2 -5° Neg.  10° ATB + 8° Scherwinkel 10 271.216.36M
235 30 (+25) 2/7/42 36 2,4 1,6 18° 10° ATB + 8° Scherwinkel 10 271.235.36M
250 30 COMBI3 42 2,4 1,6 18° 10° ATB + 8° Scherwinkel 10 271.250.42M
300 30 COMBI3 48 2,6 1,8 18° 10° ATB + 8° Scherwinkel 5 271.300.48M
305 30 COMBI3 48 2,6 1,8 -5° Neg. ATB 5) 271.305.48M

www.cmtorangetools.com
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ITK Plus® Kreissageblatter fir Querschnitte TOOLS®

272 (TS

Anwenounc:  Fiir Querschnitte bei hohen Drehzahlen geeignet. Dank
des feinen Grundkdrpers werden die Materialabfélle
betrachtlich reduziert.

Mascuiven:  Tisch- und Gehrungsségen, Handkreissdgen und
Kabellose Handkreisségen.

Werkstorre:  Weiches und massives Holz, Sperrholz.

o
P K E . .
Vf Hj E 6 % gﬁp Iglpt)terrholz gllj]fe Lsglr;mtt

S

o HV10: 1840 VAN BN =

5 N/mmz  2.050 SHEAR S

ANGLE A B 5

Pl
SCHLUSSELLOCH
) ) z i = a B . BESTELL-NR.

136 20 (+10) 36 1,5 1,0 18°  10° ATB + 8° Scherwinkel 10 272.136.36H
150 20 (+16) 40 15 1,0 16°  10° ATB + 8° Scherwinkel 10 272.150.40H
160 20 (+16) 2/6/32 40 1,8 1,2 16°  10° ATB + 8° Scherwinkel 10 272.160.40H
165 20 (+15,87) 2/6/32 36 1,7 1,1 20°  10° ATB + 8° Scherwinkel 10 272.165.36H
184 20 (+16+15,87) 2/7/42 40 1,7 1,1 18°  10° ATB + 8° Scherwinkel 10 272.184.40H
184 30 2/7/42 40 1,7 1,1 18°  10° ATB + 8° Scherwinkel 10 272.184.40M
190 30 (+20+16) 2/7/42 42 1,7 1,1 18°  10° ATB + 8° Scherwinkel 10 272.190.42M
200 30 2/7/42 48 1,8 12 15°  10° ATB + 8° Scherwinkel 10 272.200.48M
210 30(+25) 2/7/42 48 1,8 1,2 15°  10° ATB + 8° Scherwinkel 10 272.210.48M
216 30 2/7/42 48 1,8 1,2 -5° Neg. 10° ATB + 8° Scherwinkel 10 272.216.48M
235 30 (+25) 2/7/42 48 2,4 1,6 18°  10° ATB + 8° Scherwinkel 10 272.235.48M
250 30 COMBI3 60 2,4 1,6 15°  10° ATB + 8° Scherwinkel 10 272.250.60M
300 30 COMBI3 72 2,6 1,8 15°  10° ATB + 8° Scherwinkel 5 272.300.72M
305 30 COMBI3 72 2,6 1,8 -5° Neg. ATB 5 272.305.72M

ITK Plus® Kreissageblatter fir Feinbearbeitung

273 =&

Anwenounc:  Fiir Querschnitte und Feinbearbeitung geeignet. Dank des feinen Grundkorpers werden die
Materialabfélle betrachtlich reduziert.

Mascrinen:  Tisch- und Gehrungsségen, Handkreisséagen und Kabellose Handkreissagen.
Werkstorre: - Weiches und massives Holz, Edelholz, Sperrholz und Laminat.

0

58 HV10: 1.840
N/mmz  2.050

L

Querschnitt Schnitt Sehr guter schnitt auf
auf Holz auf Sperrholz Laminat und Spanholz

i A/

HERVORRAGENDER

SCHLUSSELLOCH
o & z e - a B . BESTELL-NR.
160 20 (+16) 2/6/32 56 1,8 1,2 12° 10° ATB + 8° Scherwinkel 10 273.160.56H
190 30 (+20+16) 2/7/42 64 1,7 11 15° 10° ATB + 8° Scherwinkel 10 273.190.64M
216 30 2/7/42 64 1,8 1,2 -5° Neg.  10° ATB + 8° Scherwinkel 10 273.216.64M
250 30 COMBI3 80 2,4 1,6 12° 10° ATB + 8° Scherwinkel 10 273.250.80M
300 30 COMBI3 96 2,6 1,8 12° 10° ATB + 8° Scherwinkel 5 273.300.96M

www.cmtorangetools.com
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ITK Plus® Nichteisenmetall- und Verbundbelage TOOLS’

276 WRE

Anwenpunc:  Fiir den Schwerzerspanung, ausgezeichnet fiir diinnwandige Profile, gut fiir dickwandige Profile.
Maschinen:  Radialarmsagen, Gehrungssagen, Tisch- und Spezialsagen.
MATERIAL: Aluminium, Messing, Kupfer, PVC, Nichteisenmetall- und Verbundbelage.

Fir alle Nichteisen- Schnitt von Laminat Verbundbelage

Metalle und PVC
TREX®
TIMBERTECH®
AZEK®
VERANDA®
CHOICEDECK®

-3
[
=]
=
e
=
[
S
-
L
=

; HV10:  1.765
T N/mm2  2.150

B
D B SCHLUSSELLOCH Z K P
mm mm i mm o 8} . BESTELL-NR.
160 20 (16) 2/6/32 48 1,8 1,2 -6° Neg. TCG 10 276.160.48H
184 20 (16-15,87) 2/7/42 48 1,8 1,2 -6° Neg. TCG 10 276.184.48H
190 20 (20-16) 2/7/42 64 1,8 1,2 -6° Neg. TCG 10 276.190.64M
210 30 (25) 2/7/42 64 1,8 1,2 -6° Neg. TCG 10 276.210.64M
216 30 2/7/42 64 2,2 1,6 -6° Neg. TCG 10 276.216.64M
250 30 COMBI3 80 2,6 1,8 -6° Neg. TCG 10 276.250.80M
300 30 COMBI3 96 2,8 2,0 -6° Neg. TCG 10 276.300.96M
305 30 COMBI3 96 2,8 2,0 -6° Neg. TCG 10 276.305.96M
Kreissageblatter fir Heckenschneider

Anwenounc:  Fiir das Schneiden von Gras, Blischen und kleinen Baumen.

Maschinven: — Heckenschneider. SECURED

Werkstorre: — Gras, Biische und kleine Biume. TOOTH

WARNUNG: Bitte tragen Sie immer Schutzbrille und Ohrenschutz wahrend der
Arbeit. Lesen Sie aufmerksam die mitgelieferten Sicherheitshinweise.

B YES NO
@ i
t Y
m\ T w :
Gebiisch und ‘ b NP 2in

kleine Baume

(bis zu einem Durchmesser

v Gras

on 5

cm - 2 Zoll

&

a

=

E .l'*.p.ﬁ

S i o K

= . W10 1550 I~ NB

= 5 N/mmz 2.600 f\/{/ o
P

D B RPM z K P

mm mm max mm mm © B . BESTELL-NR.

250 20 12.000 20 2,2 1,4 15° 10° ATB 10 298.250.20H

250 254 12.000 20 2,2 1,4 15° 10° ATB 10 298.250.20

www.cmtorangetools.com
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Industrielle Diamant-Kreissageblatter fir ultrahartes Material GE
und Mineralwerkstoffe CMT s B
SIS DD eox =

Fiir Ldngs- und Querschnitte.

Gehrungsségen, Handkreisségen.

Eternit®-Platten, Swisspearl®, Fermacell®, Ivarplank®, HardiePlank®, HardiePanel®,
Spanholz, MDF, Corian®, Duroplast®, Formica®, Gipskartonplatten und Thermoplast.

“NON-STicK
o Eternit®-Platten, Swisspearl®, Fermacell®, Ivarplank®,
] K HardiePlank®, HardiePanel®, Spanholz, MDF, Corian®,
SHIELD Duroplast®, Formica®, Gipskartonplatten und Thermoplast
COATING R
® ‘ s I
P ’
SCHLUSSELLOCH
D B A K P
o T Tl o (] B @ BESTELL-NR.
85 15 6 1,8 1,4 12° TCG 10 236.085.06G
125 22,23 7 2,0 1,4 5 TCG 10 236.125.07
160 20 2/6/32 4 2,4 1,8 12° TCG 10 236.160.04H
160 20 2/6/32 10 2,4 1,8 Y TCG 10 236.160.10H
165 20 (+15,87) 2/6/32 4 1,8 1,4 12° TCG 10 236.165.04H
165 20 (+15,87) 2/6/32 10 1,8 1,4 5 TCG 10 236.165.10H
180 20 2/6/32 4 2,4 1,8 12° TCG 10 236.180.04H
190 30 2/7/42 4 2,4 1,8 12° TCG 10 236.190.04M
190 30 2/7/42 12 2,4 1,8 12° TCG 10 236.190.12M
210 30 2/7/42 12 2,4 1,8 12° TCG 10 236.210.12M
216 30 2/7/42 14 2,4 1,8 12° TCG 10 236.216.14M
230 30 2/7/42 4 2,4 1,8 12° TCG 10 236.230.04M
250 30 COMBI3 16 2,4 1,8 12° TCG 10 236.250.16M
300 30 COMBI3 20 2,4 1,8 12° TCG B) 236.300.20M

Kreissageblatter fur Langsschnitte flir Handkreissagen

&

cm ORANGE Fiir Langsschnitte.
TOOLS
RIPFING

LA S L T 06 W
PR TLG LUV VRS, *

290.216.24M

Gehrungsséagen und Handkreisségen.

Weiches und massives Holz.

o K Léngsschnitt

PP LT I

i % N auf Holz
& ¥ N/mm?:
P
SCHLUSSELLOCH

L B oo z K L a B @ BESTELLNR.
150 20 12 2,4 1,4 20° 10° ATB 5 290.150.12H
160 16 12 2,2 1,6 20° 10° ATB 5 290.160.12E
160 20 2/6/32 12 2,2 1,6 20° 10° ATB 5 290.160.12H
180 30 2/1/42 12 2,6 1,6 20° 10° ATB 5 290.180.12M
190 16 2/6/32 12 2,6 1,6 20° 10° ATB 5 290.190.12E
190 20 2/6/32 12 2,6 1,6 20° 10° ATB 5 290.190.12H
190 30 2/7/42 12 2,6 1,6 20° 10° ATB 5 290.190.12M
200 30 2/1/42 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 5 290.200.24M
210 25 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 5 290.210.24L
210 30 2/1/42 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 5 290.210.24M
216 30 2/7/42 24 2,8 1,8 -5° Neg. 15° ATB 5 290.216.24M
220 30 2/1/42 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 5 290.220.24M
230 30 2/1/42 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 5 290.230.24M
235 25 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 5 290.235.24L
235 30 2/7/42 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 5 290.235.24M
240 30 2/1/42 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 5 290.240.24M
250 30 COMBI3 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 5 290.250.24M*
260 30 COMBI3 28 2,8 1,8 20° 10° ATB 1 290.260.28M*
270 30 2/7/42 28 2,8 1,8 20° 10° ATB 5 290.270.28M*

* Industriequalitat
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\/ ORANGE
Kreissageblatter flir Querschnitte fiir Handkreisségen CMT TOOLS®

CMAT 255"

GENERAL PURFOSE
50 G
T

Fiir Quer- und L&ngsschnitte.

Tisch- und Gehrungsségen, Handkreisségen.

o

R T— V =

THLZLEA8M

; m Weiches und massives Holz, Sperrholz.

E n )

- E ]

P - s HV10:
— T N/mm2;
* K Langsschnitt Querschnitt Langsschnitt Querschnitt
/17\ auf Holz auf Holz auf Sperrholz auf Sperrholz
e
[ -
SCHLUSSELLOCH

v 2 z LS L2 a B @ BESTELL-NR.
120 20 2/5,5/30 18 1,8 1,2 15° 15° ATB 5 291.120.18H*
125 20 20 2,4 1,4 15° 15° ATB 5 291.125.20H
130 20 20 2,4 1,4 15° 15° ATB 5 291.130.20H
140 20 20 2,4 1,4 15° 15° ATB B 291.140.20H
150 16 24 2,4 1,4 15° 15° ATB 5 291.150.24E
150 20 24 2,4 1,4 15° 15° ATB 5 291.150.24H
160 16 24 2,2 1,6 15° 15° ATB 5 291.160.24E
160 20 2/6/32 24 2,2 1,6 15° 15° ATB 5 291.160.24H
160 30 2/7/42 24 2,2 1,6 15° 15° ATB 5 291.160.24M
165 20 2/6/32 24 2,2 1,6 15° 15° ATB B 291.165.24H
165 30 2/7/42 24 2,6 1,6 15° 15° ATB 5 291.165.24M
170 30 2/7/42 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 5 291.170.24M
180 20 2/6/32 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 5 291.180.24H
180 30 2/1/42 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 5 291.180.24M
184 16 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 5 291.184.24E
184 30 24 2,6 1,6 20° 10° ATB B 291.184.24M
190 16 2/6/32 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 5 291.190.24E
190 20 2/6/32 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 5 291.190.24H
190 30 2/1/42 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 5 291.190.24M
190 20 (Festool® FF) Schliissel 5/7/2,5 32 2,6 1,8 10° 10° ATB 5 291.190.32FF
200 30 2/7/42 36 2,8 1,8 15° 15° ATB 5 291.200.36M
210 25 36 2,8 1,8 15° 15° ATB B 291.210.36L
210 30 2/7/42 36 2,8 1,8 15° 15° ATB 5 291.210.36M
216 30 2/7/42 48 2,8 1,8 -5° Neg. 15° ATB 5 291.216.48M
220 30 2/1/42 36 2,8 1,8 15° 15° ATB 5 291.220.36M
225 30 2/1/42 36 2,8 1,8 20° 15° ATB 5 291.225.36M
230 30 2/7/42 36 2,8 1,8 15° 15° ATB 5 291.230.36M
235 25 36 2,8 1,8 15° 15° ATB B 291.235.36L
235 30 2/7/42 36 2,8 1,8 15° 15° ATB 5 291.235.36M
240 30 2/7/42 36 2,8 1,8 15° 15° ATB 5 291.240.36M
250 20 COMBI3 40 3,2 2,2 15° 10° ATB 1 285.040.10H*
250 30 COMBI3 40 3,2 2,2 15° 10° ATB 1 285.040.10M*
260 30 2/10/60 +2/7/42 48 2,8 1,8 15° 10° ATB 1 285.048.11M*
270 30 2/7/42 42 2,8 1,8 20° 10° ATB B 291.270.42M*

* Industriequalitat
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Kreissageblatter flir Querschnitte fiir Handkreissagen

CMT 5205
TOOLS
FINE CUT-8FF
Wk, CONTE WTRA SREDSD
i
292 215.64M

Fiir Quer- und L&ngsschnitte.
Tisch- und Gehrungsségen, Handkreissagen.

Weiches und massives Holz, Sperrholz.

as Wil FPRTIG
==

Querschnitt auf Holz

6~8 HV10:
T N/mm2 ‘J
SCHLUSSELLOCH

v ) oD z s = a B @ BESTELL-NR.
120 20 2/5,5/30 36 1,8 1,2 10° 15° ATB 5 292.120.36H*
120 20 2/5,5/30 40 1,8 1,2 10° 15° ATB B 292.120.40H
125 20 - 36 2,4 1,4 15° 15° ATB 5 292.125.36H
130 20 - 36 2,4 1,4 15° 15° ATB 5 292.130.36H
140 20 - 36 2,4 1,4 15° 15° ATB 5 292.140.36H
150 20 - 40 2,4 1,4 15° 15° ATB B) 292.150.40H
150 30 2/7/42 48 3,2 2,2 5° 15° ATB 5 285.048.06M*
160 16 - 40 2,2 1,6 10° 15° ATB 5 292.160.40E
160 20 2/6/32 40 2,2 1,6 10° 15° ATB 5 292.160.40H
160 20 (Virutex) 4/7/32 (45°) 40 2,2 1,6 10° TCG 5 281.160.40H*
160 20 2/6/32 40 2,2 1,6 10° TCG 5 281.160.40H2*
160 30 2/7/42 40 2,2 1,6 10° 15° ATB 5 292.160.40M
160 20 2/6/32 48 2,2 1,6 5° 15° ATB 5 285.160.48H
160 20 2/6/32 56 2,2 1,6 15° 15° ATB B) 292.160.56H
165 20 2/6/32 40 2,2 1,6 10° 15° ATB 5 292.165.40H
165 20 2/6/32 56 2,2 1,6 15° 15° ATB 5 292.165.56H
165 30 2/7/42 40 2,6 1,6 10° 15° ATB 5 292.165.40M
170 30 2/7/42 40 2,6 1,6 15° 15° ATB B) 292.170.40M
180 20 2/6/32 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 5 292.180.40H
180 30 2/7/42 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 5 292.180.40M
180 30 2/7/42 56 3,2 2,2 5° 15° ATB 5 285.056.07M*
184 16 40 2,6 1,6 15° 15° ATB B 292.184.40E
184 30 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 5 292.184.40M
190 16 2/6/32 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 5 292.190.40E
190 20 2/6/32 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 5 292.190.40H
190 30 2/7/42 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 5] 292.190.40M
190 30 2/7/42 64 2,6 1,6 15° 15° ATB 5 292.190.64M
190 20 (Festool® FF) 5/7/2,5 48 2,4 1,8 10° 15° ATB b 292.190.48FF
200 30 2/7/42 48 2,8 1,8 15° 15° ATB 5 292.200.48M
210 25 48 2,8 1,8 15° 15° ATB B 292.210.48L
210 30 2/7/42 48 2,8 1,8 15° 15° ATB 5 292.210.48M
210 30 2/7/42 64 2,8 1,8 15° 15° ATB b) 292.210.64M
216 30 2/7/42 64 2,8 1,8 -5° Neg. 15° ATB 5 292.216.64M
216 30 2/7/42 80 2,8 1,8 -5° Neg. 15° ATB 5 292.216.80M
220 30 2/7/42 48 2,8 1,8 15° 15° ATB 5 292.220.48M
225 30 2/7/42 48 2,8 1,8 10° 15° ATB b) 292.225.48M
230 30 2/7/42 48 2,8 1,8 15° 15° ATB 5 292.230.48M
230 30 2/7/42+2/10/60 64 2,8 1,8 15° 15° ATB 5 292.230.64M
235 25 48 2,8 1,8 15° 15° ATB 5 292.235.48L
235 30 2/7/42 48 2,8 1,8 15° 15° ATB 5 292.235.48M
240 30 2/7/42 48 2,8 1,8 15° 15° ATB 5 292.240.48M
250 30 COMBI3 60 3,2 2,2 10° 15° ATB 1 285.060.10M*
260 30 2/10/60 +2/7/42 60 2,8 18 10° 15° ATB 5 285.060.11M*

E—9)

%

* Industriequalitat
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CMT Contractor Tools® Kreissageblatter in Masterpacks

Maschinen:  Tischsagen.

Leistungen zu einem billigeren Preis.

K (CMT Contractor Tools®)

Werkstorre:  Weiches und massives Holz, Sperrholz, OSB-Platten.

Fiir professionelle Bauunternehmer, Hausbauer, Renovierer und
Hobbyiste entworfen. Diese Kreissdgebldtter garantieren zuverldssige

0SB

Querschnitt
auf Sperrholz

(-

— Querschnitt
N E von Holz

kg E

=

=

—P>H<7
SCHLUSSELLOCH

BESCHREIBUNG mDm mBm z
Fiir Feinbearbeitung (Biister) 85 15 24
Fiir Querschnitte (10er-Kreissageblattpackung) 136 20 18
Fiir Querschnitte (10er-Kreissageblattpackung) 160 20 2/6/32 24
Fiir Feinbearbeitung (10er-Kreissigeblattpackung) 160 20 2/6/32 40
Fiir Querschnitte (10er-Kreissageblattpackung) 165 20 2/6/32 24
Fiir Querschnitte (10er-Kreissageblattpackung) 190 30 2/7/42 24
Fiir Querschnitte (10er-Kreissageblattpackung) 216 30 2/7/42 24
Fiir Feinbearbeitung (ser-Kreisségeblattpackung) 216 30 2/7/42 48
Fiir Querschnitte (10er-Kreissageblattpackung) 250 30 COMBI3 40

K

mm
11
1,5
2,2
2,2
1,7
2,2
2,4
2,4
2,6

0,7
1,0
1,4
1,4
11
1,4
1,6
1,6
1,8

(0}

12°
15°
15°
10°
15°
20°
-5° Neg.
-5° Neg.
15°

p

5° ATB
15° ATB
15° ATB
15° ATB
15° ATB
10° ATB
15° ATB
15° ATB
10° ATB

CMT Contractor Tools® Kreissageblatter in Combo-pack

@ BESTELL-NR.

10 K02403

5 K13618H-X10
K16024H-X10
K16040H-X10
K16524H-X10
K19024M-X10
K21624M-X10
K21648M-X10
K25040M-X05

[$;NS; BN S ING ) BES NG ) BN & ]

Maschiven:  Tischsagen.

sige Leistungen zu einem billigeren Preis.

K160H-X03 3-Er Pack Kreissageblétt Fiir Querschnitt und Feinbearbeitung

Das SET ENTHALT D B SCHLUSSELLOCH
EELELLE BESTELL-NR. mm mm
Fiir Querschnitte K16024H (1 stiick) 160 20 2/6/32
Fir Feinbearbeitung K16040H (2 Stiick) 160 20 2/6/32

KL90M-X03 3-Er Pack Kreissageblatt Fiir Querschnitt und Feinbearbeitung

DAs SET ENTHALT D B ScHLUSSELLOCH
BESCHREIBUNG BESTELLAR. mm mm
Fiir Querschnitte K19024M (2 stiick) 190 30 2/7/42
Fiir Feinbearbeitung K19040M (1 Stiick) 190 30 2/7/42

K216M-X03 3-Er Pack Kreissageblatt Fiir Querschnitt und Feinbearbeitung

DAS SET ENTHALT D B SCHLUSSELLOCH
e BESTELL-NR. mm mm
Fiir Querschnitte K21624M (1 Stiick) 216 30 2/7/42
Fiir Feinbearbeitung K21648M (2 stiick) 216 30 2/7/42

K250M-X02 2-Er Pack Kreissageblatt Fiir Querschnitt und Langsschnitte

DAs SET ENTHALT D B SCHLUSSELLOCH
LRELELLE BESTELL-NR. mm mm
Fiir Ldngsschnitt K25024M (1 Stiick) 250 30 COMBI3
Fiir Querschnitte K25040M (1 Stiick) 250 30 COMBI3

K305M-X02 2-Er Pack Kreissageblatt Fiir Querschnitt und Feinbearbeitung

DAs SET ENTHALT D B ScHLUSSELLOCH
BESCHREIBUNG BESTELLAR. mm mm
Fiir Querschnitte K30540M (1 Stiick) 305 30 COMBI3
Fiir Feinbearbeitung K30560M (1 Stiick) 305 30 COMBI3

K (CMT Contractor Tools®)

Werkstorre:  Weiches und massives Holz, Sperrholz, OSB-Platten.

Fiir professionelle Bauunternehmer, Hausbauer, Renovierer und
Hobbyiste entworfen. Diese Kreissageblétter garantieren zuverlés-

24
40

24
40

24
48

24
40

40
60

K P
mm mm
22 1,4
2,2 1,4

K P
mm mm
22 1,4
2,2 1,4

K P
mm mm

2,4 1,6
2,4 1,6

K P
mm mm
26 1.8
26 1.8

K P
mm mm
28 2,0
28 2,0

MASTERPACK 10

a p
15° 15° ATB
10° 15° ATB

MASTERPACK 10

a B
20° 10° ATB
15° 10° ATB
MASTERPACK 10
a §
-5° Neg. 15° ATB
-5° Neg. 15° ATB
MASTERPACK 10
a §
20° 10° ATB
15° 10° ATB
MASTERPACK 5
a p
-5° Neg.  10° ATB
-5° Neg.  10° ATB

www.cmtorangetools.com
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Kreissageblattsets fiir Prazisionsnuten

- Riickschlagarmes Design, um die Uberlastungen bei
groRen Materialmengen zu reduzieren.
- Splitterfreie Schnitte auf Sperrholz, Melamin, weichem

und massivem Holz. K
- Innere Kreissageblatter mit 2 oder 4 Zahnen fiir ] —
N\ |/

Schneiden fiir prazise und einwandfreie
Verbindungen.

ausrissfreie Schnitte.
- Distanzringe zum Schneiden von 6,35mm bis 22,23mm.

DISTANZRINGE
LA Nr. Verstiickstérke

4 0.1mm

CO® ; =

124 ey 2 0.3mm

2 Kreissdgeblatter 6 innere Kreissageblatter Distanzringeset 2 0.5mm

K ANZAHL ERFORDERLICHER, INNERER BLATTER:

635 794 873 953 1032 11,11 11,91 12,70 13,49 14,29 mm 1,6mm 2,4mm 3,2mm
{‘ {‘ ri 6,35 0 0 0
| | | 7,94 1 0 0
15,08 15,88 16,67 17,46 18,26 19,05 19,84 20,64 21,43 22,23 8,73 0 1 0
5e(eg 9,53 0 0 1
- K 10,32 1 1 0
Inneres Blatt 11,11 1 0 1
Jﬂ EL % /\r\ 11,91 0 1 1
7 ( 20° 12,70 0 0 2
— c MT ORANGE 13,49 1 1 1
TOOLS 14,29 1 0 2
N R N v 15,08 0 1 2
Eilnl;ters glectft]tes 15,88 0 0 3
Blatt / a 16,67 1 1 2
Pt b= 17,46 1 0 3
) 18,26 0 1 3
mDm mBm z 3,2mmP(|g[erﬁ1rBrl1atter)1,6mm min. K max @ p @ BESTELL-NR. 19,05 0 0 4
150 15,87 20 4pcs. 1pes. lpes. 635 2223 -5°Neg. FIG+ATB 3 230.520.06 19,84 1 1 3
200 1587 24 4pcs. lpes. lpes. 6,35 22,23 -5° Neg. FIG+ATB 3 230.524.08 206 L L “
200 30 24 4pes. lpes. 1pcs. 635 2223 -5°Neg. FIGHATB 3 230.524.08M ééfg fl’ 1 j

Im Set inbegriffen sind:

DISTANZRINGE

Nr. Verstiickstérke
3 0.1mm
2 0.2mm
S 1 0.3mm
2 Kreissageblatter 5 innere Kreissdageblatter Distanzringeset L 0.5mm

635 794 953 11,11 12,70 14,29 15,88 17,46 19,05 20,64
-12°(Neg)
K .
Inneres Blatt K ANZAHL ERFORDERLICHER, INNERER BLATTER:

§ ﬂ ’é ; % mm 1,6mm 3,2mm
~- 1 20° 6,35 0 0
A X 7,94 1 0
9,53 0 1
11,11 1 1
Linkers Rechtes 12,70 0 2

Blatt Blatt

P = 14,29 1 2
15,88 0 3
D B z P (Innere Blatter) K i 17,46 1 3
mm mm 3,2mm 1,6mm min. max @ B BESTELL-NR. 19.05 0 4
200 15,87 12 4 ps. 1 pcs. 6,35 20,64  -12° Neg.  FIG+ATB 5 230.012.08 20,64 1 4
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. P \/ ORANGE
Industrielle Kreissageblatter fiir Nuten TOOLS’

Anwenounc:  Fiir die Herstellung von Nuten. Wenn die Blatter miteinander kombiniert werden, kénnen Sie Falzen
oder Nuten einfach herstellen.

MascHinen:  Kombi- und SpritzgieBmaschinen.
Werkstorre:  Weiches und massives Holz, Sperrholz, Laminat und MDF.

Mty xouw gotet *

Fiir Nuten

NDER

’ DDA
RVORRA

Die neue Konstruktion ermdéglicht die
Verwendung gepaarter Blatter.

a K
4 gl
5 HV10: 1.840
- N/mmz  2.050
Pl

o E z b b a B @ BESTELLR.

150 30 12 2,0 1,4 15° FLACH 1 240.020.06M
150 35 12 2,0 1.4 15° FLACH 1 240.020.06R
150 30 12 3,0 2,0 15° FLACH 1 240.030.06M
150 35 12 3,0 2,0 15° FLACH 1 240.030.06R
150 30 12 4,0 30 15° FLACH 1 240.040.06M
150 35 12 4,0 30 15° FLACH 1 240.040.06R
150 30 12 5,0 30 15° FLACH 1 240.050.06M
150 35 12 5,0 30 15° FLACH 1 240.050.06R
150 30 12 6,0 30 15° FLACH 1 240.060.06M
150 35 12 6,0 30 15° FLACH 1 240.060.06R
180 30 18 3,0 2,0 15° FLACH 1 240.030.07M
180 35 18 3,0 2,0 15° FLACH 1 240.030.07R
180 30 18 4,0 30 15° FLACH 1 240.040.07M
180 35 18 4,0 30 15° FLACH 1 240.040.07R
180 30 18 5,0 30 15° FLACH 1 240.050.07M
180 35 18 5,0 30 15° FLACH 1 240.050.07R
180 30 18 6,0 30 15° FLACH 1 240.060.07M
180 3 18 6,0 30 15° FLACH 1 240.060.07R

Nutkreissageblatter fir industriegebrauch

240

Anwenpunc:  fiir Nutschnitte und Falzen. Geeignet fiir diese Spannfutter

Maschinen:  Zweiseitige Zapfen- und
Profilleistenschneidmaschinen und
CNC-Maschinen.

Materia: — Weich- und Hartholz und Holzplatten.

W

~

ES0a80,/2 2030
E=0 ATH

ALY TN S

o K : Fiir Nuten

7

4
i
\

p
Shaant 183.410.30 183.420.30
SCHLUSSELLOCH

mDm mBm z m'fn mpm o B @ BESTELL-NR.
150 30 4/6,5 - 12/48 36 3 22 5o 5°ATB 1 240.150.030M
150 30 4/6,5 - 12/48 36 4 3,0 5° 5°ATB 1 240.150.040M
150 30 4/6,5 - 12/48 36 5 30 5o 5°ATB 1 240.150.050M
150 30 4/6,5 - 12/48 36 6 3,0 5o 5oATB 1 240.150.060M

www.cmtorangetools.com
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Nutkreissageblatt

)

Thin caseioe NN CIVAR L1 0§ 4

GROOVING FOR LAMELLO® MACHINES

3 240.601.04M
<\\ V4

4 |
DIAMOND ;

240 SE=AE-

N

P-System
L2l

A22001234
MADE IN ITALY

050N FR
IS 33 DP 100.4x7x30 Z3 MAN

NICKEL k

= g

Werkstoffe

LAMELLEN NUTFRASER CNC MASCHINEN HoLZ MDF

DI E R RCAIREN MASCHINE "E;l c" z ik 1 a B BESCHICHTUNG . BESTELL-NR.
100,4 | 22 HW LAMELLO® ZETA P®| 4/4,5-9,5/36 6 7 4 20° TCG | ORANGE SHIELD | 10 240.001.04
100,4 | 22 DP LAMELLO® ZETA P®| 4/4,5 - 9,5/36 3 7 4 20° TCG NICKEL 10 240.601.04
1004 | 30 | DP CNC 4/6,6-12/48 | 3 7 4 20° | TCG NICKEL 10 | 240.601.04M

Lamellen Nutfraser

240-241
FLACH— ———ATB—— *****

K K L LEISTUNG ——

—

P4 —

Maschine Anwendung Werkstoffe

LAMELLEN NUTFRASER LAMELLEN NUTFRASER HOLZ

NEBENLOCH
10} iE} z 1K ik o B BESTELL-NR.
100 22 4/45-9,5/36 6 3,96 3,0 18° 10°ATB 10 240.006.04
100 22 4/45-9,5/36 8 3,96 3,0 15° 10°ATB 10 240.008.04
100 22 - 8 396 | 3,1-38 15° FLACH 10 241.008.04 ©

o |deal fiir VIRUTEX®

®Die in CMT-Produkten erwahnten Markennamen sind Eigentum ihrer jeweiligen Inhaber (siehe Riickseite). www.cmtorangetools.com
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. \/ ORANGE
Kreissageblatt TOOLS’

- 9240.004.04

Das neue CMT-Kreisségeblatt fiir LAMELLO®
MINI-SPOT® st ideal, um kleine Fehler wie
Harz, Astlocher oder anderes in Massivholz
auszubessern. Mit diesem Werkzeug und den
Fillstiicken aus dem Originalholz werden die
Einschnitte perfekt kaschiert. Nach der Reparatur
sind diese so gut wie unsichtbar, da Schneid-
und Faserrichtung gleich sind. Anwendung auf
LAMELLO® und anderen Maschinen.

D B V4 K P
LA B Mascine K L a B . BESTELLR.
100 22 Geeignet fir LAMELLO® 4 8,0 6,0 18° R30 10 240.004.04

Plan- und Schleifscheiben

Bevor Sie ein neues Projekt anfangen, richten Sie lhr Kreisségeblatt mit g
Hilfe der CMT-Planscheibe aus. Montieren Sie einfach die Scheibe in Ihrer §
Tischkreissagemaschine und richten Sie diese mit einem Winkel senkrecht aus. |
Danach ersetzen Sie die Planscheibe durch Ihr Kreisségeblatt und Sie kdnnen
sofort prazise arbeiten. Auferdem kdnnen Sie diese Scheibe als Schleifscheibe
nutzen, indem Sie einfach eine selbsthaftende Schleifpapierscheibe aufsetzen, um
diese dann in lhrer Tischkreissdgemaschine zu montieren.

D B P
o B P . BESTELL-NR.

299.11

200 15,87 2,8 10 299.111.00
200 30 2,8 10 299.111.00M
250 15,87 2,8 10 299.112.00
250 30 2,8 10 299.112.00M

Stabilisatoren fir Kreissageblatter

299 10 Die CMT-Kreissageblatterstabilisatoren verhindemn Vibrationen und verhelfen dem Séageblatt zu BEass

einem deutlich ruhigeren Lauf. Das bewirkt einen geraden und exakten Schnitt und verlangert |
die Haltbarkeit des Ségeblatts. AuRerdem wird durch die Verminderung der Vibrationen auch der §
Gerduschpegel verringert.

Bemerkunc: Die Stabilisatoren sind nur fiir den Einsatz auf Tischkreissagen geeignet.
Pro Bestellung erhalten Sie immer ein Paar.

BEZEICHNUNG mDm mBm um . BESTELL-NR.
Paar Stabilisatoren fiir @2200mm-Kreissageblatter 75 15,87 3,0 5 299.101.00
Paar Stabilisatoren fiir #2200mm-Kreissageblatter 75 30 3,0 5 299.101.00M
Paar Stabilisatoren fiir @2250mm-Kreissageblatter 125 15,87 3,0 5 299.102.00
Paar Stabilisatoren fiir #250mm-Kreisségeblatter 125 30 3,0 5 299.102.00M
Paar Stabilisatoren fiir #300mm-Kreissageblatter 152 25,4 3,0 5 299.103.00
Paar Stabilisatoren fiir @300mm-Kreissageblatter 152 30 3,0 5 299.103.00M

Reduktionsringe fur Kreissageblatterbohrung

299
L . pestne. b B P . BESTELL-NR.
I 1587 10 12 10 29921800 30 15 14 10 299.240.00
1587 127 12 10  299.217.00 30 1587 14 10  299.211.00
20 127 12 10  299.221.00 30 16 14 10  299.223.00
20 1587 14 10 29924300 30 16 20 10 299.226.00
= 20 16 12 10  299.22200 30 18 14 10  299.232.00
20 18 14 10 29923600 30 1905 14 10  299.241.00
222 15 14 10 29923700 30 20 14 10 299.224.00
222 16 14 10 29924200 30 22 14 10  299.231.00
222 20 14 10  299.23800 30 20 20 10  299.227.00
254 1587 14 10  299.21600 30 25 14 10 299.225.00
254 1905 14 10  299.213.00 30 25 20 10  299.228.00
254 20 14 10 29921400 30 254 20 10  299.212.00
254 20 23 10 29922000 32 30 20 10  299.229.00
254 22 14 10 29921500 35 30 20 10 299.230.00
254 222 14 10  299.239.00 35 32 20 10  299.233.00

254 22,2 2,3 10 299.219.00

®Die in CMT-Produkten erwahnten Markennamen sind Eigentum ihrer jeweiligen Inhaber (siehe Riickseite). www.cmtorangetools.com
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e _— cm ORANGE [
Kreissageblatter-Verzeichnis TOOLS .
Z
mDm mBm ANWENDUNG m'fn m':n a § BESTELL-NR. SEITE
70 20 Fiir das Schneiden von Paneelen 8+8 2,8-3,6 12° FLACH 289.070.16H 23
80 20 Fiir das Schneiden von Paneelen 12 3,1-4,0 2,2 10° CO+FTG $288.080.12H 24
80 20 Fiir das Schneiden von Paneelen 10+10 2,8-3,6 12° FLACH 289.080.20H 23
85 15 Holz 24 1,1 0,7 12° 15° ATB K02403 36
85 15 Abrasives Material 6 1,8 1,4 12° TCG 236.085.06G 33
100 20 Fiir das Schneiden von Paneelen 20 3,1-4,0 2,5 5° C0+5° ATB 288.100.20H 24
100 20 Fiir das Schneiden von Paneelen 10+10 2,8-3,6 12° FLACH 289.100.20H 23
100 20 Fiir das Schneiden von Paneelen 10+10 2,8-3,6 11° ATB 289.700.20H 23
100 22 Fiir Nuten 4 8 6 18° R30 240.004.04 39
100 22 Fiir Nuten 6 3,96 3 18° 10°ATB 240.006.04 38
100 22 Fiir Nuten 8 3,96 3 15° 10°ATB 240.008.04 38
100 22 Fiir Nuten 8 3,96 3,1-38 15° FLACH 241.008.04 38
100 22 Fiir das Schneiden von Paneelen 20 3,1-4,0 2,5 5° CO+5° ATB 288.100.20K 24
100 22 Fiir das Schneiden von Paneelen 10+10 2,8-3,6 12° FLACH 289.100.20K 23
100,4 22 Fiir Nuten 3 7 4 20° TCG 240.601.04 39
100,4 30 Fiir Nuten 3 7 4 20° TCG 240.601.04M 39
100,4 30 Fiir Nuten 6 7 4 20° TCG 240.001.04 39
120 20 Holz 18 1,8 1,2 15° 15° ATB 291.120.18H 34
120 20 Fiir das Schneiden von Paneelen 20 3,1-3,7 5° KONISCH 238.120.20H 22
120 20 Fiir das Schneiden von Paneelen 24 3,1-4,0 2,5 5° C0+5° ATB 288.120.24H 24
120 20 Fiir das Schneiden von Paneelen 24 3,4-4,2 2,5 5° C0+5° ATB 288.120.24H1 24
120 20 Fiir das Schneiden von Paneelen 24 3,1-4,3 2,2 0° C0+6° ATB 288.720.24H 24
120 20 Holz und Sperrholz 36 1,8 1,2 10° 15° ATB 292.120.36H 35
120 20 Aluminium 36 1,8 1,2 -6° Neg. TCG 296.120.36H 27
120 20 Holz und Sperrholz 40 1,8 1,2 10° 15° ATB 292.120.40H 35
120 20 Fiir das Schneiden von Paneelen 12+12 2,8-3,6 12° FLACH 289.120.24H 23
120 20 Fiir das Schneiden von Paneelen 12+12 2,8-3,6 11° 5° ATB 289.720.24H 23
120 22 Fiir das Schneiden von Paneelen 24 3,1-4,0 2,5 5° C0+5° ATB 288.120.24K 24
120 22 Fiir das Schneiden von Paneelen 24 3,1-4,3 2,2 0° C0+6° ATB 288.720.24K 24
120 22 Fiir das Schneiden von Paneelen 12+12 2,8-3,6 12° FLACH 289.120.24K 23
120 22 Fiir das Schneiden von Paneelen 12+12 2,8-3,6 11° 5° ATB 289.720.24K 23
120 50 Fiir das Schneiden von Paneelen 12+12 2,8-3,6 12° FLACH 289.120.24T 23
125 20 Fiir das Schneiden von Paneelen 20 3,1-3,7 5° KONISCH 238.125.20H 22
125 20 Holz 20 2,4 1,4 15° 15° ATB 291.125.20H 34
125 20 Fiir das Schneiden von Paneelen 24 3,1-4,0 2,5 5° C0+5° ATB 288.125.24H 24
125 20 Fiir das Schneiden von Paneelen 24 3,4-4,2 2,5 5° C0+5° ATB 288.125.24H1 24
125 20 Fiir das Schneiden von Paneelen 24 4,3-5,5 3,2 10° CO+FTG 288.125.24H2 24
125 20 Fiir das Schneiden von Paneelen 24 3,1-4,3 2,2 0° C0+6° ATB 288.725.24H 24
125 20 Holz und Sperrholz 36 2,4 1,4 15° 15° ATB 292.125.36H 35
125 20 Fiir das Schneiden von Paneelen 12+12 2,8-3,6 12° FLACH 289.125.24H 23
125 20 Fiir das Schneiden von Paneelen 12+12 2,8-3,6 11° 5° ATB 289.725.24H 23
125 22 Fiir das Schneiden von Paneelen 24 3,1-4,0 2,5 5° C0+5° ATB 288.125.24K 24
125 22 Fiir das Schneiden von Paneelen 12+12 2,8-3,6 12° FLACH 289.125.24K 23
125 22,23 Abrasives Material 7 2,0 1,4 5° TCG 236.125.07 33
125 45 Fiir das Schneiden von Paneelen 24 4355 32 10° CO+FTG 288.125.24Q 24
130 20 Holz 20 2,4 1,4 15° 15° ATB 291.130.20H 34
130 20 Holz und Sperrholz 36 2,4 1,4 15° 15° ATB 292.130.36H 35
136 20 Holz 18 1,5 1 15° 15° ATB K13618H-X10 36
136 20 (+10) Holz 18 1,5 1 20° 10° ATB + 8° Shear =~ 271.136.18H 30,32
136 20 (+10) Holz 36 1,5 1 18° 10° ATB + 8° Shear =~ 272.136.36H 31
136,5 10 Metalle 30 1,5 1,2 0° 8° FWF 226.030.05 28,32
136,5 20 Metalle 30 1,5 1,2 0° 8° FWF 226.030.05H 28,32
140 16 Fiir das Schneiden von Paneelen 24 3,1-4,0 2,2 10° CO+FTG Y288.140.24E 24
140 20 Holz 20 2,4 1,4 15° 15° ATB 291.140.20H 34
140 20 Holz und Sperrholz 36 2,4 1,4 15° 15° ATB 292.140.36H 35
150 15,87 Fiir Nuten 20 6,35-22,23 | 322,416 = -5° Neg. FTG+ATB 230.520.06 37
150 16 Holz 24 2,4 1,4 15° 15° ATB 291.150.24E 34
150 20 Holz 12 2,4 1,4 20° 10° ATB 290.150.12H 33
150 20 Holz 24 2,4 1,4 15° 15° ATB 291.150.24H 34
150 20 Metalle 32 1,6 1,2 0° 8° FWF 226.032.06H 28
150 20 Holz und Sperrholz 40 2,4 1,4 15° 15° ATB 292.150.40H 35
150 30 Fiir Nuten 12 2 1,4 15° FLACH 240.020.06M 38
150 30 Fiir Nuten 12 3 2 15° FLACH 240.030.06M 38
150 30 Fiir Nuten 12 4 3 15° FLACH 240.040.06M 38
150 30 Fiir Nuten 12 5 3 15° FLACH 240.050.06M 38
150 30 Fiir Nuten 12 6 3 15° FLACH 240.060.06M 38
150 30 Holz und Sperrholz 48 32 2,2 5° 15° ATB 285.048.06M 13
150 30 Fiir Nuten 36 3 2,2 5° 5° ATB 240.150.030M 38

150 30 Fiir Nuten 36 4 3 5° 5° ATB 240.150.040M 38
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150 30 Fiir Nuten 36 6 3 5° 5° ATB 240.150.060M 38
150 35 Fiir Nuten 12 2 1,4 15° FLACH 240.020.06R 38
\ 150 35 Fiir Nuten 12 3 2 15° FLACH 240.030.06R 38
150 35 Fiir Nuten 12 4 3 15° FLACH 240.040.06R 38
150 35 Fiir Nuten 12 5 3 15° FLACH 240.050.06R 38
150 35 Fiir Nuten 12 6 3 15° FLACH 240.060.06R 38
150 45 Fiir das Schneiden von Paneelen 36 4,355 3,2 10° CO+FTG 288.150.36Q 24
150 20 (+16) Holz 24 1,5 1 18° 10° ATB + 8° Shear | 271.150.24H 30
\ 150 20 (+16) Holz 40 1,5 1 16° 10° ATB + 8° Shear = 272.150.40H 31
160 16 Holz 12 2,2 1,6 20° 10° ATB 290.160.12E 33
160 16 Holz 24 2,2 1,6 15° 15° ATB 291.160.24E 34
160 16 Holz und Sperrholz 40 2,2 1,6 10° 15° ATB 292.160.40E 35
160 20 Abrasives Material 4 2,4 1,8 12° TCG 236.160.04H 33
160 20 Abrasives Material 10 2,4 1,8 5° TCG 236.160.10H 33
160 20 Holz 12 2,2 1,6 20° 10° ATB 290.160.12H 33
160 20 Multi-Materialien 20 2,2 1,6 10° HR 235.160.20H 21
160 20 Aluminium 24 2,2 1,6 5° TCG 284.160.24H 26
160 20 Holz 24 2,2 1,6 15° 15° ATB 291.160.24H 34
/,g 160 20 Holz 24 2,2 1,4 15° 15° ATB K16024H 36
l \>\/J 160 20 Holz 24 2,2 1,4 15° 15° ATB K16024H-X10 36
<] ’ ’
‘EH 160 20 Holz und Sperrholz 28 2,2 1,6 15° 10° ATB 285.160.28H 12
160 20 Metalle 30 2 1,6 0° 8° FWF 226.030.06H 28
160 20 Fiir das Schneiden von Paneelen 34 2,6 1,8 10° HDF 287.034.06H 18
160 20 Edelstahl 40 1,8 1,4 10° 8° FWF 226.540.06H 28
160 20 Holz und Sperrholz 40 2,2 1,6 10° 15° ATB 292.160.40H 35
160 20 Aluminium 40 2,2 1,6 -6° Neg. TCG 296.160.40H 21
160 20 Holz 40 2,2 1,4 10° 15° ATB K16040H 36
160 20 Holz 40 2,2 1,4 10° 15° ATB K16040H-X10 36
160 20 Holz und Sperrholz 48 2,2 1,6 5° 15° ATB 285.160.48H 13
160 20 Abrasives Material 48 2,2 1,6 0° MTCG 223.048.06H 29
160 20 Fiir das Schneiden von Paneelen 48 2,2 1,6 10° TCG 281.160.48H 19
160 20 Fiir das Schneiden von Paneelen 56 2,2 1,6 -3° Neg. TCG 281.161.56H 19
160 20 Holz und Sperrholz 56 2,2 1,6 15° 15° ATB 292.160.56H 35
160 20 Aluminium 56 2,2 1,6 -6° Neg. TCG 296.160.56H 21
160 30 Holz 24 2,2 1,6 15° 15° ATB 291.160.24M 34
160 30 Holz und Sperrholz 40 2,2 1,6 10° 15° ATB 292.160.40M 35
160 45 Fiir das Schneiden von Paneelen 36 43-55 3,2 10° CO+FTG 288.160.36Q 24
160 55 Fiir das Schneiden von Paneelen 36 4,3-55 3,2 10° CO+FTG 288.160.360 24
160 55 Fiir das Schneiden von Paneelen 36 4,7-6,0 35 10° CO+FTG ¥288.160.3602 24
160 20 (+16) Holz 24 1,8 1,2 18° 10° ATB + 8° Shear | 271.160.24H 30
160 20 (+16) Holz 40 1,8 1,2 16° 10° ATB + 8° Shear | 272.160.40H 31
160 20 (+16) Aluminium & Melamine 48 1,8 1,2 -6° Neg. TCG 276.160.48H 32
160 20 (+16) Holz und Sperrholz 56 1,8 1,2 12° 10° ATB + 8° Shear = 273.160.56H 31
160 20 (Virutex) Fiir das Schneiden von Paneelen 40 2,2 1,6 10° TCG 281.160.40H 20
165 20 Holz 24 2,2 1,6 15° 15° ATB 291.165.24H 34
165 20 Holz 24 1,7 1,1 15° 15° ATB K16524H-X10 36
165 20 Metalle 36 1,6 1,2 0° 8° FWF 226.036.06H 28
165 20 Holz und Sperrholz 40 2,2 1,6 10° 15° ATB 292.165.40H 35
165 20 Aluminium 40 2,2 1,6 -6° Neg. TCG 296.165.40H 21
165 20 Holz und Sperrholz 56 2,2 1,6 15° 15° ATB 292.165.56H 35
165 20 Fiir das Schneiden von Paneelen 56 2,2 1,6 -3° Neg. TCG 281.166.56H 19
165 20 Aluminium 56 2,2 1,6 -6° Neg. TCG 296.165.56H 21
165 30 Holz 24 1,7 1,1 18° 10° ATB + 8° Shear | 271.165.24M 30,32
165 30 Holz 24 2,6 1,6 15° 15° ATB 291.165.24M 34
165 30 Metalle 36 1,6 1,2 0° 8° FWF 226.036.06M 28
165 30 Holz und Sperrholz 40 2,6 1,6 10° 15° ATB 292.165.40M 35
165 15,87<> Metalle 36 1,6 1,2 0° 8° FWF 226.036.06 28,32
165 20 (+15,87) Abrasives Material 4 1,8 1,4 12° TCG 236.165.04H 33
165 20 (+15,87) Abrasives Material 10 1,8 1,4 5° TCG 236.165.10H 33
165 20 (+15,87) Holz 24 1,7 1,1 18° 10° ATB + 8° Shear | 271.165.24H 30,32
165 20 (+15,87) Holz 36 1,7 1,1 20° 10° ATB + 8° Shear = 272.165.36H 30,32
170 30 Holz 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 291.170.24M 34
170 30 Holz und Sperrholz 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.170.40M 35
180 20 Abrasives Material 4 2,4 1,8 12° TCG 236.180.04H 33
180 20 Holz 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 291.180.24H 34
180 20 Fiir das Schneiden von Paneelen 36 4,3-55 3,2 10° CO+FTG ¥288.180.36H 24
180 20 Holz und Sperrholz 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.180.40H 35
180 20 Aluminium 40 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 296.180.40H 27

180 30 Holz 12 2,6 1,6 20° 10° ATB 290.180.12M 33
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D
mm
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
184
184
184
184
184
184
184
184
184
184
184
190
190
190
190
190
190
190
190
190
190
190
190
190
190
190
190
190
190
190
190
190
190
190
190
190
190
190
190
190
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200

B
mm
30
30
30
30
30
30
30
30
35
35
35
35
40
45
45
50
55
16
16
30
30
30
30
15,87<>
15,87<>
20 (+16+15,87)
20 (+16+15,87)
20 (+16+15,87)
16
16
16
20
20
20
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
20 (Festool® FF)
20 (Festool® FF)
20 (Festool® FF)
20 (Festool® FF)
20 (+20+16)
30 (+20+16)
30 (+20+16)
30 (+20+16)
15,87
15,87
20
30
30
30
30
30
30
30
30
30

ANWENDUNG

Fiir Nuten
Fiir Nuten
Fiir Nuten
Fiir Nuten
Holz
Fiir das Schneiden von Paneelen
Holz und Sperrholz
Holz und Sperrholz
Fiir Nuten
Fiir Nuten
Fiir Nuten
Fiir Nuten
Vielblattkreissageblatter
Fiir das Schneiden von Paneelen
Fiir das Schneiden von Paneelen
Fiir das Schneiden von Paneelen
Fiir das Schneiden von Paneelen
Holz
Holz und Sperrholz
Holz
Holz
Holz
Holz und Sperrholz
Metalle
Edelstahl
Holz
Holz
Aluminium & Melamin
Holz
Holz
Holz und Sperrholz
Holz
Holz
Holz und Sperrholz
Abrasives Material
Abrasives Material
Holz
Multi-Materialien
Holz
Holz
Holz
Aluminium
Metalle
Holz und Sperrholz
Aluminium
Holz
Edelstahl
Holz und Sperrholz
Aluminium
Holz
Holz und Sperrholz
Fiir das Schneiden von Paneelen
Aluminium
Aluminium & Melamin
Holz
Holz
Holz und Sperrholz
Fiir Nuten
Fiir Nuten
Fiir das Schneiden von Paneelen
Fiir Nuten
Holz
Holz
Holz und Sperrholz
Holz
Holz
Holz und Sperrholz
Holz und Sperrholz
Aluminium

21+3

1,7

1,7
18
2,6
2,6
2,6
2,6
2,6
2,6
24
24
2,6
2,5
2,6
22
2,2
2,6
2
2,6
28
2,2
18
2,6
28
2,6
24
2,6
28
18
1,7
1,7
1,7
3,2-1,6
6,35-22,23
4,4-53
6,35-22,23
2,8
18
3,2
28
18
3,2
28
28

3,2

11

1,6
11
11
12
1,6
1,6
1,6
1,6
1,6
1,6
18
18
1,6
2
1,6
14
14
2,2
1,6
1,6
2,2
14
14
1,6
2,2
18
18
18
2,2
1,2
11
11
11
6,35-20,64
3,2-2,4-1,6
3,2
3,2-2,4-1,6
18
12
2,2
18
1,2
2,2
18
2,2

o

15°
15°
15°
15°
20°
10°
15°
50
15°
15°
15°
15°
18°
10°
g°
10°
10°
20°
15°
20°
20°
18°
15°
00
10°
20°
18°
-6° Neg.
20°
20°
15°
20°
20°
15°
12°
12°
20°
10°
20°
20°
20°
50
0°
15°
-6° Neg.
15°
10°
15°
-6° Neg.
10°
10°
4°
-6° Neg.
-6° Neg.
20°
18°
15°

-12° Neg.

5°Neg.
10°

5° Neg.
20°
15°
15°
15°
15°
15°
15°

-6° Neg.

p

FLACH
FLACH
FLACH
FLACH
10° ATB
CO+FTG
15° ATB
15° ATB
FLACH
FLACH
FLACH
FLACH
FLACH
CO+FTG
C0+5° ATB
CO+FTG
CO+FTG
10° ATB
15° ATB
10° ATB + 8° Shear
10° ATB
10° ATB + 8° Shear
15° ATB
8° FWF
8° FWF
10° ATB + 8° Shear
10° ATB + 8° Shear
TCG
10° ATB
10° ATB
15° ATB
10° ATB
10° ATB
15° ATB
TCG
TCG
10° ATB
HR
10° ATB
10° ATB
10° ATB
TCG
8° FWF
15° ATB
TCG
10° ATB
8° FWF
15° ATB
TCG
10° ATB
15° ATB
TCG
TCG
TCG
10° ATB + 8° Shear
10° ATB + 8° Shear
10° ATB + 8° Shear
FTG+ATB
FTG+ATB
CO+FTG
FTG+ATB
10° ATB
10° ATB + 8° Shear
10° ATB
15° ATB
10° ATB + 8° Shear
15° ATB
15° ATB
TCG

BESTELL-NR. SEIE

240.030.07M 38
240.040.07M 38
240.050.07M 38
240.060.07M 38
291.180.24M 34
288.180.36M 24
292.180.40M 35
285.056.07M 13
240.030.07R 38
240.040.07R 38
240.050.07R 38
240.060.07R 38
280.021.07S 10
288.180.36Q 24
288.180.36Q2 24
288.180.44T 24
288.180.360 24
291.184.24E 34
292.184.40F 35
271.184.24M 30
291.184.24M 34
272.184.40M 31
292.184.40M 35
226.048.07 28
226.548.07 28
271.184.24H 30,32
272.184.40H 30,32
276.184.48H 32
290.190.12E 33
291.190.24E 34
292.190.40F 35
290.190.12H 33
291.190.24H 34
292.190.40H 35
236.190.04M 33
236.190.12M 33
290.190.12M 33
235.190.24M 21
291.190.24M 34
K19024M 36
K19024M-X10 36
284.190.30M 26
226.040.07M 28
292.190.40M 35
296.190.40M 27
K19040M 36
226.548.07TM 28
292.190.64M 35
296.190.64M 27
291.190.32FF 34
292.190.48FF 35
281.190.54FF 19
296.190.64FF 27
276.190.64M 32
271.190.24M 30
272.190.42M 31
273.190.64M 31
230.012.08 37
230.524.08 37
288.200.36H 24
230.524.08M 37
290.200.24M 33
271.200.36M 30
285.036.08M 12
291.200.36M 34
272.200.48M 31
285.048.08M 12
292.200.48M 35
296.200.48M 27



https://www.cmtorangetools.com/eu-de/

Kreissageblatter-Verzeichnis

CM

ORANGE
TOOLS®

D
mm
200
200
200
200
200
200
210
210
210
210
210
210
210
210
210
210
210
210
210
210
210
210
215
216
216
216
216
216
216
216
216
216
216
216
216
216
216
216
216
216
216
216
220
220
220
220
220
220
220
220
225
225
225
225
230
230
230
230
230
230
235
235
235
235
235
235
235
235
235

o of

B
mm
30
30
40
45
45
65
2
2
25
30
30
30
30
30
30
30
30

15,87<>
30 (+25)
30 (+25)
30 (+25)
30 (+25)
50
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
25
2
2
30
30
30
30
30
30 (+25)

ANWENDUNG

Fiir das Schneiden von Paneelen
Holz und Sperrholz
Vielblattkreissageblatter
Fiir das Schneiden von Paneelen
Fiir das Schneiden von Paneelen
Fiir das Schneiden von Paneelen
Holz
Holz
Holz und Sperrholz
Abrasives Material
Holz
Holz
Metalle
Holz und Sperrholz
Aluminium
Holz und Sperrholz
Aluminium
Metalle
Holz
Holz
Holz
Aluminium & Melamin
Fiir das Schneiden von Paneelen
Abrasives Material
Holz
Holz
Holz
Multi-Materialien
Holz
Aluminium
Metalle
Holz
Holz
Holz
Holz
Edelstahl
Holz und Sperrholz
Aluminium & Melamin
Holz und Sperrholz
Aluminium
Holz und Sperrholz
Aluminium
Holz
Holz
Fiir das Schneiden von Paneelen
Fiir das Schneiden von Paneelen
Holz und Sperrholz
Fiir das Schneiden von Paneelen
Fiir das Schneiden von Paneelen
Fiir das Schneiden von Paneelen
Holz
Holz und Sperrholz
Fiir das Schneiden von Paneelen
Aluminium
Abrasives Material
Holz
Holz
Holz und Sperrholz
Aluminium
Holz und Sperrholz
Holz
Holz
Holz und Sperrholz
Holz
Holz
Metalle
Holz und Sperrholz
Aluminium
Holz

64
64
21+3
36
36

K
mm
3,2
3,2
2,5

4,7-6,0
4,3-55
4,453
2,8
28
28
2,4
2,8
28
2,2
2,8
2,8
28
28
2,2
18
18
18
18
4,3-5,5
24
28
2,4
2,4
2,5
18
2,6
2,2
18
28
24
2,4
18
18
2,2
2,8
28
28
2,8
2,8
28
3,2
3,2
2,8
3,2
3,2
3,2
2,8
28
2,6
2,8
2,4
28
28
2,8
2,8
28
28
2,8
2,8
28
28
2,2
2,8
28
24

P
mm
2,2
2,2
18
35
3,2
3,2
18
1,8
18
18
18
1,8
18
18
2,2
1,8
2,2
18
12
1,2
1,2
1,2
3,2
18
18
1,6
1,6

1,2
2,2
18
1,2
18
1,6
1,6
1,4
1,2
1,6
18
22
18
2,2
18
18
2,2
2,2
18
22
2,2
2,2
18
18
18
2,2
18
18
18
18
2,2
18
18
1,8
18
18
18
18
18
2,2
1,6

o

10°
50
18°
10°
10°
10°
20°
15°
15°
12°
20°
15°
00
15°
-6° Neg.
15°
-6° Neg.
00
20°
15°
15°
-6° Neg.
10°
12°
-5° Neg.
-5° Neg.
-5° Neg.
10°
-5° Neg.
50
0°
-5° Neg.
-5° Neg.
-5° Neg.
-5° Neg.
10°
-5° Neg.
-6° Neg.
-5° Neg.
-6° Neg.
-5° Neg.
-6° Neg.
20°
15°
10°
-6° Neg.
15°
-3° Neg.
10°
-5° Neg.
20°
10°
40
-6° Neg.
12°
20°
15°
15°
-6° Neg.
15°
20°
15°
15°
20°
15°
00
15°
-6° Neg.
18°

p

TCG
15° ATB
FLACH
CO+FTG
CO+FTG
CO+FTG
10° ATB
15° ATB
15° ATB
TCG
10° ATB
15° ATB
8° FWF
15° ATB
TCG
15° ATB
TCG
8° FWF
10° ATB + 8° Shear
10° ATB + 8° Shear
10° ATB + 8° Shear
TCG
CO+FTG
TCG
15° ATB
15° ATB
15° ATB
HR
10° ATB + 8° Shear
TCG
8° FWF
10° ATB + 8° Shear
15° ATB
15° ATB
15° ATB
8° FWF
10° ATB + 8° Shear
TCG
15° ATB
TCG
15° ATB
TCG
10° ATB
15° ATB
HDF
HDF
15° ATB
FFT
TCG
40° ATB
15° ATB
15° ATB
TCG
TCG
TCG
10° ATB
15° ATB
15° ATB
TCG
15° ATB
10° ATB
15° ATB
15° ATB
10° ATB
15° ATB
8° FWF
15° ATB
TCG
10° ATB + 8° Shear

BESTELL-NR. SEE

281.064.08M 19
285.064.08M 13
280.021.08S 10
288.200.36Q 24
¥288.200.36Q2 24
288.200.36) 24
290.210.24L 33
291.210.36L 34
292.210.48L 35
236.210.12M 33
290.210.24M 33
291.210.36M 34
226.048.08M 28
292.210.48M 35
296.210.48M 27
292.210.64M 35
296.210.64M 27
226.048.08 28
271.210.24M 30
271.210.36M 30
272.210.48M 31
276.210.64M 32
288.215.421 24
236.216.14M 33
290.216.24M 33
K21624M 36
K21624M-X10 36
235.216.30M 21
271.216.36M 30
284.216.40M 26
226.047.09M 28
272.216.48M 31
291.216.48M 34
K21648M 36
K21648M-X10 36
226.556.09M 28
273.216.64M 31
276.216.64M 32
292.216.64M 35
297.064.09M 27
292.216.80M 35
297.080.09M 27
290.220.24M 33
291.220.36M 34
287.042.09M 18
287.043.09M 17
292.220.48M 35
281.063.09M 19
281.064.09M 19
283.064.09M 15
291.225.36M 34
292.225.48M 35
281.225.64M 19
296.225.64M 27
236.230.04M 33
290.230.24M 33
291.230.36M 34
292.230.48M 35
296.230.48M 27
292.230.64M 35
290.235.24L 33
291.235.36L 34
292.235.48L 35
290.235.24M 33
291.235.36M 34
226.048.09M 28
292.235.48M 35
296.235.48M 27
271.235.36M 30
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Kreissageblatter-Verzeichnis

CM

ORANGE
TOOLS®

D
mm
235
240
240
240
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
254
254
254
254
254
254
254
260
260
260
260
260
260
260
270

B
mm
30 (+25)
30
30
30
20
20
25,4
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
32
32
35
35
35
70
70
80
80
15,87
15,87
15,87
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30

ANWENDUNG

Holz
Holz
Holz
Holz und Sperrholz
Garden
Holz und Sperrholz
Garden
Abrasives Material
Bau / Konstruktion
Holz
Holz
Holz
Multi-Materialien
Holz und Sperrholz
Holz und Sperrholz
Holz
Holz
Holz
Fiir das Schneiden von Paneelen
Holz und Sperrholz
Fiir das Schneiden von Paneelen
Fiir das Schneiden von Paneelen
Fiir das Schneiden von Paneelen
Holz
Fiir das Schneiden von Paneelen
Fiir das Schneiden von Paneelen
Holz und Sperrholz
Holz und Sperrholz
Abrasives Material
Edelstahl
Fiir das Schneiden von Paneelen
Aluminium & Melamin
PVC / Plexiglas
Holz und Sperrholz
Multi-Materialien
Fiir das Schneiden von Paneelen
Fiir das Schneiden von Paneelen
Fiir das Schneiden von Paneelen
Fiir das Schneiden von Paneelen
Holz und Sperrholz
Holz und Sperrholz
Holz und Sperrholz
Aluminium
Fiir das Schneiden von Paneelen
Vielblattkreissageblatter
Aluminium
Aluminium
Holz und Sperrholz
Holz und Sperrholz
Holz und Sperrholz
Vielblattkreissageblatter
Vielblattkreissageblatter
Vielblattkreissageblatter
Vielblattkreissageblétter
Metalle
Metalle
Edelstahl
Holz
Metalle
Holz
Aluminium
Holz
Holz und Sperrholz
Holz und Sperrholz
Holz
Fiir das Schneiden von Paneelen
Holz und Sperrholz
Aluminium
Holz

48
24
36
48
20
40
20
16
16
24
24
24
36
40
40
40
40
42
48
48
48
48
48
60
60
60
60
60
72
72
78
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
20+4
80
80
40
60
80
20+4
20+4
20+4
20+4
48
60
72
48
60
60
80
28
48
60
60
64
80
80
28

K
mm
24
2,8
2,8
28
2,2
3,2
2,2
24
28
24
2,8
2,6
2,5
3,2
3,2
2,6
2,6
24
3,2
3,2
3,2
3,2
3,2
24
3,2
3,2
3,2
3,2
3,2
2,2
3,2
2,6
28
24
3,2
3,2
3,2
3,2
3,2
3,2

3,2
3,2
3,2
3,2
3,2
3,2
3,2
3,2
3,2
3,2
2,7
3,2
2,7
2,2
22
2,2
24
2,2
24
3,2
2,8
2,8
28
2,5
2,5
2,5
28
28

P
mm
1,6
18
18
18
1,4
2,2
1,4
18
18
1,6
18
18

2,2
2,2
18
18
1,6
2,2
22
2,2
2,2
2,2
1,6
2,2
2,2
2,2
22
2,5
18
2,2
18
2,2
1,6
2,2
22
2,2
2,2
2,2
22
2,5
2,2
2,5
22
2,2
2,5
2,5
22
2,2
2,2
2,2
18
2,2
18
18
18
18
18
18
18
2,5
18
18
18
18
18
18
22
18

18°
20°
15°
15°
15°
15°
15°
12°
15°
20°
20°
20°
10°
15°
15°
15°
15°
18°
10°
15°
10°

-6° Neg.

10°
15°
10°

-3° Neg.

10°
10°
00
10°
10°

-6° Neg.
-3° Neg.

12°
15°
10°
50

-2° Neg.
-2° Neg.

10°
50

-6° Neg.
-3° Neg.

18°
50

-6° Neg.

15°
10°
50
18°
18°
18°
18°
0°
00
10°

-5° Neg.

0°

- 5° Neg.
-5° Neg.

20°
15°
10°

-5° Neg.
-3° Neg.
-5° Neg.
-6° Neg.

20°

p

10° ATB + 8° Shear
10° ATB
15° ATB
15° ATB
10° ATB
10° ATB
10° ATB
TCG
5° ATB
10° ATB + 8° Shear
10° ATB
10° ATB
HR
10° ATB
10° ATB
10° ATB
10° ATB
10° ATB + 8° Shear
45°TCG
10° ATB
HDF
HDF
HDF
10° ATB + 8° Shear
TCG
FFT
15° ATB
15° ATB
MTCG
8° FWF
FFT
TCG
MATB
10° ATB + 8° Shear
1FTG+4ATB
TCG
TCG
40° ATB
38° ATB
15° ATB
20° ATB
15° ATB
TCG
TCG
10° ATB
TCG
TCG
10° ATB
15° ATB
15° ATB
10° ATB
10° ATB
10° ATB
10° ATB
8° FWF
8° FWF
8° FWF
15° ATB
8° FWF
15° ATB
TCG
10° ATB
10° ATB
15° ATB
15° ATB
TCG
15° ATB
TCG
10° ATB

BESTELL-NR. SEIE

272.235.48M 31
290.240.24M 33
291.240.36M 34
292.240.48M 35
298.250.20H 32
285.040.10H 12
298.250.20 32
236.250.16M 33
286.016.10M 1
271.250.24M 30
290.250.24M 11,33
K25024M 36
235.250.36M 21
285.040.10M 15
285.640.10M 14
K25040M 36
K25040M-X05 36
271.250.42M 30
237.048.10M 22
285.048.10M 12
287.048.10M 17
287.049.10M 16
287.648.10M 17
272.250.60M 31
281.060.10M 20,25
281.061.10M 19
285.060.10M 12
285.660.10M 14
223.072.10M 29
226.572.10M 28
295.078.10M 18
276.250.80M 32
222.080.10M 29
273.250.80M 31
274.080.10M 16
281.080.10M 20,25
281.680.10M 18
283.080.10M 15
283.680.10M 15
285.080.10M 13
285.580.10M 13
285.680.10M 14
297.080.10M 27
281.681.10M 19
279.020.10M 9
284.080.10P 26
297.080.10P 27
285.040.10R 12
285.060.10R 12
285.080.10R 13
279.020.10V 9
280.020.10V 10
279.020.10W 9
280.020.10W 10
226.048.10 28
226.060.10 28
226.572.10 28
294.048.10M 12
226.060.10M 28
294.060.10M 12
297.081.10M 27
290.260.28M 11,33
285.048.11M 12
285.060.11M 12
294.060.11M 12
281.065.11M 19
294.080.11M 13
297.080.11M 27
290.270.28M 11,33
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Z
. Kreissageblatter-Verzeichnis TOOLS
mDm mBm ANWENDUNG “ me m':n a B BESTELL-NR. SEITE
270 30 Holz 42 2,8 1,8 15° 15° ATB 291.270.42M 12,34
275 20 Holz und Sperrholz 42 3,2 2,2 15° 10° ATB 285.042.11H 12
280 30 Holz 64 2,8 1,8 10° 15° ATB 295.064.11M 12
280 30 Aluminium 64 3,2 2,5 -6° Neg. TCG 297.064.11M 21
300 20 Holz und Sperrholz 48 32 2,2 15° 10° ATB 285.048.12H 12
300 30 Abrasives Material 20 2,4 1,8 12° TCG 236.300.20M 33
300 30 Bau / Konstruktion 20 2,8 1,8 15° 5° ATB 286.020.12M 11
300 30 Holz 24 2,6 1,8 22° 10° ATB + 8° Shear | 271.300.24M 30
300 30 Holz 24 3,2 2,2 20° 10° ATB 293.024.12M 11
300 30 Vielblattkreissageblatter 28 3,2 2,2 18° 10° ATB 278.028.12M 9
300 30 Holz und Sperrholz 36 3.2 2,2 15° 10° ATB 285.036.12M 12
300 30 Multi-Materialien 44 2,5 2 10° HR 235.300.44M 21
300 30 Holz 48 2,6 1,8 18° 10° ATB + 8° Shear | 271.300.48M 30
300 30 Holz und Sperrholz 48 3,2 2,2 15° 10° ATB 285.048.12M 12
300 30 Holz und Sperrholz 48 3.2 2,2 15° 10° ATB 285.648.12M 14
300 30 Bau / Konstruktion 48 3,2 2,2 15° 10° ATB 286.048.12M 11
300 30 Fiir das Schneiden von Paneelen 60 3,2 2,2 10° 45°TCG 237.060.12M 22
300 30 Fiir das Schneiden von Paneelen 60 4.4 3,2 16° TCG 282.060.12M 25
/,\g 300 30 Holz und Sperrholz 60 3.2 2,2 15° 10° ATB 285.060.12M 12
l‘?@ 300 30 Holz 72 2,6 1,8 15° 10° ATB + 8° Shear = 272.300.72M 31
§ H 300 30 Fiir das Schneiden von Paneelen 72 3,2 2,2 10° TCG 281.072.12M 19,25
300 30 Fiir das Schneiden von Paneelen 72 3,2 2,2 -3° Neg. FFT 281.073.12M 19
300 30 Fiir das Schneiden von Paneelen 72 3,2 2,2 10° TCG 281.672.12M 18
300 30 Holz und Sperrholz 72 32 2,2 10° 15° ATB 285.072.12M 12
300 30 Holz und Sperrholz 72 32 2,2 10° 15° ATB 285.672.12M 14
300 30 Edelstahl 80 2,2 1,8 10° 8° FWF 226.580.12M 28
300 30 Abrasives Material 84 3,2 2,5 0° MTCG 223.084.12M 29
300 30 Aluminium & Melamin 96 2,8 2,0 -6° Neg. TCG 276.300.96M 32
300 30 PVC / Plexiglas 96 2,8 2,2 -3° Neg. MATB 222.096.12M 29
300 30 Fiir das Schneiden von Paneelen 96 3,2 2,2 15° 45°TCG 237.096.12M 22
300 30 Holz und Sperrholz 96 2,6 1,8 12° 10° ATB + 8° Shear = 273.300.96M 31
300 30 Fiir das Schneiden von Paneelen 96 3,2 2,2 10° TCG 281.096.12M 19,25
300 30 Fiir das Schneiden von Paneelen 96 32 2,2 -3° Neg. TCG 281.697.12M 19
300 30 Fiir das Schneiden von Paneelen 96 3,2 2,2 5° TCG 281.696.12M 18
300 30 Fiir das Schneiden von Paneelen 96 3,2 2,2 2° 40° ATB 283.096.12M 15
300 30 Fiir das Schneiden von Paneelen 96 3,2 2,2 2° 38° ATB 283.696.12M 15
300 30 Holz und Sperrholz 96 3,2 2,2 5° 15° ATB 285.096.12M 13
300 30 Holz und Sperrholz 96 3 2,5 10° 20° ATB 285.596.12M 13
300 30 Holz und Sperrholz 96 3,2 2,2 5° 15° ATB 285.696.12M 14
300 30 Fiir das Schneiden von Paneelen 96 3,2 2,2 10° FFT 295.096.12M 18
300 30 Aluminium 96 3,2 2,5 -6° Neg. TCG 297.096.12M 27
300 30 Multi-Materialien 100 3,2 2,2 15° 1FTG+4ATB 274.100.12M 16
300 30 Vielblattkreissageblatter 24+4 3.2 2,2 18° 10° ATB 279.024.12M 9
300 30 Vielblattkreissageblatter 24+4 4 2,8 18° 10° ATB 277.024.12M 10
300 32 Aluminium 96 3,2 2,5 5° TCG 284.096.12P 26
300 32 Aluminium 96 32 2,5 -6° Neg. TCG 297.096.12P 21
300 35 Holz 24 3.2 2,2 20° 10° ATB 293.024.12R 11
300 35 Holz und Sperrholz 48 3,2 2,2 15° 10° ATB 285.048.12R 12
300 35 Holz und Sperrholz 72 32 2,2 10° 15° ATB 285.072.12R 12
300 35 Holz und Sperrholz 96 32 2,2 5° 15° ATB 285.096.12R 13
300 50 Fiir das Schneiden von Paneelen 48 4,3-5,5 3,2 10° CO+FTG 288.300.48T 24
300 60 Vielblattkreissageblatter 24+4 3,2 2,2 18° 10° ATB 279.024.120 9
300 65 Fiir das Schneiden von Paneelen 72 43-55 3,2 10° CO+FTG 288.300.72J 24
300 70 Vielblattkreissageblatter 28 32 2,2 18° 10° ATB 278.028.12V 9
300 70 Vielblattkreissageblatter 24+4 3,2 2,2 18° 10° ATB 279.024.12V 9
300 70 Vielblattkreissageblatter 24+4 2,7 1,8 18° 10° ATB 280.024.12V 10
300 70 Vielblattkreissageblatter 24+4 4 2,8 18° 10° ATB 277.024.12V 10
300 75 Fiir das Schneiden von Paneelen 60 4.4 3,2 16° TCG 282.060.12X 25
300 80 Fiir das Schneiden von Paneelen 60 4.4 3,2 16° TCG 282.060.12W 25
300 80 Vielblattkreissageblatter 24+4 3,2 2,2 18° 10° ATB 279.024.12W 9
300 80 Vielblattkreissageblatter 24+4 2,7 1,8 18° 10° ATB 280.024.12W 10
300 80 Vielblattkreissageblatter 24+4 4 2,8 18° 10° ATB 277.024.12W 10
303 30 Fiir das Schneiden von Paneelen 60 3,2 2,2 10° HDF 287.060.12M 17
303 30 Fiir das Schneiden von Paneelen 60 32 2,2 -6° Neg. HDF 287.061.12M 16
303 30 Fiir das Schneiden von Paneelen 60 3,2 2,2 10° HDF 287.660.12M 17
305 25,4 Metalle 60 2,2 1,8 0° 8° FWF 226.060.12 28
305 25,4 Metalle 80 2,2 1,8 0° 8° FWF 226.080.12 28
305 25,4 Edelstahl 80 2,2 1,8 10° 8° FWF 226.580.12 28

305 30 Holz 28 28 18 20° 10° ATB 293.028.22M 1
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e _— cm ORANGE [
Kreissageblatter-Verzeichnis TOOLS .
D B Z

nm mm ANWENDUNG m'fn m':n a § BESTELL-NR. SEITE
305 30 Holz 40 2,8 2 -5° Neg. 10° ATB K30540M 36
305 30 Holz 54 2,8 1,8 -5° Neg. 15° ATB 294.054.22M 12
305 30 Holz 60 2,8 2 -5° Neg. 10° ATB K30560M 36
305 30 Holz und Sperrholz 72 32 2,2 10° 15° ATB 285.072.22M 13
305 30 Holz 72 32 2,2 -5° Neg. 15° ATB 294.072.22M 13
305 30 Metalle 80 2,2 1,8 0° 8° FWF 226.080.12M 28
305 30 Aluminium & Melamin 96 2,8 2,0 -6° Neg. TCG 276.305.96M 32
305 30 Aluminium 96 32 2,5 -6° Neg. TCG 297.096.13M 27
315 30 Bau / Konstruktion 24 32 2,2 15° 5° ATB 286.024.13M 11
315 30 Holz 28 32 2,2 20° 10° ATB 293.028.12M 11
315 30 Holz 36 3,2 2,2 15° 5° ATB 285.036.13M 11
315 30 Holz 54 32 2,2 15° 10° ATB 294.054.12M 12
315 30 Holz und Sperrholz 72 32 2,2 15° 10° ATB 285.072.13M 13
315 30 Aluminium 96 32 2,5 -6° Neg. TCG 297.096.23M 27
320 65 Fiir das Schneiden von Paneelen 60 44 3,2 16° TCG ¥282.060.13) 25
320 65 Fiir das Schneiden von Paneelen 72 4.4 3,2 16° TCG 282.072.13) 25
330 30 Aluminium 96 3.2 2,5 -6° Neg. TCG 297.096.33M 27
330 32 Aluminium 96 32 2,5 -6° Neg. TCG 297.096.33P 21
350 30 Bau / Konstruktion 24 3,2 2,2 15° 5° ATB 286.024.14M 11
350 30 Holz 28 3,5 2,5 20° 10° ATB 293.028.14M 11
350 30 Vielblattkreissageblatter 36 35 2,5 18° 10° ATB 278.036.14M 9
350 30 Fiir das Schneiden von Paneelen 54 4.4 32 16° TCG 282.054.14M 25
350 30 Holz und Sperrholz 54 35 2,5 15° 10° ATB 285.054.14M 12
350 30 Holz und Sperrholz 54 35 2,5 15° 10° ATB 285.654.14M 14
350 30 Fiir das Schneiden von Paneelen 72 35 2,4 15° 45°TCG 237.072.14M 22
350 30 Fiir das Schneiden von Paneelen 72 4.4 32 16° TCG 282.072.14M 25
350 30 Holz und Sperrholz 72 35 2,5 15° 10° ATB 285.072.14M 12
350 30 Fiir das Schneiden von Paneelen 84 35 2,5 10° TCG 281.084.14M 19
350 30 Fiir das Schneiden von Paneelen 84 35 2,5 10° TCG 281.684.14M 18
350 30 Holz und Sperrholz 84 35 2,5 10° 15° ATB 285.084.14M 12
350 30 Holz und Sperrholz 84 35 2,5 10° 15° ATB 285.684.14M 14
350 30 Fiir das Schneiden von Paneelen 108 35 2,5 10° TCG 281.108.14M 19,25
350 30 Fiir das Schneiden von Paneelen 108 35 2,5 5° TCG 281.708.14M 18
350 30 Fiir das Schneiden von Paneelen 108 35 2,5 5° 40° ATB 283.108.14M 15
350 30 Holz und Sperrholz 108 35 2,5 5° 15° ATB 285.108.14M 13
350 30 Holz und Sperrholz 108 35 2,5 5° 15° ATB 285.708.14M 14
350 30 Fiir das Schneiden von Paneelen 108 35 2,5 10° FFT 295.108.14M 18
350 30 Aluminium 108 32 2,5 -6° Neg. TCG 297.108.14M 21
350 30 Vielblattkreissageblatter 24+6 42 2,8 18° 10° ATB 277.024.14M 10
350 30 Vielblattkreissageblatter 28+4 3,5 2,5 18° 10° ATB 279.028.14M 9
350 32 Aluminium 92 32 2,5 5° TCG 284.092.14P 26
350 32 Aluminium 108 32 2,5 5° TCG 284.108.14P 26
350 32 Aluminium 108 3.2 2,5 -6° Neg. TCG 297.108.14pP 21
350 35 Holz 28 3,5 2,5 20° 10° ATB 293.028.14R 11
350 35 Holz und Sperrholz 54 35 2,5 15° 10° ATB 285.054.14R 12
350 35 Holz und Sperrholz 84 35 2,5 10° 15° ATB 285.084.14R 12
350 35 Holz und Sperrholz 108 35 2,5 5° 15° ATB 285.108.14R 13
350 50 Fiir das Schneiden von Paneelen 72 4.4 3,2 16° TCG 282.072.147 25
350 60 Fiir das Schneiden von Paneelen 72 44 3,2 16° TCG ¥282.072.14U 25
350 60 Vielblattkreissageblatter 28+4 35 2,5 18° 10° ATB 279.028.14U 9
350 70 Vielblattkreissageblatter 36 35 2,5 18° 10° ATB 278.036.14V 9
350 70 Vielblattkreissageblatter 24+6 42 28 18° 10° ATB 277.024.14V 10
350 70 Vielblattkreissageblatter 28+4 35 2,5 18° 10° ATB 279.028.14V 9
350 75 Fiir das Schneiden von Paneelen 54 4.4 32 16° TCG 282.054.14X 25
350 75 Fiir das Schneiden von Paneelen 72 44 3,2 16° TCG 282.072.14X 25
350 80 Fiir das Schneiden von Paneelen 54 4.4 3,2 16° TCG 282.054.14W 25
350 80 Fiir das Schneiden von Paneelen 72 44 3,2 16° TCG 282.072.14W 25
350 80 Vielblattkreissageblatter 28+4 35 2,5 18° 10° ATB 279.028.14W 9
355 25,4 Metalle 72 2,2 1,8 0° 8° FWF 226.072.14 28
355 25,4 Metalle 90 2,2 1,8 0° 8° FWF 226.090.14 28
355 25,4 Edelstahl 90 2,2 1,8 10° 8° FWF 226.590.14 28
355 30 Fiir das Schneiden von Paneelen 72 4.4 32 16° TCG 5282.03556 25
355 30 Metalle 90 2,2 1,8 0° 8° FWF 226.090.14M 28
355 30 Edelstahl 90 2,2 1,8 10° 8° FWF 226.590.14M 28
355 65 Fiir das Schneiden von Paneelen 72 44 32 16° TCG 282.072.14)2 25
380 60 Fiir das Schneiden von Paneelen 72 4.4 32 15° TCG 282.072.15U2 25
380 60 Fiir das Schneiden von Paneelen 72 48 35 16° TCG 282.072.15U 25
355 80 Fiir das Schneiden von Paneelen 72 4.4 3,2 16° TCG 282.072.14W2 25

380 80 Fiir das Schneiden von Paneelen 72 4.4 3,2 16° TCG 282.072.15W 25
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400 30 Bau / Konstruktion 28 32 2,2 15° 5° ATB 286.028.16M 11

400 30 Holz und Sperrholz 36 35 2,5 20° 10° ATB 285.036.16M 11

400 30 Holz und Sperrholz 48 35 2,5 20° 10° ATB 285.048.16M 12

400 30 Fiir das Schneiden von Paneelen 60 4.4 3,2 16° TCG 282.060.16M 25

400 30 Holz und Sperrholz 60 35 2,5 10° 15° ATB 285.060.16M 12

400 30 Holz und Sperrholz 60 35 2,5 10° 15° ATB 285.660.16M 14

400 30 Fiir das Schneiden von Paneelen 72 4.4 3,2 16° TCG 282.072.16M 25

400 30 Holz und Sperrholz 96 35 2,5 10° 15° ATB 285.096.16M 13

\ 400 30 Holz und Sperrholz 96 35 2,5 10° 15° ATB 285.696.16M 14
400 30 Holz und Sperrholz 120 35 2,5 10° 15° ATB 285.120.16M 13

400 30 Aluminium 120 38 3,2 -6° Neg. TCG 297.120.16M 21

400 30 Vielblattkreissageblatter 28+6 4 2,8 18° 10° ATB 279.028.16M 9

400 32 Aluminium 96 38 3,2 5° TCG 284.096.16P 26

400 32 Aluminium 108 38 32 -6° Neg. TCG 297.108.16P 21

400 60 Fiir das Schneiden von Paneelen 72 4.4 3,2 16° TCG 282.072.16U 25

400 70 Vielblattkreissageblatter 28+6 4 2,8 18° 10° ATB 279.028.16V 9

400 75 Fiir das Schneiden von Paneelen 60 44 3,2 16° TCG 282.060.16X 25

400 75 Fiir das Schneiden von Paneelen 72 4.4 3,2 16° TCG 282.072.16X 25

/,g 400 80 Fiir das Schneiden von Paneelen 60 4.4 3,2 16: TCG 282.060.16W 25
l‘E\//‘\J 400 80 Fiir das Schneiden von Paneelen 72 4.4 3,2 16 TCG 282.072.16W 25
§ H 420 32 Aluminium 96 38 3,2 5° TCG 284.096.17P 26
420 80 Fiir das Schneiden von Paneelen 72 44 3,2 16° TCG 282.072.1TW 25

430 65 Fiir das Schneiden von Paneelen 72 4.4 3,2 16° TCG ¥282.072.17) 25

430 75 Fiir das Schneiden von Paneelen 72 4.4 3,2 16° TCG 282.072.17X 25

430 80 Fiir das Schneiden von Paneelen 72 4.4 3,2 16° TCG 282.072.17TW2 25

450 30 Bau / Konstruktion 32 38 2,8 15° 5° ATB 286.032.18M 11

450 30 Holz und Sperrholz 36 38 2,8 20° 10° ATB 285.036.18M 11

450 30 Holz und Sperrholz 54 38 2,8 15° 15° ATB 285.054.18M 12

450 30 Holz und Sperrholz 66 38 2,8 10° 15° ATB 285.066.18M 12

450 30 Fiir das Schneiden von Paneelen 72 44 3,2 16° TCG ¥282.072.18M2 25

450 30 Aluminium 140 38 3,2 -6° Neg. TCG ¥297.140.18M 21

450 30 Aluminium 108 38 3,2 5° TCG 284.108.18M 26

450 30 Aluminium 108 38 3,2 -6° Neg. TCG 297.108.18M 28

450 32 Aluminium 108 38 32 -6° Neg. TCG 297.108.18P 28

450 60 Fiir das Schneiden von Paneelen 72 48 35 16° TCG 282.072.18U 25

450 80 Fiir das Schneiden von Paneelen 72 48 35 16° TCG 282.072.18W2 25

500 30 Bau / Konstruktion 36 38 2,8 15° 5° ATB 286.036.20M 11

500 30 Holz und Sperrholz 44 4 2,8 20° 10° ATB 285.044.20M 11

500 30 Holz und Sperrholz 60 38 2,8 15° 15° ATB 285.060.20M 12

500 30 Holz und Sperrholz 72 38 2,8 10° 15° ATB 285.072.20M 12

500 30 Aluminium 120 4 3,2 -6° Neg. TCG 297.120.20M 28

500 30 Aluminium 120 4 32 5° TCG 284.120.20M 26

500 32 Aluminium 120 4 3.2 5° TCG 284.120.20P 26

500 32 Aluminium 120 4 3,2 -6° Neg. TCG 297.120.20P 21

500 60 Fiir das Schneiden von Paneelen 72 48 35 16° TCG 282.072.20U 25

500 80 Fiir das Schneiden von Paneelen 72 48 35 16° TCG ¥282.072.20W 25

550 30 Bau / Konstruktion 40 42 3.2 15° 5° ATB 286.040.22M 11

550 30 Holz und Sperrholz 60 4,2 3,2 10° 15° ATB 285.060.22M 12

550 30 Holz und Sperrholz 96 42 3,2 10° 15° ATB 285.096.22M 12

550 100 Fiir das Schneiden von Paneelen 72 5,2 35 16° TCG 282.072.22A 25

600 30 Bau / Konstruktion 40 42 3.2 15° 5° ATB 286.040.24M 11

600 30 Holz und Sperrholz 66 4,2 3,2 10° 15° ATB 285.066.24M 12

700 30 Bau / Konstruktion 46 44 3,2 15° 5° ATB 286.046.28M 11

700 30 Holz und Sperrholz 72 4,4 3,2 10° 15° ATB 285.072.28M 12
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Kreissageblatter fiir Handmaschinen

CM

ORANGE
TOOLS®

DxB DxB DxB

MacHINE mm MAacHINE m MAacHINE mm
A6 | ELU/DEWALT (vervolg
HK 125 120420 SC 650 150420 ETS 21, ETS 23, ETS 31, ETS 33, KSU 101, 250x30
HK 125 A, HK 125 B, HK 125 H 12520 VSC 65 200x30 RAS 1251, RAS 1253, RKS 1251, RKS 1253,
TKS 42, PC 300 132x20 HKS 2000 210130 TGS 71, TGS 170, TGS 171, TGS 172
HK 40, TK 40, TKS 42 140x20 SC 320 230130 TGS 173, TGS 271, TGS 273
HK 86, HK 707 143x19 EMTS 711 260130
HK 45, HK 717, HK 727 150x19 DW 935 K, DW 936 K 136x10 ETS 3001, ETS 3003, PS 374 300x30
AHK 52, HK 45 A, HK 46, HK 46 S, HK 46 N, 150620 DW 351 150x20 EMS 705, PS 374 30530
HKS 46, HKS 46 S, HKS 46 N, HK 50, DW 007 K, DW 007 KH 165x10 RKS 1603 350130
HK 52, HKS 52, HK 737 DC 390 KA, DC 390 KA/3, DC 390 KB 165x20 MTS 24 355x25,4
HK 55, HK 55 A, HK 55 B, HKS 55, 160x20 DW 62 184x16 RSA 133/25 500x30
HK 160 A, HK 1608, KS 55 S, KS 55 SE DW 365 190x30 ELUMATEC
HKS 64 A, HK 65, HK 65 A, HKS 65, 190x30 DW 700, DW 701, DW 707 216130 KS 101, MGS 460 254x32
HKS 65 A, HK 66, HKE 66, HKS 66, DW 383 235x30 DG 163, RS 160, TS 161 280x32
HKSE 66, HK 190, K 66, K 66 E, K 66 S, DW 86 240x30 KS 101, MGS 460 300x32
K 66 SE, KS 65, KS 66 S DW 100, DW 110, DW 111 250x16 MGS 72/04, MGS 73/23 330132
HK 200 200x25 DW 120, DW 125, DW 150, DW 170, DW 250, 250130 DG 79/03-05, DG 79/50, SA 73/25 330132
HK 201 200x30 DW 252, DW 320, DW 702, DW 703, DW 710, DG 79/30-32, DG 79/51, MGS 380x32
HK 75, HK 75 A, HKS 75 210x30 DW 742, DW 743, DW 744, DW 720 K, 72/30, MGS 73/33, SA 73/35
HKS 35, HKS 85 230130 DW 746 K, DW 1251, DW 1370, DW 1501 DG 102, DG 104, DG 140, MGS 42030
HK 240 240130 DW 1503 105, MGS 461, SA 103/25
MK 65 280x30 DW 709, DW 711 260x30 DG 142, MGS 142, SA 142 500x30
DW 721, DW 722 K, DW 725 K, DW 726 K 300x30 DG 204, DG 240, MGS 205 550130
Basic 205 GK 205x18 DW 810, DW1370, DW 1935/31L, 142 DS
Pro 250 GK 250120 160 DS, 1635, 1875, 2155 Universal 200x15
Basic, HS 3, HS 4, Hobby, Holzmeister H, 315x30 MC 20 300x32 Rex 2000, Super 1011 250x20
Holzmeister S, Holzmeister NHS, Pro-X DW 704, DW 705, DW 706, 305x30 KS 80, MK 81 250x30
W 450, W 500 450x30 DW 708, D 27105 350x30
W 50 Profi, W 450, W 500 500x30 DW 728 K, DW 729 K, 1600 S, C 14 ML 50 L 220530
RM 60, W 60 600x30 C 14,1600 S, 1635 GL, 2155 G 400x30
RM 70, RZ 70, TWM 70, TWZ 700, W 70 700x30 6K 6L DA 1635 500x30 SSK 646, SSL 646 150620
SSK 660 160x20
KS 250 205x18 BT-CS 1200, HES 55, HES 160 160x20 SSK 661 210130
RT-CS 165 165x16
Toptronic 250x30 BHS 1300 184x16 KF 700 250x30
ATK 315 H, BTA 90, HAT 315 31530 BT-CS 1400 190x20 BF 6-26, BF 6-31, BF 6-41, 31530
ABH 400, ABK 400, BTH 400, BTK 400 400130 RT-CS 190 L 190x30 BF 31, K 37, KFS 37
ABH 450, ABK 450, ATU 450, 450x30 BT-TS 800 200x16
BTH 450, BTK 450, BTU 450, BWK 450 HES 200 200x30 TP 751 150620
ABH 500, ABK 500, BTH 500 500x30 RT-TS 920 205x16 1P 756 160x20
BTK 500, BTU 500, BWK 500 RT-FF 1220 U 205x30 1P 765 190x20
BT-MS 210, BT-SM 2050, KGST 210x30 TP 781 230x30
LH 315, T2V 315, TVZ 315 W 315x30 210, RT-SM 305 L, RT-TS 1221 784,785,1787,T770,T771, 250x20
TZH 350, T2H 350 W 350 30, 7B 400 450130 KGT 500 250120 T777,T777B,T777 CE, T778,T867 GS
ZBV 400 400 30IC 450, ZB 450, ZBV 450 BT-MS 250 L, BT-SM 3100, 250130 M 74, M 75,M 76, M 77,T 84, 250130
7B 500, ZBV 500 500x30 BT-TS 1500 U, KGS 250, KGS, 300 UG, 785,787,788
BWS 550 550x30 KGS 301, KGS 330, KGTN 245, KGIN 250, 782,783,791, T91 CE 797 CE 300x30
KWK 600, RK 600 600x30 RT-SM 430 U, RT-TS, 1725 U, RT-TS 1825 U,
BWS 700, BWTS 700, KWK 700 700x30 RT-UD, 1825, RT-UD 1825, RT-XM 305 U FZT 250, FZT 250 EN 250x30
RT-SM 330 U 306x30
D 984, D 985, DN 55, DN 56 125x12,75 RT-CC 315 U, RT-TS 2031 U, RT-TS 2231 DU 215x30 AUF 35-83, AUF 35-S4 105x20
DN 254, DN 984, DN 985 BT-LC 400/1 400130 AUF 3582 120x20
KC 1440 SK 136x10 BT-LC 500 450130 AF 45 E, AXF 45 150x30
BD 227, BD 228, BD 846, CD 600, DN 227, 140x12,75 BT-LC 700 D 700x30 AP 55, AP 55 E, AP 55 E-FS, AP 55 FS, 160x20
DN 227 H, KS 40, KS 227, KS 840, KS 846, ATF 55, ATF 55 E, ATF 55 EB, ATF 55 E-FS,
P 3501 Multi 180 200x30 ATF 55 FS, AP 55 EB, TS 55, TS 55
P 88-09 (Akku, 12 V) 150x20 KS 205 205x18 EQ, TS 55 EBQ, TS 55 Q
BD 228, BD 228 CK, BD 228 L, 156x12,75 KS 210, GKS 255, P200, PK 200, 210x30 AAU, AU 50, AUP 50 160x30
DN 57, DN 228, SR 352, SR 352 E, P 3601 PK 220, UK 220 W, UK 220 E AM 42 A, AM 42 S, AM 42T, AMT 42 S, 170x33
BD 855, GKS 54 CE, KS 55, KS 855, KS 855 N, 160x16 Secanta 220130 AT 55 B, AT 55 C, AT 55 E, ATU 42-S,
M 336, M 975, M 976,U 336, U 975, U 976 PK 250, PK 255, KGT 500, KGS 250x20 AU 42 S, AUT 42 S, AXT 50 LA, AXT 55
BD 229, BD 865, BD 865 E, DN 59, DN 229, 180x16 300, KGT 550, UK 330, KS 250 AUS55S, AU 60 P, AUGO S, A 180x30
DN 820, GD 60, HD 100, HD 1000, KGS 250, KGS 250 K, KGS 300, KGS 301 250x30 UP 60 S, AUT60 S
HD 1200 P, HD 2062, KS 65 K, KS 865, KS KGS 303,KGS 330, KGS 331, KGT 250, AP 65, AP 65 E, AP 65 E-FS, AP 65 EB 190x30
865 E, KS 865 KN, SEC 718, SR KGT 500, KGT 501, KGT 550, KS 250, kS AP 65 EB-FS, AT 65, AT 65 E, AT 65 E-FS,
300, SR 362 E, P 37-03, P 37-05 304, Mutti 260, Multi 310, PK 250, AT 65 EB, AT 65 EB-FS
HD 1200 180x20 PK 255, PK 2800, PK 3100, PK AD 65, AP 68 E, AP 65 S, AU 65 S, 200x30
BD 365 190x30 4200, PK 6000, PKF 255, UK250, UK 330 AUP 65 S, AUT 65 S, AXP 65, AXP 200
M 338, U338 200x16 PK 300, PK 300 K, PKV 300 G 300130 TS 75, TS 75 EBQ, TS 75 210130
BD 88, BD 800, DN 800, 210x30 KS 304 304x30 EBQ-FS, TS 75 EQ
DN 810, HD 2075 S HD 20755, 1800, 2200, 2800, 3100, 4100, 315x30 Symmetric SYM 70 216x30
KS 800, KS 805, KS 810, KS 810 A, Combi und Standard HS 315 AUT7S 220x30
P 38-02, PS 174, SEC 818, SR 700 Combi HSG, TKHS 315, TK, HS 315 E €S 70,CS 70 EB 22530
TK 350 350130 AU8O S 230130
GUF 4-22 A, PSF 22 (Schatten-fugenséige) 10520 BKH 400, BKS 400, BKS 450 400x30 AP 85, AP 85 E, AP 85 E-FS, AP 85 E-TS, 240x30
PKS 38, PKS 40, PKS 40 S, S 43 130x16 BS 3100 W, BS 4200, BS 5500 W AP 85 EB, AP 88, AP 88 E, AXP 85
1551, 1559 140x20 BKH 450, BKS 450, BS 6000 D, 450130 AD 85, AD 100, AE 85, AE 83 250130
GKS 12V, GKS 46, PKS 46, 150x16 BS 8000 D Kapex KS 88, Kapex KS 120 260x30
PKS 416, PKS 48,5 1, 33 BKH 450, BS 6000 D, BS 8000 D 500x30 AXP 130, AXP 132 E, BD 125 350x30
GKS 24V, GKS 54, GKS 54 C, 160x16 BW 400, BW 600, BW 700 600x30 BD 145, BD 145/1 400130
GKS 54 CE, GKS 54 E, GKS 59 BW 700, BW 750, BW 4000 700x30 BD 170 450130
KS 550, PKS 54, PKS 54 CE
1552, 1556, 1563, GKS 55 170630 MKK 26 86x12 KG 20 200x18
0550, 1550, 1553, 1557, 1560 180x30 MH 25, MH 25 K 100x12 KG 205 205x18
P 300, PKS 65 190x16 DS 140 Doublo Schatten-fugensége 105x22 KG 25 250x32
0051, 1553, 1564, GKS 65, GKS 66, 190x30 MHA 14 KA, MHA 18 KA 136x10 KG 30 300x32
GKS 66 CE, GKS 68 B, GKS 68 BC MH 151, MH 151/10, MHA 151 150620 KG 40 S 400x32
GKS 68 CE, P 30, PKS 66, PKS 66 CE MH 18, MH 30, MH 82, MH 182, PS 174 150x30 AB 600 600x32
0551, 1561 20030 MH 55, MH 155 170:30
1554, 1558, 1565, 1588, GKS 72 S 210x30 MH 65 180x30 1000, 2000, Profi 3000 250x20
GCM 8 S 216x30 MH 165, MH 265 190x30 KS 1011, TKS 2011 D, TKS 2011 W, 250x30
0052, 0552, 1562, 1566, 1662, GKS 85 S 230130 MH 30, MH 82, MH 182 21530 KS 2011 D, KS 2011 W, KS 2012, 3011,
1555 240130 ETS 41, PS 174, PS 274, PS 244 E 216130 Profi 2000, Profi 2001,
GCM 10, GCM 10 S, GCM 10 250x30 MH 85, MH 286 240x30 Profi 3011, Uni-Profi 2011
SD, GTS 10 250x30 FKS 3000, KKS 305 M 315x30
GCM 12, GCM 12 S 305x30
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Derby 2110, Mosquito 2111, Mosquito 2171

132x30

KS 0846 S, KS 0852 §

e e e o . \/ ORANGE
Kreissageblatter fiir Handmaschinen TOOLS’
>
DxB DxB DxB
MAaCHINE m MAacHINE m MAacHINE mm
2260, 2270 140x30 BTK 1, KS 1155 S, Magnum, TK 1256 165x20
AKF F, AKF 4/200 200x40 2103, 2104, 2105, 2106, 2107, 160x30 6317 S 180x20
AKF 2, AKF 4/250, AKF 6/250, KS, TS 250x40 2108, HKU 50 KS 655, KS 1266, KS 1468 S, 190x20
85 N, AGL, AGT, AKF 6/300, Typ 85, 7S 85 300x40 1563, 2115, 2266, 2271, 2281 170x30 KS 4345 S, KS 4346 S, KS5348,
Typ 135, 25 135,75 135 N 350x40 2112, 2272, 2291, HKU 55 180x30 KSE 1668, Robert
Typ 170,75 170, ZS 170 N 420x40 2114, 2116, 2117, 2119, 2126, 190x30 KGSE 1670, KSE 1678 S-Signal, 210x30
75 200 520x50 2127, 2269, 2282 Magnum TK 1066, TKU 225
2113, 2292, 2555, HK 201 200x30 6322 S 220x30
GTK 721 205x18 2267, 2284, PKS 267 210x30 KS 1785 S, KS 6323 S 240x30
GTK 800 205x20 Leistensage 2141 216x30 TK 1633, TKU 1633, TKU 1693 250x30
GKS 1100 P, GRK 210/300, 210x30 2267, 2274, 2279, 2284, HKU 75, PKS 220x30 TK 1688, TK 1688 D 315x30
GUKS 2100, KT 210 2118, 2120, 2171, 2279, 2293, 2294 230x30
GFO 1401 216x30 2128, 2268, HKD 65 240130 EY 3501 110x20
GKS 250 L, GKS 250 T, GRK 250x20 HKD 85, HKD 275, HKD 1212, PKS 1210, 300x30 EY 3530 135x20
2507300, GRK 250/500 PKS 1211, PKS 1213, PKS 1225,
TK 2500 UG, GFO 1801 254x20 PKS 1230 303 258 100x12
TK 2400 ECO 254x30 HKS 130, HKS 150, HKS 276 350x30 SC47¢C 140x20
GTKS 315 315x30 HKS 2136 380x30 KS 50, Peugot, SC 53 C 150x20
GWS 400 Eco 400x30 HKS 155, HKS 277, HKS B 7 K, BTK 155 400x30 FIP50 S 180x20
GWS 450 Eco 450x30 KS 85 230x30
FP 600 Plus, GWS 600 EC, 600x30 8219 192620
GWS 600 HM, QWS 600 9211D 255x25,4 CSP 55-2, CSP 56 EQ, 160x20
DTW 700, DWS 700, DWS 700 Z, GWS 700, 700x30 9312, 9430 305%25,4 CSP 56 Q, CSP 68
FP 700 Plus, GWS 700 HM, GWS 700 EC 9314, 9435 355x25,4 CSP 68 E 190x30
PRS 700/7 HMF, PTW 700/7 [ CSP 85 240x30
HMF, PWS 700/7 HMF 626 150x20
“ 510, 616, 617, 2617 180x15 K 210 - 260 240x30
HTK 200 200530 0419, 7419, 0618, Kombi 2000 200x30 X260 250x30
HKGS 250, HMS 10 RA 250x20 Kombi 5023, Junior 6 K 310, X 310 300x30
GKS 250 HR, HBTS 10 A 250x30 618 250130
HTK 300 300x30 1609, 1619, 5619, 6619, 9619 2 70430 346, 63416 170x16
819 315x30 315, 4500, 63417 184x16
RF 60 100x20 368, 63418 220x20
KSU 40 120x20 CHKS 6050, CHKS 6055 160x20
KSU 105, KSU 125 125x20 CHKS 6060, 1400 HKS, 1500 KS, 1800 KSE 190x20 HM 5, HM 6 100x22
KSU 50 160x20 MS 50 150x16
KSU 110 170x30 A 35, FS 35, KSS 300, KSP 40 120x20 MS 45, MS 45 E 150x20
KSU 60, KSU 113 180x20 SF 32, X 40, XE 40 125x20 M 160x16
KSU 60 alt 200x30 A 55, B 55, FU 50, KSP 55, KSP 55 F, 160x20 MS 55 160x20
GL 136 200x20 KSS 330, KSS 400, KST 55, MKS 55, MS 55 FM 180x16
AKS 210x30 MT 55, PS 52, PSS 3000, PS 3100, X 55, MS 65, MKS 65 190x30
AS 75, KS 75, RS 75 220x30 XE 55 MS 70 200x30
140, KL 177, KL 178, KSU 118 220x30 KS 320 160x30 MS 80 220x30
HSU 85, KL 176, KS 85, KSU 85 250x30 Erika 55 180x30 MS 85 230x30
SP 187, US 85 Erika 60, KSP 65, KSP 65 F, MS 65, MKS 65 190x30 FM 10, A 3100, A 4200 240x30
AKS, GS 1, GS 2W, GS 2 D, GS 150, GS 163, 250x30 B 65, X 72 200x30 SCHEPPACH
GS 165, GS 166, KL 140, SP 189, SP 195, AS 65, FUS 65 210x20 KG 205 205x18
SP 196, SP 197, SP 198, TGS 161 MS 75, MKS 75 210x20 15 2000 200x30
TGS 162, TGS 163, TGS 198 Erika 70 E, MKS 85 225x20 Capas 1, Capas 2 216x30
MK 251 B 300432 KSP 85, KSP 85 FC 230x30 KG 250, TKG 250, TS 2500 250x20
950, GS 146, GS 147, GS 148, GS 155 330x30 B 82 240x30 KSE 250, TS 2500, KG 260, TKG 250x30
GS 156, GS 157, GS 158, GS 165, GS 166, Erika 85, MS 85, MKS 85, MKS 85 S 250x30 260, KG 280, TKG 280
GS 183, GS 183 M, KS 120, KS 155, A 85, Erika 65, FS 65, FU 585, FUS 85 280x30 Capas 3, TKG 305 E 305x30
SP 221, SP 223, SP 224, TGS 168, TGS 169, Erika 70 L, Erika 70 K 290x20 TS 315 GT, TS 400, TS 4010, TKU 315x30
TGS 200, TK 42, US 151 Biberex, MKS 105, Monika, 315x30 BSH 400 400x30
DGS 180, DGS 182, GSM 180, GSA 180 350x30 TFK 85 L, TKF 85 K BSH 500 500x30
6S 159, GS 160 340x30 Biber, FS 85 32530
MK 350 Vario 400x32 MKS 130 EC 330x30 22501 B 125
DGS 123, DGS 124, DGS 180, DGS 181 500x30 MKS 125, MKS 125 E 356x30 5140 A, 5140 B, 5240 130
DGS 182, DGS 184, DGS 184 E, DGS 188, MKS 145, MKS 145 EC 370x30 532 140
DGS 185, GS 183, GS 184, GS 188 M BK 3, BKS 4, FS 130, FS 130 S, TD 3, VKS 1 400x30 533, 553, 5246, 1800 H, 1850 H 150
GS 188 P, GSA 184 E, KS 155, 7S 640, MKS 165, MKS 165 EC, FS 130K 410x30 416 H, 534, 536, 552 B, 1408 H, 160
75 800 TDH 4, TDH 425 425x30 1409 H, 1410 H, 1440 H, 5750 A
DGS 187, DGS 202, GS 161 600x30 BK 4, BKV 4, BKS 5, FSG 165 450x30 77U, 537 U, 553 B, 553 H 184
GS 162, US 161, US 162 30 MKS 185 EC, TDH 5, TDH 450 559 U, 574 U, 599 U, 857
I T BKV 5, BKS 6, TDH 5170 500x30 1865, 1866, 5266, 5565, 5566, 190
TK 20 N, TK 20 S, TK 200, 200x16 FSG 200 550x30 5666, 5866 A, 1899, 1965 U, 1986
TK 300, ZK 205, HKS 250 250x16 FSG 240 K 640130 554 B, 554 H, 825, 858, 1524 H, 1873 H 210
3 VS, HTK 315/1.6, HTK 315/2.1, 31530 MAKITA 555 H, 1525 H, 1886 H, 1985 U 230
HTK 315/3.0, HTK 315/3 SV, HTK 315/4.0 43415, BTK 0, KS 0852 S, 61+2, 52 S 150x20 1523 H, 1526 H, 1899 H 260
5600 NB, 5600 RDW 160x20
PSC 160 D 160x20 167, 0846 S, 0946 S, 5600 BR, 5603 R 165x20 CP 50 150x20
5604 R, TK 1256, KS 1155, KST 1157 S, KS 700, SC 205, TKS 2000 205418
WSC 55 160x20 KSTE 1357, S-Signal, SBTK 1, SR 1600 SC 250, SC 251, SCU 75 250x20
WSC 85 230x30 5500 S, 5800 B, 5801 B, 6317 S 180x20 SC 260, SCE 1610, SLL 250 250x30
5800 BR, SR 1800 185x20 1D 305 3065x25,4
KG 205 205x16 4346 S, KS 65, KS 1266 S, KS 190x20
TKS 250 UV 250x16 1468, KS 4345 S, KSE 1668, TK 5348 HKS 160 160x20
BK 315/1 315x30 5703 R, 5705 R, 5017 RKB 190x30 HKS 200 200x16
Radial-Eudora 5700 200x25 TKS 250 250x15,8
c5Y 125x20 LS 0810, SR 2100 210x25 16S 250 250x25,4
C5,FC5,FC5SA 150x20 KGS E 1670 S, KSE 1678'S 210130
C6,C6DA, C60A FC65A, FC6SA 160x20 6322 S 220x30 1409 B 160x20
C6BU, C6 U, C 6 DD-Akku, FC 6 SB 165x30 SR 2300, SR 5900 B, SR 5900 BR 2365125 1706, 1708 200x16
C6SA, PSU 6 170x30 5903 R 235x30 1710 S, 1710R 250x15,8
C7U,C7BU,FC7SA PSM7,PSM7A, 190x30 KS 1785, KS 6323 S 240x30 Gecombineerde Macchine 300x25,4
PSU7C8U,C8FA PSM8,PSU8 210130 1S 1013, LS 1014 260x25
C8FC,C8FS 216x30 SR 2600 266125 T8 204 105x22
c9U 2365x30 5103 R, SR 2600 270x30 HS 50 150x20
PSM 9, PSM 9 A, PSU 9 240x30 5100 BR 335x25 15 250 250x30
U210 250x30 5143 R 355x30 S4D,S4W 350x30
C 10 FB, C 10 FCA, C 10 FCS, C 10 RA 255x30 TS 400 400130
C 13U, PSU 13 336x30 F 0520 100x22
C15FC 380x30 4340 S, BHK 2, BHK 3, 4345 S 140 20 140x13
4341 8, BTK 0, 61 + 2, KS 52, 150x20
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QUALITATSMATERIALIEN FUR HERVORRAGENDE LEISTUNGEN

Hergestellt mit fortschrittlichen Verfahren und hochmodernen Maschinen wurden diese Stichsageblatter fiir den Schnitt von verschiedenen
Werkstoffen, wie z.B. weiches und massives Holz, Sperrholz, 0SB-Platten, Laminat, Kunststoff, HPS, Metalle, eisenhaltige und eisenfreie
Materialien, Aluminium, Faserzement und Edelstahl, geeignet. Die Stichsageblatter sind aus 3 verschiedenen Materialien hergestellt.

ZAHNE GEFRAST, FREISCHNITT

' etl'ie GESCHRANKT
ist Wichtig! ==

a
v

ZAHNE GEFRAST,
FREISCHNITT GEWELLT

:‘;n nis bei gerad
olz, Weichstahl, Aluminium,
Vletall und Kunststoffen.

[ ZAHNE GESCHLIFFEN,
FREISCHNITT GESCHRANKT
. ‘
“‘I

FRECHITT GESCHRANKT
"O Ségeblatt fiir schnelle Schnitte in Holz.

ZHHNE GESCHLIFFEN, FREISCHNITT
FREIWINKELGESCHLIFFEN

JAVAVANRIL

h) ZAHNE GESCHLIFFEN, FREISCHNITT
FREIWINKELGESCHLIFFEN
Stichségeblatter mit konisch geschliffenem

Riicken zwecks Freischnitt; fiir feine und saubere
Schnitte in Holz und Kunststoff.

Fiir den Einsatz in weicheren BI M Eine hochFlessibile Verbindung aus HSS Zur Bearbeitung von Zement-
Materialien wie Weichholz, 80/ c und HCS fiir hdchste Anspruche. Fiir den Einsatz in harteren faserplatten, Gipskarton,
Holzfaserplatten, weichen 0 0 Speziell geeignet fiir den Einsatz in Glasfaserverstékter Kunststoff

; Materialien wie Metall, /
Kunststoffen. Hartholz, abrasiven Holzwerkstoffen, Aluminium und eisenfreies Metall. und Eternit®.

harten Kunststoffen, sowie harteren Materialien wie
eisenfreies Metall und Metall. Die besonders biegsamen
BIM-Ségeblatter werden zum Beispiel eingesetzt, wenn
Schaftbruchgefahr besteht. Ihre Lebensdauer ist rund
doppelt so hoch wie die von HSS-Sagebléttern und etwa
zehnmal hoher als die von HCS-Sageblattern.

Ein attraktives Preis-Leistungs-Verhéltnis.

HSS-Sagebléttern und etwa zehnmal hoher als die von
HCS-Sageblattern. Ein attraktives Preis-Leistungs-Verhltnis.

wes // rast /] W

Anleitungen und Abbildungen helfen lhnen bei der
Wahl des passenden Sageblattes.

// Holz

/// Holz & Metall

M/ Vetall
// Spezial

AGO®OO®O

E
C‘M‘ (%%%tg

i 00D & METAL
cm cTyonslr_agE BIM ~ Fine W
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Anleitung zum Auswahlen des geeignetsten Stichsageblattes TOOLS®
Werkstoff Dickte Schnitt-Typ Fein, gerade | Grob, gerade | Fein, Kurve Grob, Kurve | Seite

paa N N BB B
= 2\ Ed | B
S I S S R S
B T - R R
| et T | ———
I T I T R [T
B R T N N R
N T . R R
I S I N S IR
I R —
0SB-Platten | 2~5 |Nowma [ | [ gm0 [ | 53|
B T R R TR R R
T T T I A N
B L R R T E—
o o | omos || |w
B L N T N
00 ol e mme
0 e
O T A A R
I T I S I 777
R T T R e R
e oo | omem |
I L O S N I
e A ———
[ 15~10 [ Schnet | ym23x-umaagvf| | | | 5556]
I T 301 N I S
I S S S S E—
T —.-
I I 7 S S

Weichholz

Sperrholz

Beschichtete
Platte

Metallblech

Aluminium, NE-Metall

Pipes

Rohre

Stahlm rostfrei
Kunststoff

(PP, PE, PVC, PA, PS)

Gipskarton

5~80 Spezial JT341HM
GPK (Glastaser ——m——-

Faserzement-platten 550 Spezial JT141HM

5~80 Spezial JT341HM

57
www.cmtorangetools.com
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YA ORANGE
Stichsageblétter CRNAT 2551l

HOI.Z P e &‘ GREAT) RAS|C Hcs i
JT119B0
= A |
Vawounes: | L [ TS I BESTELL-NR. %e\(}'}”’(ﬁ’ﬁ
ART mm mm mm Einnockenschaft : \ <
Fein, Kurve J{_ Weichholz Sperrholz || 2~15mm

5 76 50 2 12 100 JT119B0-5

Kurvenschnitt auf weichem Holz von 2mm bis 15mm, Sperrholz, 0SB-Platten.

\GE HCS // Basic // WOOD

0
=

HOLZ é‘é@%ﬁ%&%‘”““*““‘“g’ GREAT! (BAS|C HCS
CINAT S5ANSE  HCS // Basic // WOOD
VERPACKUNGS- L | TS TPI BESTELL-NR. ﬁ w 2 E
ART mm mm mm Einnockenschaft Grob,
gerade Weichholz 4~60mm

5 100 75 3 8 100 JT111C-5

Grober, schneller Schnitt auf weichem Holz von 4mm bis 60mm, Sperrholz, OSB-Platten.

!

i
5 M
%%i\l\lﬁﬂﬂ“

Sperrholz

HOLZ ﬁé@%&ﬁf&%mWArAST HCS
CU1
CRNAT %541S®  HCs // Fast //WOOD

[agler / c
VERPACKUNGS- L | TS TPI BESTELL-NR. Scnide
ART mm mm mm Einnockenschaft Grob 1| Weich- und
gerade f Hartholz

!

5 100 75 4 6 100 JT144D-5
25 100 75 4 6 10 JT144D-25
100 100 75 4 6 4 JT144D-100

Sehr schneller, gerader, grober Schnitt auf weichem und massivem Holz von 5mm bis 60mm, Sperrholz und OSB-Platten. Tauchschnitt.

H I.Z T Stk ‘W‘ ‘
w CRNAT 955s= HCS // Fast // WOOD 0 @A CU Hcs

lapfen / >
VERPACKUNGS- L | TS TPI BESTELL-NR. Schneide
ART mm mm mm Einnockenschaft ————1| Weich- und
Grob, Kurve \ Hartholz

5 100 75 4 6 100 JT244D-5

Schneller, grober Kurvenschnitt auf weichem und massivem Holz von 5mm bis 60mm, Sperrholz und OSB-Platten. Tauchschnitt.

HOLZ L |35 253 S

Rrrrn ol CMAT 2550¢ HCS // Fast // WOOD

Lapfen- SN W
Vereackones:| L | TS TPI BESTELL-NR. %E Schneidel g&l{&"\’é\ﬁ
o o mm mm Einnockenschaft =———1| Weich-und <
Grob, Kurve |\ Hartholz Spertholz || 5~60mm
5 100 75 4 6 100 JT244DDC-5

Schneller, grober Kurvenschnitt auf weichem und massivem Holz von 5mm bis 60mm, Sperrholz und OSB-Platten. “DUAL” Zweifach fiir schnelle Kurvenschnitte. ﬁ
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Stichsageblatter CM TOOLS®
HOLZ FRE\SCHN\HGESCHRAN%‘ ‘Hcs‘
m CIMAT 2540s" HCS // Fast // WOOD
Vznw:‘ceruuss- mLm m|m ;ﬁ TPI @ E‘.ﬁl&r}sc"rgﬁ gé?gde ‘; Wﬁ!acr't]h ﬁ?d % 5-100mm

5 132 110 4 6 100 JT344D-5

Sehr schneller, gerader und grober Schnitt auf Bauholz, weichem und massivem Holz von 5mm bis 100mm, Sperrholz und OSB-Platten.

ZRHNE GESCHLIFFEN,
HOLZ FREISCHNWGESCHRAN%‘ FAST ‘Hcs‘

.,, @%“\‘
Spe holz

m CRNAT 550" HCS // Fast //WOOD
VERPACKUNGS- L | 1S TPI BESTELL-NR. =
Ly mm mm mm Einnockenschaft Grob, Weich-
gerate Hartho\z Bauwesen

Sandwich }
3 180 155 4 6 20 JT744D-3

paneele || 5~135mm
Rechter, grober Schnitt auf Weichholz, Bauholz von 5mm bis 135mm, Sandwichpaneelen.

A

IAHNE GESCHLIFFEN, FREISCHNITT
HOLZ FREIWINKELGESCHLFFEN % ‘ ‘Hcs
CNAT S3ANSE  HCS // Fine // WOOD
JT101A0
VERPACKUNGS- L | TS TPI BESTELL-NR.
ART mm mm mm Einnockenschaft Weich- und
Fein, Kurve Hartholz Sperrho\z Spanholz | | Gewalzt, Walz- | | 1,5~15mm
5 76 50 1,4 20 100 JT101A0-5

Kurvenschnitt mit guter Feinbearbeitung auf beiden Seiten von weichen und massiven Holzpaneelen und doppelseitigen Laminatpaneelen von 1,5mm bis 15mm.

ZAHNE GESCHLIFFEN, FREISCHNITT
HOLZ FREMINKELGESCHLIFFEN H cs

-1 3~30mm

JT101B CRNAT 25ANSE  HCS // Fine // WOOD

Taplen- / g
VERPACKUNGS- L | TS TPI BESTELL-NR. Scimeider
ART mm mm mm Einnockenschaft Fein, ————1| Weich- und
gerade \ Hartholz

5 100 75 2,5 10 100 JT101B-5
25 100 75 2,5 10 10 JT101B-25

Feiner, rechter Schnitt auf weichem und massivem Holz, Sperrholz, 0SB-Platten und Kunststoff von 3mm bis 30mm. Tauchschnitt.

JT101BR CRNAT 954NSE  HCS // Fine // WOOD

IAHNE GESCHLIFFEN, FREISCHNITT
Ho lz FREIWINKELGESCHLFFEN % ‘ - ‘Hcs
CUT
VERPACKUNGS- L | TS TPI BESTELL-NR.
ART mm mm mm Einnockenschaft Fein,
gerade
5 100 75 2,5 10 100 JT101BR-5

|
3~30mm
25 100 75 2,5 10 10 JT101BR-25

Gerader Schnitt mit hervorragender Feinbearbeitung auf der oberen Seite von weichem und massivem Holz, Sperrholz, 0SB-Platten, Laminat und Kunststoff von
3mm bis 30mm. Invertierter Zahn.

Kunststoff
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Stichségeblatter TOOLS®

ZANE GESCHLFFE, FRESCHNTT
jT 1 0 1 D FREWINHELGESCHUFFEN Hcs

CIMAT 9550 HCs // Fine // WOOD
Lapfen- = , |
Vewackunes: | L | TS TPI . BESTELL-NR. imeiey ‘
ART mm mm mm Einnockenschaft Fein, \
gerade Weichholz Kunststoff || 7~55mm
| 5 100 75 4 6 100 | JT101D-5

Guter, rechter Schnitt auf weichem und massivem Holz, Sperrholz, 0SB-Platten und Kunststoff von 7mm bis 55mm. Tauchschnitt.

AHNE GESCHLIFFEN, FREISCHNITT
FR[\W\NKELGESCNUFF[N H cs

CM'l' ?36‘,'_“ e HCS // Fine // WO00D
Veworones: | L | TS Pl BESTELL-NR. :
ART mm mm mm Einnockenschaft Fein, \ d >
gerade Weichholz || Sperholz || Spanholz || Kunststoff || 7~65mm
.5 116 90 3 8 100 | JT301CD-5 |

Gerader Schnitt mit guter Feinbearbeitung auf weichem und massivem Holz, Sperrholz, Laminat et Kunststoff, Laminat und Kunststoff von 7mm bis 65mm.

JT234X - R‘ SPLNTER ‘H CS‘

CINAT 25ANSE  HCS // Progressive // WOOD

e I Ts Pl . BESTELL-NR. i P SR
ART mm mm mm Einnockenschaft Fein, DICK Weich- und J ll" Z> N\
gerade HartholzJ{_Sperrholz J{__ Spanholz | Gewalzt, Walz-J | 3~65mm
. 5 116 90 2-3 8-12 100 | JT234X-5 |

Ausrissfreier, gerader Schnitt auf weichem und massivem Holz, Sperrholz, 0SB-Platten und Laminat von 3mm bis 65mm.

JT101BIF - =2 hﬂmNG e FINE

=

8% Co
C AT $RANSE  BIM // LAMINATE
rmmmuc& L I TS TPI . BESTELL-NR. ﬁ E
ART mm mm mm Einnockenschaft Fein Ny
gerade Gewalzt, Walz-] | 1,5~15mm
5 83 58 1,7 15 100 | JT101BIF-5 |

Ausrissfreier Schnitt auf allen Laminattypen, HPL und Sperrholz von 1,5mm bis 15mm.

JT318VF HOLZ & METALL =

w '/ /Fine. // EASY) LONG [ BIM

8% Co

Vewscwnes: | L I 1] TPI BESTELL-NR. E /é

ART mm mm mm . Einnockenschaft Fein, % /722
gerade Holz mit Négeln Gewalzt, alz-

g
| 5 132 | 100 1,7-2,6 10-15 100 | JT318VF-5 |

\©

Rohre & Profile

Gerade Schnitte in Massivholz auch mit metallischen Einschliissen (Négel, etc.), Spanplatte und Laminat (<60 mm), Blech, Aluminiumprofile (3-18 mm),
glasfaserverstarktem Kunststoff/Epoxid (<60 mm)

www.cmtorangetools.com
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JT118A M & ﬁﬁﬂ %ﬁ HSS

7 |
Vewcoies L I TS TPI BESTELL-NR. s @“‘ ‘/@ |
ART mm mm mm Einnockenschaft Fein, = LTV
gerade Diinne Bleche J|_ Aluminium _(Rohre & Profile | 1~3mm
N 76 50 1,2 21 100 | JT118A-5 |

Gerader Schnitt auf diinnen Metallblechen, eisenhaltigem und eisenfreiem Material von 1mm bis 3mm.

JT218A M & ﬁiﬁ%ﬁ HSS

CRNAT 954NSE  HSS // METAL

Vemownes.| L I s I @ BESTELLNR, , @”’ /// /4
ART mm mm mm Einnockenschaft 3 o 3 '
Fein, Kuve  { Diinne Bleche J|_ Aluminium _J{Rohre & Profilef{  1~3mm
N 76 50 1,2 21 100 | IJT218A-5 |

Kurvenschnitt auf diinnen Metallblechen, eisenhaltigem und eisenfreiem Material von 1mm bis 3mm.

JT118B M & ﬁiﬁ% HSS

CNAT 9%54)SE HSS // METAL

Vomowws| L I TS TPI BESTELL-NR. s @”‘ 7/
ART mm mm mm Einnockenschaft Fein, W /T
gerade Diinne Bleche J | Aluminium ] {Rohre & Profile] | 2,5~6mm
.5 76 50 2 12 100 | JT118B-5 |

Gerader Schnitt auf Metallblechen von Mittel- und Dickstérke, eisenhaltigem und eisenfreiem Material von 2,5mm bis 6mm.

masx HEAL S TS

CINAT SBANSE  HSS // Progressive // METAL

Vaows| L I TS I BESTELL-NR. =, @"’ ‘//é
ART mm mm mm Einnockenschaft Fein, ik T ’ Lo
gerade Diinne Bleche J | Aluminium ]| Kunststoff | {Rohre & Profile
‘ 5 100 75 1,2-2,6 10-21 100 JT123X-5 ‘ 1,5~10mm <30mm  <30mm  <30mm  1,5~3mm

Gerader Schnitt auf Metallblechen mit Stérke von 1,5mm bis 10mm, Rohren, Kunststoffprofilen und Aluminium (Durchmesser<30mm), Edelstahl von 1,5mm bis 3mm.

JT127D NETALL EEFSYIOT

CINAT 2BANSE  HSS // Special // ALU

Veownes: | L I TS I BESTELL-NR. Fﬁ . @“’ * ‘ﬂ
ART mm mm mm @ Einnockenschaft Fein, W @ AL, 4
gerade Diinne Bleche J | Aluminium )| Kunststoff || Rohre & Profile] |Glasfaserkunststoff

.5 100 75 3 8 100 | JT127D-5 | 3-15mm  <30mm  <30mm  <30mm  3~15mm

Spezialschnitt auf Aluminium, diinnem und dickem Material von 3mm bis 15mm, Rohren, Profilen (Durchmesser <30mm) und auch auf Kunststoff und Faserzement.

JT718BF METALL SN s

CINAT 2540sE BIM // Flexible // METAL-SANDWICH
VERPACKUNGS- L | TS TPI BESTELL-NR. s
ART mm mm mm Einnockenschaft Fein, Sandwich
gerade pangele | |Feste Oberfliche || <120mm
.3 185 160 18 14 20 | JT718BF-3 |

Speziell fiir Sandwichmaterial und Mineralwerkstoffe, als 120mm in Starke.

www.cmtorangetools.com
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Stichségeblatter TOOLS®

JT141HM @“ Hﬁw
AW @D Tt s e

Vewncnes: | L I TS Pl BESTELL-NR. .
ART mm mm mm Einnockenschaft Grob, — ‘ =
gerade Gipskarton Beton Faserzement
K 100 75 43 6 50 | JT141HM-3 |

Gipskarton, Zementfaserplatten (<50mm), GFK/Epoxy (5-20mm), Eternit®, MDF, HDF.

JT341HM SPEZIAL EES<Y
AW @O cmTEss s fremaase ey

Vemcks| L I TS TPl BESTELL-NR.
ART mm mm mm Einnockenschaft Grob,

gerade Beton | Faserzement

.3 132 | 110 43 6 50 | JT341HM-3 |
Gipskarton, Zementfaserplatten (<50mm), GFK/Epoxy (5-20mm), Eternit®, MDF, HDF.

JTO16 Teiliges CMT Stichsageblétter-Set
A e P s

Sehr schnell, gerader, grober Schnitt in Hart- und Weichholz von 5mm bis 60mm, Sperrholz und 0SB-Platten. Tauchschnitt.

JT101B eSS = e |4 sstessesssassy
| Hes Palevt el [ e ) 2 =N\ R .

Feiner, gerader Schnitt in Weich- und Hartholz, Sperrholz, 0SB-Platte, Spanplatte und beschichtete Platte von 3mm bis 30mm. Tauchschnitt.

JL01ER [ e N R =5 ) o
& prg MG | RN

i

CATIET WP 00
Gerader Schnitt mit hervorragender Feinbearbeitung auf der oberen Seite in Weich- und Massivholz, Spertholz, beschichtete Platten und
Kunstsfott von 3mm bis 30mm. Invertierter Zahn.

e O 20 N R =5 i
@ m . I-IFE Eﬁ 1,5-15mm i 'Gee”:'ﬁ}ﬁ‘

Austissfreier, gerader Schnitt mid hoher Standzeit in allen beschichtete Platten, HPL und Sperrholz und beschichteten

Platte von 1,5mm bis 15mm.
jT101A0 m %\\:%{i\\\\ E i z{\’\jl;la';mn ﬁr{ﬁmu o o
m cuTt -wfa'ﬁ"emﬂd 15-15mm | Kunen fein

Kurvenschnitt mit guter Feinbearbeitung auf beiden Seiten in Weich- und Hartholz, Spertholz, Spanplatte und beschichteten
Platte von 1,5mm bis 15mm.

& g D N

Gerader, grober Schnitt in Gipsplatten, F bis 50mm arkter Kunststoff/Epoxid von 5mm bis 20mm, Eternit®, MDF, HDF.

123X T RS ) (o o | (2 ] S
= . 123 | A
@ m H Dine Beche [%m Kunststoff Rnle& s ] | g ROCRESE %",ﬁ% D\Cké

Gerader Schnitt in diinnen bis stérkeren Metallblechen von 1,5mm bis 10mm, Rohre, Kunststoff- und Aluminiumprofile mit bis zu 30mm Durchmesser,
rostfreier Stahl von 1,5mm bis 3mm.

JT118A BASIC ] y % T [zt ﬁ GREAT
m virte ) _Auminin | (sanepore] |_1-amm_| | e

Gerader Schnitt in diinnen Metallblech, sowohl eisenhalting als auch NE-Metall, von 1mm bis 3mm.

J11188 BASIC ] % o (| ] (e,
m oune Beche ] |_Aumnum | |Rone  Pore) 2,5-6mm i g?r’va‘}.

Gerader Schnitt in Metallblech mittlerer Starkem, sowoh! eisenhalting als auch NE-Metall, von 2,5mm bis 6mm.

S ? 2| [ s |
@ m M BASIC ?unnememe Aluminium R 1~-3mm %w ﬁ m

in diinnen sowohl ei: ing als auch NE-Metall, von 1mm bis 3mm.

N

N

&

i}

2
'

i}

b
®

)

I

|
|

Eine CMT CMT-Auswahl von 10 der mehr verkauften Stichségeblatter, insgesamt 16 Stk.

Ein reiches Sortiment geeignet fir :
- Gerader-und Kurvenschnitt, Grober- und Feinerschnitt auf Holz, Sperrholz und Holz-Derivaten
- Gipspappe, Faserzement, Glasfaserkunststoff, Epoxy, Eternit®
- Metalle, Grob-und Feinblech

- Edelstahl

- Aluminium, Kunststoff

ARG (4

INCLUDES

LARBIDE

15 Sets in End-cap-Auslage @

Ein kompletter Satz, der praktisch alle Bearbeitungen entspricht! (Mindestbestelimenge 15 Sets)
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QUALITATSMATERIAL FUR MAXIMALE PRODUKTIVITAT

Diese Sabelsageblatter sind mit hochmodernen Produktionsprozessen, ausgefeilten Maschinen und Rohstoffen hoher Qualitat
hergestellt worden, um herausragende und dauerhafte Leistungen in allen Materialien zu gewahrleisten.

ZAHNE GESCHLIFFEN, FREISCHNITT
FREIWINKELGESCHLIFFEN

ANNT

Fiir einfache Schnitte von
Grobholz und Bauholz,
Sperrholz und Kunststoff.

ZAHNE GEFRAST, FREISCHNITT
GESCHRANKT

chnelle Schnitte von
h-/Hartholz, Aluminium,
ststoffe, eisenhaltige

nicht eisenhaltige Metalle.

ZAHNE GEFRAST,
FREISCHNITT GEWELLT

Fiir prazise Schnitte von diinnen
und dicken Metallen,
Rohrleitungen, offenen und
geschlossenen Profilen.

Fiir den Schnitt von Weichholz BI M Fiir hervorragende und dauerhafte Geeignet fiir Baustoffe, wie Bretter
oder Kunststoff. 8% C0 Leistungen Bei Metall, Holz mit Négeln aus Faserzement,
und Kunststoff. Backsteine und Porenzement.

WON-STick

1

Verhindert, dass sich das Sageblatt iiberhitzt, reduziert die
) : SHIELD ' Ansammlung von Harz und schiitzt vor Korrosion.
Anleitungen und Abbildungen helfen Ihnen coating /  |deal fiir alle Holzarten, inklusive feuchtem Holz.

bei der Wahl des passenden Ségeblattes. ®

M/ Molz
/// Holz & Metall
M/ Metall

// Spezial

Heawy WOOD & METAL

AGO®OO®O
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Sabelsageblitter CRNAT 8550

Set mit 32 Stiick Sabelsageblattern

, KS644D M) FES [ [==[FINE
\/ ORANGE enilm BONI @ <100min
CMT TOOLS® 11000 iy ; m Fein, Kune gﬁ%%hﬂgzge\ Holzeinschnit ‘ Bretter ¥ 4

; i i fps 0

€D o e . 153440 BHOIH b [ 0|8 2| [ = B2 [
m Fein, Kurve gﬁ?\ghﬂgge\ i) | Bretter [ <(B7?/|%1“m

) B [ [0 [ e @KSBHDF HOLZ MIT] [ ™6 w HENAFE7) (<= (G
m NAGEI.N Holz mit Nageln W Gipskarton "o ¥ g

(=)
=

SLTEMES
S TMES
L TMES

CMT hat die 6 Sageblatter fiir dieses Set mit 32 Stiick fiir die beliebtesten Sébelségen
ausgewahlt.

Diinne Bleche

i/ =
LI, @10
Rohre & Profilej | <100mm <5/64™-25/64"
7 ey
77 gt
Rohre & Profile) | <100mm <1/8"5/16"
77 2 (NG

Rohre Rohre & Profile) (<100mm <1653

=l %,

—
(—xJ
-
x=
w
—]

VAR, |
Diinne Bleche

Dieses Set umfasst Ségeblatter fiir:

- Bauholz, Schnitt von Holzwénden, Spanholz und MDF, Sperrholz, Holzproduktion

- Holz mit N&geln/Metall, Profile aus Kunststoff, Glasharz und Expoxidharze, Fensterrahmen
- Gipskarton, Faserzement, Expoxidharze und Eternit®

- Metall und Blech, dick und diinn

- Aluminium und Kunststoffe

Mit diesem Set realisieren Sie eine unendliche Vielzahl von Bearbeitungen.

10 Sets in End-cap-Auslage
(Mindestbestellmenge 10 Sets)
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Verwendung der Sabelsageblatter CM TOOLS’

Dickte | Schnitt-Typ Fein, Grob, Schnitt Abbruch
Gerade Gerade i Biindig
— s p-.
= A 0l |15
gerade gerade Bindiger Schitt
Grobholz (ohne Négel) <100 Normal JS617K | JS617K 3 62
Beschneiden von Griinholz | <175 Normal JS1111K 3 62
Trockenschnitt <190 Top JS1531L 5 62
MAX U/MIN 2500 <250 Normal JS1617K 3 62
Bauholz <100 Top 150 | JS644D JS644D 6 62
Trockenschnitt <150 Progressiv |1 200 | JS2345X 152345X 6~10 | 63
MAX U/MIN 2500 <150 Palette 200 | JS725VFR JST25VFR JST25VFR | JS725VFR | 8~12 | 63
'_‘| Bretter <60 Top 150 | JS644D 15644D 6 62
g Trockenschnitt <60 Progressiv | 200 | JS2345X 152345X 6~10 | 63
MAX U/MIN 2500 <60 Palette 200 | JS725VFR JS725VFR JST25VFR 8~12 | 63
Schnitt von Holzwénden <100 Top 150 | JS644D 1S644D 6 62
Trockenschnitt <150 Progressiv 200 | JS2345X 152345X 6~10 | 63
MAX U/MIN 2500 <150 Palette 200 | JS725VFR JST25VFR JST25VFR | JS725VFR | 8~12 | 63
<190 Top 240 JS1531L B 62
Kunststoff <100 Top 150 | JS644D 1S644D 6 62
Kiihimittel, Wasser MAX U/MIN 500f <150 Progressiv | 200 | JS2345X 152345X 6~10 | 63
Holz mit Nageln oder Metall | <100 Flexibel 150 | JS922HF 10 63
Trockenschnitt <100 Flexibel 150 | JS922VF 10~14| 64
MAX U/MIN 2500 <100 Stark 150 | JS641HM | JS611DF | JS711DF 6 |64,66
<100 Stark 150 JS610VF JS610VF JS610VF | 5~8 | 65
<150 Progressiv | 200 JS3456XF JS3456XF 6~12 | 63
<150 Palette 200 | JS725VFR JST25VFR JST25VFR | JS725VFR |8~12 | 63
<175 Flexibel 225 | JS1122HF JS1122HF 10 63
<175 Flexibel 225 | JS1122VF JS1122HF 10~14 | 63-64
<175 Stark 225 JS1111DF 6 65
<175 Stark 225 JS1110VF JS1110VF JS1110VF | 5~8 | 65
<250 Flexibel 300 | JS1222VF JS1222VF 10~14| 64
<250 Stark 300 JS1210VF JS1210VF JS1210VF | 5~8 | 65
<250 Stark 300 JS1411DF 6 65
Palette <100 Flexibel 150 | JS922HF | JS641HM 10 |63,66
Trockenschnitt <150 Palette 200 | JS725VFR JST25VFR JS725VFR | JS725VFR |8~12 | 63
MAX U/MIN 2500 <175 Flexibel 225 | JS1122HF JS1122HF 10 63
Holz, Spanholz <100 |Stark 150 JS611DF | JST11DF 6 | 64
Trockenschnitt <100 Stark 150 JS610VF JS610VF JS610VF | 5~8 [ 65
MAX U/MIN 2500 <150 Progressiv | 200 JS3456XF JS3456XF 6~12 | 63
:ll <150 Palette 200 | JS725VFR JST25VFR JS725VFR | JS725VFR |8~12 | 63
<t <175 Stark 225 JS1111DF 6 65
E <175 Stark 225 JS1110VF JS1110VF JS1110VF | 5~8 | 65
= <250 Stark 300 JS1210VF JS1210VF JS1210VF | 5~8 | 65
o3 <250 Stark 300 JS1411DF 6 65
N |Bleche 3~10 Flexibel 150 | JS922VF 10~14| 64
a' KiihImittel: Schneiddl 3~10 Flexibel 225 | JS1122VF JS1122HF 10~14 | 63-64
== [MAXU/MIN 500~2000 3~10 Flexibel 300 | JS1222VF JS1222HF 10~14 | 63-64
3~18 Progressiv | 200 JS3456XF JS3456XF 6~12 | 63
Rohre, Profile <100 Flexibel 150 | JS922VF 10~14| 64
Kiihimittel: Schneiddl <150 Progressiv | 200 JS3456XF JS3456XF 6~12 | 63
MAX U/MIN 1500 <175 Flexibel 225 | JS1122VF JS1122HF 10~14] 63-64
<250 Flexibel 300 | JS1222VF JS1222VF 10~14| 64
Kunststoff, Rohre, Profile <100 Stark 150 JS611DF | JS711DF 6 64
Kiihimittel: Wasser <150 Progressiv | 200 JS3456XF JS3456XF 6~12 | 63
MAX U/MIN 500 <175 Stark 225 JS1111DF 6 65
<250 Stark 300 JS1411DF 6 65
Fiberglas und Expoxidharze <50 Stark 150 JS611DF | JS711DF 6 64
Kihimittel: Wasser <60 Stark 300 JS1411DF 6 65
Coolant; water <60 Stark 150 JS610VF JS610VF JS610VF | 5~8 [ 65
MAX U/MIN 500 <60 Stark 225 JS1111DF 6 65
<60 Stark 225 JS1110VF JS1110VF JS1110VF | 5~8 | 65
<100 Flexibel 150 | JS922VF | JS641HM 10~14 | 64, 66
<150 Progressiv | 200 JS3456XF JS3456XF 6~12 | 63
<175 Flexibel 225 | JS1122VF JS1122HF 10~14 | 63-64
<250 Flexibel 300 | JS1222VF JS1222VF 10~14| 64
<250 Stark 300 JS1210VF JS1210VF JS1210VF | 5~8 | 65

EMPFEHLUNG: Ein KiihImittel verwenden, um die Lebensdauer des Sageblattes bis 500% zu verlangern.



https://www.cmtorangetools.com/eu-de/

Verwendung der Sabelsageblatter

\/ ORANGE

Werkstoff

Lochbleche

(dick und diinn)
Kiihmittel: Schneiddl
MAX U/MIN 500~2000

Diinne Rohre und Profile
(offen und geschlossen)
Kiihimittel: Schneidal
MAX U/MIN 500~2000

Diinne Rohre und Profile
(offen und geschlossen)
KiihImittel: Schneiddl
MAX U/MIN 500~2000

Rohre und Profile (voll)
Kiihimittel: Schneiddl
MAX U/MIN 500~2000

Gipskarton

Platten aus Faserzement

Porenzement,
roter Backstein

Dickte | Schnitt-Typ [ L Schnitt

Abgewinkelt

Schnitt Diinn Abbruch | Zahne | Seite
Gerade Gerade Biindig & Dick pro

2 W 4'; =
; ¢ & o
Fein, Grob, l 1
gerade gerade I Bilndiger Schnitt DICK

I 7 0 I A I I N =72 I 5
I I 1 - I I I 1 I N K
o0 st wo s | | | || L fu-ia] o |
o0 st oo s | | | ||| fuia] o |
oo oo ms s | | | suaawr| | lu ||
| 412 sk [25]  usta20cF | |usta20cF | [ [1s1120CF | 9 | 68 |
I N 0 7 A I A S A K N
I T T I A I I N T =T
I T 0 T A I I 77 I A T
s stz s | | | ||| fu-l o |
o0 [rebe G0 [ssse2er | [ | [ | | |||
I O T 2 A A I A N 7 (7 G
| <150 stk fo200|usto2svF] ] | | [ [ IS1025VF |10~14| 67 |
s sz s | || ||| ol o |
| <250 Sk f300fusta2svF | | | | | | US1225VF [10-14] 67 |
IR (N 0 2 A A I A A B 70 A
I I 7 1 I I R 77 I A

<100 Stark 150 JS641HM  JS611DF  JS711DF

TN N T N V77 N U7

<365 Spezial 455 JS2243HM

<215 [Speral [ 305 | |ISI243HM | [IS1243HM |

<365 Spezial 455 152243HM JS2243HM

Fein, Grob, Fein,

Kurve

EMPFEHLUNG: Ein KiihImittel verwenden, um die Lebensdauer des Ségeblattes bis 500% zu verlangern.

SAGEBLATTTYPEN

Zur Auswahl Ihres idealen Sdgeblattes!

NORMAL:
FLEXIBEL:

Wirtschaftlich.

TOP:
STARK:

UNIVERSAL-SCHAFT MIT 12,7mm (1/2")

Passend fiir: AEG, B&D,
Bosch, DeWalt, Fein, Flex,
Hilti, Makita, Metabo,
Milwaukee, Porter Cable,
Ridgid, Rothenberger,
Ryobi, Skil.

Unzerbrechlich, lange Lebensdauer.

PROGRESSIV: ~ Schneller Schnitt von diinnen und dicken Metallen.
Schnell und effizient.

Robust und prézise.

FORM UND DICKE DER SAGEBLATTER

Die Sébelsageblatter werden in verschiedenen Formen und Dicken hergestellt. Form und Dicke werden je
nach Anforderungsprofil und erforderlicher Flexibilitdt angepasst. Fiir anspruchsvollere Anwendungen sind
dicke Ségeblatter erforderlich, wéhrend fiir einfachere Arbeiten diinnere Sageblatter ausreichen.

Drei Hauptformen:

| : |
Diese Ségeblatter sind fiir alle Anwendungen. Die gleichférmige Breite garantiert gute Stabilitat wahrend des Schnitts und
hervorragende Kontrolle. Dies gewdhrleistet einen geraden Schnitt in unterschiedlichen Materialien.

o n et

Diese Ségeblatter werden zum Schneiden von Holz und Abbrucharbeiten verwendet. Die enge Spitze ermdglicht Tauch- und
Kurvenschnitt. Diese Form wird nur selten fiir das Schneiden von Metallen eingesetzt, da die Spitze sich {iber die notwendige
Steifheit verfiigt, um den Schnitt effizient durchzufiihren.

B

Diese Sageblétter werden speziell fiir Kurvenschnitte verwendet. Je enger das Sageblatt, desto kleiner der Schnittradius.

www.cmtorangetools.com
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Sabelsageblatter TOOLS®

JS617K oLz - /) i B5L HCS

Lapfen-
E ;S‘%(ﬁ Scﬁneider 2
Grob, Grobholz | —
gerade Fein, Kurve | ohne Nagel ]| Beschneiden \ <100mm
5 | 150 | 130 | 19 | 1,25 | 85 3 10 | JS617K-5 |

Zum Schneiden von nagelfreiem Grobholz (<100mm), zum Entasten von lebendem Holz (<@100mm). Speziell fiir Kurven- und Tauchschnitt.

JS1111K WO ] s

|

Voo L | H K s | TPl . BESTELL-NR.
AR mm mm mm mm mm Universal-Schaft

VERPACKUNGS- L | H K TS TPI BESTELL-NR.
T mm mm mm mm mm Universal-Schaft Grob, (robholz )
gerade ohne Nagel || Beschneiden J| <175mm

. 5 | 225 [ 205 | 19 | 125 | 85 3 10 | JS1111K-5 |

Zum Schneiden von nagelfreiem Grobholz (<175mm), Brennholz (<@175mm).

1S1617K 0L ) e I e
|

Grob, %; Grobholz i j

gerade ohne Nagel || Beschneiden J| <250mm

Vamows: L I H K s | TPI . BESTELL-NR.
ART mm mm mm mm mm Universal-Schaft
5 300 280 19 1,25 8,5 3 10 JS1617K-5 \

Zum Schneiden von nagelfreiem Grobholz (<250mm), zum Entasten von lebendem Holz (<@250mm).

1S644D - @\% ‘HCS‘

Lapfen-
; Schmeide
Fein, Grobholz
gerade Fein, Kurve | | ohne Nagel | Holzeinschnitt || Bretter ¥ <100mm

Vamows| L | H K s | TPl . BESTELL-NR. —
ART mm mm mm mm mm Universal-Schaft
Zum Schneiden von Bauholz (<100mm), Holzwanden (<100nmm), Spanholz, MDF (6-60mm), Sperrholz, Kunststoff (<100mm). Speziell fiir Tauchschnitt.

5 150 | 130 19 1,25 | 43 6 10 J5644D-5 |

JS1531L - ‘HCS‘
JAVAVANR I CUT
Vereackones-| L 1 H K TS TPI BESTELL-NR.
ART mm mm mm mm mm Universal-Schaft

Grob I!; Grobholz i j
gerade ohne Nagel | | Beschneiden J{ <190mm
\ 5 240 220 19 1,50 5 5 10 JS1531L-5 ‘

Zum Schneiden von nagelfreiem Grobholz (<190mm), zum Entasten von lebendem Holz (<@190mm), zum Schneiden von Brennholz (<@190mm).

www.cmtorangetools.com
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Sabelsageblatter TOOLS®

JS2345X - %Emﬁﬁﬁa?&mmmu FINE %% Hcs

. -

Verrackunes- L | H K TS TPI BESTELL-NR. ‘ M ’ — *@ DUE?N /=
AT mm mm mm mm mm Universal-Schaft Fein, DICK

gerade Bauwesen | | Holzeinschnitt | Bretter Kunststof <150mm

\ 5 200 | 180 19 1,25 | 2,4-4 | 6-10 10 J$2345X-5 \
Zum Schneiden von Bauholz (<150mm), Spanholz, MDF (6-60mm), Sperrholz, Kunststoff, Holzwande (<150mm). Miiheloser, feiner Schnitt.

J5322HF HOLZ & METALL =" ] (B

h 4
Vamoues| L | H K 1s | TPI BESTELL-NR. LA @”’ —
ART mm mm mm mm mm Universal-Schaft Fein, P W —
gerade Paletten || Holz mit Nageln | | Diinne Bleche | | Rohre Aluminium J{ <100mm
' 5 | 150 | 130 | 19 | 090 | 25 10 | 10 | JS922HF-5 |

Zur Reparatur von Paletten, zum Schneiden von Holz mit Nageln oder Metall (<100mm), Metallblechen, Rohren und Aluminiumprofilen (3-12mm).

JS1122HF HOLZ & METALL [ )] [S00E (B

O /4 /4

1 v

Vows L | 1 | H | K | Ts | TPI BESTELL-NR. e @w =X
AR mm mm mm mm mm Universal-Schaft & ) D> L]

Bindiger Schnitt] |~ Paletten | | Holz mit Négeln | | Diinne Bleche | | Rohre Auminium || <175mm

5 225 | 205 19 0,90 2,5 10 10 | JS1122HF-5
20 225 | 205 19 0,90 2,5 10 5 | JS1122HF-20

Zur Reparatur von Paletten, zum Schneiden von Holz mit Nageln oder Metall (<175mm), Metallblechen, Rohren und Aluminiumprofilen (3-12mm). Flexibler Biindigschnitt.

1S3456XF HOLZ & METALL = - /] JLE ke FAST Bil

Veackones-| L | H K TS TPI BESTELL-NR. ‘ iy
ART mm mm mm mm mm Universal-Schaft Grob, || —
gerade Holz mit Négeln || Bretter J{ Diinne Bleche

5 200 180 19 1,25 |2,1-43] 6-12 10 | JS3456XF-5
20 200 180 19 1,25 2,1-43] 6-12 5 | JS3456XF-20
Zum Schneiden von Holz mit Nageln oder Metall (<150mm), Metallblechen, Rohren und Aluminiumprofilen (3-18mm), GFK und Epoxy (<150mm).

S LONG)[BIM
%%h]ﬂ 8% (o

47 DUNN
s L1 H O K TS TR BESTELLR ‘ A% ‘D@’& H =
niversal-Schaft Fein, DICK
gerade AbgewinkelerSchnitt Paletten || Holz mit Nageln | Holzeinschnitt

<150mm
5 200 180 19 127 12,1-32| 8-12 10 JS725VFR-5
20 200 180 19 1,27 |2,1-3,2| 8-12 5 JS725VFR-20

Speziallsageblatt zur Reparatur von Paletten. 150mm in Schnitttiefe. Sdgeblatt ist fiir geringe Vibrationen optimiert.

7 ) oiwn
]| DIeK <150mm

(lasfaser

JST25VFR HOLZ & METALL B Jl

www.cmtorangetools.com
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Sabelsageblatter

\/ ORANGE

TOOLS®

JS922VF

HOLZ & METALL Bl

Vawcwies:| L | H K s | TP . BESTELL-NR. . @L" “
ART mm mm mm mm mm Universal-Schaft Fein, = s
gerade Holz mit Négeln |  Diinne Bleche J  Rohre Auminium J{_Glasfaser | <100mm
|5 150 | 130 | 19 | 0,90 1,8-2,6 10-14 10 | JS922VF-5 |

Zum Schneiden von Holz mit Nageln oder Metall (<100mm), Metallblechen, Rohren und Aluminiumprofilen (3-10mm), GFK und Epoxy (<100mm).

JS1122VF

e

HOLZ & METALL

ALV ‘
Vamowies L I H K s | TPl . BESTELL-NR. iy V&%t
Woommopommo o mme g mmey o mm Universal-Schaft Bindiger St ot it Nigeh || D Bleghe | Rotre Wuminiom )| _Glsiaser ]| <175mm |
' 5 | 225 | 205 | 19 | 090 |1,8-2,6  10-14 | 10 | JS1122VF-5 |

Zum Schneiden von Holz mit Nageln oder Metall (<175mm), Metallblechen, Rohren und Aluminiumprofilen (3-10mm), GFK und Epoxy (<175mm).

Flexibler Biindigschnitt.

JS1222VF

HOLZ & METALL

/4 /4
Vewicknes-| L 1 H K TS TPI . BESTELL-NR. w ) % @w ‘ E
ART mm mm mm mm mm Universal-Schaft =
Bindiger Schnitt | Holz mit Nageln ) | Diinne Bleche | | Rohre Auminium )| Glasfaser || <250mm
‘ 5 300 280 19 0,90 |1,8-2,6  10-14 | 10 JS1222VF-5 ‘

Zum Schneiden von Holz mit N&geln oder Metall (<250mm), Metallblechen, Rohren und Aluminiumprofilen (3-10mm), GFK und Epoxy (<250mm).

Flexibler Blindigschnitt.

JS611DF

U

HOLZ & METALL

..... o] Z Lapfen-
Vermackunes-| L 1 H K TS TPI . BESTELL-NR. E W e ‘H GE7 (,
I mm mm mm mm mm Universal-Schaft Grob, Nl i | 22t | —
gerade Holz mit Nageln || Bretter | Gipskarton || _Glasfaser f <100mm
5 | 150 | 130 | 19 | 1,25 | 43 6 10 | JS611DF-5 |

Zum Schneiden von Holz mit Nageln oder Metall (<100mm), Kunststoffprofilen (<100mm), GFK und Epoxy (<50mm), Fensterrahmen aus Holz oder Metall.

Speziell fiir Tauchschnitt.

JST11DF

o

Vamowies: L | H K s | TPI . BESTELL-NR.
ART mm mm mm mm mm Universal-Schaft
5 | 150 | 130 | 12 | 125 | 43 6 10 | JST11DF-5 |

HOLZ & METALL

w EASY|(LONG) (BIM
8% (o
{ |

Fein, Kurve | | Holz mit Négeln Bretter

1| <100mm

Zum Schneiden von Holz mit Nageln oder Metall (<100mm), GFK und Epoxy (<50mm). Speziell fir Kurvenschnitt.

www.cmtorangetools.com
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Sabelsigeblitter SoLs:
JS1111DF HOLZ & METALL =y /| [EASY HEG, BIM

s )

Veackons-. L | H K TS TPI BESTELL-NR. vl

AR mm mm mm mm mm Universal-Schaft Grob, N s
gerade Holz mit Negeln ||~ Bretter Kunststoff <175mm

5 225 | 205 19 125 | 43 6 10 | JS1111DF-5
20 225 | 205 19 125 | 43 6 5 | JS1111DF-20

Zum Schneiden von Holz mit Nageln oder Metall, Spanholz (<175mm), Kunststoffprofilen (<@175mm), GFK und Epoxy (<50mm).

JS1411DF HOLZ & METALL [, ] [EASY ke i

7 )
gerade Holz mit Négen ||~ Breter Kunststoff <250mm

Veroackunes-| L ] H K TS TPI BESTELL-NR.
ART mm mm mm mm mm Universal-Schaft

.5 | 300 | 280 | 19 | 125 | 43 6 10 | JS1411DF-5 |
Zum Schneiden von Holz mit Nageln oder Metall, Spanholz (<250mm), GFK und Epoxy (<60mm).

) (TR (BIN
Sl 8% Co

JSelovr HOLZ & METALL -0 )| [

Grob, 2 v @
gerade AngevinkelterSehnt | Holz mit Négeln I

VERPACKUNGS- L | H K TS BESTELL-NR.
Bretter

ART mm mm mm mm mm Universal-Schaft

' 5 | 150 | 130 | 22 | 1,60 | 325 | 58 | 10 Jss1ovr-5\

Zum Schneiden von Holz mit N&geln oder Metall, Spanholz (<100mm), GFK und Epoxy (<100mm), Holz- oder Metallwénden (<100mm).
Fir Rettungs- oder Abbrucharbeiten.

JS1110VF HOLZ & METALL =y ] [P (EIE BN

VERPACKUNGS- BESTELL-NR. i%
W mm mm mm mm mm Universal-Schaft Grob, i _ D
gerade Mbgeninketer St { Holz mit Nageln

5 225 | 205 22 1,60 | 325 | 58 10 | JS1110VF-5

= ==
Bretter | Holzeinschnitt | ] Glasfaser | <175mm
20 225 | 205 22 1,60 | 3,2-5 5-8 5 | JS1110VF-20

Zum Schneiden von Holz mit Nageln oder Metall, Spanholz (<175mm), GFK und Epoxy (<175mm), Holz- oder Metallwénden (<175mm).
Fiir Rettungs- oder Abbrucharbeiten.

J51210VF HOLZ & METALLIF=s P s B

Grob, @
gerade Abgemnke\te r Sehnit] | Holz mit Nageln

Bretter | | Holzeinschnitt |

Vewackons-. L 1 H K TS TPI . BESTELL-NR.

ART mm mm mm mm mm Universal-Schaft

<250mm

5 300 | 280 22 1,60 | 325 | 58 10 | JS1210VF-5 |

Zum Schneiden von Holz mit Nageln oder Metall, Spanholz (<250mm), GFK und Epoxy (<250mm), Holz- oder Metallwénden (<250mm).
Fiir Rettungs- oder Abbrucharbeiten.

www.cmtorangetools.com
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e \/ ORANGE
Sabelsageblatter TOOLS®

JS641HM PN |

Ve L I H K | 1s | TPI . BESTELL-NR. % o ﬁ' w .
ART mm mm mm mm mm Universal-Schaft Fein L S & 2 )
gerale Gipskarton Beton Faserzement Glasfaser Holz mit Nageln || Ziegel
\ 2 150 130 19 1,25 4,3 6 25 JSG41HM-2\

Fazercement, Gipskarton, GPK (<100mm), Holz mit Nageln, Eternit®platten, MDF.

JS922AF M &’EASY FINE] (LONG! [BIM
§% Co
/7
Fein, LT
gerade Rohre Rohre & Profile] | <100mm <0,7-3mm
' 5 | 150 | 130 | 19 | 090 | 1 24 | 10 | JS922AF-5 |

Zum Schneiden von diinnen Blechen (0,7-3mm), feinen Rohren/Profilen (<@100mm). Miiheloser, feiner Schnitt.

IS1122AF T i 43 [EASY FINE NG (BIM

Fein, LT
gerade Bindiger Schitt Rohre Rohre & Profile) | <175mm <0,7-3mm
5 | 225 | 205 | 19 | 0,90 1 24 | 10 | JS1122AF-5 |

VAN
Dinne Bleche
Zum Schneiden von diinnen Blechen (0,7-3mm), feinen Rohren/Profilen (<@175mm). Miiheloser, feiner Schnitt. Flexibler Biindigschnitt.

JS922EF M A e a’ LONG | BIM
§% (o
VeRvackones-| L | H K TS TPI BESTELL-NR. £ %
AT mm mm mm mm mm Universal-Schaft Fein, N LI
gerae Rofre Rohre & Profile] |<100mm <1,5-4mm

L]
Diinne Bleche

5 150 130 19 0,90 1,4 18 10 JS922EF-5
20 150 130 19 0,90 1,4 18 5 JS922EF-20

Zum Schneiden von diinnen Blechen (1,5-4mm), Rohren/Profilen (<@100mm).

JS1122EF Mm a LONG| | BIM
| hlii 8% (o
7,
Vowss© L | 1 | H | K | TS | TP BESTELL-NR. : ‘/é
ART mm mm mm mm mm Universal-Schaft Fein, /I
gerade Bindiger Schnitt Rofre Rohre & Profle] (<175mm <1,5-4mm

|
Diinne Bleche

5 225 | 205 19 0,90 1,4 18 10 | JS1122EF-5
20 225 | 205 19 0,90 1,4 18 JS1122EF-20
Zum Schneiden von diinnen Blechen (1,5-4mm), starken Rohren/Profilen (<@175mm). Flexibler Biindigschnitt.

JS123XF M ] oG FAST B
g N cuT i7"
DUNN : 0///2
Fein, 4 o R 71/,
gerade DICK Diinne Bleche || Rofre & Profile) |<100mm <1-8mm
. 5 | 150 | 130 | 19 | 0,90 [1,8-32| 814 | 10 | JS123XF-5 |

Zum Schneiden von diinnen und starken Blechen (1-8mm), diinnen und starken Rohren/Profilen (<@100mm).
www.cmtorangetools.com
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ART mm mm mm mm mm Universal-Schaft

Vewiowies| L | H K TS TPI . BESTELL-NR.

Lo
Diinne Bleche

e

Veeckunes-| L | H K TS TPI . BESTELL-NR.

ART mm mm mm mm mm Universal-Schaft

(&)]

Vewowiss L I H K TS PI . BESTELL-NR.

ART mm mm mm mm mm Universal-Schaft
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Sabelsageblatter

JS922BF

\ / ORANGE
TOOLS®
e, LONG) |FAST! | BIM
METALL SN S

Vs L 1 | H | K | Ts | TPI . BESTELL-NR. /7
AR mm mm mm mm mm Universal-Schaft Fein, W — LI
gerade Diinne Bleche || Rofre Rohre & Profile] | <100mm <3-8mm
5 150 | 130 19 0,90 1,8 14 10 | JS922BF-5
20 150 | 130 19 0,90 1,8 14 5 | JS922BF-20

Zum Schneiden von starken Blechen (3-8mm), starken Rohren/Profilen (<@100mm). Schneller Schnitt.

JS1122BF

& LONG| FAST

METALL

Veeackunes-| L 1 H K TS TPI BESTELL-NR. 14 9/4
AR mm mm mm mm mm Universal-Schaft Fein, & ||T =S “,
gerade Biindiger Schnitt| { Diinne Bleche | | Rohre Rohre & Profile| |<175mm <3-8mm
5 225 | 205 19 0,90 1,8 14 10 | JS1122BF-5
20 225 | 205 19 0,90 1,8 14 5 | JS1122BF-20

Zum Schneiden von starken Blechen (3-8mm), starken Rohren/Profilen (<@175mm). Flexibler, schneller Biindigschnitt.

JS925VF

METALL Bl

é;}g»éﬁ%msr,mﬂsmwm \\@ EASY lONG

Voo L I H K 15 | TPI BESTELL-NR. : ‘/é
AT mm mm mm mm mm Universal-Schaft Fein, W /I
gerade Diinne Bleche | Rohre & Profile) | <100mm <2-10mm
\ 5 150 130 19 1,25 |1,8-2,6/ 10-14| 10 J8925VF-5\

Zum Schneiden von mittelstarken und starken Blechen (2-10mm), diinnwandigen und dickwandigen Rohren und Profilen (<100mm). Ideal fiir Abbrucharbeiten in Metall.

Miiheloser, feiner Schnitt.

JS1025VF

BIM
8% o

ZAHNE GEFRAST, FREISCHNITT
GESCHRANKT

L

Vancies: L 1 H K TS TPI BESTELL-NR. : /o/é
ART mm mm mm mm mm Universal-Schaft Fein, i ,/////
gerade Diinne Bleche J |Rohre & Profile) {<150mm <2-10mm
‘ 5 200 180 19 1,25 1,8-2,6 | 10-14 10 181025VF-5‘

Zum Schneiden von mittelstarken und starken Blechen (2-10mm), diinnwandigen und dickwandigen Rohren und Profilen (<150mm). Ideal fiir Abbrucharbeiten in Metall.

Miiheloser, feiner Schnitt.

JS1125VF

BIM
8% o

= T P

Vanows L I H K 15 | TP . BESTELL-NR. ﬁ -4 @E
ART mm mm mm mm mm Universal-Schaft Fein, W
gerade Diinne Bleche | Rohre & Profile] | <175mm <2-10mm
‘ 5 225 205 19 1,25 |1,8-2,6/ 10-14 10 JS1125VF-5 ‘

Zum Schneiden von mittelstarken und starken Blechen (2-10mm), diinnwandigen und dickwandigen Rohren und Profilen (<175mm). Ideal fiir Abbrucharbeiten in Metall.

Miiheloser, feiner Schnitt.

JS1225VF

BIM
8% (o

ﬂ &S [EASY) [LONG
g Py Em h]ﬂ

Vepscnes: L I H K TS TPI BESTELL-NR. ki V//% ’é
SIL , T
" m m m m m UniversalSchaft Eglfgde Diinne Bleche | |Rohre & Profile) {<250mm <2-10mm
. 5 | 300 | 280 | 19 | 1,25 [1,82,6| 10-14 | 10 | JS1225VF-5 |

Zum Schneiden von mittelstarken und starken Blechen (2-10mm), diinnwandigen und dickwandigen Rohren und Profilen (<250mm). Ideal fir Abbrucharbeiten in Metall.

Miiheloser, feiner Schnitt.

www.cmtorangetools.com
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Sabelsageblatter T

é;i{r;%%mswasmmn \\@ m]m BIM
JS920CF METALL EE 2SI {1 TP

= 7/ v
Voo L | H K 15 TP BESTELL-NR. 4 ‘/A =
A mm mm mm mm mm . Universal-Schaft Grob, % 2% == /o
gerade & | loeiefer Shit] | Diinng Bleche | [Rofe & Profile] |<100mm <4-12mm
5 | 150 | 130 | 22 | 160 | 29 9 10 | JS920CF-5 |

Zum Schneiden von starken Blechen (4-12mm), dickwandigen Rohren und Profilen (<100mm). Ideal fiir Rohrschneider, Rettungs- oder Abbrucharbeiten. Kraftvoller,
grober Schnitt.

e =T | N (TREVE (LONG) [ BIM
JS1120CF METALL ES SIS PR

s, L 1 K K | TS | T BESTELLAR 5 4K |77
i mm | mm | mm mm mm Universal-Schaft Grob, ) Ny |R<77/
gerade ¢ | (goeter S| Diinne Bleche )| Rohre & Profe] | <175mm > || <4-12mm
5 | 225 | 205 | 22 | 160 | 29 9 10 | 1S1120CF-5

20 225 | 205 22 1,60 2,9 9 5 |JS1120CF-20
Zum Schneiden von starken Blechen (4-12mm), dickwandigen Rohren und Profilen (<175mm). Ideal fiir Rohrschneider, Rettungs- oder Abbrucharbeiten. Kraftvoller,

grober Schnitt.
SPEZALf et

JS1243HM
=

= v
Voowes L H kK 15 TP BESTELL-NR. A% . =
AT mm mm mm mm mm Universal-Schaft (Grob, i _ )
gerade Hogevinteer St | Faserzement | Ziegel Beton <215mm

1 | 305 | 250 | 50 | 150 | 12,7 | 2 25 | JS1243HM |
Zum Schneiden von mittleren Ziegeln bis zu einer Materialstarke von 215mm.

JS2243HM SPEZIAL N2
EHW
TOOTH

—t7— < v
Vamouwes:| L I H K s | TP BESTELL-NR. é‘)(\ %‘? =
MR mm mm mm mm mm Universal-Schaft (Grob, i _ ) - @
gerade genleer Shit] | Faserzement | Ziegel Beton <365mm
1 455 | 400 50 1,50 | 12,7 2 25 JS2243HM |

Zum Schneiden von grofen Bausteinen bis zu einer Materialstérke von 365mm.

www.cmtorangetools.com
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ZUBEHOR FUR
IMULTIFUNKTIONSWERKZEUGE

PRODUKTE SEITE
Schafte Starlock/ StarlockPlus/StarlockMax

Segmentségeblatter 13
Séigeblatter fiir Vollschnitt von Holz 14~16
Sageblatter fir Vollschnitt von Holz und Ngeln 16-17
Ségeblatter iir Holz und Metalll 18
Séigeblatter fiir Metall 18
Sageblatter fiir Mauerwerk 19
Schaber fiir Mauerwerk 80
Abstreifer fir alle Materialien 81
Klinge fiir Spezialmaterial 82
Mehrzwecksatz 4 Stiicke fiir Schwingwerkzeuge 82
Polierfilz 83
Gelochtes Schleifpapier 83

77, Universal-Schafte, Supercut/Vecturo, Supercut/Vecturo
/ / | | Sageblatter fir Voll- und Bindigschnitt von Holz 85-86
' / Segmentségeblatter fir Holz 87
Sagebltter fir Voll- und Biindigschnitt von Holz und Metall 87~89

Segmentségeblatter fir Holz und Metall 89

Fester Schaber fii alle Materialien 90

Segmentségeblatter fiir Mauerwerky 90~92

Schaber fir Mauerwerk 91-92

Ségeblétter fiir Mortel, Zementmaterialien und Mauerwerk 92

Polierfilz 93

Schleifpapier fiir Holz 93

Mehrzwecksatz 4 Stilcke fiir Schwingwerkzeuge 93-94

cmT11 ‘
Osillierendes Multifunktionswerkzeug 355

AGO®OO®O

— FUR EIN OPTIMALES ERGEBNIS

BIM BIM CARBIDE
@ 8% o TiN W é;%:

UNLEGIERTER STAHL BIMETALL MIT BIMETALL MIT MIT HARTMETALLSCHNEIDE MIT BESCHICHTUNG DIAMANTKORNUNG
zum Schneiden von Holz 8% KOBALT 8% KOBALT UND zum Schneiden von Holz, AUS HARTMETALLKORNUNG zum Frésen von Fugen und Nuten, kleine
und Kunststoff. zum Schneiden von Metall,  TITANBESCHICHTUNG Schrauben und Nageln, zum Frésen von Fugen und Nuten, Kleine  Einschnitte, Aushhlen in verschiedenen
Holz mit Nageln und zum Schneiden von Metall, Faserbetonplatten, Gipskarton, Einschnitte, Aushdhlen in verschiedenen Materialien, Fliesen, Gipskarton, Gasbeton,
Kunststoff. Holz mit Nageln und Kunststoff, Metallbleche, Kupfer, Materialien, Fliesen, Gipskarton, Baustoffe, GFK und Expoxy, fiir extrem
Kunststoff. Extreme Leistungen Aluminium und Edelstahl. Gasbeton, Baustoffe, GFK und Expoxy. hohe Standzeit und Qualitat.
und Standzeit des Werkzeugs Verdoppelt die Standzeit Ihres

um bis zu 30% hoher. Werkzeugs.




Zubehor fir Multifunktionsgerate
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Zubehor fir Multifunktionsgerate TOOLS®

SCHNEIDEN & SCHABEN

VERBUNDSTOFFE

ANWENDUNGEN
® SCHLEIFEN
o SAGEN
© VERBINDUNGEN OFFNEN
© KUNSTSTOFF SCHNEIDEN
© FUSSBODENBELAGE ENTFERNEN
© TAUCHSCHNITTE DURCHFUHREN
© HOLZ SAGEN
 LAMINAT/PARQUET SAGEN
© ROHRE SCHNEIDEN
© NAGEL SCHNEIDEN

www.cmtorangetools.com
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Zubehor fiir Multifunktionsgerate
DAS RICHTIGE ZUBEHOR FUR DAS BESTE ERGEBNIS!

Tabelle mit Piktogrammen zum schnellen Aufsuchen und Wéhlen des geeigneten Werkzeugs je nach gewinschtem Einsatz.

HOLZ MIT NAGELN
HOLZ & METALL

VERBUNDSTOFFE

STARLOCK: DAS INNOVATIVE SYSTEM FUR OSZILLIERENDE MULTIFUNKTIONSGERATE

Das neue Starlock-System ermdglicht den zuverldssigen Wechsel des Zubehdrs in weniger als drei Sekunden! Dariiber hinaus gewahrleistet
es eine sicheren Sitz und daher maximale Leistungsiibertragung des Werkzeugs. Das Ergebnis? Eine bis zu 35% bessere Performance je nach
Zubehdr, sichtbar bessere Prézision und reduzierter Gerduschpegel. Zum Schutz des Werkzeugs vor Uberlastung und Schéden ist das System in
3 Kategorien unterteilt: Starlock, StarlockPlus und StarlockMax.

Das Leitungspotential eines jeden Multifunktionswerkzeugs kann nur mit dem richtigen Zubehdr maximal genutzt werden. Die hervorragende
Qualitat und Standzeit unseres Zubehdors, in Kombination mit iiberragenden Ergebnissen gewahrleisten das beste Preis-Leistungs-Verhéltnis.

Eadn ™ W Wi s
STARLOCK STARLOCKPLUS STARLOCK MAX
MIT WELCHE el ~ T

WERKZEUGEN SIND
DIE KLINGEN
KOMPATIBEL?

AEG

Bosch

CMT

Craftsman

Dewalt

Dremel

Einhell

Fein Multi Talent/Multi Master
Fein Supercut Automotive/Construction
Festool Vecturo

Hitachi

Makita

Metabo

Milwaukee

Ridgid

Rockwell

Ryoby

Skil

Worx

Einige Modelle kdnnten einen Adapter erforderlich machen.

www.cmtorangetools.com
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\/ ORANGE

OMF113  sTARLOCK

Zubehorteile fiir Multifunktionswerkzeuge zum Schneiden TOOLS’
85mm Segmentsageblatt fiir weiche Materialien VERBUNDSTOFFE ‘HCS‘
Eicenscharten: — HCS mit gehdrteten Zahnen. =
NN
MATERIAL: fir jedes weiche Material. \\\\\\\ w
ANWENDUNG: ideal zum Arbeiten an Ecken und Kanten.
VERPACKUNGS-ART n% me ;ﬁq L . BEgtTaﬁht;!m'
1 Blister 85 0,8 1,5 17 1 O0MF113-X1
5 Blister 85 0,8 1,5 17 1 O0MF113-X5

85mm Sageblatt zum Schneiden von Holz und Metall HOLZ & META”. ss
Eicenscrarten: — geeignet fir Kunststoff, Glasfaser, Holz, /,,
Parkett, Glaskleber, eisenfreie Materialien @ w @
und Blech mit einer Starke von bis zu 2 Wik nd Eiraggr”ee\
mm. Dariiber hinaus fiir Messing, Bronze m
und GFK. . /;?
In AN
MATERIAL: Raspel fiir Fliesen, Gipskarton, Gasbeton, (i) et (e Pofe]
Baumaterial, Holz, Tapeten.
ANWENDUNG: breites Spektrum an Anwendungen. Ideal
zum Arbeiten an Ecken und Kanten fiir
Schnitte zur Feinbearbeitung.
w K TS TPI BESTELL-NR.
VERPACKUNGS-ART mm mm o . Starlock
1 Blister 85 0,5 1,34 19 1 OMF106-X1
5 Blister 85 0,5 1,34 19 1 O0MF106-X5
85mm Ségeblatt zum Schneiden von Holz und H0|.Z & METALL BIM
Metall. Lange Standzeit 8% (o
s
Ecenscraren:  Bimetall-Verzahnung mit 8% Kobalt fir | \EOD : @
hohe Standzeit. Wﬁ‘ac#nou\;d Kunststoff | Aluminium | | Ddnne Bleche , |Nitesennateaen,
MATERIAL: fiir Blech mit einer Stérke von bis zu 2 ‘égj IEI[H
mm, Kunststoff, Glasfaser, Holz, Glaskle- Bt arurel L1 FE
ber, eisenfreie Materialien, Messing, Bron-
ze und GFK.
ANWENDUNG: sehr  gutes  Preis-Leistungs-Verhaltnis
durch die Kreisform.
w K TS TPI BESTELL-NR.
VERPACKUNGS-ART mm mm mm Starlock
1 Blister 85 0,7 1,27 20 1 O0MF174-X1
5 Blister 85 0,7 1,27 20 1 OMF174-X5

www.cmtorangetools.com
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Zubehor fir Multifunktionsgerate zum Schneiden

CRNAT 2550s"

TN
STARLOCK
WA~

Pl Al

PRI

"
OMF133
STANDARD HCS

Wood / 35mm 1-3/8"
W

®

O e T

L
}

TR
STARLOCK
N

:
:

[
OMF126

PRECISION HCS
Wood / 35mm 1-3/8"

k
i

§ an—

WL —

—

E

TN
STARLOCK
W~

L}
OMF233

PRECISION HCS
Wood / 50mm 2"
¥

S g

g

35mm Sageblatt Tauchschnitt fiir Holz

HCS mit gehérteten Z&hnen und enger Verzah-
nung.Leicht verengte Form in der Mitte fiir opti-
male Spanabfuhr.

fiir Holz, Gipskarton, Kunststoff.

Breites Spektrum von Anwendungen, sehr hohe
Qualitat und Schnittgeschwindigkeit.

HOLZ HNEGEFRAST FREISCHNITT HHCS‘

E}

\\\\ N
W Fumiert Spanholz | | Kunststoff | | Gipskarton

VERPACKUNGS-ART mwm mlm ;rsn Uit @ BEgtT;’;JI'CIPR'
1 Blister 35 50 1,4 18 1 OMF133-X1
5 Blister 35 50 1,4 18 1 OMF133-X5
50 im masterpack 35 50 1,4 18 1 O0MF133-X50

35mm Prazisions-Sageblatt mit ,japanischer”
Doppelverzahnung fiir Holz

HCS “japanischer " doppelreihiger Verzahnung m ﬁ
und temperiert. Wﬁ%#\gd Fumiert Spanholz | | Kunststoff [ Gipskarton

Ségeblatt fir Holz, Gipskarton und Materialien
aus weichem Kunststoff.

Sehr gute Qualitat, Schnittgeschwindigkeit und
maximale Prézision.

w | TS TPI
VERPACKUNGS-ART mm mm o
1 Blister 35 50 1,75 14
5 Blister 35 50 1,75 14
50 im masterpack 35 50 1,75 14
»Japanische“ Verzahnung

45mm Prazisions-Ségeblatt mit ,japanischer”
Doppelverzahnung fiir Holz

HCS “japanischer " doppelreihiger Verzahnung
und temperiert.

Ségeblatt fir Holz, Gipskarton und Materialien
aus weichem Kunststoff.

Hervorragende Schneidqualitdt und Geschwin-
digkeit, auBerordentliche Prazision. Mittelbreite
Form fiir eine Vielzahl von Anwendungen.

VERPACKUNGS-ART n‘]"r’n m'm anﬁq TPl
1 Blister 45 50 1,75 14
5 Blister 45 50 1,75 14
50 im masterpack 45 50 1,75 14

wllh —

»Japanische“ Verzahnung

ZANE GESCHUFFEN,_
H OLZ FRE\SCHNWGESCHRAN%‘ Hcs

FAST

CUT

BESTELL-NR.

Starlock
1 OMF126-X1
1 O0MF126-X5

1 OMF126-X50

HOLZ

ZAHNE GESCHLIFFEN, .
FRE\SCHN\HGESCHRAN% Hcs

SShER
NT e
Hanho\z Fumiert Spanholz Kunststoff | {_ Gipskarton

CUT

BESTELL-NR.
Starlock

1 oM
1 oM
1 oM

F233-X1
F233-X5
F233-X50
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Zubehor fir Multifunktionsgerate zum Schneiden CM TOOLS®

L 65mm Prazisions-Sageblatt mit ,japanischer” T,
STAB\}rOCK Doppelverzahnung fiir Holz HOLZ @A‘ Hcs

e HCS mit gehérteten Zahnen fiir eine hakenformige m @:E
; Schneldgeometrle. Fumiert Spanholz | | Kunststoff | [ Gipskarton
Fiir alle Holzprodukte, Sperrholz, Gipskarton und TR OT
Kunststoffe. FAST
Breite Form fiir lange, gerade, saubere Schnitte und q!

maximale Schnittleistung bei guter Schnittgeschwin-

digkeit.

VERPACKUNGS-ART mwm mlm n.l,;fn TPI @ BEgtraErtI;;:l R.

1 Blister 65 50 1,75 14 1 OMF230-X1
e 5 Blister 65 50 1,75 14 1 O0MF230-X5
=i I 50 im masterpack | 65 50 | 1,75 | 14 1 | OMF230-X50
el =
E o8 . i —
= Eg
5 ik _ i »Japanische“ Verzahnung

- w -

35mm Prézisions-Sageblatt mit ,japanischer‘ Doppelverzah- E?@Eﬂﬁﬁfﬂcg%”w ‘ BIM
nung fiir Holz. Lange Standzeit HOLZ A 8% Co

Bimetall 8% Kobalt Prazisions-Séageblatt mit ,japani- @ @
scher doppelreihiger Verzahnung. Lange Standzeit. Hattor | funin MM Kasof | (Gogaton
A OF
Ségeblatt fir Holz mit maximaler Dicke von 50 mm, FAST
LIFE

Gipskarton, Materialien aus weichem Kunststoff. CU

Breites Spektrum an Anwendungen. Schmale Form in
der Mitte fiir schnellen Vorschub.

VERPACKUNGS-ART n‘% mlm n'l;Sm L @ BEgtT;II:]LCER
1 Blister 35 50 1,75 14 1 0MF205-X1
=5 ;% et 5 Blister 35 50 1,75 14 1 OMF205-X5
£ g%" i I 50 im masterpack 35 50 1,75 14 1 OMF205-X50
éj“ 3%5 it 2
= s -
=" “g "o N = »Japanische“ Verzahnung
= 9 s geringere Hohe des Zahns
w fur eine langere Standzeit

gt
STARLOCK 45 mm Prézisionsschnitt, ,Japanische” Verzahnung fiir Holz. T e BIM
TN Langlebig HOLZ @A‘ A

Zahnverstarkung durch Bimetall 8% Kobalt mit dop- A \ ‘%
Eelrelmg)gelr( »Japanischer Verzahnung® fiir gesicherte | Wewt || o) 5 | et | aiiatn
anglebigkeit. —_—
Fiir alle Holzprodukte bis 50mm, Sperrholz, Gipskar- Ilmm FAST
ton und weiche Kunststoffe. LIFE

Mittelbreite Form fiir hervorragende Schneidgeschwin-
digkeit und maximale Prézision. An jeder Stelle mi-
heloses Eintauchen in das Material. Auerordentliche

Schnittqualitét fiir eine Vielzahl von Anwendungen.

w | TS TPI BESTELL-NR.
= = VERPACKUNGS-ART mm mm mm @ Starlock
E_ g‘E | I 1 Blister 45 50 1,75 14 1 0MF232-X1
;-- E%g = 5 Blister 45 50 1,75 14 1 0MF232-X5
s Oﬁg il 50 im masterpack 45 50 1,75 14 1 0MF232-X50
;:u L S S <=
L 1 »Japanische“ Verzahnung

‘ w | **= | geringere Hohe des Zahns

flir eine langere Standzeit
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N Zubehor fiir Multifunktionsgerate zum Schneiden TOOLS
STARLOCK  65mm Prézisionsschnitt, Japanische* Verzahnung fiir Holz. HOLZ %ﬁ?.ﬁ%&ﬁ?ﬁg@%@@%m%‘ BIM
Ry Langlebig §% (o
Zahnverstarkung durch Bimetall 8% Kobalt mit doppel- \\‘i\ii S
Irgg}égferitgapanischer Verzahnung" fiir gesicherte Lang- am P St
Fir alle Holzprodukte, Sperrholz, Gipskarton und weiche IEI['] FAST
Kunststoffe. LIFElcU
Hervorragend lange gerade Schnitte, extra breite Form
fir besten Schnitt und schnellen Vorschub. Extrem lang-
\ ) lebig und robust.
VERPACKUNGS-ART n‘]"r’n m'm rLsn Uit @ BEgtTaErHEPR
é e 1 Blister 65 50 1,75 14 1 0MF229-X1
s SR I 5 Blister 65 50 1,75 14 1 O0MF229-X5
T : 88 50 im masterpack | 65 50 1,75 14 1 OMF229-X50
0o =~ %gg =
é_. Ez i L
_ = . »Japanische” Verzahnung

—
=
¥ s

F

W

STARLOCK 10mm Sageblatt Tauch- und Biindigschnitt
fiir Holz und Négel. Lange Standzeit

STARLOCK 20mm Sageblatt Tauchschnitt fiir Holz und Nagel
Lange Standzeit

geringere Hohe des Zahns
flr eine l&ngere Standzeit

HOLZ MIT NAGELN - JJ [ BM

Bimetall-Verzahnung mit 8% Kobalt.
Lange Standzeit.

Ségeblatt fiir Holz und Négel bis 5 mm Durch-
messer, poroser Gipskarton, Gipskarton,
Kunststoff.

extrem robust, kurze und sehr schmale Form,
ideal Nuten mit kleinen Abomessungen.

VERPACKUNGS-ART n‘]hr’n mlm ;rsn TPI

1 Blister 10 30 1,4 18

sk 5 Blister 10 30 1,4 18

gEE T 50 im masterpack | 10 30 1,4 18
o w =

L]

\‘\\
b =17
anho\z Holz mit Nageln | | Kunststoff Gipskarton i \ |

BESTELL-NR.
Starlock

OMF184-X1
OMF184-X5
OMF184-X50

JEENG JUING N

HOLZ MIT NAGEI.N

ZAHNE GEFRAST, FREISCHNITT

GESCHRANKT Jl
0
8% Co

Eigenschaften: Bimetall-Verzahnung mit 8%
Kobalt. Lange Standzeit.

Ségeblatt fiir Holz und Né&gel bis 5 mm
Durchmesser, pordser Gipskarton, Gipskar-
ton, Kunststoff.

extrem robust, kurze und sehr enge Form,
ideal Nuten mit kleinen Abmessungen.

VERPACKUNGS-ART n‘:\r’n mlm ;ﬁ TPI
o 1 Blister 20 | 34 | 14 | 18
- 28 5 Blister 20 34 14 18
i,?;ﬂé_ & | 50 im masterpack 20 34 1,4 18
E-Ck
5

=

\ \\\
W £
ﬁ‘anhv\z Holz mit Négeln Kunslstoﬁ Gipskarton ] |

BESTELL-NR.
Starlock

1 OMF183-X1
1 OMF183-X5
1 OMF183-X50
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\/ ORANGE

Zubehor fir Multifunktionsgeréte zum Schneiden CMT TOOLS®
STARLOCK 35mm Voll-Sageblatt fiir Holz und Nagel. ‘HOI.Z MIT NAGEI.N éAEg%n%imST'FRHSCHNmJ;L H SBO/IM

0

Lange Standzeit

\\\\\ 72
Bimetall-Verzahnung mit 8% Kobalt. w @:a PA 2
Lange Standzeit. wwhhn Holzmit Nigeh | | Kunststoff | [ Gipskarton

Séageblatt fiir Holz und Négel bis 5 mm Durchmes-
ser, poroser Gipskarton, Gipskarton, Kunststoff.

Breites Spektrum an Anwendungen. Schmale
Form in der Mitte fiir schnellen Vorschub und gute

Spanabfuhr.
w | TS TPI BESTELL-NR.
T Shhee VERPACKUNGS-ART mm mm mm @ Starlock
g - 1 Blister 35 50 1,4 18 1 O0MF160-X1
£ 2T g 5 Blister 35 50 1,4 18 1 OMF160-X5
= §§§ | 50 im masterpack | 35 50 14 18 1 OMF160-X50
- 3¢
2_“ S E T Melden Sie sich auf
S R h‘im = unserem Kanal an
W A Tube
—PA’L . . . ZAHNE GEFRAST, FREISCHNITT
STARLOCK 50mm Voll-Sageblatt fiir Holz und Négel. ‘HOLZ MIT NAGELN ELa Jl” Bul
- Lange Standzeit 8o
. Bimetall-Verzahnung mit 8% Kobalt. ® w E—H
Lange Standzeit. Wbt | st | rorssof | ( Giosaton
Sageblatt fiir Holz und Nagel bis 5 mm Durch- f IEIE]
messer, poroser Gipskarton, Gipskarton, et
Kunststoff.
Breites Spektrum an Anwendungen.
Enge Form in der Mitte fiir schnellen Vorschub.
w | TS TPI BESTELL-NR.
= ot VERPACKUNGS-ART mm mm mm @ Starlock
R I 1 Blister 50 50 1,4 18 1 | OMF221X1
g—' gg% e 5 Blister 50 50 1,4 18 1 0MF221-X5
5 gg e 50 im masterpack 50 50 1,4 18 1 O0MF221-X50
- w -

STARLOCK 65mm Eintauchung und biindiges Schneiden ‘HOLZ MITN AGELN

ZAHNE GEFRAST, FREISCHNITT
GESCHRANKT Jl H BIM ‘
fiir Holz und Nagel. Langlebig E;IZD] 8% (o
. NN
Zahnverstarkung durch Bimetall 8% \\\\\\%
Kobalt fiir Langleblgkelt- Wﬁ‘achn;\Qd Kunststoff ] (_Gipskarton

Fiir alle Holzprodukte, Sperrholz, Gips-

karton und weiche Kunststoffe. Schnei- LIFE
det durch im Holz versenkte N&gel bis

5mm.

Hervorragend lange, gerade und sau-
- bere Schnitte: Extra breite Form fir
maximale Schneidleistung.

Extrem langlebig und robust.

ety

; ﬁE E ,,_ I VERPACKUNGS-ART n‘f\r’n mlm ;rsn Tl @ BEg{;’BLckN R
S F3E 1 Blister 65 50 1,4 18 1 O0MF228-X1
= §§ - 5 Blister 65 50 1,4 18 1 OMF228-X5
= - 50 im masterpack | 65 50 1,4 18 1 OMF228-X50

3
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Zubehor fir Multifunktionsgeréte zum Schneiden

CM

ORANGE
TOOLS®

E:
=
it

PRI

"
OMF222
UNIVERSAL BIM

Wood&Mstal / 28mm 1-1/8"
L

E
i

H s i g

|
[

o of

:
:

IJHHI
i

£l
OMF223
UNIVERSAL BIM
WooddMatal / ddmm 1-304"

3

STARLOCK 28mm Ségeblatt fiir Holz und Metall. Lange Standzeit

Bimetall mit 8% Kobalt, gefraste Zahne und
wellenformige Schnittlinie.

flir Bleche bis 2 mm, Aluminiumprofile, Rohre
aus Kupfer und Messing, Holz, Gipskarton und
Kunststoff.

Breites Spektrum an Anwendungen. Enge
Form in der Mitte fir schnellen Vorschub und
gute Spanabfuhr.

VERPACKUNGS-ART n‘]"r’n mlm ;rsn e
1 Blister 28 55 1,4 18
5 Blister 28 55 1,4 18
50 im masterpack 28 55 1,4 18

STARLOCK 44mm Ségeblatt fiir Holz und Metall. Lange Standzeit

Bimetall mit 8% Kobalt, gefraste Zahne und
wellenférmige Schnittlinie.

fiir Blech bis 2 mm, Aluminiumprofile, Kup-
fer- und Messingrohre, Holz, Gipskarton und
Kunststoff.

Breites Spektrum an Anwendungen. Schmale
Form in der Mitte fiir schnellen Vorschub und
gute Spanabfuhr.

STARLOCK 30mm Ségeblatt fiir Metall. Feinbearbeitungsschnitt

HOLZ & METALL

ZAHNE GEFRAST,
FREISCHNITT GEWELLT

TR ;
\\\\\\ Q\\\\\\ @u : Eisenfreie
Kunststoff | Aluminium J { Di Metalle

Harthn\z Holz mit Nage\n

el
Gipskarton _ {Niciesennalrlen
T LONG

@ BESTELL-NR.
Starlock
1 O0MF222-X1
1 O0MF222-X5
1 O0MF222-X50

HOLZ & METALL

ZAHNE GEFRAST,
FREISCHNITT GEWELLT
h
§% (o

Bimetall mit 8% Kobalt, diinne und feine Verzahnung.

fir Blech bis 2 mm, Aluminiumprofile, Kupfer- und

Messingrohre, harter Kunststoff und Glasharz.

prazise, gut kontrollierbare und besonders dinne
Schnitte. Schmale Form in der Mitte fiir schnellen Vor-

schub und gute Spanabfuhr.

\\‘\\

Wemh

\\\\\\

YA—
Diinne Bleche

Hanholz

(7]
. - isenirele
Holzmit Nageln | | Kunststoff Aluminium Metalle

w I TS TPI BESTELL-NR.
VERPACKUNGS-ART mm mm mm @ Starlock
1 Blister 44 55 1,4 18 1 O0MF223-X1
I 5 Blister 44 55 1,4 18 1 0MF223-X5
50 im masterpack 44 55 1,4 18 1 0MF223-X50
'l

ZAHNE GEFRAST, & H BIM
FREISCHNIT GEWELLT
)
M m §%Co
Kunsmmﬁ Rohre & Profile Epnxﬂhesnhwhwn
= Cu ,.—'
asfseonsto] iesemalin

=
Diinne Bleche

VERPACKUNGS-ART n‘:\r’n m'm ;rsn L @ BEgaEf;LC':‘R'
1 Blister 30 50 1,2 21 1 OMF157-X1
(ST phese 5 Blister 30 50 1,2 21 1 OMF157-X5
= op, i I 50 im masterpack 30 50 1,2 21 1 OMF157-X50
= -
= e
= s
= _ v
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Zubehor zum Schleifen und Einschneiden

OMF118 sm@ock

75mm Segmentségeblatt mit Hartmetallbeschichtung

EIGENSCHAFTEN:

MATERIAL:

ANWENDUNG:

Hartmetallbeschichtung.

Segmentségeblatt fir Fliesen, Gipskarton, Gas-
beton, Baumaterialien und Nachbearbeitung be-
plankter Deckfugen.

eine kostengiinstige Alternative zu Diamantwerk-
zeugen fir sehr hartes Epoxidharz oder Zementfu-
gen, zum Frasen von Wandfugen oder Boden, zum
Einschneiden von Nuten auf Porenbeton, sowie
zur Verlegung von Kabeln und Rohren unter Putz.
Ideal, um in der N&he von Ecken und Kanten zu
arbeiten. Schnittbreite ca. 2,2 mm.

=~
SN

VERPACKUNGS-ART

BESTELL-NR.
Starlock

w K

mm

L ]

1 Blister

75 2,2 1 O0MF118-X1

5 Blister

75 2,2 1 OMF118-X5

75mm Segmentsageblatt mit Hartmetallbeschichtung

EIGENSCHAFTEN:

MATERIAL:

ANWENDUNG:

Hartmetallbeschichtung.

Segmentiertes Ségeblatt fiir Fliesen, Gipskarton,
Gasbeton, Baumaterialien und Nachbearbeitung be-
plankter Deckfugen.

Eine kostengiinstige Alternative zu Diamantwerkzeu-
gen fiir sehr hartes Epoxidharz oder Zementfugen,
zum Frésen von Wandfugen oder Boden, zum Ein-
schneiden von Nuten auf Porenbeton, sowie zur Ver-
legung von Kabeln und Rohren unter Putz. Ideal, um
in der Nahe von Ecken und Kanten zu arbeiten.

VERPACKUNGS-ART

Extra-diinne Version mit Schnittbreite ca. 1,2 mm.
w K

mm mm @

BESTELL-NR.
Starlock

1 Blister

75 1,2 1 OMF125-X1

5 Blister

OMF125-X5

75

75mm Segmentsageblatt extra-long life mit
Diamantbestiickung

EIGENSCHAFTEN:

MATERIAL:

ANWENDUNG:

Diamantbestiickung fiir besonders lange Standzei-
ten.

Segmentiertes Sageblatt fiir Fliesen, Gipskarton,
Gasbeton, Baumaterialien und Nachbearbeitung
beplankter Deckfugen.

Fir héufige Anwendung und schwierige Arbeiten
an sehr hartem Epoxidharz oder Zementfugen, zum
Frdsen von Wandfugen oder Bdden, zum Einschnei-
den von Nuten auf Porenbeton, sowie zur Verlegung
von Kabeln und Rohren unter Putz.

Ideal, um in der Nahe von Ecken und Kanten zu
arbeiten. Schnittbreite ca. 2,2 mm.

a
Gelacher{ei

Backsteing

MAUERWERK |1

Volle Backsteing

Harz
Gelocherte ?

Backsteine

’ . % Ge\ocher\eﬁ
iese Beton  (Valle Backsteie (Backsteie
V) OmO
74| mCIm
||
an

W K BESTELL-NR.

VERPACKUNGS-ART

mm

mm

&

Starlock

1 Blister

75

2,2

1

O0MF114-X1

5 Blister

75

2,2

1

O0MF114-X5

www.cmtorangetools.com
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Zubehor zum Schleifen und Einschneiden
S 45mm Raspel mit beidseitiger Hartmetallbeschichtung
OMF002 starLockPLUS

Eicenscrarten:  beidseitiger Hartmetallbeschichtung.

MATERIAL: Schleifplatte zum Raspeln von Fliesen, Gipskarton, 3 "
Porenbeton, Baumaterialien, Holz und Tapeten.

ANWENDUNG: Entfernen von Mdrtel oder Fliesenkleber, von Teppich-
kleberresten, sowie zum Holzraspeln, zur Grobbearbei- Zemem Marmm

tung von Fliesenkleber, Beton, Stein, Holz, Glasfaser und

Gipskarton, Porenbeton, Baumaterialien,
Holz und Tapeten.

Kunststoff.
w 1 BESTELL-NR.

VERPACKUNGS-ART mm mm @ StarlockPlus
| 1Blister 33 45 1 OMF002-X1 |
80mm Hartmetall-Raspel W CARBIDE
Eicenscrarten: — Hartmetallbeschichtung.
MATERIAL: Delta-Schleifplatte zum Raspeln von Fliesen, ﬁ @

Hartholz iese Vol
L)

ANWENDUNG: Breites Spektrum an Anwendungen: Entfer-
nen von Mortel oder Fliesenkleber, von Tep-
pichkleberresten, zum Holzraspeln zur Grob-
anpassung, sowie zum Grobschleifen von
Spachtelmasse, Fliesenkleber, Beton, Stein,
Holz, Glasfaser und Kunststoff.

w BESTELL-NR.
VERPACKUNGS-ART mm @ Starlock ‘

\ 1 Blister 80 1 OMF001-X1 |

60mm Segmentségeblatt extra-long life mit W
Diamantbestiickung GRIT
Eicenscuarten:  Diamantbestiickung fiir besonders lange Standzeiten. & %

. " . . Bet Volle Backstei ﬂ kI
MATERIAL: segmentiertes Sageblatt fiir Fliesen, Marmor und Ep- o) et G

oxidharze. \ HSp ‘ @ o
fiir haufigen Einsatz und fiir schwierige Arbeiten auf i | s e

hartem Boden zwischen Fliesenflachen. Effizientes

Raspeln/Schleifen, ohne die Fliesen zu beschadigen. |F
Zum Schneiden von Marmor und Trassbeton. Zum Aus-

trennen von Kunststoff, Backsteinen, Bimsstein und

Wabenstein, sowie Porenbeton. Ideal fiir Ecken und

Kanten. Dicke ca. 2,2 mm.

‘ VERPACKUNGS-ART w K @ BESTELL-NR. ‘

mm mm StarlockMax
\ 1 Blister 60 22 1 OMF243-X1 |

0
@&

J

ANWENDUNG:

=2

—
m

www.cmtorangetools.com
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\/ ORANGE
Zubehor zum Schneiden und Schaben CM TOOLS’
STA@OCK 52mm Fester Schaber fiir alle Materialien VERBUNDSTOFFE ‘ Hl.

fester Schaber aus HL-Stahl.

®
zum Entfernen von hartndckigen Altlacken, @Bﬁ %
Klebstoffresten, Teppichboden, Fliesenkleber fo] nshi {__Flese ] {Teppichboden

und Unterbodenbeschichtungen.

VERPACKUNGS-ART w K @ BESTELL-NR.

mm mm Starlock
1 Blister 52 0,8 1 0MF226-X1
OMF226
HL / 52mm 2-1/16°
w \
RL 52mm Flexibler Schaber fiir alle Materialien
STARLOCK VERBUNDSTOFFE \ HL
— flexibler Schaber aus HL-Stahl. “
zum Entfernen von hartndckigen Altlacken, Hf %
Klebstoffresten, Teppichboden, Silikonfugen. 2 (e ) (et
w K BESTELL-NR.
VERPACKUNGS-ART mm m @ Starlock
1 Blister 52 0,4 1 OMF165-X1

CIATR i

OMF165
HL/52mm 2-1/16°

STAJI;\i.LOCK 70mm Schneidmesser mit ,Pilzform* fiir weiche Materialien
v

Schneidmesser mit “Pilzform” aus HL-Stahl. VERBUNDSTOFFE

=

flir haufigen Einsatz und fiir schwierige Arbeiten auf
hartem Boden zwischen Fliesenflachen. Effizientes o

Raspeln/Schleifen, ohne die Fliesen zu beschadi-
gen. Zum Schneiden von Marmor und Trassbeton.
Zum Austrennen von Kunststoff, Backsteinen, Bims-
stein und Wabenstein, sowie Porenbeton.

Ideal fiir Ecken und Kanten. Dicke ca. 2,2 mm.

y w K BESTELL-NR.
T s VERPACKUNGS-ART mm et @ Starlock
OMF245 5 Blister 70 0,4 1 O0MF245-X5

HL { 70mm 2-3/4"

w
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Zubehdr zum Schneiden und Schaben
S 4mm gewinkeltes Fugenhobelmesser
OMF201 STARLOCK PLUS

Eicenscharten: — Gewinkeltes Fugenhobelmesser aus HCS.
MATERIAL: Zum Schneiden, Hobeln und Abtragen von weichen Materialien

wie Dichtmittel, Dichtungsmasse und Silikon aus engen Aus-
sparungen.
ANWENDUNG: Zum Reinigen von engen Kerben und schmalen Aussparungen

oder Spalten. Spezialmesser fiir die Bootswartung wie Kabi-
nen, Schienen, Seitendecks, Klampen und Kurven. Ideal zum
Ausschneiden von Dichtungsmasse auf Booten mit getéfelten

Decks.
K w I BESTELL-NR.
‘ VERPACKUNGS- ART mm mm mm . StarlockPlus ‘
| 1Blister 4 16 11 1 OMF201-X1 |
41mm Mehrfach-Messer mit drei Schneidflachen. mm
EicenscHarten:  Mehrfach-Messer, in drei Schneidflachen unterteilt.

MATERIAL: Zum Schneiden von Teppichen, weichen Materialien wie Dich-
tungs- und Schaumisolierungen, Lederwaren, PVC-Bodenbel&- Tepp.chmde" Lede, z‘ega
gen, Pappe, Bitumenschindeln und Dachpappe.

ANWENDUNG: Durch die einzigartige Form kann das Material einfach durch
Ziehen, Schieben oder Driicken geschnitten werden. Ideal "”“gﬂ“”“‘“‘f ""C“"”e" Kﬂm"
zum Ausfugen zwischen Fliesen und Entfernen von Teppichen,

PVC-Bdden, Pappe, Bitumenschindeln und Dachgewebe.

e o w | BESTELL-NR.
(& & @ ‘ VERPACKUNGS-ART mm mm . Starlock ‘
. 1Blister 4 4 1 OMF251-X1 |

MATERIAL

OMF-X4 STAJI;\i.LOCK Mehrzwecksatz 4 Stiicke fiir Schwingwerkzeuge
A

- 2 Sageblatter mit ,Japanische“ Verzahnung fiir alle Holz-
produkte, Sperrholz, Gipskarton und Kunststoffe.

- 2 Sageblatter aus BIM fiir alle Holzprodukte, Sperrholz,
Gipskarton, Glasfaser, Epoxid- und Weichkunststoffe.
Schneidet durch im Holz versenkte N&gel bis 5mm
Durchmesser und selbst durch Mauerwerk wie Gas- GENERALPURPOSE  syamriock

TOOLS FOR MULTI-CUTTER
beton.

HOLZ MIT NAGELN

ORANGE
TOOLS

8 Sets in End-cap-Auslage
(Mindestbestellmenge 8 Sets)

VoS gy W 1 L . BESTELL-NR.
1 HCS 35 50 1,75 14 8 OMF126-X1 )
1 BIM 35 50 1,4 18 8 OMF160-X1 TOO0LS FOR MULTI [:UH[R ;
1 BIM 50 50 1,4 18 8 OMF221-X1 AT ouaer
1 HCS 65 50 1,75 14 8 OMF230-X1

www.cmtorangetools.com
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) . . VA" ORANGE
Zubehor zum Schleifen und Polieren TOOLS

OMF136 eT Aﬁo CK 93mm Gelochte Schleifplatte VERBUNDSTOFFE

Eicenscharten:  gelochte Schleifplatte mit Klettenschnellbe-

festigung Velcro®. W
ANWENDUNG: schneller und einfacher Wechsel der Schleif- Veloo®

blatter. Mit einem umfangreichen Sortiment
an Schleifblattern kdnnen alle Materialober-
flachen geschliffen werden.

w BESTELL-NR.
‘ VERPACKUNGS-ART mm @ Starlock ‘

\ 1 Blister 93 1 OMF136-X1 |

OMA30000 93mm Gelochtes Vlies VERBUNDSTOFFE

Eicenscharien: — Polier-Vies mit Klettenschnellbefestigung Velcro®,

zur Verwendung mit unseren AR @
Art-Nr. OMM30 und OMS30 )| = B

ANWENDUNG: geeignet flr das Strukturieren (Rustikaloptik)
von Holz, zum Entrosten von Metall, zum Polieren
von Lacken und glas, sowie zum Entfernen von
Schmutz und Ablagerungen, ohne die Werkstiick-
oberflache zu verandern.

‘ VERPACKUNGS-ART r:\rln @ BESTELL-NR. ‘

- | 4 Blister 93 10 OMA30000-X4 |

93mm Gelochtes Aluminiumoxid-Schleifpapier

Eicenscharten: — Schleifpapier mit Klettenschnellbefestigung Velcro®, zur Ver-
wendung mit unseren Art.-Nr. OMM30 und OMS30

ANWENDUNG: zum Schleifen von allen Holzarten, Spanholz, Sperrholz und
zum Vorschleifen von harten und rauen Oberflachen.
Fir optimale Ergebnisse mit entsprechender Absaugoff-
nung verwenden. Die Schleifkdrnung mit Aluminiumoxid und
Kunstharzbindung sichert optimale Schleifleistungen.

i
artholz

VERPACKUNGS-ART mwm GRIT @ BESTELL-NR.
10 Blister 93 40 10 OMA30040-X10
10 Blister 93 60 10 OMA30060-X10
10 Blister 93 80 10 OMA30080-X10
10 Blister 93 100 10 OMA30100-X10
10 Blister 93 120 10 O0MA30120-X10
10 Blister 93 180 10 0MA30180-X10
10 Blister 93 240 10 0MA30240-X10

www.cmtorangetools.com
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Zubehorteile fir Multifunktionswerkzeuge zum Schneiden
DAS RICHTIGE ZUBEHOR FUR DAS BESTE ERGEBNIS!

Tabelle mit Piktogrammen zum schnellen Aufsuchen und Wéhlen des geeigneten Werkzeugs je nach gewinschtem Einsatz.

HOLZ & METALL VERBUNDSTOFFE

- CMT Universal-Schaft passt perfekt fiir o
die meisten professionellen Multifunktionswerkzeuge im Handel

Schaft fiir Fein®SuperCut und Festool® Vecturo

SKIL
BLACKSDECKER ® BOSCH

uugu
e

Cmc

BD .

DREMEL FESTOOL

VECTURO

N SuperCut

@ “ “ u o
[Rockwell] RIDGID. Multl Einhe==Il1
Master Mastercraft

(Vor 03/2016)

Dieser Schaft ermdglicht dariiber hinaus, Dieser Schaft ermdglicht dariiber hinaus,
das Werkzeug in Rasterschritten von 30° zu verschieben. das Werkzeug in Rasterschritten von 30° zu verschieben.

Paar Universaladapter

Der Universaladapter macht die Verwendung des CMT-Zubehdrs auf verschiedenen Multifunktionswerkzeugen
méglich. Garantierte Kupplung fiir eine optimale und prazise Ubertragung.

Passend fiir: Bosch, Chicago, Craftsman, Dremel, Fein, Makita, Milwaukee, Mastercraft, Ozito, Aeg, Rigid, Rock-
well, Smart, Worx.

VERPACKUNGS-ART . BESTELL-NR. ‘

| 2inBlister 10 OMA31-X2 |

www.cmtorangetools.com
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\/ ORAN
Zubehor fir Multifunktionsgerate zum Schneiden CMT TOOL
10mm Ségeblatt Tauch- und Biindigschnitt fiir Holz

HCS mit gehérteten Z&hnen.

HOLZ

ZAHNE GEFRAST, FREISCHNITT
GESCHRANKT

Universal-Schaft Schaft fiir ==
Fein® SuperCut Ségeblatt fiir Holz, Tischlerplatten, Spanholz, Kunststoff, Y %g
w Festool® Vecturo Rohre und Profile. " || ramen M K
breites Spektrum an Anwendungen: Einbau eines Liftungs-
e | gitters, Anpassung von Mébelelementen fiir den Durchlauf
von _glektrischen Leityngen, Anpassar_t_)eiten in Holz fir S o
T e Schldsser und Beschlage, Arbeiten an Tiiren und Fenstern. S
I
w | TPI BESTELL-NR. BESTELL-NR.
Qwi VERPACKUNGS-ART mm mm @ Schaft fiir Fein® Supercut
1 Blister 10 28 18 10 OMMO1-X1 0MS01-X1
22mm Sageblatt Tauch- und Biindigschnitt fiir Holz HOLZ é‘é!%i%;ﬁ%‘“““”“”‘”!l HHCS‘
Universal-Schaft Schaft fiir HCS mit geharteten Zéhnen. . — i
in® . . . \ T E g
Fein® SuperCut Sageblatt fiir Holz, Tischlerplatten, Spanholz, Kunststoff, o N |% X

Festool® Vecturo

Rohre und Profile.

breites Spektrum an Anwendungen: Einbau eines Liiftungs-
gitters, Anpassung von Mdbelelementen fiir den Durchlauf
von elektrischen Leitungen, Anpass- und Mafarbeiten in

28mm Sageblatt Tauch- und Biindigschnitt fiir Holz

Hartholz

Holzelementen (wie Diibel und Zapfen), Arbeiten an Tiiren (& £
und Fenstern. B
w 1 TPI BESTELL-NR. BESTELL-NR.
VERPACKUNGS-ART mm mm @ Schaft fir Fein® Supercut
1 Blister 22 48 18 10 0MMO02-X1 0MS02-X1
5 Blister 22 48 18 5 0MMO02-X5 0MS02-X5

H0LZ

ZAHNE GEFRAST, FREISCHNITT
GESCHRANKT H cs
=

Universal-Schaft Schaft fiir HCS mit geharteten Zahnen. =
: i S aES
Fein® SuperCut Sageblatt fiir Holz, Tischlerplatten, Spanholz, Kunststoff, S N ||l||
Festool® Vecturo Rohre und Profile. e M Kt

€9

I

L= e,

breites Spektrum an Anwendungen: Einbau eines Liiftungs-
gitters, Anpassung von Mdbelelementen fiir den Durchlauf
von elektrischen Leitungen, Anpass- und Mafarbeiten in
Holzelementen (wie Diibel und Zapfen), Arbeiten an Tiiren
und Fenstern.

Q <
&0 “Q

(@]

w | TPl BESTELL-NR. BESTELL-NR.
= VERPACKUNGS-ART mm mm @ Schaft fiir Fein® Supercut
w 1 Blister 28 48 18 10 0MMO03-X1 0MS03-X1
50 im masterpack 28 48 18 2 0MMO03-X50 0MS03-X50

34mm Ségeblatt Prazisionsschnitt mit ,Japan“-Verzahnung fiir Holz

Universal-Schaft Schaft fiir
Fein® SuperCut

Festool® Vecturo

»Japanische“ Verzahnung

HCS mit “japanischer” doppelreihiger Verzahnung und tem-
periert.

Sageblatt fiir Holz, Bauholz, Tischlerplatten, Spanholz.
geschliffene, geschrankte Z&hne fiir einen sauberen, schnel-

HOLZ

ZAHNE GESCHLIFFEN,
FREISCHNITT GESCHRANKT

HCS

Weich- und
Hartholz

X
i

FAST

len Schnitt in weichen Materialien, wie Weichholz und Bau- CU1T
holz. Die l&ngeren Z&hne erméglichen lhnen, den Schnitt von
einem bestimmten Punkt zu beginnen, indem Sie das Tauch-
sageblatt an der Kante des Holzes neigen und dannindas (& ©
Holz absenken. CHRS
w | TPI @ BESTELL-NR. BESTELL-NR.
VERPACKUNGS-ART mm mm Schaft fiir Fein® Supercut
1 Blister 34 40 14 10 0MMO04-X1 0MS04-X1
5 Blister 34 40 14 5 0MMO04-X5 0MS04-X5
50 im masterpack 34 40 14 2 0MMO04-X50 0MS04-X50
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Universal-Schaft Schaft fiir
Fein® SuperCut
Festool® Vecturo

Pl

PRI

Universal-Schaft Schaft fiir
E‘a Fein® SuperCut
Festool® Vecturo
(&
2 \\

b oY

- w— -]

Universal-Schaft

k4

Schaft fiir

wW— =]

Universal-Schaft

Schaft fiir

Fein® SuperCut
Festool® Vecturo

‘ VERPACKUNGS-ART

»Japanische" Verzahnung

Fein® SuperCut
Festool® Vecturo

34mm Sageblatt extra-long life Tauch- und Biindigschnitt fiir Holz

Bimetall-Verzahnung mit 8% Kobalt fiir extra-lange Standzeit.

Ségeblatt fiir Holz, Tischlerplatten, Spanholz, Kunststoff, Rohre
und Profile.

breites Spektrum an Anwendungen: Einbau eines Liiftungsgitters,

Anpassung von Mdbelelementen fiir den Durchlauf von elektri-
schen Leitungen, Anpass- und MaRarbeiten in Holzelementen
(wie Diibel und Zapfen), Arbeiten an Tiiren und Fenstern.

VERPACKUNGS-ART

1 Blister
5 Blister
50 im masterpack

w | TPI 4;3%;;
mm mm

34 40 18 10
34 40 18 5
34 40 18 2

45mm Sageblatt Prazisionsschnitt mit ,Japan“-Verzahnung fiir Holz
HCS mit doppelreihiger “Japan”-Verzahnung und temperiert.

Sageblatt fiir Holz, Tischlerplatten, Spanholz.

geschliffene, geschrankte Z&hne fiir einen sauberen, schnel-
len Schnitt in weichen Materialien, wie Weichholz und Bau-
holz. Die langeren Zahne erméglichen Ihnen, den Schnitt
von einem bestimmten Punkt zu beginnen, indem Sie das
Tauchségeblatt an der Kante des Holzes neigen und dann in
das Holz absenken. Ideal fiir horizontale, lange und flache
Schnitte, wie in Tirpfosten und Wischleisten.

VERPACKUNGS-ART

5 Blister
50 im masterpack

wJapanische“ Verzahnung

ZAHNEG

ST, FRE\SCHNHTJl H I
8% C
010

EFRR
\\\\\‘

LIFE
Q “
00 QQ
BESTELL-NR. BESTELL-NR.
Schaft fiir Fein® Supercut
0MMO05-X1 0MS05-X1
0MMO05-X5 0MS05-X5
0MMO05-X50 0MS05-X50

ZRENE GESCRUFFN,
H OLZ Fmscummsscww%‘ H cs
. Kunststoff

B O

w | TPI BESTELL-NR. BESTELL-NR.

mm mm Schaft fiir Fein® Supercut
45 50 14 5 0MM36-X5 0MS36-X5

45 50 14 2 O0MM36-X50 0MS36-X50

68mm Sageblatt Prézisionsschnitt mit ,Japan“-Verzahnung

1 Blister
5 Blister

50 im masterpack

Ségeblatt Prézisionsschnitt mit ,Japan“-Verzahnung fiir
Holz.

Ségeblatt fiir Holz, Tischlerplatten, Spanholz.

geschliffene, geschrankte Zahne fiir einen sauberen,
schnellen Schnitt in weichen Materialien, wie Weichholz
und Bauholz. Die l&ngeren Z&hne ermdglichen Ihnen, den
Schnitt von einem bestimmten Punkt zu beginnen, indem
Sie das Tauchsageblatt an der Kante des Holzes neigen
und dann in das Holz absenken. Ideal fiir horizontale, lan-
ge und flache Schnitte, wie in Tiirpfosten und Wischleisten.

w I TPI @
mm mm

68 40 14 10
68 40 14 5
68 40 14 2

68mm Ségeblatt extra-long life Tauch- und Biindigschnitt fiir Holz

Bimetall-Verzahnung mit 8% Kobalt fiir extra-lange Stand-
zeit.

Sageblatt fiir Holz, Tischlerplatten, Spanholz, Kunststoff,

Rohre und Profile.

breites Spektrum an Anwendungen: Einbau eines Liif-
tungsgitters, Anpassung von Mdbelelementen fiir den
Durchlauf von elektrischen Leitungen, Anpass- und Maf-

ZRHNE GESCHLFFEN.
HOLZ FRE\SCHN\T{GESCHMN% Hcs
Kunststoff

FAST
CU

Q) o
00 QQ
BESTELL-NR. BESTELL-NR.
Schaft fiir Fein® Supercut
OMMO06-X1 0MS06-X1
0MMO06-X5 0MS06-X5
0MMO06-X50 0MS06-X50

ZAHNE GEFRAST FRE\SCHNWJl H B
8% (o

.

LONG)
LIFE

arbeiten in Holzelementen (wie Diibel und Zapfen), Arbei- (& £ @
ten an Tiiren und Fenstern. BURS
VERPACKUNGS:ART rr‘m mlm ™ @ peptlegrire Schafth‘EurSTFEeli.rll-®NS|1!J.percut
1 Blister 68 40 18 10 O0MMO07-X1 0MS07-X1
5 Blister 68 40 18 5 OMMO07-X5 O0MS07-X5
50 im masterpack 68 40 18 2 O0MMO07-X50 0MS07-X50
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Zubehor fir Multifunktionsgerate zum Schneiden CMT TOOLS®
87mm Segmentsageblatt fiir Holz HO'.Z e &‘

Universal-Schaft Schatt fiir HCS mit gehérteten Zahnen. =l ‘
Fein® SuperCut Sageblatt fir Holz, Tischlerplatten, Spanholz, h w ‘
Furniert

¢

Festool® Vecturo Kunststoff, Rohre und Profile. Kt
breites Spektrum an Anwendungen: Einbau

eines Liftungsgitters, Anpassung von Mdbel-

elementen fiir den Durchlauf von elektrischen

Leitungen, Anpass- und MafRarbeiten in Holz-

elementen (wie Diibel und Zapfen) S e
Mafschneiden von Kunststoffrohren (PVC). BIRS

w TPI BESTELL-NR. BESTELL-NR.
mm Schaft fiir Fein® Supercut

1 Blister 87 18 10 OMMO8-X1 OMS08-X1

O

VERPACKUNGS-ART

10mm Ségeblatt Tauch- und Biindigschnitt fiir Holz HOI.Z & METAI.I. é’i’é@i%ﬁﬁ%ww‘“”N‘”Jl H BIM

Universal-Schaft Schaft fir und Metall IR AT
Fein® SuperCut Bimetall-Verzahnung mit 8% Kobalt. . B LA %ff
Festool® Vecturo . . . . Weich- und Eisenfreie
% Sageblatt fiir Holz, Tischlerplatten, Bleche, Profi- Hartaz_J | Kunssiof } _Alumirium Nelale
le und Rohre aus Aluminium und Kupfer.
e breites Spektrum an Anwendungen: Biindiger
Schnitt von Nageln, Anpassarbeiten auf eisen-
P freien Profilen, Tauchschnitt auf Gipskarton. A
i 4
w | TPI BESTELL-NR. BESTELL-NR.
lwl= VERPACKUNGS-ART mm mm @ Schaft fiir Fein® Supercut
1 Blister 10 28 18 10 0MMO09-X1 0MS09-X1
5 Blister 10 28 18 5 O0MMO09-X5 0MS09-X5
50 im masterpack 10 28 18 2 0MMO09-X50 0MS09-X50

22mm Sageblatt Tauch- und Biindigschnitt fiir Holz ‘
Universal-Schaft Schaft fiir und Metall HOI-Z & METAI.I.

Fein® SuperCut Bimetall-Verzahnung mit 8% Kobalt. \
® - W —
Festool® Vecturo Sageblatt fiir Holz, Tischlerplatten, Bleche, Profi- tet” | nsor | tnnun

o le und Rohre aus Aluminium und Kupfer.

Universal-Schaft Schaft fiir

Fein® SuperCut Bimetall-Verzahnung mit 8% Kobalt. A @lu L
e.a Festool® Vecturo Sageblatt fiir Holz, Tischlerplatten, Bleche, Profi- funsof | { Auinom _ |vime e

ZAHNE GEFRAST, FREISCHNITT
GESCHRANKT
% (o
8%

L

Eisenfreie
Metalle

breites Spektrum an Anwendungen: Bundiger

Schnitt von Négeln, Schneiden von Kupferrohr- X 6
leitungen und Vollschnitt von Gipskarton. DS

UL rT‘lArIn mlm b @ R SchaftBI"EurSTFEeli-r!-®NS|l‘leercut
1 Blister 22 48 18 10 0MM10-X1 0MS10-X1
5 Blister 22 48 18 5 OMM10-X5 O0MS10-X5
50 im masterpack 22 48 18 2 0MM10-X50 0MS10-X50

28mm Ségeblatt Tauch- und Biindigschnitt fiir Holz Bl
o HOLZ & METALL ey ] B

Eisenfreie
Metalle

le und Rohre aus Aluminium und Kupfer.

breites Spektrum an Anwendungen: biindiger

Schnitt von Nageln, Schneiden von Kupferrohr-
Tf m leitungen und Aluminiumprofilen, Vollschnitt von Q fo
Gipskarton. AL
I
w | TPI BESTELL-NR. BESTELL-NR.
oy Qﬁ VERPACKUNGS-ART mm mm @ Schaft fiir Fein® Supercut
e 1 Blister 28 48 18 10 oOMM11-X1 0MS11-X1
5 Blister 28 48 18 5 O0MM11-X5 0MS11-X5
50 im masterpack 28 48 18 2 OMM11-X50 0MS11-X50 @

=
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CM

32mm Ségebl
Universal-Schaft Schaft fiir fiir Holz und Metall
Fein® SuperCut
Festool® Vecturo

att Tauch- und Biindigschnitt

HOLZ & METALL

ZAHNE GEFRAST, FREISCHNITT
GESCHRANKT

8% Co

Bimetall TiN-beschichtet mit 8% Kobalt.

Séageblatt fir Holz, Tischlerplatten, Bleche, Pro-
file und Rohre aus Aluminium und Kupfer.

Sageblatt fir Holz, Tischplatten, Gipskarton,
Bleche, Profile und Rohre aus Aluminium und
Kupfer.

VERPACKUNGS-ART me mlm TPI @
1 Blister 32 40 18 10
5 Blister 32 40 18 5
50 im masterpack 32 40 18 5

32mm Ségeblatt extra-long life Tauch-

und Biindigschn

Universal-Schaft Schaft fiir
Fein® SuperCut

Festool® Vecturo

\ N Al
= g
(]

@)

= Eisenfreie
Metalle

Hartholz

BESTELL-NR. BESTELL-NR.
Schaft fiir Fein® Supercut
0MM12-X1 0MS12-X1
0MM12-X5 0MS12-X5
0MM12-X50 0MS12-X50

itt fiir Holz und Metall

HOLZ & METALL

Bimetall TiN-beschichtet mit 8% Kobalt.

Sageblatt fir Holz und Nagel, Gipskarton, Kunststoff,
Bleche, Profile und Rohre aus Aluminium und Kupfer.

breites Spektrum an Anwendungen: biindiger Schnitt
von Nageln, Schneiden von Kupferrohrleitungen, Voll-

s

éﬁgﬁéigfmﬁﬁ FRE\SCHNWJl H BIM
E;B‘;” §% (o
- b [Mg‘ e

Weich- und ~
Dinng Bleche

m schnitt auf Gipskarton. Titannitrid-Beschichtung fir S
eine um 130% hohere Standzeit. oh S
w | TPI BESTELL-NR. BESTELL-NR.
VERPACKUNGS-ART mm mm @ Schaft fiir Fein® Supercut
1 Blister 32 40 18 10 0MM13-X1 0MS13-X1
5 Blister 32 40 18 5 0MM13-X5 0MS13-X5
50 im masterpack 32 40 18 2 0MM13-X50 0MS13-X50
35mm Sageblatt extra-long life Tauch- und Biindigschnitt HOLZ & META”. Hw
Universal-Schaft Schaft fiir fiir Holz und Metall il
Fein® SuperCut Verzahnung aus hochwertigem Hartmetall. @”
eich- unc Eisenfreie
Festool® Vecturo Sageblatt fiir Holz, temperierte Schrauben und Néigel, Harhoiz | | Kurstsoft ] | Auminium Metale
Kunststoff, Bleche, Kupfer, Aluminium und Edelstahl. 2x m
breites Spektrum an Anwendungen: Schneiden von waawe| L | F E
temperierten Schrauben und Négel, Schneiden von
S B Edelstahl, wie z.B. Kiichenfronten, Vollschnitt von stark ANIVA
schleienden Materialien, wie Glasharz. @
w | TPI BESTELL-NR. BESTELL-NR.
. VERPACKUNGS-ART mm mm @ Schaft fiir Fein® Supercut
1 Blister 35 40 20 10 0MM14-X1 0MS14-X1
42mm Sageblatt Tauch- und Biindigschnitt HOLZ & METALL éi@%ﬁ?:&&%‘“‘“‘“““‘jl BIM
Universal-Schaft Schaft fir fiir Holz und Metall NN AN
Fein® SuperCut Bimetall-Verzahnung mit 8% Kobalt. \\‘\\‘Q\RQ S

Festool® Vecturo

Séageblatt fiir Holz, Gipskarton, Kunststoff, Bleche,
Profile und Rohre aus Aluminium und Kupfer.

Biindiger Schnitt Nageln, Schneiden von Kupfer-
rohrleitungen und Profilen aus Aluminium, Voll-

schnitt auf Gipskarton.
w | TPI
VERPACKUNGS-ART mm mm @
5 Blister 42 68 18 5
50 im masterpack 42 68 18 2

e
Kunststoff | {_ Aluminium

Weich- und Eisenfrele
Vetalle
Q o
Oo ()Q

=
Hartholz Dinne Bleche

BESTELL-NR. BESTELL-NR.
Schaft fiir Fein® Supercut

0MM35-X5 0MS35-X5

0MM35-X50 0MS35-X50
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45mm Sageblatt Tauch- und Biindigschnitt ‘HOLZ & METALL B H BIM‘

Universal-Schaft Schaft fiir fur HOIZ Und Meta” 8% co
Fein® SuperCut Eigenschaften: Bimetall-Verzahnung mit 8% Kobalt. @
m Festool® Vecturo Sageblatt fiir Holz, Tischlerplatten, Bleche, Profile und el

Rohre aus Aluminium und Kupfer.

breites Spektrum an Anwendungen: biindiger Schnitt

von Nageln, Schneiden von Kupferrohrleitungen und S @
m Aluminiumprofilen, Vollschnitt von Gipskarton. BIRY
w 1 TPI BESTELL-NR. BESTELL-NR.
VERPACKUNGS-ART mm mm @ Schaft fiir Fein® Supercut
1 Blister 45 48 18 10 OMM15-X1 0MS15-X1
5 Blister 45 48 18 5 OMM15-X5 0MS15-X5
50 im masterpack 45 48 18 2 0MM15-X50 0MS15-X50
45mm Sageblatt extra-long life Tauch- ‘HOLZ & META”. éé“s%i?,fﬁ“m“”“'““”‘jl H BIM
et Schaft fiir und Biindigschnitt fiir Holz und Metall bk &f Mg TiN
Fein® SuperCut Bimetall TiN-beschichtet mit 8% Kobalt. NN @w A
Festool® Vecturo o i = i Kunststoff ] [ Aluminium e e | Eﬁg?;'\\ee‘e
Sageblatt fir Holz und Nagel, Gipskarton, Kunststoff,
Bleche, Profile und Rohre aus Aluminium und Kupfer. 130(y [LONG!
o | . o . ULIFE
breites Spektrum an Anwendungen: biindiger Schnitt LONGER LIFE
von Nageln, Schneiden von Kupferrohrleitungen und
T m Aluminiumprofilen, Vollschnitt von Gipskarton. Titanni- S
1 trid-Beschichtung fiir eine um 130% hohere Standzeit. | 2%
w | TPI BESTELL-NR. BESTELL-NR.
& VERPACKUNS-ART mm mm @ Schaft fiir Fein® Supercut
1 Blister 45 48 18 10 OMM16-X1 0MS16-X1
5 Blister 45 48 18 5 O0MM16-X5 0MS16-X5
‘ 50 im masterpack 45 48 18 2 0MM16-X50 0MS16-X50
87mm Segmentsageblatt fiir Holz und Metall HOLZ & METALL ‘ BIM
Universal-Schaft Schaft fiir Bimetall-Verzahnung mit 8% Kobalt. 8% (o
; =\
Fein® iuperCut Ségeblatt fiir Holz, furnierte Platten, Kunst- . s
FeSt()Ol VeCtUrO StOﬁ Und Laminat, BIEChey Proﬁle Und ROhre Wﬁ‘atr’t]hnu\gd Kunststoff Aluminium Dun Ew;ﬁe‘e
aus Aluminium und Kupfer.
breites Spektrum an Anwendungen: MaR- LIFE

schneiden von Nageln, Schneiden von Tiir-

rahmen, Laminat/Parquet, Aluminiumprofi- S fo
le, Vollschnitte. S

w TPI BESTELL-NR. BESTELL-NR.

VERPACKUNGS-ART mm @ Schaft fiir Fein® Supercut
1 Blister 87 20 10 OMM17-X1 0OMS17-X1

87mm Segmentsageblatt extra-long life fiir Holz und HOLZ & METALL ‘BIM

Universal-Schaft Schaft fir Metall . TiN

- Fein® SuperCut Bimetall TiN-beschichtet mit 8% Kobalt. AN B “
Festool® Vecturo Si . . ) _ =

geb|att fur HOlZ, Faserzement und G|ps Hartholz unststoff AluminiumJ | Diinne Bleche | Nicteisenleiben

kartonplatten, Bleche, Profile und Rohre 130(y [LONG|
aus Aluminium und Kupfer. mnmmg LIFE
breites Spektrum an Anwendungen: Voll-
schnitt auf Gipskarton, Maschneiden von

kleinen Tiirleisten, Einschnitte in Expoxy/ VA
Glasharzen, wie z.B. im Bootsrumpf.
00 QQ

w TPI @ BESTELL-NR. BESTELL-NR.

VERPACKUNGS-ART mm Schaft fiir Fein® Supercut

1 Blister 87 20 10 O0MM18-X1 0MS18-X1
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B Zubehor fir Multifunktionsgerate zum Schneiden CM TOOLS
52mm Fester Schaber fiir alle Materialien
Universal-Schaft Schaft fiir fester Schaber aus HL-Stahl. VERBUNDSTOFFE ‘ HI' ‘

Fein® SuperCut breites Spektrum an Anwendungen: zum @
Festool® Vecturo Entfernen von Zementriickstinden oder R mﬂ‘

Fliesen, Mortel- und Zementriickstanden,

harten Materialien, Klebstoffriickstande von /& &
Tapeten und Teppichbel&gen. NS

w | BESTELL-NR. BESTELL-NR.
VERPACKUNGS-ART mm mm @ Schaft fiir Fein® Supercut
1 Blister 52 26 10 0MM19-X1 0MS19-X1
5 Blister 52 26 5 0MM19-X5 0MS19-X5

Pl

PRI

52mm Flexibler Schaber fiir alle Materialien VERBUNDSTOFFE ‘ HI. ‘

Universal-Schaft Schaft fiir flexibler Schaber HL-Stahl.
/\g Fem®?®uperCut breites Spektrum an Anwendungen: entfernt S \4(“‘
l‘E\>/4 Festool® Vecturo Klebstoffriickstande von weichen Teppichbelagen, = mﬂ
g

Lackreste, Silikonfugen.

o of

Bl O

w | BESTELL-NR. BESTELL-NR.

VERPACKUNGS-ART mm mm @ Schaft fiir Fein® Supercut
1 Blister 52 45 10 0MM20-X1 0MS20-X1
5 Blister 52 45 5 0MM20-X5 0MS20-X5

B

28mm Schaber/ Cutter winklig geschliffen ‘ ‘
Universal-Schaft Sehat fir fiir alle Materialien VERBUNDSTOFFE HI-

Fein® SuperCut Hartmetall-Beschichtung. .’
Festool® Vecturo > mﬂ‘

breites Spektrum an Anwendungen:
Schneiden von elastischen Fugen, Ab-

dichtungsprodukten, wie z.B. fiir Fenster,
Isoliermaterial. @
00 QQ

w | BESTELL-NR. BESTELL-NR.
VERPACKUNGS-ART mm mm @ Schaft fiir Fein® Supercut
1 Blister 28 50 10 O0MM21-X1 0MS21-X1
5 Blister 28 50 5 O0MM21-X5 0MS21-X5
50 im masterpack 28 50 2 0MM21-X50 0MS21-X50
87mm Segmentsageblatt mit Hartmetallbeschichtung W CARBIDE
Universal-Schaft Schaft fiir Hartmetallbeschichtung. — RIT
Fein® SuperCut Segmentségeblatt fir Fliesen, Gipskarton, i!i!i %
Festool® Vecturo Gasbeton und ahnliche Baustoffe. Fliese Beton | Vol Backsteine

breites Spektrum an Anwendungen: Fugen E‘:E %
an Wand- und Fufbodenbelégen ausfrésen, o ) e
kleinere Ausschnitte in Fliesen, Nuten in
Porenbeton frasen, zum Verlegen von Kabeln A
und Rohren unter Putz. @
O QS
249
g w K BESTELL-NR. BESTELL-NR.
VERPACKUNGS:-ART mm mm @ Schaft fiir Fein® Supercut

1 Blister 87 2,2 10 O0MM22-X1 0MS22-X1
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Zubehor fir Multifunktionsgerate zum Schneiden CMT TOO

LS’
87mm Segmentiertes Sageblatt extra-long life M AUERWER N4
Universal-Schaft Schaft fiir mit Dlamantbeschlchtung GRIT
Fein® SuperCut Diamantbeschichtung fiir eine extra-lange Standzeit. @
r Festool® Vecturo segmentiertes Sageblatt fiir Fliesen, Gipskarton, lese
; B Porenbeton, Baumaterialien, Expoxy- und Glasharze. % v
g; breites Spektrum an Anwendungen: Frasen von i

Wand- Fubodenfugen, kleine Aussparungen in Epo-
xy/Glasharze frasen, Austrennen auf Expo-

xy/GFK, wie in Bootsriimpfen, Materialien S 2
‘ zum Verlegen von Fliesen. BIR>
w K BESTELL-NR. BESTELL-NR.
WAL mm mm @ Schaft fiir Fein® Supercut
1 Blister 87 1,6 10 0MM23-X1 0MS23-X1
25 im masterpack 87 1,6 2 0MM23-X25 0MS23-X25
65mm Segmentsageblatt mit Hartmetallbeschichtung W CARBIDE
Universal-Schaft Schaft fiir Hartmetallbeschichtung. GR'T
Fein® SuperCut Segmentiertes Sageblatt fiir Fliesen, Gipskarton, m % % E:ﬁ
Festool® Vecturo Gasbeton und dhnliche Baustoffe. Flese Beton | (Vole Baoistene] |__Haz
- breites Spektrum an Anwendungen: Fugen an %
Wand- und FuRbodenbeldgen ausfrasen, kleinere (R
Ausschnitte in Fliesen, Nuten in Porenbe-
ton frasen, zum Verlegen von Kabeln und S 6
Rohren unter Putz. SR
2(
w K BESTELL-NR. BESTELL-NR.
VERPACKUNGS-ART mm mm @ Schaft fir Fein® Supercut
1 Blister 65 1,6 10 0MM24-X1 0MS24-X1
65mm Segmentségeblatt extra-long life mit Diamantbestiickung W
Universal-Schaft Schaft fiir Diamantbestiickung fir besonders lange Standzeiten. i
: Fein® SuperCut 5 ir Fli i 'i”’
Segmentsageblatt fiir Fliesen, Gipskarton, Porenbeton, i
Festool® Vecturo Baumaterialien, Expoxy- und Glasharze.
breites Spektrum an Anwendungen: Frasen von Wand- Fuf- em@

bodenfugen, kleine Aussparungen in Epoxy-/Glasharze Baisre
frasen, Austrennen auf Expoxy/GFK, wie in Bootsrimpfen,

Materialien zum Verlegen von Fliesen.
Q o

w K BESTELL-NR. BESTELL-NR.
MR mm mm @ Schaft fiir Fein® Supercut
1 Blister 65 2 10 0MM27-X1 0MS27-X1

35mm Schaber mit beidseitiger Hartmetallbeschichtung W

Universal-Schaft beidseitiger Hartmetallbeschichtung. RlT

y Raspel fiir Fliesen, Gipskarton, Gasbeton, Bau- @ %

)\‘1 material, Holz, Tapeten. Vathor | Fiese )| eon | [l eistie
breites Spektrum an Anwendungen: Entfernen ,Ig,.

Spektrum _ STy
von Mortelriickstande oder Fliesenkleber, Tep- Tement ) Mamor

pichkleberresten, sowie zum Holzraspeln, Grob-
bearbeitung, Materialien zum Verlegen

von Fliesen, Zement, Stein und Holz. S 2
O QS
240
w | BESTELL-NR.
VERPACKUNGS-ART m mm @

1 Blister 33 35 10 O0MM26-X1
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Zubehor zum Schleifen und Einschneiden CMT TOOLS®
80mm Hartmetall-Raspel CARBIDE

Universal-Schaft

Universal-Schaft

<=

Universal-Schaft

Universal-Schaft

VERPACKUNGS-ART

1 Blister

Hartmetallbeschichtung.

Delta-Schleifplatte zum Raspeln von Fliesen, Gipskarton, Poren-
beton, Baumaterialien, Holz und Tapeten.

breites Spektrum an Anwendungen: Entfernen von Mortelriick-
sténde oder Fliesenkleber, Teppichkleberresten, sowie zum Holz-
raspeln, Grobbearbeitung, Materialien zum Verlegen von Fliesen,
Zement, Stein und Holz.

Q o

00 QQ
w @ BESTELL-NR.
mm
80 10 OMM25-X1

57mm Segmentségeblatt extra-long life
mit Diamantbeschichtung

Diamantbestiickung fiir besonders lange Standzeiten.
Segmentiertes Sageblatt fiir Fliesen, Marmor und Epoxidharze.

breites Spektrum an Anwendungen: entfernt Mortel von ge-
fliesten Oberflachen. Effizientes Raspeln/Schleifen, ohne die
Fliesen zu beschédigen. Zum Schneiden von Marmor und Trass-
beton. Zum Austrennen von Kunststoff, Backsteinen, Bimsstein

und Wabenstein, sowie Porenbeton. Sage-

blatter mit hoher Standzeit extra fiir die S o
hértesten Mortelsorten entwickelt. RS
w K BESTELL-NR.
VERPACKUNGS-ART mm mm @
1 Blister 57 2 10 0MM28-X1
25 im masterpack 57 2 4 0MM28-X25

65mm Sageblatt mit Hartmetallbeschichtung fiir Mortel und

Schaft fiir
Fein® SuperCut
Festool® Vecturo

Schaft fiir
Fein® SuperCut
Festool® Vecturo

Zementmaterialien.

Hartmetallbeschichtung.

zum Entfernen Mortel und Zementmaterialien fiir Fliesen, Beton,
Stein.

breites Spektrum an Anwendungen: zum Entfernen von Mortel,
Zementmaterialien oder Klebstoffe abtragen, ldsen und entfer-
nen, alles mit einem einzigen Zubehdr mit extra-langer Standzeit.
Teppichkleberriickstdnde von mineralischen Oberflachen ent-
fernen. Speziell zum prazisen Arbeiten auch in 90°-Ecken ent-

2k ®\

Backsleme

Tementfi ugen

Beton

L mmd

Vollg Backsteine|

(Marmor Gelenke] Harz Gelenke Harz

LONG
133

wickelt.
Q o
(@)
w BESTELL-NR. BESTELL-NR.
VERPACKUNGS-ART mm @ Schaft fiir Fein® Supercut
1 Blister 65 10 0MM29-X1 0MS29-X1
93mm Gelochte Schleifplatte

gelochte Schleifplatte mit Klettenschnellbefesti-

gung Velcro®

schneller und einfacher Wechsel der Schieifblatter.

VERBUNDSTOFFE

B
Velcro®

Mit einem umfangreichen Sortiment an Schleifblat-
tern kénnen alle Materialoberflachen geschliffen

werden.

Q o
00 R&Q

VERPACKUNGS-ART n‘]"r’n @ BESTELL-NR.

O

BESTELL-NR.
Schaft fiir Fein® Supercut

OMS30-X1
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Zubehor zum Schleifen und Polieren TOOLS®

OMA30000 93mm Gelochtes Vlies VERBUNDSTOFFE

Eicenscharten: — Polier-Vlies mit Klettenschnellbefestigung Velcro®, zur Verwendung

mit unseren Art.-Nr. OMM30 und OMS30 \
ANWENDUNG: geeignet fir das Strukturieren (Rustikaloptik) von Holz, zum Entros- — Le sl L]

ten von Metall, zum Polieren von Lacken und glas, sowie zum Entfer-
nen von Schmutz und Ablagerungen, ohne die Werkstlickoberflache
zu verandern.

‘ VERPACKUNGS-ART n‘:’rln . BESTELL-NR.

= w ‘ \ 4 Blister 93 10 OMA30000-X4 |
0 M A30 93mm Gelochtes Aluminiumoxid-Schleifpapier
Eicenscuarten: — Schleifpapier mit Klettenschnellbefestigung Velcro®, zur Verwendung mit unse-
ren Art.-Nr. OMM30 und OMS30
ANWENDUNG: breites Spektrum an Anwendungen: zum Schleifen von allen Holzarten, Span-
holz, Sperrholz, Bauplatten, zum Vorschleifen von harten und rauen Oberfla-
chen. Weich- und

Fir optimale Ergebnisse mit entsprechender Absaugbffnung verwenden. Die e

Schleifkdrnung mit Aluminiumoxid und Kunstharzbindung sichert optimale
Schleifleistungen.

VERPACKUNGS-ART n‘:\rln GRIT . BESTELL-NR.
10 Blister 93 40 10 0MA30040-X10
10 Blister 93 60 10 0MA30060-X10
10 Blister 93 80 10 0MA30080-X10
10 Blister 93 100 10 0MA30100-X10
10 Blister 93 120 10 0MA30120-X10
10 Blister 93 180 10 0MA30180-X10
10 Blister 93 240 10 0MA30240-X10

Mehrzwecksatz 4 Stiicke fiir Schwingwerkzeuge

- 2 Ségeblatter mit ,Japanische” Verzahnung fiir alle Holz-
produkte, Sperrholz, Gipskarton und Kunststoffe.

- 2 Ségeblatter aus BIM fiir alle Holzprodukte, Sperrholz,
Gipskarton, Glasfaser, Epoxid- und Weichkunststof-
fe, Metallblech, Kupfer, Aluminiumrohre und -profile.
Schneidet durch im Holz versenkte Néagel bis 5mm 2
Durchmesser und selbst durch Mauerwerk wie Gas- GENERAL PURPOSE

TOOLS FOR MULTI-CUTTER
beton.

HOLZ MIT NAGELN

8 Sets in End-cap-Auslage
(Mindestbestellmenge 8 Sets)

ORANGE
TOOLS

VERPACKUNGS ppyrepy, W ) TPl . BESTELL-NR. [eaeses ' s"}%
1 Hes | 34 40 14 8  OMMO4X1 : ML Py
1 HCS | 68 40 14 8 OMMO06-X1 T00LS FOR Ml_lm“ CUTTER / l/
1 BIM 32 40 18 8 OMM12-X1 VAT 95a0e®
1 BIM 45 48 18 8 OMM15-X1

www.cmtorangetools.com
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Zubehor-Set fur Multifunktionsgerate

OMM-X33

Universal-Schaft

OMM-X37

Universal-Schaft
o —

=y |

Vorderseite

Set bestehend aus 33 Werkzeugen fiir Multifunktionsgerate fiir:

- Sageblatter zum Scheiden von Holz, Kunststoff, Gipskarton, Bleche, Rohre und Profile aus Aluminium und Kupfer
- Schaber zum Entfernen von Teppichkleberresten, Farbresten oder Silikonfugen
- Schleifplatte und Schleifpapier (Kérnung 60, 100 und 180)

Professionelle Qualitat!

BESCHREIBUNG . BESTELL-NR.
Set mit 33 Werkzeugen fir Multifunktionsgerate 1 0MM-X33
Das SET ENTHALT w | TPI "
TE w : KaRNUNG . BESTELL-NR.
1 32 40 18 10 0MM12-X1
1 52 45 10 0MM20-X1
1 93 10 0MM30-X1
10 93 60 10 0MA30060-X10
10 93 100 10 0MA30100-X10
10 93 180 10 0MA30180-X10

Set bestehend aus 37 Werkzeugen fiir Multifunktionsgerate fiir:

- Ségeblatter (zwei Durchmesser) zum Scheiden von Holz, Kunststoff, Gipskarton, Bleche, Rohre und Profile
aus Aluminium und Kupfer

- Segmentsageblatt zum Schneiden von Holz und Metall

- Schaber zum Entfernen von Teppichkleberresten, Farbresten oder Silikonfugen

- Hartmetall-Schaber fiir Fliesen, Gipskarton, Zement, Holz und Baustoffen

- Séageblatt mit Spezialform zum Entfernen von Mortel und Zementmaterialien auf Fliesen, Zement und Stein
auch in den schwierigsten Ecken.

- Schleifplatte und Schleifpapier (Kornung 60, 100 und 180)

Professionelle Qualitat!

aoeo. M

Riickseite

BESCHREIBUNG . BESTELL-NR.
Set mit 37 Werkzeugen fir Multifunktionsgerate 1 0MM-X37
Vereackunes- | W ' TPl | Komuone . BESTELL-NR.
ART mm mm
1 10 28 18 10 0MMO09-X1
1 32 40 18 10 0MM12-X1
1 87 20 10 0MM17-X1
1 52 45 10 0MM20-X1
1 80 10 0MM25-X1
1 65 10 0MM29-X1
1 93 10 0MM30-X1
10 93 60 10 0MA30060-X10
10 93 100 10 0MA30100-X10
10 93 180 10 OMA30180-X10

www.cmtorangetools.com
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MESSERKOPFE, MESSER
UND WENDEPLATTEN

PRODUKTE SEITEN
Falzmesserképfe 96-97

Messerkdpfersets fiir verstellbare Nuten 98-99

SpiralfiigemesserkGpfe 100

2-teilige MesserkGpfersets zum Abrunden und Anfasen 101
45°-Fasenmesserkpfe 102

Schwenkmesserkdpfe 103
Abrundmesserkdpfe 104~106
Spitzverleimmesserkdpfe 107
Trapezverleimmesserkapfe 108
45-Gehrungsverleimmesserkipfe 109
Abplattmesserkipfe 110-111
Profil- und Konterprofilmesserkipfe 112~114
Messerkdpfe ohne Abweiser 115~117
Profilmesser und Abweiser 118~131
Messer- und Abweiserpaare (noch zu schieifen) 132

Reduzierstiicken fiir Bohrung 132
Rilckenverzahnte HS-Messer fiir Messerkdpfe 133

Set mit 2 magnetischen Reglen fiir Hobelmesser 133
Hobelmesser fiir Messerképfe 134
Hobelwendeplatten 135
HWM-Wendeplatten 136-137
HWM-Wendeplatten fiir Handhobelmaschinen 138

AGO®OO®O
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694.100 2 Z. N0

Diese Falzmesserkopfe wurden fir folgende Anwendungen entworfen:

- Falze.

- Verbindungen.

- Nuten.

Zur Verwendung auf Frés-, Kombi- und Kantenanleimmaschinen. Perfekt auf allen Werkstoffen, beson-
ders geeignet fiir Spanholz, MDF, Holzderivate, Plastik und Laminat. Neue Ausstattung mit Scherwinkel.

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN:

- Korper aus Aluminium, widerstandsfahig gegen FlieR- und Zugspannung.

- 2 HWM-Wendeplatten 50x12x1,5mm [Z2], 1 Gegenlauffraser - 1 Gleichlauffraser
- 4 HWM-Wendeplatten 14x14x2mm [V4].

- Werkzeuge fiir Handvorschub (MAN).

- Stifte fiir die automatische Positionierung der Wendeplatten.

- Neue Ausstattung mit Scherwinkel.

Geliefert in einem praktischen, stabilen Plastikkoffer.

51
Zeichnungen im Maf3stab 1:1
max 20 (9100)
max 26 (0125)
Ersatzteile
DB 1 gy RPM . BESTELL-NR. ( [ —<> @ a({(© N‘

694.100.19 790.140.00 | 990.093.00 = 991.073.00 | 790.500.00 & 695.999.46 | 990.064.00 | 991.064.00
694.100.30 790.140.00 | 990.093.00 = 991.073.00 | 790.500.00 = 695.999.46 | 990.064.00 | 991.064.00
694.100.31 790.140.00 | 990.093.00 = 991.073.00 | 790.500.00 = 695.999.46 | 990.064.00 | 991.064.00
694.100.35 790.140.00 | 990.093.00 = 991.073.00 | 790.500.00 = 695.999.46 | 990.064.00 | 991.064.00
694.125.40 790.140.00 | 990.093.00 = 991.073.00 | 790.500.00 = 695.999.46 | 990.064.00 | 991.064.00
694.125.50 790.140.00 | 990.093.00 = 991.073.00 | 790.500.00 & 695.999.46 | 990.064.00 | 991.064.00

790.140.00 und 790.500.00 werden in einem
10-Paket oder Mehrfachpaket geliefert

100 19,06 51  2+4  7500~12500
100 30 51 2+4  7500~12500
100 31,75 51 2+4  7500~12500
100 35 51 2+4  7500~12500
125 40 51 2+4  6100~10000
125 50 51 2+4  6100~10000

[N S N

www.cmtorangetools.com
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Falz- und 40mm-Profile-Messerkdpfe

694.020 2 nna

Diese Falzmesserkdpfe wurden fir folgende Anwendungen entworfen:

- Falze.

- Verbindungen.

- Nuten.

- Profile ab Seite 118 bis Seite 127.

Zur Verwendung auf Frds-, Kombi- und Kantenanleimmaschinen. Perfekt auf allen Werkstoffen,
besonders geeignet fiir Spanholz, MDF, Holzderivate, Plastik und Laminat.

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN:

- Kdrper aus Aluminium, widerstandsféhig gegen FlieR- und Zugspannung.
- 2 HWM-Wendeplatten 40x12x1,5mm [Z2].

- 2 HWM-Wendeplatten 14x14x2mm [V2].

- Werkzeuge fiir Handvorschub (MAN).

- Stifte fiir die automatische Positionierung der Wendeplatten.

Geliefert in einem praktischen, stabilen Plastikkoffer.

Al Schraubewegnehmen
Nicht um die Wendeplatte
wegnehmen einzustellen

Zeichnungen im Mafstab 1:1

~—max 20 —=

Zur Verwendung mit den 40x4mm-Profilmesser
ab Seite 118 bis Seite 127.

Ersatzteile
. BESTELL-NR. ( \ @ —<> (@ M‘

694.020.30 790.140.00 | 990.093.00 | 991.073.00 | 790.400.00 = 693.999.01 = 990.065.00 | 991.064.00
694.020.31 790.140.00 | 990.093.00 | 991.073.00 | 790.400.00 = 693.999.01 = 990.065.00 | 991.064.00
694.020.35 790.140.00 | 990.093.00 = 991.073.00 = 790.400.00 | 693.999.01 = 990.065.00 = 991.064.00
694.020.40 790.140.00 | 990.093.00 | 991.073.00 | 790.400.00 = 693.999.01 = 990.065.00 | 991.064.00
694.020.50 790.140.00 | 990.093.00 | 991.073.00 | 790.400.00 = 693.999.01 = 990.065.00 | 991.064.00

D B 1
mm mm mm 2V RPM

100 30 40 242 7500~12500
100 31,75 40  2+2 7500~12500
125 35 40  2+2 7500~12500
125 40 40 2+2 7500~12500
125 50 40 2+2 7500~12500

Ersatzteile 691.192 Abweiserpaar 40x4mm 790.140.00 und 790.400.00 werden in einem
695.020.01  Wendeschneidekeilhalter 38x4x15mm 10-Paket oder Mehrfachpaket geliefert

= = e e

www.cmtorangetools.com
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3-teilige Messerkdpfersets fiir verstellbare Nuten TOOLS’

INSERT I Z4 V4 g
694.001 CRBDE [
Diese Messerkopfe wurden zur Herstellung von Nuten und prézisen verstellbaren Schlitzen von 4mm bis
15mm tief entworfen. In den Sets enthalten sind:
- 2 Messerkopfe Typ (A) Z4+V4.
- 1 Messerkopf Typ (B) Z2.
- 12 Distanzringe von 0,1 bis 2mm.

Zur Verwendung auf Frs-, Kombi- und StoSmaschinen. Perfekt auf allen Werkstoffen, besonders geeignet fiir
Massiv-, Sperrholz und Laminatpaneele.

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN:

- Korper aus widerstandsfahigem Stahl.

- 2 HWM-Wendeplatten 7,65x12x1,5mm [Z2].
- 4 HWM-Wendeplatten 18x18x1,95mm [V4].
- 4 HWM-Wendeplatten 14x14x1,2mm [V4]. min. 4 $

- Werkzeuge fiir Handvorschub (MAN). max 7.5
- Stifte fiir die automatische Positionierung der '
Wendeplatten.

Geliefert in einem praktischen,
stabilen Plastikkoffer.

min. 8
max 15
. max 32 (@140)
max 35 (9160)
D
Zeichnungen im Mafstab 1:1
Ersatzteile -
D B 1 ==
b L v RPM . BESTELL-NR. ( = ‘
140 30 444 5500~9500 1 694.001.30 790.181.00 790.140.10 790.076.00 695.998.21
140 31,75 4+4 5500~9500 1 694.001.31 790.181.00 790.140.10 790.076.00 695.998.22
140 35 4+4 5500~9500 1 694.001.35 790.181.00 790.140.10 790.076.00 695.998.23
160 40 4+4 4800~8300 1 694.001.40 790.181.00 790.140.10 790.076.00 695.998.24N
160 50 4+4 4800~8300 1 694.001.50 790.181.00 790.140.10 790.076.00 695.998.25N
Ersatzteile Fiir Messerkopf (A) Fiir Messerkopf (B) 790.181.00, 790.140.10 und 790.076.00
990.079.00 Torx-Schraube M4x3,2mm 695.999.07  Spannkeil 7x11x9,5mm werden in einem 10-Paket oder Mehrfachpaket geliefert
991.069.00 Torx-Schliissel T9 990.063.00  Schraube M5x18mm
695.996.02 Schraubring M4 (§12x1,7mm) 991.072.00  Torx-Schlissel T20

695.996.01 Schraubring M4 (@10x1,6mm)

www.cmtorangetools.com
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2-teilige Messerkdpfersets fiir verstellbare Nuten TOOLS®

694.021 - 694.022 244 4

Diese Sets sind die ideale Losung zur Herstellung von Nuten und prazise verstellbaren Schlitze von
14mm bis 39mm tief.

In den Sets inbegriffen sind:

- Ein Messerkopftyp (A) - Z2+V2.
- Ein Messerkopftyp (B) - Z2+V2.
- Ein Distanzringkit.

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN:
- Kérper aus widerstandfahigem Aluminium
299 . - 694.021: 8 HWM-Wendeplatten 13,6x13,6x2mm.
Abstandhaltering (wahiweise) - 694.022: 4 HWM-Wendeplatten 19,5x12x1,5mm.
4 HWM-Wendeplatten 14x14x2mm.

BESTELLNR. B . - Werkzeuge fiir Handvorschub (MAN).

- Stifte fiir die automatische Positionierung der Wendeplatten.
299.560.30 30 60 5
299.560.31 31,75 60 5 Geliefert in einem praktischen, stabilen Plastikkoffer.
299.560.35 35 60 5
299.560.40 40 60 9
299.560.50 50 70 5

Ring fiir Starken tber 14mm (9/16")

P
D \
— D
- T: = s B‘
B
;L
A
|
\
Zeichnungen im Mafstab 1:1
Ersatzteile
D | B Ti —
L B T gy RPM . BESTELL-NR. ( e oy & ‘
150 14-27 30 44 4+4 5000~8000 1 694.021.30 790.136.00 | 990.093.00 695.998.41
150 14-27 31,75 44 4+4 5000~8000 1 694.021.31 790.136.00 | 990.093.00 695.998.42
150 14-27 35 44 4+4 5000~8000 1 694.021.35 790.136.00 | 990.093.00 695.998.43
150 14-27 40 44 4+4 5000~8000 1 694.021.40 790.136.00 | 990.093.00 695.998.44
160 14-27 50 44 4+4 5000~8000 1 694.021.50 790.136.00 | 990.093.00 695.998.45
170 20-39 30 54 4+4 4400~7400 1 694.022.30 790.140.00 | 990.093.00 & 790.195.12 & 990.094.00 | 695.998.46
170 20-39 31,75 54 4+4 4400~7400 1 694.022.31 790.140.00 | 990.093.00 | 790.195.12 | 990.094.00 | 695.998.47
170 20-39 35 54 4+4 4400~7400 1 694.022.35 790.140.00 | 990.093.00 | 790.195.12 = 990.094.00 | 695.998.48
170 20-39 40 54 4+4 4400~7400 1 694.022.40 790.140.00 | 990.093.00 | 790.195.12 | 990.094.00 | 695.998.49
170 20-39 50 49 4+4 4400~7400 1 694.022.50 790.140.00 | 990.093.00 | 790.195.12 | 990.094.00 & 695.998.50
Ersatzteile 991.072.00 Ton-Schliissel T20 ~790.136.00, 790.140.00 und 790.195.12
991.073.00 Tonx-Schiiissel T25 werden in einem 10-Paket oder Mehrfachpaket geliefert

www.cmtorangetools.com
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Spiralfiigemesserkdpfe

INSERT Jjpee 212
694.019 R
Diese neuen Messerkdpfe wurden fiir Verbindungen auf weichem und massivem Holz entworfen. Einsatz

auf Tischfrdsmaschinen. Ideal, um unter Verwendung eines Kugellagers (wahlweise erhdltlich) und einer
Schablone, geschwungene Elemente auszufrasen.

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN:

- Kdrper aus Aluminium, widerstandsfahig gegen FlieR- und Zugspannung.
- 12 HWM-Wendeplatten 14x14x2mm [Z2].

- Werkzeuge fiir Handvorschub (MAN).

i

\

y

=N

14

Kugellager (wahlweise)

Ersatzteile
D | B | =
o 0 = z RPM . BESTELL-NR. ( @ -
62 80 30 12 8000~12000 1 694.019.30 790.140.00 990.093.00 991.073.00
62 80 85 12 8000~12000 1 694.019.35 790.140.00 990.093.00 991.073.00
80 80 40 12 8000~12000 1 694.019.40 790.140.00 990.093.00 991.073.00
80 80 50 12 8000~12000 1 694.019.50 790.140.00 990.093.00 991.073.00
Wahlweise ~ 791.051.00 Kugellager 30x62x16mm 790.140.00 und 790.140.20 werden in einem
791.052.00 Kugellager 35x62x14mm . 10-Paket oder Mehrfachpaket geliefert
791.054.00 Kugellager 40x80x18mm Wahlweise
791.053.00 Kugellager 50x80x16mm
~ )/
/ Bemerkune: Ideal, um unter Verwendung eines Kugellagers (wahlweise erhdltlich)
Bl M und einer Schablone, geschwungene Elemente auszufrasen. Wenn sie
N 7&“&‘:20-20 eine hervorragende Feinbearbeitung erhalten mdchten, Bestellen Sie die
HLaxamm Wendeplatte 790.140.20 (wahlweise erhaltlich).

www.cmtorangetools.com
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2-teilige Messerkdpfersets zum Abrunden und Anfasen TOOLS®

D
mm

139
139
139
139
139

Ersatzteile

694.005 2m B

Diese Messerkdpfe zum Abrunden und Anfasen bestehen aus zwei Teilen und kénnen ganz einfach auf
Stomaschinen eingesetzt werden, um Profile in Massivholz und Paneelen zu erzeugen. Sie kdnnen
zwischen fiinf verschiedenen Messer wahlen, um die Oberseiten und die Unterseiten der Werkstiicke mit
Radien von 2mm, 3mm, 4mm, 5mm und 6mm und 45°-Fase zu bearbeiten. Starke des Holzstiicks von
18 bis 50mm. Die neue Ausstattung mit Scherwinkel garantiert ausrissfreie Schnitte!

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN:

Kdrper aus Aluminium, widerstandsfahig gegen FlieR- und Zugspannung.

- 2 HWM-Messer (A) mit 4mm-Radius und 45°-Fase 20x20,5x2mm [Z2].
- 2 HWM-Messer (B) mit 4mm-Radius und 45°-Fase 20x20,5x2mm [Z2].
- 2 HWM-Wendeplatten 50x12x1,5mm.

- 21-teiliges Distanzringset von 0,1mm bis 3mm.

- Werkzeuge fiir Handvorschub (MAN).

- Stifte fiir die automatische Positionierung der Messer/Wendeplatten.

Geliefert in einem praktischen, stabilen Plastikkoffer.

23| /R4
£3 RZVB 5-6
== Wahiweise
103
S
#0125
?139
Ersatzteile
B * @ e [ © =
Z RPM BESTELL-NR. —
mm 17x11x9,5mm 46x11x9,5mm C(@M@ =
30 242 5500~9400 1 694.005.30 695.999.17 695.999.46 990.064.00 695.998.11
31,75 2+2 5500~9400 1 694.005.31 695.999.17 695.999.46 990.064.00 695.998.12
35 242 5500~9400 1 694.005.35 695.999.17 695.999.46 990.064.00 695.998.13
40 2+2 5500~9400 1 694.005.40 695.999.17 695.999.46 990.064.00 695.998.14
50 2+2 5500~9400 1 694.005.50 695.999.17 695.999.46 990.064.00 695.998.15
695.005.A4 Messerpaar zum Abrunden und Anfasen (Oberseite) R=4+45° Wahlweise 695.005.A2 Messerpaar zum Abrunden und Anfasen (Oberseite) R=2+45°
695.005.B4 Messerpaar zum Abrunden und Anfasen (Unterseite) R=4+45° 695.005.A3 Messerpaar zum Abrunden und Anfasen (Oberseite) R=3+45°
790.500.00 Messerpaar 50x12x1,5mm 695.005.A5 Messerpaar zum Abrunden und Anfasen (Oberseite) R=5+45°
991.064.00 Innensechskantschliissel 4mm 695.005.A6 Messerpaar zum Abrunden und Anfasen (Oberseite) R=5+45°
991.067.00 Innensechskantschliissel 3mm 695.005.B2 Messerpaar zum Abrunden und Anfasen (Unterseite) R=2+45°
695.005.B3 Messerpaar zum Abrunden und Anfasen (Unterseite) R=3+45°
695.005.B5 Messerpaar zum Abrunden und Anfasen (Unterseite) R=5+45°
695.005.B6 Messerpaar zum Abrunden und Anfasen (Unterseite) R=6+45°
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45°-Fasenmesserkopfe TOOLS®

694.002 = n B

Diese Messerkopfe sind ideal, um Fasen und makellose Verbindungen auf der Seites der Paneelen
herzustellen. Verwendung auf Fras-, Kombi- und Stomaschinen. Perfekt auf allen Werkstoffen, besonders
geeignet fiir Massiv-, Sperrholz und Laminatpaneele.

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN:

- Kdrper aus Aluminium, widerstandsfahig gegen FlieR- und Zugspannung.
- 2 HWM-Wendeplatten 50x12x1,5mm [Z2].

- Werkzeuge fiir Handvorschub (MAN).

- Stifte fiir die automatische Positionierung der Wendeplatten.

Geliefert in einem praktischen, stabilen Plastikkoffer.

D
/ Max 33mm
] — 'l
/ Zeichnungen im MaRstab 1:1
Ersatzteile
D B T o

noo& oz e @ wmm & dam [~
150 30 2 5100~8800 1 694.002.30 790.500.00 695.999.42 990.064.00 991.064.00
150 31,75 2 5100~8800 1 694.002.31 790.500.00 695.999.42 990.064.00 991.064.00
150 35 2 5100~8800 1 694.002.35 790.500.00 695.999.42 990.064.00 991.064.00
150 40 2 5100~8800 1 694.002.40 790.500.00 695.999.42 990.064.00 991.064.00
160 50 2 4800~8300 1 694.002.50 790.500.00 695.999.42 990.064.00 991.064.00

790.500.00 werden in einem
10-Paket oder Mehrfachpaket geliefert

www.cmtorangetools.com
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Schwenkmesserkdpfe TOOLS®
694.018 S -

Diese Messerkopfe sind fiir das Anfasen und fiir Verbindugen auf massivem Holz besonders geeignet.
Einsatz auf Tischfrdsen mit Handvorschub.

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN:

- Kdrper aus Aluminium, widerstandsfahig gegen FlieR- und Zugspannung.

- 2 HWM-Wendeplatten 40x12x1,5mm [Z2].

- Werkzeuge fiir Handvorschub (MAN)

- Formschliissige Befestigung der Wendeplatten.
Schwenkkorper mit Hilfe einer Winkelskala beidseitig stufenlos um bis zu 45° verstellbar, dadurch auch
als Abplattfraser verwendbar. Positionierung durch eine Rasterung um jeweils 7.5°.

Geliefert in einem praktischen, stabilen Plastikkoffer.

45°
300 |
225° =]
% 15° =~

Ersatzteile
ORI R RPM . BESTELL-NR. ( T @) D ‘
20 40 30 2 140 7000-9000 1 69401830 6501801 | 79040000 | 99009400 | 99107200
20 40 3 2 140 70009000 1 69401835 501801 | 79040000 | 9009400 99107200
45 40 40 2 165 4800~7200 1 69401840 69501801 | 79040000 | 99009400 9907200
45 40 50 2 165 4800~7200 1 69401850 69501801 | 79040000 | 99009400 9907200

Ersatzteile 991.065.00 nnensechskantschliissel 5mm 790.400.00 werden in einem
10-Paket oder Mehrfachpaket geliefert

694.017 M= n A

Profischwenkmesserkdpfe zum Anfasen

Zur Herstellung von fasen in verschiedenen Winkeln. Geeignet zum Fiigen und mit Vorschneidscheibe
auch zum Falsen. Zur Bearbeitung von Plattenwerkstoffen und Hartholz. Auf Tischfrdsen mit
Handvorschub verwenden.

S e maEe v I

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN:

- Korper aus Aluminium, widerstandsfahig
gegen FlieR- und Zugspannung.

- 2 HWM-Wendeplatten 50x12x1,5mm [Z2]

- Werkzeuge fiir Handvorschub (MAN)

- Formschliissige Befestigung der Wendeplatten.

- Verstellbar je nach Modell von 0° bis 45°nach Winkelskala.

Geliefert in einem praktischen, stabilen Plastikkoffer.

Ersatzteile
. —
D1 B g DMads gy . BESTELL-NR. ( £ & db /~ ‘
160 50 30 2 183 4800~6000 1 694.017.30 695.017.01 | 790.500.00 | 695.999.48 | 990.106.00 | 991.067.00
160 50 35 2 183 4800~6000 1 694.017.35 695.017.01 | 790.500.00 | 695.999.48 | 990.106.00 | 991.067.00
160 50 50 2 183 4800~6000 1 694.017.50 695.017.01 | 790.500.00 & 695.999.48 | 990.106.00 = 991.067.00

Ersatzteile 991.081.00 Innensechskantschliissel 4mm 790.500.00 werden in einem
10-Paket oder Mehrfachpaket geliefert

www.cmtorangetools.com
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Abrundmesserkdpfe TOOLS’

694.003 =N - |

Diese innovativen Multiprofilmesserképfe sind mit 5mm- oder 10mm-Radius-Messerm ausgestattet, wahrend
die anderen beiden Messerkdpfe Profile mit Radien von 4mm bis 8mm und von 3mm bis 6mm ermaogli-
chen. Fiir Fras-, Kombi- und StoSmaschinen geeignet. Exzellente Ergebnisse auf allen Werkstoffen, ideal fiir
Massivholz und Paneele.

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN:

- Kdrper aus Aluminium, widerstandsfahig gegen FlieR- und Zugspannung.
- 2 HWM-Messer mit 5mm- und 10mm-Radius 25x24,8x2mm - [Z2].

- Werkzeuge fiir Handvorschub (MAN).

- Stifte fiir die automatische Positionierung der Messer.

Geliefert in einem praktischen, stabilen Plastikkoffer.

= Standard Messerpaar 695.003.05 —

= 50

Messerpaar Messerpaar
695.003.04 695.003.03
Ersatzteile

D B
i L z RPM . BESTELLR. ( =] @ A /7~ ‘
113 30 2 6700~11000 1 694.003.30 695.003.05 695.999.22 990.064.00 991.064.00
113 31,75 2 6700~11000 1 694.003.31 695.003.05 695.999.22 990.064.00 991.064.00
113 35 2 6700~11000 1 694.003.35 695.003.05 695.999.22 990.064.00 991.064.00
128 40 2 5900~9700 1 694.003.40 695.003.05 695.999.22 990.064.00 991.064.00
128 50 2 5900~9700 1 694.003.50 695.003.05 695.999.22 990.064.00 991.064.00

Wahlweise ~ 695.003.04 Messerpaar zur Abrundung R=4/8mm (25x24,8x2mm)
695.003.03 Messerpaar zur Abrundung R=3/6mm (25x24,8x2mm)

www.cmtorangetools.com
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Abrundmesserkdpfe

\/ ORANGE
TOOLS®

50

694.004 =yt - |

Diese innovativen Multiprofilmesserkdpfe sind mit 15mm- und 20mm-Radius-Wendeplatten ausgestattet,
aber es gibt auch ein anderes Set, um Profile mit 12mm bis 18mm Radius zu erzeugen. Fiir Frds-, Kombi-
und Stofmaschinen geeignet. Hervorragende Ergebnisse auf allen Materialien, ideal fiir Massivholz und
Paneele.

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN:

- Kdrper aus Aluminium, widerstandsfahig gegen FlieR- und Zugspannung.
- 2 HWM-Messer mit 15mm- und 20mm-Radius 25x24,8x2mm [Z2].

- Werkzeuge fiir Handvorschub (MAN).

- Stifte fiir die automatische Positionierung der Messer.

Geliefert in einem praktischen, stabilen Plastikkoffer.

Messerpaar 695.004.15

5 o
* & Watineise
5 o
D
Zeichnungen im Mafstab 1:1
—— Messerpaar 695.004.12
Ersatzteile
L B z RPM . BESTELL-NR. ( X2 @ A Vs
132 30 2 5700~9500 1 694.004.30 695.004.15 695.999.42 990.064.00 991.064.00
132 31,75 2 5700~9500 1 694.004.31 695.004.15 695.999.42 990.064.00 991.064.00
132 35 2 5700~9500 1 694.004.35 695.004.15 695.999.42 990.064.00 991.064.00
147 40 2 5100~8500 1 694.004.40 695.004.15 695.999.42 990.064.00 991.064.00
147 50 2 5100~8500 1 694.004.50 695.004.15 695.999.42 990.064.00 991.064.00
Wahlweise 695.004.12 Messerpaar zur Abrundung R=12/18mm (45x34,5x2mm)

www.cmtorangetools.com
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TOOLS®

694.007 =AY - |

Dank des Hohlkehlprofils sind diese Messerkdpfe ideal, um Mdbel, Tiiren und Schubladen einfach ein
elegantes Dekor zu verleihen! Diese Werkzeuge sind auch fiir das Abrundprofil geeignet, wenn Sie zum
Beispiel an Tischen oder anderen Oberflachen arbeiten mdchten. Sie konnen dazu drei verschiedene
Messer benutzen, mit Abrund- oder Hohlkehlprofil von 10mm, 12mm oder 15mm.

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN:

- Kdrper aus Aluminium, widerstandsfahig gegen Flie8- und Zugspannung.
- 2 HWM-Messer mit 10mm-Radius 34,8x29,3x2mm [Z2].

- Werkzeuge fiir Handvorschub (MAN).

- Stifte flr die automatische Positionierung der Messer.

Geliefert in einem praktischen, stabilen Plastikkoffer.
W Messerpaar 695.007.10 ———

/‘77\70 ‘

348 70#

m Wahlweise) Messerpaar 695.007.12 Messerpaar 695.007.15

Zeichnungen im Mafstab 1:1

Ersatzteile
D B z RPM . BESTELL-NR. ( k2 @ @ 7~ ‘
121 30 2 6300~10500 1 694.007.30 695.007.10 695.999.31 990.064.00 991.064.00
121 31,75 2 6300~10500 1 694.007.31 695.007.10 695.999.31 990.064.00 991.064.00
121 35 2 6300~10500 1 694.007.35 695.007.10 695.999.31 990.064.00 991.064.00
136 40 2 5600~9300 1 694.007.40 695.007.10 695.999.31 990.064.00 991.064.00
136 50 2 5600~9300 1 694.007.50 695.007.10 695.999.31 990.064.00 991.064.00

Wahlweise 695.007.12 Messerpaar zur Abrundung R=12mm (34,8x29,3x2mm)
695.007.15 Messerpaar zur Abrundung R=15mm (34,8x29,3x2mm)
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Spitzverleimmesserkdpfe

D
mm

105
105
105
105
105

Wahlweise

B
mm

30
31,75
35
40
50

695.998.2630
695.998.2631
695.998.2635
695.998.2640
695.998.2650

RPM

7300~11500
7300~11500
7300~11500
7300~11500
7300~11500

Distanzring @50x2,6x30mm
Distanzring §50x2,6x31,75mm
Distanzring @55x2,6x35mm
Distanzring @60x2,6x40mm
Distanzring @70x2,6x50mm

NN NN NN

694.008

INSERT Y

CARBIDEESSS

Diese Messerkopfe sind dafiir geeignet, sehr widerstandsféhige Spitzverleimverbindungen in
Hart- und Weichhdlzern zu erzeugen. Hervorragende Ergebnisse auf allen Werkstoffen, ideal fir

Massivholz und Paneele.

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN:

- Kérper aus Aluminium, widerstandsfahig gegen Flie- und Zugspannung.

- 2 HWM-Messer (49,6x11,9x1,5mm) [Z2].
- Werkzeuge flir Handvorschub (MAN).

- Stifte fiir die automatische Positionierung der Messer.

Geliefert in einem praktischen, stabilen Plastikkoffer.

49,6

Zeichnungen im Maf3stab 1:1

Ersatzteile
. BESTELL-NR. ( (73162 @ aw |J~s ‘
1 694.008.30 695.008.01 695.999.49 990.066.00 991.067.00
1 694.008.31 695.008.01 696.999.49 990.066.00 991.067.00
1 694.008.35 695.008.01 696.999.49 990.066.00 991.067.00
1 694.008.40 695.008.01 695.999.49 990.066.00 991.067.00
1 694.008.50 695.008.01 695.999.49 990.066.00 991.067.00

www.cmtorangetools.com
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TOOLS®

694.009 =AY - |

Diese Messerkopfe sind dafiir geeignet, fehlerfrei elegante, solide Leimverbindungen zu erzeugen.
Sie sind ideal fiir breite Tafeln, Tiren und Mobelteile. Fir Fras- und Kombimaschinen geeignet.
Hervorragende Ergebnisse auf allen Werkstoffen, ideal fiir Massivholz und Paneele.

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN:

- Kérper aus Aluminium, widerstandsfahig gegen Flie- und Zugspannung.
- 2 HWM-Messer 40x18x2mm [Z2].

- Werkzeuge flir Handvorschub (MAN).

- Stifte fiir die automatische Positionierung der Messer.

Geliefert in einem praktischen, stabilen Plastikkoffer.

ORANGE
TOOLS

Max 38 T *********

Min. 15
Zeichnungen im Maf3stab 1:1
Ersatzteile
R o P owmw o P A S
100 30 2 7500~12500 1 694.009.30 695.009.01 695.999.38 990.064.00 991.064.00
100 31,75 2 7500~12500 1 694.009.31 695.009.01 695.999.38 990.064.00 991.064.00
100 35 2 7500~12500 1 694.009.35 695.009.01 695.999.38 990.064.00 991.064.00
120 40 2 6400~10500 1 694.009.40 695.009.01 695.999.38 990.064.00 991.064.00
120 50 2 6400~10500 1 694.009.50 695.009.01 695.999.38 990.064.00 991.064.00
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https://www.cmtorangetools.com/eu-de/

. . \/ ORANGE
45-Gehrungsverleimmesserkopfe TOOLS®

694.011 =AY - |

Diese Messerkopfe sind dafiir geeignet, 45°-Gehrungsverleimungen von Bauteilen wie Korpus,
Verkleidung, usw. zu erzeugen. Fir Fras- und Kombimaschinen geeignet. Hervorragende Ergebnisse auf
allen Materialien, ideal fiir Massivholz und Paneele.

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN:

- Kérper aus Aluminium, widerstandsfahig gegen FlieB- und Zugspannung.
- 2 HWM-Messer 43x23x2mm [Z2].

- Werkzeuge fiir Handvorschub (MAN).

- Stifte fiir die automatische Positionierung der Messer.

Geliefert in einem praktischen, stabilen Plastikkoffer.

} Zeichnungen im Maf3stab 1:1

\ \

\

\ L]

\

min.14
=—— Max 28 —=
Ersatzteile

D B z RPM . BESTELL-NR. ( [5x2 @ @ 7~ ‘
140 30 2 5500~9500 1 694.011.30 695.011.01 695.999.42 990.064.00 991.064.00
140 31,75 2 5500~9500 1 694.011.31 695.011.01 695.999.42 990.064.00 991.064.00
140 35 2 5500~9500 1 694.011.35 695.011.01 695.999.42 990.064.00 991.064.00
140 40 2 5500~9500 1 694.011.40 695.011.01 695.999.42 990.064.00 991.064.00
150 50 2 5100~8800 1 694.011.50 695.011.01 695.999.42 990.064.00 991.064.00
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Diese neuen CMT-Werkzeuge dazu dienen, Abplattungen an Tiiren, Mobeln und Schubladen zu
erzeugen. Mit einem einzigen Messerkopf, durch die Verwendung der mitgelieferten Messern und
der wahlweise erhéltlichen Messern, werden Sie bis zu 6 verschiedenen Profilen herstellen. Eine
praktische, wirtschaftliche Losung. Um beste Ergebnisse zu erzielen und in Sicherheit zu betrieben,
bearbeiten Sie in mehreren Durchgéngen. Zur Bearbeitung von Massivholz und Plattenwerkstoffen.
Fiir Tischfrdsen mit Handvorschub geeignet.

Abplattmesserkdpfe

Geliefert in einem praktischen, stabilen Plastikkoffer.

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN:

- Korper aus Aluminium, widerstandsfahig gegen FlieR- und Zugspannung.
- 2 HWM-Messer (A) 50x25x2mm [Z2].

- Werkzeuge fiir Handvorschub (MAN).

- Stifte fiir die automatische Positionierung der Messer.

Standard Messerpaar 695.012A ————

O Y O

Zeichnungen im Maf3stab 1:1

Messerpaar 695.012B

O YO

Messerpaar 695.012C

Messerpaar 695.012D

O YO

Messerpaar 695.012E

Messerpaar 695.012G

Ersatzteile

o A ] z RPM . BESTELL-NR. ( %) @b Y ‘
180 25 30 2 4200~7000 1 694.012.30 695.012A 990.107.00 991.067.00
180 25 35 2 4200~7000 1 694.012.35 695.012A 990.107.00 991.067.00
180 25 40 2 4200~7000 1 694.012.40 695.012A 990.107.00 991.067.00
180 25 50 2 4200~7000 1 694.012.50 695.012A 990.107.00 991.067.00
Wahlweise 695.012B  Messerpaar typ (B) 50x25x2mm 695.012E  Messerpaar typ (E) 50x25x2mm
695.012C  Messerpaar typ (C) 50x25x2mm 695.012G  Messerpaar typ (G) 50x25x2mm

695.012D  Messerpaar typ (D) 50x25x2mm
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Abplattmesserkdpfe TOOLS’

694.013 i - |

Diese Werkzeuge dazu dienen, Abplattungen an Tiren, Mobeln und Schubladen zu erzeugen.
Zur Bearbeitung von Massivholz und Plattenwerkstoffen. Durch Auswahl von 3 verschiedenen
Hartmetallprofilen und Hohenverstellung werden verschiedene Profilvarianten ermdglicht. Fiir
Tischfrdsen mit Handvorschub geeignet.

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN:

- Korper aus Aluminium, widerstandsfahig gegen Flie8- und Zugspannung.
- 2 HWM-Messer (A) 19,8x11,9x1,5mm [Z2].

- 2 HWM-Messer (B) 60x11,0x1,5mm [Z2].

- Werkzeuge flir Handvorschub (MAN).

- Stifte flir die automatische Positionierung der Messer.

Geliefert in einem praktischen, stabilen Plastikkoffer.

e =

61
O
|
13-20 1 S
9 6 N, S 9
[‘X &
Max 60 Max 55 !
6
[F Zeichnungen im Mafstab 1:1
=——————Max 52 44
Ersatzteile
D B N
mm mm z RPM . 212t L ( X2 @ 16x11x9,5mm ~=x2 @53X11xg,5mm @ ‘
183 30 2+2 4100~7000 1 694.013.30 695.013.A1 695.999.16 695.013.A2 695.999.53 990.066.00
183 31,75 2+2 4100~7000 1 694.013.31 695.013.A1 695.999.16 695.013.A2 695.999.53 990.066.00
183 35 2+2 4100~7000 1 694.013.35 695.013.A1 695.999.16 695.013.A2 695.999.53 990.066.00
200 40 2+2 3800~6400 1 694.013.40 695.013.A1 695.999.16 695.013.A2 695.999.53 990.066.00
200 50 242 3800~6400 1 694.013.50 695.013.A1 695.999.16 695.013.A2 695.999.53 990.066.00
Ersatzteile 991.083.00 Innensechskantschliissel 3x90x135mm
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Profil- und Konterprofilmesserkdpfesets TOOLS’

694.015 = v

Diese Messerkopfsets wurden entworfen, um Mdbeltiiren und kIaSS|sche Turen aus Weich- und Hartholz
herzustellen. Sie konnen bis zu fiinf verschiedenen Messern wahlen, um auf einfache Weise klassische
Profile zu erzeugen. Der verstellbare Fraser (in den Sets inbegriffen) kann auch getrennt benutzt werden,
um elegante, verstellbare Nuten mit 8mm bis 15mm Stérke zu erzeugen. Fiir Frasmaschinen geeignet.
Hervorragende Ergebnisse auf weichem oder massivem Holz und auf Paneelen mit bis zu 48mm Stérke.

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN:

- Kérper aus Aluminium, widerstandsfahig gegen FlieR- und Zugspannung (Messerkdpfe 1 und 2).
- Korper aus hochlegiertem Spezialstahl (Messerkopf 3).

- 2 HWM-Messer (A1) - 25x29,8x2mm [Z2].

- 2 HWM-Messer (A2) - 25x29,8x2mm [Z2].

- 4 HWM-Wendeplatten 7,65x12x1,5mm [Z4].

- 4 HWM-Wendeplatten 14x14x2mm (Messerkopfe 1 und 2).

- 12 Distanzringe von 0,1mm bis 3mm (Messerkopfe 1 und 2).

- 12 Distanzringe von 0,1mm bis 2mm (Messerkopf 3).

- Werkzeuge flir Handvorschub (MAN).

- Stifte flir die automatische Positionierung der Messer/Wendeplatten.

Geliefert in einem praktischen, stabilen Plastikkoffer.

D

®
|

Min. 37 8
| Max 48

16

48,4

®
.

[ (
<T
J RNl

|
O, |
4 | | ‘ Max 30 { ‘ 4
13, |
30 2,5 | L j
Min. 22 8
Max 30 32,9
1 ’5 7 !
Ersatzteile
o B v RPM . BESTELLNR. ( = ‘
132 30 2+4 5700~9500 1 694.015.30 695.998.01 695.998.21 695.998.30
132 31,75 2+4 5700~9500 1 694.015.31 695.998.02 695.998.22 695.998.31
132 35 2+4 5700~9500 1 694.015.35 695.998.03 695.998.23 695.998.35
147 40 2+4 5100~8500 1 694.015.40 695.998.04 695.998.24N 695.998.40
147 50 2+4 5100~8500 1 694.015.50 695.998.05 695.998.25N
Ersatzteile
Messerpaar (1) Messerpaar (2) Messerpaar (3)
695.015.A1 Messerpaar (A1) 25x29,8x2mm HWM 695.015.A2 Messerpaar (A2) 25x29,8x2mm HWM 790.076.00 Messerpaar HWM 7,65x12x1,5mm
695.015.B1 Messerpaar (B1) 25x29,8x2mm HWM 695.015.B2 Messerpaar (B2) 25x29,8x2mm HWM 695.999.07 Spannkeil 6,8x11x9,5mm
695.015.C1 Messerpaar (C1) 25x29,8x2mm HWM 695.015.C2 Messerpaar (C2) 25x29,8x2mm HWM 990.063.00 Schraube M5x18mm
695.015.01 Messerpaar (D1) 25x29,8x2mm HWM 695.015.02 Messerpaar (D2) 25x29,8x2mm HWM 991.072.00 Innensechskantschliissel 20
695.015.E1 Messerpaar (E1) 25x29,8x2mm HWM 695.015.E2 Messerpaar (E2) 25x29,8x2mm HWM 790.140.00 Messerpaar HWM 14x14x2m
695.999.23 Spannkeil 23x11x9,5mm 695.999.24 Spannkeil 23x11x9,5mm 990.080.00 Schraube M5x6,5mm
990.066.00 Schraube M6x16mm 990.066.00 Schraube M6x16mm 991.073.00 [Innensechskantschliissel T25
991.067.00 Innensechskantschliissel 3mm 991.067.00 Innensechskantschliissel 3mm

790.076.00 und 790.140.00 werden in einem
10-Paket oder Mehrfachpaket geliefert

www.cmtorangetools.com
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Profil- und Konterprofilmesserkopfesets CMT TOOLS®

Messerpaar - Messerpaar
% Zeichnungen im Mafstab 1:1
Messerpaar Messerpaar
Messerpaar Messerpaar

LB

k.

Messerpaar
Messerpaar

O
©

Messerpaar
Messerpaar

v w4

—% % Zeichnungen im MaRstab 1:1
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Profil- und Konterprofilmesserkopfe

\ / ORANGE
TOOLS®
694.014 < n A

Mit diesen Messerkopfen konnen Sie Profile und Konterprofile in Mobeltiiren und Schubladen, in Hart-
und Weichholz fradsen. Verwendung auf Frés- und Kombimaschinen. Hervorragende Ergebnisse auf
Massivholz und Paneelen von 22mm bis 25mm stark.

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN:
- Kérper aus Aluminium, widerstandsfahig gegen Flie- und Zugspannung.
- 2 HWM-Messer (A) 40x24,5x2mm [Z2].

- Werkzeuge flir Handvorschub (MAN).

- Stifte fiir die automatische Positionierung der Messer.

Geliefert in einem praktischen, stabilen Plastikkoffer.

Messerpaar 695.014A

A

v

Zeichnungen im Mafstab 1:1

Messerpaar 695.014B

Messerpaar 695.014C

- |

®

Zeichnungen im Maf3stab 1:1

T o z RPM

120 30 2 6400~10500

120 31,75 2 6400~10500

120 35 2 6400~10500

120 40 2 6400~10500

130 50 2 5900~9700
Wahlweise 695.014B  Messerpaar (B) 40x24,5x2mm

695.014C  Messerpaar (C) 40x24,5x2mm
695.014D Messerpaar (D) 40x24,5x2mm

Messerpaar 695.014D

Ersatzteile
. BESTELL-NR. ( X2 @ @ [~
1 694.014.30 695.014A 695.999.39 990.066.00 991.067.00
1 694.014.31 695.0144 696.999.39 990.066.00 991067.00
1 694.014.35 695.014A 695.999.39 990.066.00 991.067.00
1 694.014.40 695.014A 695.999.39 990.066.00 991.067.00
1 694.014.50 695.0144 696.999.39 990.066.00 991067.00
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TOOLS®

692 SN - |

Die CMT Messerkopfe garantieren perfekte Ergebnisse fiir lhre Entwiirfe. Fiir
Frase- und Kombimaschinen geeignet.

Messerkopfe ohne Abweiser

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN:
- Messerkopfe ohne Abweiser aus einer besonderen Aluminium- oder ORANGE
Stahllegierung. LT
- Standardnutmesserpaar. i i :

- Werkzeuge flr mechanischen Vorschub (MEC).

- Stifte fiir die automatische Positionierung der Messer.

- Méglichkeit zur Verwendung von Messern mit einer Hohe von 40mm und
50mm (Bestell-Nr. 690).

Geliefert in einem praktischen, stabilen Plastikkoffer, um bis zu 12
Messerpaaren aufzubewahren.

v v.a N

D

I —

| | [ ——
I_ v | —/ 1
N O
SIS o i

I I
| ~/ 1 | | | |

Schraubewegnehmen | / | \ I

Nicht um die Wendeplatte L I:O) ) ;| I Y © N

wegnehmen einzustellen - 7] | | | | — = =
' Ersatzteile
D I B BESTELL-NR. BESTELL-NR.

mm mm mm RPM . Stahlkdrper Aluminumkorper I @ lI(((((((((((@ N I
78 40 19,05 7000~9000 1 692.078.19* 692.999.01 990.064.00 991.064.00
78 40 30 7000~9000 1 692.078.30* 692.999.01 990.064.00 991.064.00

100 40-50 25,4 5500~8400 1 692.100.26 692.999.01 990.064.00 991.064.00

100 40-50 30 5500~8400 1 692.101.30 692.100.30 692.999.01 990.064.00 991.064.00

100 40-50 31,75 5500~8400 1 692.100.31 692.999.01 990.064.00 991.064.00

100 40-50 35 5500~8400 1 692.101.35 692.100.35 692.999.01 990.064.00 991.064.00

120 40-50 50 4800~7400 1 692.121.50 692.120.50 692.999.01 990.064.00 991.064.00

* Zu Ihrer Sicherheit empfehlen wir Ihnen, die Messer mit einer Hohe von 40mm zu verwenden.

Messerkopfe mit Abweiser
693 P

Die CMT Messerkopfe garantieren perfekte Ergebnisse fiir Ihre Entwiirfe.
Sie wurden nach der europaischen Norm EN 847-1 entworfen.

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN:

- Messerkopfe mit Abweiser aus einer besonderen Aluminium- oder
Stahllegierung.

- Standardnutmesserpaar.

- Werkzeuge fiir Handvorschub (MAN).

- Stifte fiir die automatische Positionierung der Messer.

- Moglichkeit zur Verwendung von Messern mit einer Hohe von 40mm und
50mm (Bestell-Nr. 690) und Abweiser (Bestell-Nr. 691).

Geliefert in einem praktischen, stabilen Plastikkoffer, um bis zu 12
Messerpaaren aufzubewahren.

D

——B——

B
}
e ——
I I
OO \\ | | s Q] | i
SRR AR (e I 2
Schraubewegnehmen /| | 38
Nicht um die Wendeplatte OO ;o I L\ Sell Iﬁ%\//
wegnehmen einzustellen —= 1 | 1
' Ersatzteile
D | B BESTELL-NR. BESTELL-NR. <
mm mm mm RPM . Stahlkdrper Aluminumkérper I .(((((((((@ m I
78 40 30 7000~9000 1 693.078.30 693.999.01 990.065.00 991.064.00
100 40-50 30 5500~8400 1 693.101.30 693.100.30 693.999.01 990.065.00 991.064.00
100 40-50 31,75 5500~8400 1 693.100.31 693.999.01 990.065.00 991.064.00
100 40-50 35 5500~8400 1 693.101.35 693.100.35 693.999.01 990.065.00 991.064.00
120 40-50 50 4800~7400 1 693.121.50 693.120.50 693.999.01 990.065.00 991.064.00
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Mehrfachprofilsets fiir Tiren ohne Abweiser

MEG_ )
SP [

—
692 [ vl )
In diesen Sets inbegriffen sind ein Messerkopf und 13 Profilmesser zur Herstellung
von Verbindungen und Rahmen sowie drei unverzichtbare Profilen, um elegante
Mdbeltiiren anzufertigen. Die Sets werden in einem praktischen, kraftigen Koffer
verkauft, um versehentliche Beschadigungen zu vermeiden.

In den Sets inbegriffen:

- 1 Messerkopf aus Aluminium mit Stiften fiir die automatische Positionierung
der Messerpaare.

- 13 Messerpaaren mit einer Hohe von 40mm.

O O @)
690.000
@/ 690.029
690.017
O 690.016
690.015
O 690.014
Schraubewegnehmen O O
Nicht um die Wendeplatte Q 690.001 690.052
wegnehmen einzustellen ’
Ersatzteile
i D L RPM . BESTELL-NR. ( @ M [~ ‘
78 40 19,05 7000~9000 1 692.013.09 692.999.01 990.064.00 991.064.00
78 40 30 7000~9000 1 692.013.01 692.999.01 990.064.00 991.064.00
100 40 25,4 5500~8400 1 692.013.10 692.999.01 990.064.00 991.064.00
100 40 30 5500~8400 1 692.013.02 692.999.01 990.064.00 991.064.00
100 40 31,75 5500~8400 1 692.013.11 692.999.01 990.064.00 991.064.00
100 40 35 5500~8400 1 692.013.03 692.999.01 990.064.00 991.064.00
120 40 50 4800~7400 1 692.013.04 692.999.01 990.064.00 991.064.00

692 =2 - |

In diesen Sets inbegriffen sind 13 Profilmesser fiir verschiedene professionelle
Anwendungen. Die Sets werden in einem praktischen, stabilen Koffer verkauft,
um versehentliche Beschadigungen zu vermeiden.

In den Sets inbegriffen:

- 1 Messerkopf aus Aluminium mit Stiften fiir die automatische Positionierung
der Messer.

- 13 Messerpaare mit einer Hohe von 40mm.

Schraubewegnehmen
Nicht um die Wendeplatte 690.008
wegnehmen einzustellen ’
Ersatzteile

b a B RPM . BESTELL-NR. ( A A /7~ ‘

78 40 19,05 7000~9000 1 692.013.12 692.999.01 990.064.00 991.064.00

78 40 30 7000~9000 1 692.013.05 692.999.01 990.064.00 991.064.00
100 40 254 5500~8400 1 692.013.13 692.999.01 990.064.00 991.064.00
100 40 30 5500~8400 1 692.013.06 692.999.01 990.064.00 991.064.00
100 40 31,75 5500~8400 1 692.013.14 692.999.01 990.064.00 991.064.00
100 40 35 5500~8400 1 692.013.07 692.999.01 990.064.00 991.064.00
120 40 50 4800~7400 1 692.013.08 692.999.01 990.064.00 991.064.00
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Mehrfachprofilsets fiir Tiren mit Abweiser

693 $P

In diesen Sets inbegriffen sind ein Messerkopf und 7 Profilmesser zuer
Herstellung von Tiren mit waagerechtem Profil, und zwei Fraserpaare
fir Verbindungen. Auflerdem wurden diese Messerkdpfe nach der
europaischen Norm EN 847-1 entworfen worden. Die Sets werden in einem
praktischen, stabilen Koffer verkauft, um versehentliche Beschadigungen zu
vermeiden.

i - |

In den Sets inbegriffen:

- 1 Messerkopf aus Aluminium mit Stiften fiir die automatische Positionierung
der Messer.

- 13 Messepaare mit einer Hohe von 40mm.

- 13 Abweiserpaare.

O O || 690.000 690.097 690.100
@/ 691.000 691.097 691.100
690.096 690.099 Schraubewegnehmen
691.096 691.099 o um die
Nicht Wendeplatte
ggggig gggggg wegnehmen einzustellen
Ersatzteile
D | B A
o 1 B RPM . BESTELL-NR. ( A 7~
100 40 30 5500~8400 1 693.013.01 693.999.01 990.065.00 991.064.00
100 40 35 5500~8400 1 693.013.02 693.999.01 990.065.00 991.064.00
120 40 50 4800~7400 1 693.013.03 693.999.01 990.065.00 991.064.00

Mehrfachprofilsets fiir Tiren mit Abweiser

693

In diesen Sets inbegriffen sind ein Messerkopf und 7 Profilmesser fir
professionelle Arbeiter. Auflerdem wurden diese Messerkopfe nach der
europaischen Norm EN 847-1 entworfen. Die Sets werden in einem
praktischen, stabilen Koffer verkauft, um versehentliche Besch&digungen zu
vermeiden.

In den Sets inbegriffen:

- 1 Messerkopf aus Aluminium mit Stiften fiir die automatische Positionierung
der Messer.

- 13 Messerpaare mit einer Hohe von 40mm.

- 13 Abweiserpaare.

690.000
@ 691,000
690.015 690.089
691.015 O 691.089
Schraubewegnehmen
690.014 — —10 [T 690.017 g
691.014 | 691.017 A um die
690.001 O Q ° 690.016 Nient D W'endef Iﬁne
. . weghenmen einzustellen
691.001 T——" 691.016 g
Ersatzteile
D I B 3
L i B RPM . BESTELL-NR. ( b 7~ ‘
100 40 30 5500~8400 1 693.013.04 £93.999.01 990.065.00 991.064.00
100 40 35 5500~8400 1 693.013.05 £93.999.01 990.065.00 991.064.00
120 40 50 4800~7400 1 693.013.06 £93.999.01 990.065.00 991.064.00
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Profilmesser und Abweiser
Schnittlénge=40mm - Stdrke=4mm Packung 10

Messerpaar 690.000 Messerpaar 690.001 Messerpaar 690.002
Abweiserpaar 691.000 Abweiserpaar 691.001 Abweiserpaar 691.002

Messerpaar 690.003 Messerpaar 690.004 Messerpaar 690.005
Abweiserpaar 691.003 Abweiserpaar 691.004 Abweiserpaar 691.005

Messerpaar 690.006 Messerpaar 690.007 Messerpaar 690.008
Abweiserpaar 691.006 Abweiserpaar 691.007 Abweiserpaar 691.008

Messerpaar 690.009 Messerpaar 690.010 Messerpaar 690.011
Abweiserpaar 691.009 Abweiserpaar 691.010 Abweiserpaar 691.011

Messerpaar 690.012 Messerpaar 690.013 Messerpaar 690.014
Abweiserpaar 691.012 Abweiserpaar 691.013 Abweiserpaar 691.014
Bemerkune: Messer und Abweiser werden paarweise verkauft Zeichnungen im Maf3stab 1:2 Mafe in Millimeter
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Profilmesser und Abweiser \/ 0
Schnittldnge=40mm - Starke=4mm Packung 10 T

6 40
Messerpaar 690.015 Messerpaar 690.016 Messerpaar 690.017
Abweiserpaar 691.015 Abweiserpaar 691.016 Abweiserpaar 691.017

Messerpaar 690.018 Messerpaar 690.019 Messerpaar 690.020
Abweiserpaar 691.018 Abweiserpaar 691.019 Abweiserpaar 691.020

Messerpaar 690.021 Messerpaar 690.022 Messerpaar 690.023
Abweiserpaar 691.021 Abweiserpaar 691.022 Abweiserpaar 691.023

Messerpaar 690.024 Messerpaar 690.025 Messerpaar 690.026
Abweiserpaar 691.024 Abweiserpaar 691.025 Abweiserpaar 691.026

Messerpaar 690.027 Messerpaar 690.028 Messerpaar 690.029
Abweiserpaar 691.027 Abweiserpaar 691.028 Abweiserpaar 691.029
Bemerkune: Messer und Abweiser werden paarweise verkauft Zeichnungen im Mafstab 1:2 MaRe in Millimeter
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Profilmesser und Abweiser
Schnittlange=40mm - Stdrke=4mm Packung 10

Messerpaar 690.030 Messerpaar 690.031 Messerpaar 690.032
Abweiserpaar 691.030 Abweiserpaar 691.031 Abweiserpaar 691.032

Messerpaar 690.033 Messerpaar 690.034 Messerpaar 690.035
Abweiserpaar 691.033 Abweiserpaar 691.034 Abweiserpaar 691.035

Messerpaar 690.036 Messerpaar 690.037 Messerpaar 690.038
Abweiserpaar 691.036 Abweiserpaar 691.037 Abweiserpaar 691.038

Messerpaar 690.039 Messerpaar 690.040 Messerpaar 690.041
Abweiserpaar 691.039 Abweiserpaar 691.040 Abweiserpaar 691.041

Messerpaar 690.042 Messerpaar 690.043 Messerpaar 690.044
Abweiserpaar 691.042 Abweiserpaar 691.043 Abweiserpaar 691.044
Bemerkune: Messer und Abweiser werden paarweise verkauft Zeichnungen im Maf3stab 1:2 MaRe in Millimeter
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Profilmesser und Abweiser
Schnittlénge=40mm - Stérke=4mm Packung 10

Messerpaar 690.045 Messerpaar 690.046 Messerpaar 690.047
Abweiserpaar 691.045 Abweiserpaar 691.046 Abweiserpaar 691.047

Messerpaar 690.048 Messerpaar 690.049 Messerpaar 690.050
Abweiserpaar 691.048 Abweiserpaar 691.049 Abweiserpaar 691.050

Messerpaar 690.051 Messerpaar 690.052 Messerpaar 690.053
Abweiserpaar 691.051 Abweiserpaar 691.052 Abweiserpaar 691.053

Messerpaar 690.054 Messerpaar 690.055 Messerpaar 690.056
Abweiserpaar 691.054 Abweiserpaar 691.055 Abweiserpaar 691.056

Messerpaar 690.057 Messerpaar 690.058 Messerpaar 690.059
Abweiserpaar 691.057 Abweiserpaar 691.058 Abweiserpaar 691.059
Bemerkune: Messer und Abweiser werden paarweise verkauft Zeichnungen im Mafstab 1:2 MaRe in Millimeter
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Profilmesser und Abweiser
Schnittlange=40mm - Stdrke=4mm Packung 10

Messerpaar 690.060 Messerpaar 690.061 Messerpaar 690.062
Abweiserpaar 691.060 Abweiserpaar 691.061 Abweiserpaar 691.062

Messerpaar 690.063 Messerpaar 690.064 Messerpaar 690.065
Abweiserpaar 691.063 Abweiserpaar 691.064 Abweiserpaar 691.065

Messerpaar 690.066 Messerpaar 690.067 Messerpaar 690.068
Abweiserpaar 691.066 Abweiserpaar 691.067 Abweiserpaar 691.068

Messerpaar 690.069 Messerpaar 690.070 Messerpaar 690.071
Abweiserpaar 691.069 Abweiserpaar 691.070 Abweiserpaar 691.071

Messerpaar 690.072 Messerpaar 690.073 Messerpaar 690.074
Abweiserpaar 691.072 Abweiserpaar 691.073 Abweiserpaar 691.074
Bemerkune: Messer und Abweiser werden paarweise verkauft Zeichnungen im MaRstab 1:2 MaRe in Millimeter
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Profilmesser und Abweiser
Schnittlénge=40mm - Stérke=4mm Packung 10

Messerpaar 690.075 Messerpaar 690.076 Messerpaar 690.077
Abweiserpaar 691.075 Abweiserpaar 691.076 Abweiserpaar 691.077

Messerpaar 690.078 Messerpaar 690.079 Messerpaar 690.080
Abweiserpaar 691.078 Abweiserpaar 691.079 Abweiserpaar 691.080

Messerpaar 690.081 Messerpaar 690.082 Messerpaar 690.083
Abweiserpaar 691.081 Abweiserpaar 691.082 Abweiserpaar 691.083

Messerpaar 690.084 Messerpaar 690.085 Messerpaar 690.086
Abweiserpaar 691.084 Abweiserpaar 691.085 Abweiserpaar 691.086

Messerpaar 690.087 Messerpaar 690.088 Messerpaar 690.089
Abweiserpaar 691.087 Abweiserpaar 691.088 Abweiserpaar 691.089
Bemerkune: Messer und Abweiser werden paarweise verkauft Zeichnungen im Mafstab 1:2 MaRe in Millimeter
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Profilmesser und Abweiser
Schnittlange=40mm - Stdrke=4mm Packung 10

Messerpaar 690.090 Messerpaar 690.091 Messerpaar 690.092
Abweiserpaar 691.090 Abweiserpaar 691.091 Abweiserpaar 691.092

Messerpaar 690.093 Messerpaar 690.094 Messerpaar 690.095
Abweiserpaar 691.093 Abweiserpaar 691.094 Abweiserpaar 691.095

Messerpaar 690.096 Messerpaar 690.097 Messerpaar 690.098
Abweiserpaar 691.096 Abweiserpaar 691.097 Abweiserpaar 691.098

Messerpaar 690.099 Messerpaar 690.100 Messerpaar 690.101
Abweiserpaar 691.099 Abweiserpaar 691.100 Abweiserpaar 691.101

Messerpaar 690.102 Messerpaar 690.103 Messerpaar 690.104
Abweiserpaar 691.102 Abweiserpaar 691.103 Abweiserpaar 691.104
Bemerkune: Messer und Abweiser werden paarweise verkauft Zeichnungen im MaRstab 1:2 MaRe in Millimeter
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Profilmesser und Abweiser
Schnittlénge=40mm - Stérke=4mm Packung 10

Messerpaar 690.105 Messerpaar 690.106 Messerpaar 690.107
Abweiserpaar 691.105 Abweiserpaar 691.106 Abweiserpaar 691.107

Messerpaar 690.108 Messerpaar 690.109 Messerpaar 690.110
Abweiserpaar 691.108 Abweiserpaar 691.109 Abweiserpaar 691.110

Messerpaar 690.111 Messerpaar 690.112 Messerpaar 690.113
Abweiserpaar 691.111 Abweiserpaar 691.112 Abweiserpaar 691.113

Messerpaar 690.114 Messerpaar 690.115 Messerpaar 690.116
Abweiserpaar 691.114 Abweiserpaar 691.115 Abweiserpaar 691.116

Messerpaar 690.117 Messerpaar 690.118 Messerpaar 690.119
Abweiserpaar 691.117 Abweiserpaar 691.118 Abweiserpaar 691.119
Bemerkune: Messer und Abweiser werden paarweise verkauft Zeichnungen im Mafstab 1:2 MaRe in Millimeter

www.cmtorangetools.com



https://www.cmtorangetools.com/eu-de/

Profilmesser und Abweiser
Schnittlange=40mm - Stdrke=4mm Packung 10

Messerpaar 690.120 Messerpaar 690.121 Messerpaar 690.122
Abweiserpaar 691.120 Abweiserpaar 691.121 Abweiserpaar 691.122

Messerpaar 690.123 Messerpaar 690.124 Messerpaar 690.125
Abweiserpaar 691.123 Abweiserpaar 691.124 Abweiserpaar 691.125

Messerpaar 690.126 Messerpaar 690.127 Messerpaar 690.128
Abweiserpaar 691.126 Abweiserpaar 691.127 Abweiserpaar 691.128

Messerpaar 690.129 Messerpaar 690.130 Messerpaar 690.131
Abweiserpaar 691.129 Abweiserpaar 691.130 Abweiserpaar 691.131

Messerpaar 690.132 Messerpaar 690.133 Messerpaar 690.134
Abweiserpaar 691.132 Abweiserpaar 691.133 Abweiserpaar 691.134
Bemerkune: Messer und Abweiser werden paarweise verkauft Zeichnungen im MaRstab 1:2 MaRe in Millimeter

www.cmtorangetools.com
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Profilmesser und Abweiser
Schnittlénge=40mm - Stérke=4mm Packung 10

Messerpaar 690.135 Messerpaar 690.170 Messerpaar 690.171
Abweiserpaar 691.135 Abweiserpaar 691.170 Abweiserpaar 691.171

Messerpaar 690.172 Messerpaar 690.173 Messerpaar 690.174
Abweiserpaar 691.172 Abweiserpaar 691.173 Abweiserpaar 691.174

Messerpaar 690.175 Messerpaar 690.176 Messerpaar 690.177
Abweiserpaar 691.175 Abweiserpaar 691.176 Abweiserpaar 691.177

Profilmesser und Abweiser
Schnittléange=50mm - Starke=4mm
Packung 10

Messerpaar 690.192 Messerpaar 690.500
Abweiserpaar 691.192 Abweiserpaar 691.500

Messerpaar 690.501 Messerpaar 690.502 Messerpaar 690.503

Abweiserpaar 691.501 Abweiserpaar 691.502 Abweiserpaar 691.503
Bemerkune: Messer und Abweiser werden paarweise verkauft Zeichnungen im Mafstab 1:2 MaRe in Millimeter

www.cmtorangetools.com
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Profilmesser und Abweiser
Schnittlénge=50mm - Stérke=4mm Packung 10

Messerpaar 690.504 Messerpaar 690.505 Messerpaar 690.506
Abweiserpaar 691.504 Abweiserpaar 691.505 Abweiserpaar 691.506

Messerpaar 690.507 Messerpaar 690.508 Messerpaar 690.509
Abweiserpaar 691.507 Abweiserpaar 691.508 Abweiserpaar 691.509

Messerpaar 690.510 Messerpaar 690.511 Messerpaar 690.512
Abweiserpaar 691.510 Abweiserpaar 691.511 Abweiserpaar 691.512

Messerpaar 690.513 Messerpaar 690.514 Messerpaar 690.515
Abweiserpaar 691.513 Abweiserpaar 691.514 Abweiserpaar 691.515

Messerpaar 690.516 Messerpaar 690.517 Messerpaar 690.518
Abweiserpaar 691.516 Abweiserpaar 691.517 Abweiserpaar 691.518
Bemerkune: Messer und Abweiser werden paarweise verkauft Zeichnungen im MaRstab 1:2 MaRe in Millimeter

www.cmtorangetools.com
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Profilmesser und Abweiser
Schnittlénge=50mm - Stérke=4mm Packung 10

Messerpaar 690.519 Messerpaar 690.520 Messerpaar 690.522
Abweiserpaar 691.519 Abweiserpaar 691.520 Abweiserpaar 691.522

Messerpaar 690.523 Messerpaar 690.524 Messerpaar 690.541
Abweiserpaar 691.523 Abweiserpaar 691.524 Abweiserpaar 691.541

Messerpaar 690.542 Messerpaar 690.543 Messerpaar 690.544
Abweiserpaar 691.542 Abweiserpaar 691.543 Abweiserpaar 691.544

Messerpaar 690.545 Messerpaar 690.546 Messerpaar 690.547
Abweiserpaar 691.545 Abweiserpaar 691.546 Abweiserpaar 691.547

Messerpaar 690.548 Messerpaar 690.549 Messerpaar 690.550

Abweiserpaar 691.548 Abweiserpaar 691.549 Abweiserpaar 691.550
Bemerkune: Messer und Abweiser werden paarweise verkauft Zeichnungen im Mafstab 1:2 MaRe in Millimeter

www.cmtorangetools.com
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Profilmesser und Abweiser
Schnittlénge=50mm - Stérke=4mm Packung 10

Messerpaar 690.551 Messerpaar 690.552 Messerpaar 690.553
Abweiserpaar 691.551 Abweiserpaar 691.552 Abweiserpaar 691.553

Messerpaar 690.554 Messerpaar 690.555 Messerpaar 690.556
Abweiserpaar 691.554 Abweiserpaar 691.555 Abweiserpaar 691.556

Messerpaar 690.557 Messerpaar 690.558 Messerpaar 690.559
Abweiserpaar 691.557 Abweiserpaar 691.558 Abweiserpaar 691.559

Messerpaar 690.560 Messerpaar 690.561 Messerpaar 690.562
Abweiserpaar 691.560 Abweiserpaar 691.561 Abweiserpaar 691.562

Messerpaar 690.563 Messerpaar 690.564 Messerpaar 690.565
Abweiserpaar 691.563 Abweiserpaar 691.564 Abweiserpaar 691.565
Bemerkune: Messer und Abweiser werden paarweise verkauft Zeichnungen im MaRstab 1:2 MaRe in Millimeter

www.cmtorangetools.com
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Profilmesser und Abweiser
Schnittldnge=50mm - Stérke=4mm

Packung 10

Messerpaar 690.566
Abweiserpaar 691.566

Messerpaar 690.567 Messerpaar 690.568
Abweiserpaar 691.567 Abweiserpaar 691.568

Messerpaar 690.569
Abweiserpaar 691.569

Messerpaar 690.570 Messerpaar 690.571
Abweiserpaar 691.570 Abweiserpaar 691.571

Messerpaar 690.572
Abweiserpaar 691.572

Messerpaar 690.573 Messerpaar 690.574
Abweiserpaar 691.573 Abweiserpaar 691.574

Messerpaar 690.575
Abweiserpaar 691.575

Messerpaar 690.576 Messerpaar 690.577
Abweiserpaar 691.576 Abweiserpaar 691.577

Messerpaar 690.578
Abweiserpaar 691.578

BemerkunGg: Messer und Abweiser werden paarweise verkauft

Messerpaar 690.579 Messerpaar 690.580
Abweiserpaar 691.579 Abweiserpaar 691.580

Zeichnungen im Mafstab 1:2 MaRe in Millimeter

www.cmtorangetools.com
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)

0 < - - CRNAT 9550¢F
M Messer- und Abweiserpaare (noch zu schleifen) TOOLS
e 'SP /HSS
L8 | LB M BESTELL-NR BESTELL-NR
L A NR. NR.
. ‘ Tﬁ BESCHREIBUNG . oot et - @
04 : Messerpaar 40 32,6 445 18 10 690.193 690.193H
1 ; J Messerpaar 50 34 46 20 10 690.599 690.599H
|
;69 Abweiserpaar 38 16 28 2 10 691.190
Max Abweiserpaar 38 24 36 10 10 691.192
\ Abweiserpaar 38 325 445 18 10 691.193
Abweiserpaar 48 34 46 20 10 691.599
D B D B
mm mm @ BESTELL-NR. mm mm @ BESTELL-NR.
19,05 12,7 10 699.019.13 35 32 10 699.035.32
25,4 19,05 10 699.026.19 40 30 10 699.040.30
30 19,05 10 699.030.19 40 32 10 699.040.32
30 25,4 10 699.030.26 40 35 10 699.040.35
31,75 19,05 10 699.031.19 50 30 1 699.050.30
31,75 25,4 10 699.031.26 50 32 1 699.050.32
31,75 30 10 699.031.30 50 35 1 699.050.35
35 30 10 699.035.30 50 40 1 699.050.40
35 31,75 10 699.035.31
Nur paarweise benutzen.
ER20-Spannzangenfutter fir Tischfrasmaschinen
S L
> et @ BESTELL-NR.
M12x1,75 3~12,7 43 10 796.122.00
M14x2 BN 43 10 796.142.00
M16x2 3~12,7 43 10 796.162.00
Ersatzteile 992.483.03 Spannzangenmutter M25x1,5mm
991.483.00 Schliissel “ER20”
- Auerst fester Stahl.
- Prazisionssbearbeitung fiir hohe Genauigkeit.
Spannzangen nicht inbegriffen.
ER20-Bikonus-Spannzangen fir Spannfutter 796.122/142/162
B ﬁ% BESTELL-NR. H ﬁ‘é BESTELLNR.
mm mm
2 10 184.020.20 8 10 184.080.20
3 10 184.030.20 9 10 184.090.20
4 10 184.040.20 10 10 184.100.20
5) 10 184.050.20 11 10 184.110.20
6 10 184.060.20 12 10 184.120.20
6,35 10 184.064.20 12,7 10 184.127.20
7 10 184.070.20
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Riickenverzahnte HS-Messer fiir Messerkopfe

793 HSS
L H K MESSER ﬁ% BESTELL-NR.
mm mm mm im Set inbegriffen HSS
40 x  50x 8 4 1 793.040.50
4 x  60x 8 4 1 793.040.60
40 x 70x 8 4 1 793.040.70
60 x 50 x 8 4 1 793.060.50
; H 60 x 60 x 8 4 1 793.060.60
[ 60 x T70x 8 4 1 793.060.70
80 x 50x 8 4 1 793.080.50
80 x 60x 8 4 1 793.080.60
80 x 70x 8 4 1 793.080.70
100 x 50x 8 4 1 793.100.50
100 x 60 x 8 4 1 793.100.60
100 x 70x 8 4 1 793.100.70
120x 50x 8 4 1 793.120.50
L 120 x 60 x 8 4 1 793.120.60
120x 70x 8 4 1 793.120.70
130 x 60x 8 4 1 793.130.60
130 x 70x 8 4 1 793.130.70
650 x 40 x 8 4 1 793.650.40
650 x 50 x 8 4 1 793.650.50
650 x 60 x 8 4 1 793.650.60
650 x 70 x 8 4 1 793.650.70
I

" Bemerkunc: Auf Anfrage sind die Messer in anderen
IN ,,QUADROPACK”-VERPACKUNG GroRen verfiigbar.

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN:
Riickenverzahnte Messer mit Prézisionspositionierung fiir

WERKSTOFFE HSS Messerkopfe, 60°-Winkel, 1,6mm-Steigung.
Trockenes, weiches Holz [
Feuchtes, weiches Holz [ J
Trockenes, massives Holz [ J
Feuchtes, massives Holz O

@ Geeignet
O Teilweise geeignet

Set mit 2 magnetischen Reglern fir Hobelmesser

Dieses Produkt wird Ihnen ermdglichen, Ihre Messer im Werkzeughalter
richtig auszurichten. Die Hochprazisions-Einstellungen der Messer
werden Ihnen hervorragende Schneidleistungen garantieren:

1. MAGNETISCHER HALT
2. GELENKE MIT MAGNETISCHEN VERBINDERN
3. FIXIERSCHRAUBE

2 MONTAGEMOGLICHKEITEN

Positionierung auf dem Kdrper der  Positionierung auf beiden Hobeltisch und
Werkzeughalter:  Hobelmaschinen, groBe  Kdrper der Werkzeughalter: Erfassung der
Hobelmaschinen, kombinierte Maschinen, Messerposition (zur richtigen Ausrichtung,

usw., und Erfassung der Messerposition. auch wenn der Hobeltisch abgenutzt ist).
BESCHREIBUNG @ BESTELL-NR.
Set mit 2 magnetischen Reglern fiir Hobelmesser 25 CMT792

www.cmtorangetools.com
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Hobelmesser fur Messerkopfe

CM

ORANGE
TOOLS®

IN ,,QUADROPACK” VERPACKUNG

Die HSS-Messer sind gewuchtet und gefrast.

WERKSTOFFE

Weiches, trockenes Holz

Weiches, feuchtes Holz

Massives, trockenes Holz

Massives, feuchtes Holz

®eCe

Spanholz

MDF

Glulam

O

Mineralwerkstoffe

Cl@® 0|00 e

@ Geeignet
O Teilweise geeignet

L

mm

120
130
150
180
200
210
230
250
260
300
310
350
400
410
430
450
500
510
520
530
600
610
630
640
710
810
1050

300
350
400
410
430
450
500
510
520
530
550
600
610
630
650
710
810
820
1050

Die Hochglanzpolitur macht die Hartmetallmesser sehr scharf und haltbar.

X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X x X Xx

X X X X X X X X X X X X X X X X X X Xx

mm

30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30

35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35

X

>X X X X X X X X X X X X X >X X X X X X >X X >X X >xX >x Xx

>X X X X X X X X X X X X X X X >xX >xX Xx

>

K

mm

W W WWWWwWwWWwWwWwWWwWwWwwWwWwwWwwWwwwwwwwwow

W W WWwWwWwwWwWwWwwwwwwwwwwow

w

Messer
im Set inbegriffen

2

NN NN DNDNNPNONNNMNNNMNONNNMNNNDNNMNRNONDNNMNMNNMNRNONDNNNNNNDDNNDDNNDDND

N NN NDNDPNONDDNMNNMNMDMNNDNNDDNNMNMMNNDNNDDNNNNDMNDDNDDND

N

&

B S R R R S b R R S R b b S R b S S R b S S R e S

= S R R S S R b S S R b S S R R S

BESTELL-NR.

792.131.30

792.181.30
792.201.30
792.211.30
792.231.30
792.251.30
792.261.30
792.301.30
792.311.30
792.351.30
792.401.30
792.411.30
792.431.30
792.451.30
792.501.30
792.511.30
792.521.30
792.531.30
792.601.30
792.611.30
792.631.30

792.811.30
792.998.30

792.351.35
792.401.35
792.411.35

792.451.35
792.501.35
792.511.35
792.521.35
792.531.35
792.551.35
792.601.35
792.611.35
792.631.35
792.651.35

792.811.35
792.821.35
792.998.35

Auf Anfrage sind die Messer in anderen Groen verfiigbar.

'SP HSSHW

BESTELL-NR.

792.120.30
792.130.30
792.150.30
792.180.30
792.200.30
792.210.30
792.230.30
792.250.30
792.260.30
792.300.30
792.310.30
792.350.30
792.400.30
792.410.30
792.430.30
792.450.30
792.500.30
792.510.30
792.520.30
792.530.30
792.600.30
792.610.30
792.630.30
792.640.30
792.710.30
792.810.30
792.997.30

792.300.35
792.350.35
792.400.35
792.410.35
792.430.35
792.450.35
792.500.35
792.510.35
792.520.35
792.530.35
792.550.35
792.600.35
792.610.35
792.630.35
792.650.35
792.710.35
792.810.35

792.997.35

BESTELL-NR.

792.132.30

792.182.30

792.232.30
792.252.30
792.262.30
792.302.30
792.312.30
792.352.30
792.402.30
792.412.30
792.432.30
792.452.30
792.502.30
792.512.30
792.522.30
792.532.30
792.602.30
792.612.30
792.632.30

792.812.30
792.999.30
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\/ (0]:7.
Hobelwendeplatten fiir Tersa-, Centrostar-, Centrofix-, Quickfix- und Centrolock-Systeme CMT TOOLS’

NGE

40°
10
0
L (60~930) 2,3
T
40°
12
L (100~930) 2,7
T
40°
j{i
L (20~930) 3 N} -
T
2€ER-PACK.
WERKSTOFFE GUT  HERVORRAGEND
Trockenes, weiches Holz [ J
Feuchtes, weiches Holz [ J
Trockenes, massives Holz o
Feuchtes, massives Holz (]

Exotisches Holz

L H K

mm mm mm

80x10x2,3
100x10x2,3
110x10x2,3
120x10x 2,3
130x10x2,3
150x10x2,3

170x10x2,3
180x 10x2,3

210x10x 2,3

230x10x2,3

250x 10x2,3
260x10x2,3

300x10x2,3
310x10x2,3
330x10x2,3
350x10x2,3

400x 10x2,3
410x 10x2,3
420x10x2,3
430x 10x2,3
450x 10x 2,3
500x 10x 2,3
510x 10x 2,3
520x10x 2,3
530x10x2,3
540x 10x 2,3
610x10x2,3

630x10x2,3
635x10x2,3
640x10x2,3
650x10x2,3
710x10x 2,3

860x10x2,3
910x 10x2,3
930x10x2,3

BESTELL-NR.

795.080.10
795.100.10
795.110.10
795.120.10
795.130.10
795.150.10

795.170.10
795.180.10

795.210.10

795.230.10

795.250.10
795.260.10

795.300.10
795.310.10
795.330.10
795.350.10

795.400.10
795.410.10
795.420.10
795.430.10
795.450.10
795.500.10
795.510.10
795.520.10
795.530.10
795.540.10
795.610.10

795.630.10
795.635.10
795.640.10
795.650.10
795.710.10

795.860.10
795.910.10
795.930.10

Solange der Lagervorrat reicht

L H K

mm mm mm

100x 12x2,7
110x 12 x 2,7
120x 12 x 2,7
130x 12 x2,7
150 x 12 x 2,7
160 x 12 x2,7
170x 12 x 2,7
180 x 12 x 2,7
190x 12x2,7
200x 12x 2,7

220x 12x2,7
230x12x2,7

240x12x2,7

270x 12 x 2,7
280x 12x2,7

310x12x2,7

350x12x2,7
360x12x2,7
400x 12x2,7
410x 12 x 2,7
420x 12 x2,7
430 x 12 x 2,7
450x 12 x 2,7

510x12x2,7
520 x 12 x 2,7
530x 12 x2,7

610x12x2,7
620 x 12 x 2,7
630x12x2,7

640 x 12 x2,7
650x 12 x2,7
710x12x 2,7
810x 12 x2,7

930x12x 2,7

BESTELL-NR.

795.100.12
795.110.12
795.120.12
795.130.12
795.150.12
795.160.12
795.170.12
795.180.12
795.190.12
795.200.12

795.220.12
795.230.12

795.240.12

795.270.12
795.280.12

795.310.12

795.350.12
795.360.12
795.400.12
795.410.12
795.420.12
795.430.12
795.450.12

795.510.12
795.520.12
795.530.12

795.610.12
795.620.12
795.630.12

795.640.12
795.650.12
795.710.12
795.810.12

795.930.12

L H K

mm mm mm
20x16x 3
80x16x3

130x 16 x 3
150 x 16 x 3

170x16x 3
180x16x 3
190x16x3
210x16x3
230x16x3
235x16x3
240x16x3
260x 16x3
270x 16x 3

310x16x 3

930x 16 x 3

BESTELL-NR.

795.020.16
795.080.16

795.130.16
795.150.16

795.170.16
795.180.16
795.190.16
795.210.16
795.230.16
795.235.16
795.240.16
795.260.16
795.270.16

795.310.16

795.930.16

HPS® ist ein Material, das spezifisch fiir die Holzindustrie entwickelt wurde und die folgenden Eigenschaften besitzt:
Hervorragende Verschleififestigkeit, maximale Hérte, leicht nachzuschleifen, durch spezifische Tests zugelassen.

Der Test, der mit Eichenholz mit einer Spindeldrehzahl von 6000 U/Min. und mit einem Vorschub von 24 m/Min.
Durchgefiihrt wurde, erzielte das folgende Ergebnis:

10.000 Meter zuriickgelegte Meter mit HSS-Material.
17.500 Meter mit HPS®.

<=
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\/ ORANGE

HWM-Wendeplatten TOOLS®
790 HN
3551 T L H K A z BESTELL-NR. BESTELL-NR.
@ |n mm mm mm K1920 K2250
E { 7,5 12 15 35° 2 790.075.00
Ketle o 7,65 12 15 35° 2 790.076.00
3551 I 9,6 12 15 35° 2 790.096.00
E - @+ 15 12 15 35° 2 790.150.00
{ 19,5 12 15 4/35° 2 790.195.12
K- L - 20 12 15 35° 2 790.200.00 | 790.200.03
L H K A z BESTELL-NR. BESTELL-NR.
mm mm mm K1920 K2250
359 i 24,7 12 15 35° 2 790.250.00
Lo o |« 30 12 15 35° 2 790.300.00 | 790.300.03
! 30 12 15 45° 2 790.300.20
K L 40 12 15 35° 2 790.400.00 | 790.400.03
50 12 15 35° 2 790.500.00 | 790.500.03
60 12 15 35° 2 790.600.00 | 790.600.03
L H K A z BESTELL-NR.
mm mm mm K1920
29,5 9 15 35° 4 790.295.09
3551 7 29,5 12 15 35° 4 790.295.12
ﬂ -t-O---OH 39,5 9 15 35° 4 790.395.09
| 39,5 12 1,5 35° 4 790.395.12
K= L \ 49,2 9 15 35° 4 790.495.09
49,2 12 15 35° 4 790.495.12
58 12 15 35° 2 790.580.01
¥ [ IR A =
ﬂ o 0O ? 283 12 15 35° 4 790.283.12
K= L— 483 12 15 35° 4 790.483.12
35o/H ] L H K A z BESTELL-NR. BESTELL-NR.
_ ,@ _H mm mm mm K1920 K2250
hil i 10,5 10,5 15 35° 4 790.105.03
K ~ L= 12 12 15 35° 4 790.120.00 | 790.120.03
30° = ! 13,6 13,6 2 30° 4 790.136.00
- —'\@)— -H 14 14 1.2 30° 4 790.140.10
= i 14 14 2 30° 4 790.140.00 790.140.03
K =L 14 14 2 45° 4 790.140.02
- . L H K A z BESTELL-NR.
o] ol z}%/;ms mm mm mm K1920
- %\;} H 12 12 15 30° 4 790.120.20
— 14 14 2 30° 790.140.20
K L—
L H K R A z BESTELL-NR.
mm mm mm mm K1920
15 15 2,5 115 30° 4 790.152.12
15 15 2,5 150 30° 4 790.152.22
L H K A z BESTELL-NR.
mm mm mm K1920
351, o — T %H 20 4,1 1,1 35° 4 790.200.01
Ko | L 30 55 1,1 35° 4 790.300.01
50 55 11 35° 4 790.500.01

www.cmtorangetools.com


https://www.cmtorangetools.com/eu-de/

HWM-Wendeplatten
- L H K A z BESTELL-NR.
355 T
fle—s ol o5 % o
Kl o L ’ . .
L H K B A z BESTELL-NR.
mm mm mm K1920
20 12 15 1 35° 2 790.201.00
30 12 15 2 35° 2 790.301.00
50 12 15 2 35° 2 790.501.00
L H K Z BESTELL-NR.
mm mm mm K1920
18 18 1,95 4 790.181.00
18 18 2,45 4 790.182.00
60° L H K A z BESTELL-NR.
mm mm mm K1920
30° 13
A\ | 22 19 2 30° 3 790.220.02
L H K A z BESTELL-NR.
soo\ L mm mm mm K1920
0 TR X 28 14 2 30° 2 790.280.00
H (@\1
\\_‘//\\
K= 120°\
L H K R A Z BESTELL-NR.
mm mm mm mm K1920
}| H 16 22 5 15 790.161.00
. i 16 22 5 2 790.162.00
RN\ 45 16 22 5 3 790.163.00
K - 16 22 5 45° 790.160.00
L H K R A Z BESTELL-NR.
mm mm mm mm K1920
355 ¢ R @ 19,5 9 15 2 35° 2 790.020.00
— H o
J 19,5 9 15 3 350 2 790.030.00
K N L 19,5 9 15 5 35 2 790.050.00
24 12 15 6,4 35° 2 790.064.00
24 12 15 8 35° 2 790.080.00
B\ ¢ L H K A Z BESTELL-NR.
35 | 7’ 7|4}| mm mm mm DP
! 30 12 15 35° 1 790.300.60*
K L

*Diese Messer werden in einer Kiste mit 2 Stiicken geliefert. Bestellung von mindestens 2 Stiicken oder mehr.

Harte (HV10): 1.920 - Biegewiderstand (N/mm?=): 2.600

Neuer Chrom-Stahl fiir Universalschnittanwendungen.

Hervorragender Widerstand gegen, Korrosion, Oxidation und Abnutzung.

Sehr hohe Effizienz, um 20% hohere Standzeit gegeniiber dem Standardstahl.

Harte (HV10): 2.250 - Biegewiderstand (N/mm?=): 2.400
Neuer Chrom-Stahl garantiert maximale Verschleiffestigkeit.

WERKSTOFFE K1920 K2250 TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN:
Weiches Holz ok ok K1920

Massives Holz # # &

Spanholz 1.2.2.2.0. 000 2.8.0.0.1

MDF * % Kk 10,0001

HDF *hkhkk Kk khkkhkk  K2250

Plastik * %k k % %k kk

Mineralwerkstoffe % % Kk

Sehr hohe Effizienz und lange Lebensdauer.
GrofRere Harte.
BEMERKUNG: i nses Lll J
Wendeplatten werden im 10er-Pack geliefert. R

www.cmtorangetools.com
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HWM-Wendeplatten fiir Handhobelmaschinen

790 Wil

m"m mHm m'fn MASCHINEN MASCHINEN UND MODELLE BEszer'!.al;k"R BElsg; E';tcrn
56x55x1,1 Adler 790.560.00
60x55x1,1  Wegoma 790.600.01
755x55x1,1 Aeg HTH75 790.755 790.755.00
Black & Decker DN75, 750SR, 600K
Bosch 0590, P400, 1590,1591
Festool REP75
Haffner FH222
Holz-Her 2223, 2286, 2320
Kress Jet-Star 6701, 6702
Mafell HU75
Metabo 6375
Scheer MH75/3, MH80
Skil 98H
78x55x1,1  Virutex 790.780 790.780.00
80,5x55x1,1 Aeg, Bosch 790.805 790.805.01
Haffner
Elu MFF40, MFF80, MFF81,
MFF81EK, PF161
82x55x1,1  Aeg EH82, EH825, EH822, 790.820 790.820.00
EH450, EH700, EH82-1,
H500, H750, EH700R
Black & Decker DN76
Bosch PHO 100/150, PHO 200/300
4387, PHO 2-82/3-82,
Gustav, HO0882
10ER-PACK. (Mindestbestellung) Casals CE82
DeWalt DW678, DW678EK, DW680
Elu HH15, HH40, HH40K, HH40EK
* Fein HS2151
Felisatti TP282
ORANGE Haffner FH224
TooLs” Hitachi F20, F20A, FP20A, P20V, P20SA
B2i5,5x1imm  790.820 HWM Holz-Her 2321, 2322
Legna R82, G82
Mafell EHU82, MHU82
Makita 1001, 1100, 1125B, 19008,
1901, 1923B, 1923H, 1923H0
Metabo 4382, 8382, 0882, 0883, E0983
Peerles HHB82B
Peugeot RA400, 82RAC, RA82CS, BR82
BRA1-82, BRA3-82, RA1082CA
Ryobi L1323-A
Skil H92, H94, H95, H96, HI97
1506, 1510
Stayer 980B
92x55x1,2  Aeg 450 790.920.00
Hitachi F30A, FU30
26R-PACK. Ryobi L120N, L150N, L1205N, L1323
(790.755/790.780/ 790,806/ 790,805/ 790.820) 102x55x1,1  Aeg HB750, EH102, HBE8OO 790.992.00
- O ‘ m"m mHm me MASCHINEN MASCHINEN UND MODELLE B2Eesr1l;§:-kLH'S‘g Bfesr];?c-:-H’:vR
m;mmlsﬁ-“ 82 x29x3 Bosch GH020-82 790.821.50 790.821.10
B&D DN710, DB711
Hss |EEL ETRg) Makita 19008B, 1923B, 1100, 1901
1125
Ryobi L-1323A, L-282
110x29x 3 Makita 1002BA, 1911B 790.110.50
TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN: ANWENDUNG:
- Bestell-Nr. ISO: K40 Weiches Holz.........covveenene. Gut
- Harte (HV10): 1.400 Massives Holz.... Hervorragender
2en-PACK. - Biegewiderstand (N/mm?): 2.600 Multiplex-Platte................ Hervorragender

www.cmtorangetools.com
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MEHRACHSIGEN-SCHLEIFEN,

UM EINEN 3-MAL-LANGEREN
HOCHGLANZSCHLIFF ZU ERZIELEN
Die Schneiden werden mit
Hochprézision geschliffen,

um einen sehr scharf ja
langlebigen Schnittwinkel
herzustellen.

RUCKSCHLAGARMES
DESIGN

Das hilft die Schnitttiefe
zu kontrollieren, das
Riickschlagrisiko und
die Verletzungsgefahr zu
vermindern.

NEUES INDUSTRIELLES
HOCHDICHTES ,,SINTERHIP"-
HARTMETALL

Ein neues Verfahren benannt
»SinterHip” (heifisostatisches
Pressen), das das
Materialversagen verhindert
und langere Standzeit
garantiert.

DREISCHICHTIGES LOTEN
Dreischichtige Metalllegierung
(Silber-Kupfer-Silber), die

die Schneiden wahrend des
Schnittes der héarteren Holzer
un der Mineralwerkstoffe
schiitzt, und wie ein
StoRd&mpfer wirkt.

ORANGE ANTIHAFT-PTFE-
BESCHICHTUNG®
Verhindert die Uberhitzung
des Frésers, verringert
Harzablagerungen

und schiitzt gegen die
Korrosion fiir einen langere
Lebensdauer.

Router Bil

Fre i Koy
Mé

Fre

t

HOCHWERTIGER
H WIDERSTANDFAHIGER
STAHL
Wir benutzen nur Spezialstahl
STEEL aus der Schweiz, um eine
hervorragende Bestéandigkeit

gegen Abrieb zu garantieren.

Verkauft in eleganter Verpackung
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WIR STELLEN DIE HOCHSTPRAZISEN WERKZEUGE DER WELT HER

Wir sind in der ganzen Welt fiir unsere Fréser und Bohrer bekannt. Die Technologie hat sich mit der Zeit weiterentwickelt und
dies hat die Produktionsart von CMT komplett verdndert. Unsere Fabrik wurde vor kurzem renoviert und das CMT-Personal
arbeitet mit der fortschrittlichsten Technologie, die auf dem Markt verfligbar ist. Wir stellen unsere hochwertigen Fraser und
Bohrer weiterhin mit der gleichen Aufmerksamkeit und den selben Fahigkeiten her, die uns seit jeher bekannt gemacht haben.

=

GESAMTARBEIT

Bei CMT wird jeder Auftrag vom kommerziellen Biiro
analysiert und gleich zur Produktionsabteilung geschickt.
Die technischen Zeichnungen mit internationalen
Symbolen werden fiir jeden Produktionsschritt erstellt
- Drehen, Frasen, Loten, Schleifen und Scharfen. Jeder
dieser Schritte wird in einer besonderen Abteilung erledigt.

DREHEN

Alle CMT-Werkzeuge werden aus ganzen Stahlstaben
hergestellt (Bild 1). Das Drehen wird auf CNC-Maschinen
(Computerized Numeric Control) erledigt. Dies sind
die gleichen Maschinen, die einige Komponenten flr
Uhren der Marke Seiko und Teile der Automarke Nissan
herstellen. In diesem Schritt (Bild 2) gestaltet man das
Werkzeug. Man stellt den Schaft, der Grundkérper und
den Sitz fiir das Kugellager her. Wichtig bei diesem Schritt
ist die Herstellung von Ldochern, die man an den Enden
der Werkzeuge erkennen kann. Diese Locher dienen zum
Schleifen und Schérfen des Werkzeugs mit hdchster
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Prézision. Wir glatten auch die Oberflache des Werkzeugs,
besonders auf den Teilen, die nicht geschliffen werden.

FRASEN

Nach dem Drehen werden die Werkzeuge gefrast, um den
Einsatz des Sitzes der Hartmetallschneiden zu erschaffen
(Bild 3). In diesem wichtigen Schritt wird der Scherwinkel
festgestellt und das zweite CMT-Profil angefertigt.

Um diese Schritte zu erledigen werden besondere
High-Tech-Maschinen aus der Schweiz und von
roboterbetriebenen CNC-Maschinen verwendet.

LOTEN

In diesem Schritt (Bild 4) werden die Schneiden mit dem
Werkzeuggrundkorper entweder durch das Induktionsloten
oder Flammldten verl6tet. In beiden Falle verlangt dieses
Verfahren die Intervention von spezialisierten Technikern,
die manuelle oder halbautomatische Maschinen bedienen.
In dieser Phase werden die Stahlgrundkérper und die
Hartmetallschneiden zusammengesetzt und auf eine

www.cmtorangetools.com
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prazise Temperatur erhitzt. Wenn die erreicht ist, wird ein
Silberdraht in den dinnen Raum zwischen den beiden
Bauteilen eingebracht und somit eine Verbindung zwischen
dem Hartmetall-, Silber-und Stahldraht hergestellt.

Am Ende dieses Vorgangs werden die Werkzeuge in
speziellen Ofen angeordnet, dass nach Absenken der
hohen Temperatur auf Raumtemperatur zu bringen.
Dieses Sicherheitsupdate-Verfahren macht das Loten
zuverl3ssiger, halt Hartmetall intakter und bietet Schutz
des Anwenders vor konsequenten Briichen.

P.T.F.E.-BESCHICHTUNG

Mittlerweile beschichten verschiedene Hersteller ihre
Fraser. Manchmal ist es nur Farbe, seltener eine
aufgebrannte P.T.F.E.-Schicht wie bei CMT. Die Antihaft-
Eigenschaften dieses Materials ist bei den Frasern so, wie
Sie diese von Bratpfannen her kennen.

SCHLEIFEN UND SCHARFEN

Die Schleifen- und Schéarfen-Abteilung ist mit

automatisierten, halbautomatisierten und kombinierten

Maschinen , wie etwa CNC-Maschinen ausgeristet. Alle

Fraser werden mit Lochern hergestellt, um ein axiales

Schleifen in allen Produktionsschritten zu garantieren.

Das Schleifen und das Schérfen werden in 3 Schritten

erledigt:

1) Schleifen der Oberflache des Schaftes. Die
Feinbearbeitung des Schaftes ermdglicht einen festen
Griff der Spannzange, des Fraserhalters oder des
Spannfutters der Maschine (Bild 6).

2) Schleifen der Schneiden (Scharfen der Schneiden).
Das Scharfen wird nur auf automatisierten CNC-
Maschinen erledigt, die mit 5 Achsen ausgeristet sind,
um hdchste Prézision zu garantieren. Fiir die gepaarten
Werkzeuge, wie Z.B. die Frasersets fir Profil und
Konterprofil, werden die CNC-Maschinen programmiert,
um das Fraserpaar gleichzeitig zu bearbeiten, und
damit 2 gleiche Profile zu erzielen (Bild 7).

3) Schleifen des Sitzes des Kugellagers. Dieser Schritt
wird mit Hochstprazision erledigt, um eine starke
Verbindung mit dem Kugellager zu erzielen (Bild 8).

Léten bei 680° in wenigen Sekunden.

MARKIERUNG UND VERPACKUNG

Die besten Fraser werden nicht lange iiberleben, wenn man
sie ein paarmal fallen lasst und mit anderen Werkzeugen
in eine Kiste wirft. Zum Schutz fir lhre wertvollen Fraser
hat CMT eine schmucke und stabile Box entworfen.
Auf der Vorderseite der Box haben Sie die technischen
Daten des Frasers, ein kleines Heftchen mit Hinweisen in
mehreren Sprachen und den Sicherheitshinweise.

QUALITATSKONTROLLE

CMT wird nach den europdischen Richtlinien 1ISO 9001
eingestellt. Die gleichen Herstellungsmaschinen, die nach
1995 erworben wurden, folgen den Vorschriften U.E.

UMWELTSCHUTZ

Dank sorgfaltigem Recycling der Materialien in den
verschiedenen Phasen der Produktion hélt CMT sich
vollstdndig an den Schutz der Natur. Schmierstoffe
und Wasser werden bei der Kiihlung von Maschinen
und Fertigteile mehrmals verwendet und fiir einen
neuen Produktionszyklus wiederverwendet. Alle Abfélle
werden gesammelt und recycelt. Auferdem sind alle
Plastikverpackungen entworfen worden, damit sie vor
dem Recycling mehrmals benutzt werden konnen.

Hochmoderne Technologie fiir die Qualitdtskontrolle.

www.cmtorangetools.com
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Anleitung zum Frasen CM TOOLS®
GERADER POSITIVER GEATIVER DOPPELTER
RECHTSSCHNITT RECHTER RECHTER RECHTER

SPIRALSCHNITT SPIRALSCHNITT SPIRALSCHNITT

‘ AUSGEZEICHNETE
ENDBEARBEITUNG

= | X X
AUSGEZEICHNETE AUSGEZEICHNETE
ENDBEARBEITUNG ENDBEARBEITUNG

. , Fraser mit negativen Schnittwinkeln und Spiralen,
Empfohlene Methoden fiir Fraser zum Schneiden und Nuten. Fraser ohne Schneide am Kopf sind nicht

fiir axiales Bohren angemessen.

PROBLEM LOSUNG -
ERHOHEN

e Drehgeschwindigkeit
e Schnitttiefe e Absaugung

e Vibrationen ® Anzahl der Schneiden
e Anzug Frase-Spannfutter

Schlechte Feinbearbeitung

® Drehgeschwindigkeit
e Vibrationen

® Drehgeschwindigkeit
e Anzahl der Schneiden

Abnutzung der Schneide e \orschub

Die Frase ist uiberhitzt e \orschub

Ablagerung auf der ® Drehgeschwindigkeit

Schneidkante = Sl .. A\éosrasﬁgllj:g
Vibrationen e Drehgeschwindigkeit e Stabilitat des Gerates
e Schnitttiefe e Stabilitat des Werkstiickes
e Schaftdurchmesser
e \lorschub .7 fnah
Bruch der Frase e Schnitttiefe angenaunanme

e Einheitlichkeit des Materials

g bEicter (auf einen Integralfraser iibergehen)

VERRINGERN

www.cmtorangetools.com
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DLCS
CHROME

5 SE=EMIE - COATING

DIE UNUBERTRAFFBARE TECHNOLOGIE FUR INDUSTRIELLE CNC-WERKZEUGE

DLCS ist eine modifizierte diamantartige Kohlenstoffbeschichtung mit verbesserter Belastbarkeit. Eine harte, haltbare Metallschicht (Chromnitrid)
ergibt eine besonders harte Oberflache und erhoht die Elastizitat der iiberlagerten, tribologisch wirksamen Kohlenstoffbeschichtung. Das Beschichten
verhindert hohe Temperaturen, die sich nachteilig auf die Leistung des Schneidwerkzeugs auswirken, das nach dem Gebrauch voll wirksam bleibt.

Extreme Minimale Be- Niedrigster Hoch
Hartebeschichtung schichtungsstarke Reibungskoeffizient Betriebs- Temperatur
>HV 2.500 pm 2-4 0,1-0,2 Weniger Uberhitzung!
Bietet eine beeindruckende Die minimale Sehr guter Einlauf Die Beschichtung sichert
Hérte an den Schneidberei-  Mikron- Beschichtung sichert  und geringe Reibungsverluste. Betriebstemperaturen bis
chen des Werkzeugs sowie perfekt scharfe Kanten Verringertes Verklebenrisiko. 400° C und schitzt die
Spannungsfestigkeit und einen fiir eine bessere |deal fiir hohe Schneidkanten vor Verschleif.
hervorragenden Schutz gegen Schneidqualitét. Geschwindigkeiten
Abrieb. in Einbau-Anwendung.

DLCS CHROMBESCHICHTUNG
A4 sichert eine 3 mal langere Lebensdauer
AN UNCOATET als unbeschichtete Werkzeuge!

Die Tests wurden in den USA
mit einem 2" Hartmetall-Spiraldruckbohrer durchgefiihrt

MASCHINE: Felder Profit H10 eingebaute Basis/Uberkopf CNC Frase

AreelTspArRAMETER: RPM = 18.000 - Vorschub = 20 m/Minute

MATERIAL: 19mm Melamin Spanplatte

ANWENDUNG: Einbau volle Bemessung

LEISTUNG: DLCS beschichtete Frase hat 165 Melaminplatten geschnitten
Unbeschichtete Frase hat 56 Melaminplatten geschnitten

Felder Profit H10 DLCS beschichtete Frise Melamin Spanplatte Schneidqualitat nach 165 Platten
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I cm ORANGE
N Spiralfraser TOOLS®
Dank ihrer spiralférmigen Schneidkanten, die sténdigen Kontakt mit dem Werkstiick halten, werden diese Fréser lhnen ermdglichen, makellose Schneide herzustellen, die man
normalerweise mit Nutfréser, wie z.B. wellige oder eingerissene Oberflachen, findet. Wir empfehlen lhnen, diese Werkzeugen auf massivem Holz, Holzderivaten, Laminat oder Kunststoffen
zu testen. Probieren Sie unsere Spiralfraser und Sie werden vom unglaublichen Qualitat-Preis-Verhaltnis iiberrascht, die nur unsere Werkzeugen garantieren konnen.
HlN 242 343 R | €212
\ Positiven und negativen AWN
D | l1 Pos. L z BESTELL-NR. BESTELL-NR. BESTELL-NR. BESTELL-NR. BESTELL-NR. BESTELL-NR.
mm mm mm mm S=(6,35mm S=@8mm S$=(9,52mm S=@10mm S=@12mm S=@12,7mm
6,35 222 7 63,5 2+2 10 190.008.11
\ 8 32 7 80 2+2 10 190.080.11
952 286 7 76,2 2+2 10 190.504.11
10 32 7 80 2+2 10 190.100.11
10 42 7 90 2+2 10 190.101.11
4 12 42 7 90 2+2 10 190.120.11
%) 12 52 7 100 2+2 10 190.121.11
127 254 12 762 2+2 10 190.505.11
12,7 286 12 76,2 2+2 10 190.506.11
12,7 349 12 889 2+2 10 190.507.11
12,7 413 12 1016 2+2 10 190.508.11
Nutfraser mit positiven und negativen Spiralschneiden
@ 952 222 48 762 2+2 10 190.513.11
l‘E 952 254 52 762 3+3 10 190.813.11
(H. 12 254 52 83 3+3 10 190.320.11
12,7 222 52 762 2+2 10 190.515.11
12,7 349 52 889 2+2 10 190.517.11
12,7 285 6 76,2 3+3 10 190.815.11

Positiven und negativen - DLCS Chrombeschichtet Langlebig

D | l1 Pos. L Z @ BESTELL-NR.  BESTELL-NR. BESTELL-NR.  BESTELL-NR.
mm mm mm mm S=@8mm S$=(9,52mm S=@12mm S=@12,7mm
8 32 7 80 2+2 10 190.080.41
9,562 28,6 7 762 2+2 10 190.504.41
10 32 7 80 2+2 10 190.100.41
10 42 7 90 2+2 10 190.101.41
12 42 7 90 2+2 10 190.120.41
12 52 7 100 2+2 10 190.121.41
12,7 254 12 76,2 2+2 10 190.505.41
12,7 28,6 12 762 2+2 10 190.506.41
Henormagende 12,7 349 12 88,9 2+2 10 190.507.41
Feinbearbeitung 12,7 41,3 12 1016 2+2 10 190.508.41
= Nutfraser mit positiven und negativen Spiralschneiden
9,62 22,2 48 762 2+2 10 190.513.41
9,62 254 52 76,2 3+3 10 190.813.41
12 25,4 52 83 3+3 10 190.320.41
12,7 22,2 52 76,2 2+2 10 190.515.41
12,7 34,9 52 889 2+2 10 190.517.41
12,7 28,5 6 76,2 3+3 10 190.815.41
nm<s”
Positiven HWM 21 RH /
D | L @ BESTELL-NR. BESTELL-NR. BESTELL-NR. BESTELL-NR.
mm mm mm S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm S=@12mm
3,18 12,7 50,8 10 198.001.11
4,76 15,87 50,8 10 198.005.11
6 22 60 10 198.060.11
6,35 19,05 50,8 10 198.007.11
6,35 25,4 63,5 10 198.008.11
8 22 70 10 198.080.11
8 32 80 10 198.081.11
12 32 83 10 198.120.11

Hervorragende
Feinbearbeitung
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Positiven
D | L @ BESTELL-NR. BESTELL-NR. BESTELL-NR. BESTELL-NR. BESTELL-NR.
mm mm mm S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm S=@12mm S=012,7mm
3 12 60 10 191.630.11 191.830.11
| 3,18 12,7 50,8 10 191.001.11
| 3,5 12 60 10 191.635.11
| 3,97 12,7 50,8 10 191.003.11
\ 4 15 60 10 191.640.11 191.840.11
476 19,05 50,8 10 191.005.11
5 17 60 10 191.650.11 191.850.11
6 27 70 10 191.060.11 191.860.11
4 6,35 19,05 50,8 10 191.007.11
— 6,35 25,4 63,5 10 191.008.11
7 32 80 10 191.870.11
7,94 25,4 76,2 10 191.501.11
8 22 70 10 191.080.11
8 32 80 10 191.081.11
8 42 90 10 191.082.11
9 32 83 10 191.890.11
9,53 31,75 82,5 10 191.503.11
10 32 80 10 191.800.11
10 32 83 10 191.900.11
10 42 90 10 191.901.11
12 35 83 10 191.820.11 191.120.11
12 42 90 10 191.121.11
12 52 100 10 191.122.11
12,7 31,75 76,2 10 191.505.11
12,7 38,1 88,9 10 191.506.11
Hervorragende 12,7 50,8 101,6 10 191.507.11
Feinbearbeitun;
6,35 25,4 63,5
o ) 22 R
N Negativen
D | L @ BESTELL-NR. BESTELL-NR. BESTELL-NR. BESTELL-NR. BESTELL-NR.
mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=@12mm S=012,7mm
3 12 60 10 192.630.11 192.830.11
3,18 12,7 50,8 10 192.001.11
3,97 12,7 50,8 10 192.003.11
4 15 60 10 192.640.11 192.840.11
4,76 19,05 50,8 10 192.005.11
5 17 60 10 192.650.11 192.850.11
6 27 70 10 192.060.11 192.860.11
6,35 19,05 50,8 10 192.007.11
_ L 6,35 25,4 63,5 10 192.008.11
7,94 25,4 76,2 10 192.501.11
8 22 70 10 192.080.11
8 32 80 10 192.081.11
8 42 90 10 192.082.11
I 9,53 31,75 82,5 10 192.503.11
10 32 80 10 192.800.11
10 32 83 10 192.900.11
12 35 83 10 192.820.11 192.120.11
) 12,7 31,75 76,2 10 192.505.11
L p_] 12,7 38,1 88,9 10 192.506.11
12,7 50,8 101,6 10 192.507.11
Hervorragende
Feinbearbeitung
8 32 80
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Nutfraser, industrielle Linie

CM

ORANGE
TOOLS®

mm
10
12
12
14
16
16
18
18
20
22
24
28
26
28
30
35

ﬂ S

mm
35
35
50
85
35
60
35
60
35
88
35
35
35
35
35
88

-

mm
90
90

100
90
90

110
90

110
90
90
90
90
90
90
90
90

=~—p—=

Zeichnungen im Mafstab 1:1

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

BESTELL-NR.
S=@12mm

177.100.11
177.120.11
177.121.11
177.140.11
177.160.11
177.161.11
177.180.11
177.181.11
177.200.11
177.220.11
177.240.11
177.250.11
177.260.11
177.280.11
177.300.11
177.350.11

M WY

BIESLT]

Diese Fraser wurde aus sehr widerstandsfahigem Stahl hergestellt, um hohe
Arbeitsleisten auszuhalten. Dank der seitlichen Schneiden und der Schneide
an der Spitze kdnnen Sie massives und weiches Holz, Laminat und Kunststoffe

bohren.

- Massives, weiches Holz, Holzderivate.
- Spanholz, MDF (Laminat und Melamin).

- Sperrholz, usw.

23,5
24
24
24
25
26
26
28
28
29
30

Mit HW-Zentralschneide zum Bohren

Der obere Anschliff
am Vorschnitt
ermoglicht eine kurze

Bohrungsbearbeitung.
. L @

mm mm

10 55 10
10 55 10
12 55 10
14 55 10
20 55 10
20 B9 10
30 70 10
40 90 10
20 55 10
20 60 10
30 70 10
40 90 10
20 60 10
20 60 10
30 70 10
40 90 10
20 60 10
20 60 10
30 70 10
40 90 10
20 60 10
20 70 10
30 70 10
40 90 10
20 70 10
30 70 10
40 80 10
20 70 10
20 70 10
30 70 10
40 90 10
20 70 10
30 70 10
40 90 10
20 70 10
20 70 10
30 70 10
40 90 10
20 70 10
20 70 10
30 70 10
20 70 10
30 70 10
20 70 10
20 70 10

e HWM
BESTELL-NR.
S=@8mm
174.030.11
174.040.11
174.050.11
174.060.11
174.070.11
174.080.11
174.081.11
174.082.11
174.090.11
174.100.11
174.102.11
174.101.11
174.110.11
174.120.11
174.122.11
174.121.11
174.130.11
174.140.11
174.142.11
174.141.11
174.150.11
174.160.11
174.162.11
174.161.11
174.180.11
174.181.11
174.182.11
174.190.11
174.200.11
174.201.11
174.202.11
174.220.11
174.221.11
174.222.11
174.235.11
174.240.11
174.241.11
174.242.11
174.250.11
174.260.11
174.261.11
174.280.11
174.281.11
174.290.11
174.300.11
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Nutfraser, lange Ausfihrung TOOLS

- ~ AW 22| 23| RN

| Abgenutzte oder beschadigte Fraser

nicht benutzen. Bearbeiten Sie bei angemessener Drehzahl
und zwingen Sie das Werkzeug nie. Achten Sie darauf, wenn
Sie mit kleinen Frasern bearbeiten. Um beste Ergebnisse -

zu erzielen, bearbeiten Sie in mehreren Durchgangen.
L Der obere Anschliff
\ am Vorschnitt
- ermoglicht eine kurze
m Bohrungsbearbeitung. I
I
Z3 fiir Nesting [
I~ p— ) )
Zeichnungen im Mafstab 1:1
e HWM
D | L @ BESTELL-NR. BESTELL-NR. BESTELL-NR. BESTELL-NR. BESTELL-NR.
mm mm mm S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm S=@12mm S=012,7mm
3 11 60 10 712.030.11
® 32 12,7 50,8 10 812.032.11
o4 12 60 10 712.040.11
*5 18 60 10 712.050.11
° 6 25,4 60 10 712.060.11 812.060.11 912.060.11
® 6,35 254 60 10 812.064.11
38 31,7 60 10 712.080.11 812.080.11 912.080.11
°8 31,7 75 10 912.580.11
9 31,7 75 10 912.590.11
9,5 31,7 63,5 10 812.095.11
9,5 31,7 73 10 812.595.11
10 31,7 60 10 712.100.11 812.100.11 912.100.11
10 31,7 70 10 812.600.11
10 31,7 74 10 912.600.11
11,1 31,7 82,5 10 812.611.11
12 31,7 60 10 712.120.11 812.120.11 912.120.11
12 31,7 70 10 812.620.11
12 38,1 95 10 912.621.11 812.621.11
12 50,8 108 10 912.622.11
12* 70 110 10 912.623.11
12,7 31,7 70 10 812.127.11 912.127.11
12,7 38,1 95 10 812.627.11
12,7 50,8 108 10 812.628.11
12,7 63,5 111 10 812.629.11
14 31,7 60 10 712.140.11 812.140.11 912.140.11
14 31,7 70 10 912.640.11
15 31,7 66 10 712.150.11 812.150.11 912.150.11
15 31,7 70 10 912.650.11
15,8 31,7 70 10 812.158.11
16 31,7 66 10 712.160.11 812.160.11 912.160.11
16 31,7 70 10 912.660.11 812.660.11
18 38,1 80 10 912.681.11
19 38,1 82,5 10 912.690.11 812.690.11
19 50,8 92 10 912.691.11 812.691.11
20 38,1 80 10 912.701.11
22 38,1 80 10 912.721.11
6,35 25,4 60
12,7 50,8 108
Fiir industrielle Nesting-Anwendungen [Z3]
6 26 73 10 912.560.11
6,35 26 73 10 812.564.11
8 28,7 76 10 912.581.11 812.581.11

* Z2+1 Frase mit sehr langer Schneide. Zur Vermeidung von Briichen vorsichtig mehrere Passagen durchfiihren. Nicht garantiert!
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Diese Fraser mit 2 Schneiden aus sehr widerstandsfahigem Stahl und mit einem orangen P.T.F.E.-Rost-und-
Korrosionsschutzanstrich beschichtet, sind dafiir geeignet, hohe Arbeitslasten auszuhalten. Auerdem garantieren
diese Werkzeuge hohe Schneidprézision und gewéhrleisten eine effektive Spanabfuhr.

Vor dem Versand zu den Kunden werden die CMT-Fraser den Sicherheits-, Schneid-, und Konzentrizitatstests
unterzogen, sodass sie vollig iberpriift sind. Fiir das Schneiden auf verschiedenen Werkstoffen, wie Holz,
Holzprodukte, Sperrholz, usw. geeignet.

- =

Nutfraser, normale Ausfiihrung

=

Der obere Anschliff

am Vorschnitt

ermdglicht eine kurze I
] Bohrungsbearbeitung. JL

Zeichnungen im Mafstab 1:1

Verbindung mit
LAMELLO® Frasung

Uberplattung

Nut und Feder

Nutverbindung

Falzfrasung

. = —
_— '“--.__-‘5
Fingerzinken

811 MM (W Z2 | R

Unsere Fraser fur Sperrholz wurden spezifisch entworfen, um prézise Nuten zur Verbindung her-
zustellen. Sie passen sich einfach an der Starke des Sperrholzstiicks an, um prazise makellose
Verbindungen anzufertigen. Benutzen Sie unsere @18mm-Fraser auf Sperrholzstiicken mit 19mm-
Starke oder jene mit @12,3mm fiir Sperrholz 12,7mm-Stérke. Noch einfacher kénnen Sie 6,35mm-
starkes Sperrholz mit unseren @6mm-Frasern bearbeiten. Sie werden hervorragende Ergebnisse
erzielen.

Schlitz und Zapfen

3-teilige Nutfrasersets fir Sperrholz

Anwendungsheispiel auf einem Sperrholzstiick 12,7mm-Starke ——

i

Die Verbindung wurde

mit einem @12,3mm

CMT-Nutfraser  auf

einem Sperrholzpaneel

mit  12,7mm-Stérke

erzeugt. Keine Liicke.

Die Verdindung st

prézise.

1l

Auf Sperrholzpaneelen
der gleichen Stérke
kénnen Marktiibliche
Fraser unprazise
Nuten herstellen, wie
sie Hier sehen kdnnen.

BESCHREIBUNG

3-teiliges Nutfraserset fiir Sperrholz (96 - #12,3 - §18,2mm)

%

5

BESTELL-NR. BESTELL-NR.
S=(6,35mm S=012,7mm
811.001.11 811.501.11

®Die in CMT-Produkten erwdhnten Markennamen sind Eigentum ihrer jeweiligen Inhaber (siehe Riickseite).

www.cmtorangetools.com
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Nutfraser, normale Ausfiihrung TOOLS®
D | L @ BESTELL-NR. BESTELL-NR. BESTELL-NR. BESTELL-NR. BESTELL-NR.
mm mm mm S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm S=@12mm S=012,7mm
° 0% 4 45 10 711.020.11 811.020.11
3 8 45 10 711.030.11 811.030.11
o3 8 50 10 911.030.11
o3 8 58,3 10 911.530.11
32 9,5 45 10 811.032.11
o/ 10 58,3 10 911.540.11
o/ 10 45 10 711.040.11 811.040.11
o/ 10 50 10 911.040.11
e 475 12,7 50,8 10 811.047.11
°5 12 50 10 711.050.11 811.050.11 911.050.11
e5 12 58,3 10 911.550.11
°6 16 50 10 711.060.11 811.060.11 911.060.11
° 6 19 63,5 10 911.560.11 811.560.11
® 6,35 19 50,8 10 811.064.11
® 6,35 19 57,2 10 811.065.11
® 6,35 19 63,5 10 811.564.11
o7 18 49 10 711.070.11 811.070.11 911.070.11
o7 18 63,5 10 911.570.11
° 76 20 50 10 911.076.11
8 20 50 10 711.080.11 811.080.11 911.080.11
L] 25,4 70 10 811.081.11
°8 25,4 70 10 811.581.11
9 20 48 10 711.090.11 911.090.11
9,5 19 50,8 10 811.095.11
9,5 25,4 63,5 10 811.096.11
9,5 25,4 66,7 10 811.595.11
10 20 48 10 711.100.11 811.100.11 911.100.11
10 25,4 63,5 10 811.600.11
11 20 48 10 711.110.11 911.110.11
12 20 50 10 711.120.11 811.120.11 911.120.11
12 25,4 63,5 10 911.620.11 811.620.11
12,3 25,4 57,2 10 811.123.11
12,3 25,4 63,5 10 811.623.11
12,7 19 57,2 10 811.127.11
12,7 25,4 66,7 10 811.627.11
12,7 31,7 82,5 10 811.628.11
13 20 57 10 711.130.11 911.130.11
14 20 50 10 711.140.11 811.140.11 911.140.11
14,2 14,2 57,2 10 811.142.11
15 20 57,2 10 711.150.11 811.150.11 911.150.11
15,8 19 66,7 10 811.158.11
15,8 25,4 63,5 10 811.660.11
16 20 57,2 10 711.160.11 811.160.11 911.160.11
16 25,4 63,5 10 811.661.11
17 20 50 10 711.170.11
18 20 50 10 711.180.11 811.180.11 911.180.11
18,2 25,4 57,2 10 811.182.11
18,2 25,4 63,5 10 811.682.11
19 20 57,2 10 711.190.11 811.191.11 911.190.11
19 25,4 63,5 10 811.690.11
19,85 25,4 59 10 811.700.11
20 20 50 10 711.200.11 811.200.11 911.200.11
22 20 57,2 10 711.220.11 811.220.11 911.220.11
24 20 50 10 711.240.11 911.240.11
25 20 50 10 711.250.11 911.250.11
254 19 50,8 10 811.254.11
25,4 31,7 76,2 10 811.754.11
28,5 31,7 76,2 10 811.785.11
9,5 25,4 63,5
e HWM

*Z1

<=
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N Nutfraser fir Oberfrasen und Bohrmaschinen TOOLS®
HWI 22¢1/ RH |
D | L @ BESTELL-NR.
mm mm mm S=M12x1
\ 6 18 60 1 170.060.11
8 23 60 1 170.080.11
10 23 60 1 170.100.11
11 23 60 1 170.110.11
12 23 60 1 170.120.11
\ 14 23 60 1 170.140.11
15 25 60 1 170.150.11
4 16 25 60 1 170.160.11
: 18 25 60 1 170.180.11
I 20 25 60 1 170.200.11
22 25 60 1 170.220.11
. 24 25 60 1 170.240.11
25 25 60 1 170.250.11
26 25 60 1 170.260.11
@ 28 25 60 1 170.280.11
l/F}: 30 25 60 1 170.300.11
<H 35 25 60 1 170.350.11
8 35 67 1 171.080.11
10 35 67 1 171.100.11
12 35 67 1 171.120.11
14 35 67 1 171.140.11
16 35 67 1 171.160.11
- Aus qualitativhochwertigem Werkzeugstahl. 18 35 67 1 171.180.11
- Zwei Hartmetallschneiden [Z2]. 20 35 67 1 171.200.11
FZ”E Hartmetallschneide zum Eintauchen 22 35 67 1 171.220.11
zum Frasen und Konturenfrasen 12 45 77 1 180.120.11
in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen 16 45 77 1 180.160.11
sowie Laminat und Kunststoff. Einsatz
mit Spannfuttern auf Oberfrasen oder = = i 1 L
Bohrmaschinen. 20 45 7 1 180.200.11
16 60 92 1 181.160.11
20 60 92 1 181.200.11
MU 241/ RH =
D 1 L @ BESTELL-NR.
mm mm mm S=M10x1,5
6 14 50 1 173.060.11
8 20 52 1 173.080.11
10 22 52 1 173.100.11
12 22 52 1 173.120.11
14 25 52 1 173.140.11
15 25 52 1 173.150.11
16 25 52 1 173.160.11
18 25 52 1 173.180.11
20 25 52 1 173.200.11
22 25 52 1 173.220.11
25 25 52 1 173.250.11
30 25 52 1 173.300.11
8 35 67 1 182.080.11
10 35 67 1 182.100.11
12 85| 67 1 182.120.11
14 35 67 1 182.140.11
16 45 77 1 182.160.11
18 45 77 1 182.180.11
20 45 77 1 182.200.11
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\/ ORANGE
5%co-HS-Spiralfraser mit einer Positivschneide fiir Aluminium und PVC CMT TOOLS’

e HSS 21 |RH |
D I L @ BESTELL-NR.
mm mm mm S=@8mm
3 12 60 50 188.030.51
4 12 60 50 188.040.51
4 40 100 1 188.041.51
L 5 14 60 50 188.050.51
5 40 100 1 188.051.51
6 14 60 50 188.060.51
| 6 40 100 1 188.061.51
/ T 7 14 60 50 188.070.51
| 8 14 80 50 188.080.51
| I 8 40 100 1 188.081.51
! s 9 14 80 50 188.090.51
Q 1 [ 10 14 80 50 188.100.51
D 12 14 80 50 188.120.51
Empfohlene Drehzahl

— . J:’ lange Schnittlange @@

E A I * S @ BESTELLNR.
4 46 16 90 8 1 189.040.51
5 35 18 80 8 50 189.050.51
5 35 14 120 8 1 189.051.51
B 55 16 90 8 1 189.052.51
6 45 16 90 8 1 189.060.51
8 68 14 100 8 1 189.080.51
. 8 55 14 80 8 50 189.081.51
L 10 95 14 120 10 1 189.100.51
10 70 30 100 10 1 189.101.51
Empfohlene Drehzahl
- Premium Voll-5%co-HS.
I - Positive Spiralschneide [Z1].
- Spanauswurf nach oben.

Diese Spiralfraser eignen sich besonders effektiv fiir die Bearbeitung verschiedenster Arten von
Aluminium. Das einschneidige Design sorgt dafiir, dass das Material eher geschnitten anstatt weggedriickt wirkt.
Somit zeichnet sich dieser Fraser durch eine hohere Produktivitat sowie Flexibilitat im Vergleich zu herkdmmlichen
Frdsem aus - und das bei einem verbesserten Frasergebnis.

Fraser mit positiven Spiralschneiden fiir Aluminium und PVC

MIRSOR il 22| RH <
FINISHE=
D I L S @ BESTELL-NR.
mm mm mm mm Rechtslauf
4 10 60 6 10 186.640.11
5 12 60 6 10 186.650.11
6 15 60 6 10 186.060.11
8 20 60 8 10 186.080.11
10 22 72 10 10 186.100.11
12* 25 83 12 10 186.120.11
14* 25 82 14 10 186.140.11
16* 25 82 16 10 186.160.11

* mit Aufnahme fiir Sicherheitsring (Seeger)

Fiir das Konturfrasen, Schneiden und

- Feinstkorniges volles Karbid hoher Qualitat Formfrésen von Kunststoff und Aluminium mit tberra-
- 2 positive Spiralschneiden HW [Z2] schender Effizienz und hoher Vorschubgeschwindigkeit.
- Optimale Feinbearbeitung der Oberflache Zum Einsatz in Spindeln und Adaptern fir
- Spanauswurf nach oben Bearbeitungszentren,  Punkt-zu-Punkt-Maschinen,

QDQ CNC- und manuelle Kopierfrasmaschinen.
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W Wendeplatten-Nutfriser CRNAT 9650

T LTI 52X

Nutfraser mit Wendeplatten und Spannkeil zum Prézisionsfrasen. Fiir Nuten oder Schlitze

auf Laminat, MDF und Hartholz, oder einfach fiir wirtschaftliche und professionelle Arbeiten / / /

mit kurzen Stillstandzeiten geeignet. Verwendung auf Handfrasen oder auch auf CNC-
Oberfrasen.

Zeichnungen im Mafstab 1:1

PradbzAl

Eﬂ [\

1

5=

. o | | | 1 -1
- D |= =95 =10 =1 | =107 =14 =10 =17

/\\\g D I L BESTELLNR.  BESTELLNR.  BESTELLNR.  BESTELLNR. =

lE//ﬁ mm mm mm @ S=(6,35mm S=@8mm S=012mm S=012,7mm @ (@(@
8 20 60 10  651.079.11 79020001 | 65199901 | 99007000 | 99106300
8 20 60 10 651.080.11 79020001 | 65199901 | 99007000 99106300
8 20 67 10 651.081.11  651.681.11 79020001 65199901 = 99007000  991.063.00
95 30 70 10  651.095.11 7030001 | 65199902 | 99007L00  991.063.00
95 30 80 10 651.695.11 79030001 | 65199902 | 99007100 | 99106300
10 30 70 10 651.100.11 79030000 | 65199902 | 990.07L00 99106300
10 30 80 10 651.101.11 65170111 79030001 | 65199902 | 99007100  991.063.00
12 30 70 10 651.120.11 79030001 | 65199902 | 99007L00 99106300
12 30 80 10 651.121.11 65172111 79030001 | 65199902 = 99007100 99106300
12 50 103 10 652.121.11  652.621.11 79050001 | 65199903 | 99001600  991060.00
127 30 70 10 651.127.11 79030001 | 65199902 | 99007L00 | 99106300
127 30 80 10 651.727.1 79030001 65199902 | 99007100 99106300
27 50 103 10 652.628.11 79050001 | 65199903 | 99001600 | 99106000
14 30 7310 651.140.11 79030001 | 65199902 | 99007L00 | 99106300

Wendeplatten-Nutfraser flr Laminat

.S [~ INSERT <l
— I CARBIDE N
Nutfrdser mit Torx-Schauben fixierte
Wendeplatten. Fiir wirtschaftliche und i/ i/ i/ i/ %
professionnelle  Arbeiten mit  kurzen T — 7 — —r >,
Stillstandzeiten, wie Frasen, Versdubern und = N N N ,I o -
Nuten in Laminat, Arbeitsplatten und MDF / 1 : _ /— v W
geeignet. Anwendung auf Handoberfrasen. = o . I I R
- N
. 7 \ . I g N
VAN | | \ <~ T A
r - \ —\ /BN
KORREKTE POSITIONIERUNG DES MESSERS | — -1\ - /I —
L ) \’ . I < ) P
Das Messer gegen _ 12%\ /<F12,74'>. ™ _ =47
den Anschlag NN —,\',\\/'T/l ) BN
driicken und die - l’l\ S > WS N N2
T Schrauben DAY NN y ! <\
anziehen SN S - (N W
I\ _ 7~ -\ N \
Sinz A '/—\ N NN _‘,\ 17 <=
r N A R - — / - |
= = =\ NN — T e T S16 el
I Zeichnungen im Mafstab 1:1
Ersatzteile
D | L BESTELL-NR. ~ BESTELL-NR.  BESTELL-NR. P —— £
mm mm mm S=g8mm S=@12mm S=¢12,7mm (@@
12 29,5 79 10 652.120.11 790.295.09 990.072.00 991.061.00
D 12 39,5 90 10 652.122.11 790.395.09 990.072.00 991.061.00
12,7 29,5 89 10 652.627.11 790.295.09 990.072.00 991.061.00
14 50 96 10 652.141.11 790.500.09 990.072.00 991.061.00

16 50 96 10 652.161.11 790.500.09 | 990.072.00 991.061.00
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INSERT [R5
CARBIDE e

Wendeplatten-Nutfraser zum Bohren und Beschneiden

Nutfraser mit einer geneigten Wendeplatte und einer seitlichen Wendeplatte, durch KORREKTE POSITIONIERUNG DES MESSERS
Torx-Schraube fixiert. Fir wirtschaftliche und professionnelle Arbeiten mit kurzen
Stillstandzeiten, wie Frésen, Versaubern und Nuten in Laminat, Arbeitsplatten und Das Messer gegen
MDF geeignet. Anwendung auf Handoberfrdsen und CNC-Bearbeitungszentren. llg— den Anschlag
driicken und die
Schrauben
anziehen
[ Sm A
L
= 16— =]
I
=—16 | 18 20
Zeichnungen im Mafstab 1:1
Ersatzteile
D | L BESTELL-NR. BESTELL-NR. BESTELL-NR. BESTELL-NR. | m——— Mo | >
mm mm mm S=@8mm S=@12mm  S=@12,7mm  S=@20mm ﬂ@ @K@ (@@ — N
158 283 92 10 653.158.11 790.283.12 | 990.074.00 | 990.075.00 | 790.075.00 | 990.072.00 | 991.061.00
158 483 112 10 653.159.11 790.483.12 | 990.074.00 | 990.075.00 & 790.075.00 | 990.072.00 | 991.061.00
16 28,3 82 10  653.160.11 790.283.12 | 990.074.00 | 990.075.00 & 790.075.00 | 990.072.00 = 991.061.00
16 28,3 92 10 653.161.11 653.661.11  790.283.12 | 990.074.00 | 990.075.00 & 790.075.00 = 990.072.00  991.061.00
16 483 1115 10 653.162.11 653.662.11 79048312 | 990.074.00 | 990.075.00 | 790.075.00 & 990.072.00 = 991.061.00
18 483 1115 10 653.681.11  790.483.12 | 990.074.00 | 990.075.00 | 790.075.00 & 990.072.00 = 991.061.00
20 483 1115 10 653.701.11  790.483.12 | 990.074.00 | 990.075.00 = 790.096.00 = 990.072.00  991.061.00
Wendeplatten-Nutfraser
S Nutfraser mit zwei Wendeplatten durch Ve P=
o) =
ﬂ ﬁ o Torx-Schrauben fixiert. Um besseres INERT Zz RH @
&A LONGER LIFE

CARBIDE -5

-

Frasen zu ermdglichen, ist die Schneide
oben mit einem 3°-Winkel versehen.
Fiir wirtschaftliche und professionnelle
Arbeiten mit kurzen Stillstandzeiten, wie
Frasen, Versaubernund Nutenin Laminat,
Arbeitsplatten und MDF geeignet.
Anwendung auf Handoberfrdsen und
CNC-Bearbeitungszentren.

4 =

wS 1001
JONYVHO

- 16— =]

- p—— ! KORREKTE POSITIONIERUNG DES MESSERS

Das Messer gegen
den Anschlag
driicken und die
Schrauben

—_
o=

anziehen Zeichnungen im Mafstab 1:1
Zeichnungen im Mafistab 1:1 Sirz A
Ersatzteile
D | L BESTELL-NR. BESTELL-NR. BESTELL-NR. BESTELL-NR. . >
mm mm mm @ S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm S=@20mm @(@
16 28,3 76 10 654.160.11 790.283.12 990.073.00 991.061.00
16 28,3 87 10 654.161.11 654.661.11 790.283.12 990.073.00 991.061.00
16 48,3 105 10 654.162.11 654.662.11 790.483.12 990.073.00 991.061.00
19 12 45 10 655.190.11 790.120.00 990.075.00 991.061.00
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Langlochnutfraser TOOLS®

cmn———  7/8/901B W 22 e RS

Diese Fraser haben zwei Hartmetallschneiden, die sorgféltig abgestimmt wurden, um sowohl saubere Flanken,
als auch einen glatten, ebenen Boden der Frasung zu erzielen. Der spezielle negative Schnittwinkel verhindermn
Ausrisse. Zur Bearbeitung von Holz und Holzderivaten. Einsatz auf Oberfrasen und CNC-Maschinen.

Einlassen eines marktiiblichen Beschlags
durch Verwendung des Frésers.

7/8/901

%12,7%‘ }6*15,849‘ %—16—9‘ Zeichnungen im Mafstab 1:1
i 31,7 !
18— | 31,7 |
\
- 19 o o

D | L . BESTELL-NR. BESTELL-NR. BESTELL-NR. BESTELL-NR. BESTELL-NR.

mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=@12mm S=(@12,7mm
12,7 6,35 41 10 801.128.11
12,7 19 54 10 701.127.11 801.127.11 901.127.11
12,7 19 60 10 901.627.11 801.627.11
15,8 19 57 10 801.158.11
16 19 54 10 701.160.11 901.160.11
18 16 48 10 701.180.11 901.180.11
19 19 54 10 701.190.11 801.190.11 901.190.11
19 19 57 10 801.690.11
20 16 48 10 701.200.11 901.200.11
31,7 5,7 63 10 801.818.11
gi'; 151; gi 1?) s 901.817.11 801.817.11 Frattele

Mit Kugellager ( @ N‘

12,7 6,35 41 10 801.128.11B 791.010.00 541.001.00 991.056.00
12,7 19 54 10 801.127.11B 791.010.00 541.001.00 991.056.00
15,8 19 57 10 801.158.11B 791.009.00 541.001.00 991.056.00
16 19 54 10 901.160.11B 791.025.00 541.004.00 991.056.00
19 19 54 10 701.190.11B 791.007.00 541.003.00 991.056.00
19 19 54 10 801.190.11B 791.004.00 541.001.00 991.056.00
31,7 5,7 63 10 801.818.11B  791.015.00 541.002.00 991.056.00
31,7 12,7 54 10 801.817.11B  791.015.00 541.002.00 991.056.00
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TOOLS®

Beschlagfraser

—se

W 22/ Re S

Tiee: Die Bearbeitung von rechtwinkligen Ecken fordert die manuelle Nachbearbeitung mit einem Beitel.

7/902

Diese Beschlagfraser sind ideal zum einfachen Einlassen von Beschlagen.

Ideal fiir eingelassene Beschlige

Zeichnungen im Mafstab 1:1
L Dp—-

o AR

12 12 38 10 702.120.11 902.120.11

13 12 38 10 702.130.11 902.130.11

Die besondere 14 12 38 10 702.140.11 902.140.11
Ausfiihrung 15 12 38 10 702.150.11 902.150.11
girrr::aoggﬁ?tgute 16 12 38 10 702.160.11 902.160.11
Spanabfuhr 18 12 38 10 702.180.11 902.180.11
und sauberes 20 11 38 10 702.200.11 902.200.11
Eintauchen. 22 11 38 10 702.220.11 902.220.11
23 11 38 10 702.230.11 902.230.11

24 11 38 10 702.240.11 902.240.11

25 11 38 10 702.250.11 902.250.11

Planfraser

852 W 22 & R RV )

Diese mit negativen Hartmetallschneiden ausgestatteten Stahlfraser liefern lhnen
einwandfreie Ergebnisse. Der negative Scherwinkel der Schneiden driickt die Holzfasern
beim Frasen nach unten, was Ihnen ermdglicht, perfekte Beschlaglcher ohne abgesplitterte
Kanten und raue Unterseiten zu setzen. Sie sind auch gut fiir Natur- und Verbundholz
geeignet. Wir bieten Ihnen Fraser fiir die gangigsten Halterungen. Auch mit Kugellager
ausgestattet, um hdchste Prazision zu gewahrleisten.

852B

| 19 | 25,4 ‘
l
= D 1
, , | 31,7 | | 38,1 |
Zeichnungen im Mafstab 1:1
D | L BESTELL-NR. BESTELL-NR. BESTELL-NR. BESTELL-NR.
mm mm mm S=06,35mm S=@8mm S=@12mm S=012,7mm
19 9,5 57 10 852.001.11
19 9,5 63,5 10 852.501.11
25,4 9,5 57 10 852.502.11
31,7 15,8 70 10 852.503.11
38,1 15,8 70 10 852.504.11
Mit Kugellager @ N‘
19 9,5 57 10 852.001.11B 791.004.00 541.001.00 991.056.00
19 9,5 57 10 952.001.11B 791.034.00 541.004.00 991.056.00
19 9,5 63,5 10 952.501.11B 852.501.11B 791.011.00 541.002.00 991.056.00
31,7 15,8 70 10 952.503.11B 852.503.11B 791.015.00 541.002.00 991.056.00
38,1 15,8 70 10 952.504.11B 852.504.11B 791.020.00 541.002.00 991.056.00
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5c . 7/8/911B W 22 RO

Unsere 2-Schneiden-Fraser ermdglichen es Ihnen, mit verschiedenen Schablone viele kreative Elementen wie Schréanke,
Mabel oder auch Spielzeuge einfach herzustellen.

Sicherdershinwels: hre Oberfrdse muss in einem guten Zustand sein. Halten Sie Ihre Schablone ans Werkstiick deutlich
fest, um Ihre Arbeiten in aller Sicherheit zu erledigen. Benutzen Sie immer den kiirzste Fraser.

Tiep: Mit unseren Frasern kénnen Sie einfach selber eine Schablone anzufertigen. Die Schneide soll hoher als die Schablone
gesetzt werden, um Beschadigungen an dieser zu vermeiden.

7/8/9128B

=12, 7-= ls—13—= 15— l=—15.8—=]

i

=—16 | 222
Zeichnungen im Maf3stab 1:1
__ Ersatzteile .
momow B TR OERR I OCERN W © o/~
8 25,4 70 10 811.081.11B 791.010.00 | 541.001.00 991.056.00
12,7 19 57,2 10 811.127.11B 791.010.00 | 541.001.00 991.056.00
13 20 57 10 711.130.11B 791.023.00 | 541.003.00 991.056.00
14,2 14,2 57,2 10 811.142.11B 791.009.00 | 541.001.00 991.056.00
15 20 57 10 711.150.11B 791.024.00 | 541.003.00 991.056.00
15,8 12,7 58 10 811.159.11B 791.009.00 | 541.001.00 991.056.00
15,8 19 66,5 10 811.158.11B 791.009.00 | 541.001.00 991.056.00
16 20 57 10 911.160.11B 791.025.00 | 541.004.00 991.056.00
19 20 57 10 711.190.11B 791.007.00 | 541.003.00 991.056.00
19 20 57,2 10 811.191.11B 791.004.00 | 541.001.00 991.056.00
19 25,4 63,5 10 811.690.11B 791.011.00 | 541.002.00 991.056.00
22 20 57 10 911.220.11B 791.005.00 | 541.004.00 991.056.00
22,2 25,4 66,5 10 811.222.11B* 791.021.00 541.006.00 991.056.00
Lange Ausfiihrung

12,7 31,7 70 10 812.127.11B 791.010.00 | 541.001.00 991.056.00
15 31,7 66,5 10 712.150.11B 791.024.00 | 541.003.00 991.056.00
15,8 31,7 70 10 812.158.11B 791.009.00 | 541.001.00 991.056.00
16 31,7 66,5 10 912.160.11B 791.025.00 | 541.004.00 991.056.00
19 38,1 82,5 10 912.690.11B 791.011.00 | 541.005.00 991.056.00
19 38,1 82,5 10 812.690.11B 791.011.00 | 541.002.00 991.056.00
19 50,8 92 10 912.691.11B 791.011.00 | 541.005.00 991.056.00
19 50,8 92 10 812.691.11B 791.011.00 541.002.00 991.056.00

B Der Fraser 811.081.11B benotigt ein Kugellager, das etwas grofer ist, als der Schneiddurchmesser.
*Der Fraser 811.222.11B mit #9,5mm-Schaftdurchmesser wird mit der Hiilse 799.001.00 verkauft, um den Schaftdurchmesser auf 12,7mm zu erweitern.
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——  6528B U1/ € OB

Nutfraser mit einer Wendeplatte, durch Torx-Schrauben fixiert. Fiir wirtschaftliche Profianwendungen mit kurzen
Stillstandzeiten. Zum Fréser, Versaubern und Nuten auf Plattenmaterial (laminierte Spanplatten, Arbeitsplatten, MDF).
Das schaftliche Kugellager ermdglicht die Verwendung des Werkzeuges mit einer Schablone. Fiir den Einsatz auf
Handoberfrasen.

KORREKTE POSITIONIERUNG DES MESSERS

Das Messer gegen

li@— den Anschlag
driicken und die

Schrauben 49,5

anziehen

Sinz Z } 5

99

Zeichnungen im Mafstab 1:1

Ersatzteile
D | L z BESTELL-NR. BESTELL-NR. P O
mm mm mm S=@12mm S=@12,7mm ( @(@ P — @ @ N‘
19 49,5 100 1 10 652.690.11B  652.691.11B 790.495.09 990.072.00 991.061.00 791.011.00 541.002.00 991.056.00
28,6 49,5 100 2 10 652.787.11B 790.495.09 990.076.00 991.061.00 791.027.00 541.002.00 991.056.00

Wendeplatten-Nutfraser

o 656 s U1S et 2 2

Nutfrdser mit zwei Wendeplatten, durch Torx-Schraube fixiert. Fiir wirtschaftliche Profianwendungen mit kurzen
Stillstandzeiten. Zum Frasen, Versdubern und Nuten von Plattenmaterial (laminierte Spanplatten, Arbeitsplatten, MDF).
Das schaftseitige Kugellager ermdglicht die Arbeit des Werkzeuges mit einer Schablone.

Fur den Einsatz auf Handoberfrasen.

KORREKTE POSITIONIERUNG DES MESSERS
L
Das Messer gegen
¢ den Anschlag
iy driicken und die 48,3

Schrauben

anziehen

Siz /1 35

28,3
I
Zeichnungen im Mafstab 1:1
—D—~
_ Ersatzteile .
D I L BESTELL-NR. BESTELL-NR. BESTELL-NR. T~ A T2

mm mm mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm ‘ ) ﬂm@ — N @ N ‘
16 35 80 10 656.160.11 790.283.12 | 990.076.00 991.061.00 791.025.00 | 541.004.00 991.056.00
19 28,3 69 10 656.190.11 790.283.12 | 990.075.00 991.061.00 791.034.00 | 541.004.00 991.056.00
19 28,3 79 10 656.691.11 790.283.12 | 990.075.00 991.061.00 791.011.00 | 541.002.00 991.056.00
19 48,3 100 10 656.692.11 656.693.11 790.483.12 | 990.075.00 991.061.00 791.011.00 | 541.002.00 991.056.00
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Dichtungs-Nutfraser fiir Tiiren und Fenster TOOLS’

el {22 | RH

Wenn Sie Nuten fiir die Fixierung von alten Tiren oder Fenster benétigen, sind diese Fraser
alles was Sie brauchen! Sie kdnnen bis zu einer Tiefe von 12mm einfach bearbeiten. Der
Vollhartmetallkérper gewéhrleistet hohere Haltbarkeit und Bruchfestigkeit. Wenn Sie auch
3mm-tief Nuten anfertigen mochten, konnen Sie den gleichen Fraser beidseitig verwenden.

Zeichnungen im Mafstab 1:1

191.635
3,5
711.031 712.030
712.040
812.032
7/813.001.11
D I L @ BESTELL-NR. BESTELL-NR.
mm mm mm S=@6mm S=(6,35mm
3 8 76 10 711.031.11
3 11 60 10 712.030.11
3,2 12,7 50,8 10 812.032.11
35 12 60 10 191.635.11
4 12 60 10 712.040.11
35 8 76 10 713.001.11
3,5 8 63,5 10 813.001.11

Biindigfraser mit kombinierten Schneiden

“5c 7/8/921 W 726N R

Mit diesen hochwertigen Anfasfrasern schneiden, besdumen und fasen Sie alle laminierten Materialien sowie weiches
und hartes Holz. Die Fraser sind bestens zum Brechen von Kanten geeignet und ermdglichen sowohl gerade Schnitte
als auch 3 Winkelschnitte.

L
T
af
Zeichnungen im Mafstab 1:1
A
A D | L @ BESTELL-NR. BESTELL-NR. BESTELL-NR.
mm mm mm S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm

0°-22° 12 12,7 44,5 10 721.022.11 821.022.11
0°-30° 12 12,7 445 10 721.030.11 821.030.11 921.030.11
0° - 45° 12 12,7 445 10 721.045.11 821.045.11
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Biindigfraser mit kombinierten Schneiden TOOLS’

— m—T kw7 7/842-7/843 fl 24 | RH

Diese Fraser reprasentieren die 6konomische Version der Linie 7/8/921. Schneiden Sie,
besdumen Sie und fasen Sie alle laminierten Materialien sowie weiches und hartes Holz.
Je nach Ausfiihrung sind die Werkzeuge fiir gerade Schnitte (0°) oder Winkelschnitte
7° (7°-10°) konzipiert worden.

Jd 7

i
B e e = \>B/4x 0° 7 0° - 10°

742.095 743.060 R Zeichnungen im Mafstab 1:1
842.095 843.063 10
843.064
A D | L @ BESTELL-NR. BESTELL-NR.
mm mm mm S=@6mm S=(6,35mm
0° 6 9,5 38 10 742.095.11
0° 6,35 9,5 38 10 842.095.11
7° 45-6 6 38 10 743.060.11
7° 4,76 - 6,35 6,35 38 10 843.063.11
0°-10° 6,35 9,5 38 10 843.064.11
UL SR 50er-Masterpack

0° 6,35 9,5 38 842.095.11-X50
7° 4,76 - 6,35 6,35 38 843.063.11-X50

Blindig- und Fasefraser

— 11/907-7/8/909-7/910

Die Fraser 7/907 sind ideal, um Laminat schnell, effizient
und prazise zu bearbeiten, ohne das Werkzeug haufig
wechseln zu missen. Stellen Sie die Frdser auf maximale
Tiefe ein, so erzeugen Sie perfekte rechteckige Zuschnitten,
leicht angehoben erzeugen Sie hingegen Fasen mit 25°
L Neigung, die das Absplittern verhindern.

Der neue Fraser 809.023.11 ermaglicht einen Schnitt mit
15°-Schrage. Stellen Sie die Fraser 7/909 - 7/910 auf
maximale Schnitttiefe ein, um prazise Kanten und Fasen
in massivem und weichem Holz zu erzeugen.

B 221 23 | RH 9

. || Il BLOCKING

7/907.210 809.023
809.022 990 7/809.016 3
809.025 ~— oo

7/909.260 —— 300 1o° 220
7/910.260 450 o
7,8% 10A gA 5,5 0° -25° 11 95
- i I 1] g
Zeichnungen im Maf3stab 1:1
Ersatzteile
A D | L zZ BESTELL-NR. BESTELL-NR.  BESTELL-NR. S
mm mm mm S=06mm $=06,35mm S=08mm ( N ‘
0°-25° 19-245 16(10+6) 56,5 2 10 707.210.11 907.210.11 791.007.00 | 990.004.00 | 991.062.00
15° 18,6 11 57 2 10 709.016.11 809.016.11 990.422.00 | 791.044.00 = 990.058.00 | 991.057.00
22° 12,7 7,8 47,6 2 10 809.022.11 791.035.00 | 990.062.00 = 991.060.00
22° 17,5 96 51 8 10 809.023.11 990.422.00 | 791.002.00 = 990.058.00 | 991.057.00
25° 19,05 10 52,4 2 10 809.025.11 990.422.00 | 791.002.00 = 990.058.00 | 991.057.00
30° 27 9 b5 2 10 709.260.11 909.260.11  990.423.00 | 791.018.00 | 990.058.00 & 991.057.00
45° 27 55 51,5 2 10 710.260.11 910.260.11  990.423.00 | 791.018.00 | 990.058.00 & 991.057.00
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7/8/906 M W 65 22) 23| R

Mit diesen CMT-Biindigfrasern meistern Sie jede Aufgabe rund um das Thema
Biindig- und Kopierfrasen. Besonders die stérkeren Durchmesser sind auch fiir
schwierige Aufgaben ausgelegt. Diese Werkzeuge sind mit Hartmetallschneiden
ausgestattet, um eine lange Haltbarkeit zu garantieren.

Emprenruncen: Diese Frésen eignen sich perfekt zur Herstellung von Zapfenldchemn
durch das Holz. Mit einer geraden Frase @13mm (711.130.11) wird ein 5 mm tiefer
Kanal auf der Seite des Holzstiicks erzeugen, auf dem das Zapfenloch ausgefiihrt
werden soll. Eine @13mm (517.130.31) spiralférmige Spitze verwenden, um
ein Loch in einem Ende des Kanals durch das Holz zu bohren. Drehen Sie das I
Holz herum, um das Zapfenloch fertig zu stellen. Eine @12,7mm Frése mit einer
Schnittlange verwenden, die etwas langer als die Dicke der Leiste ist, und mit dem
Fiihrungspad den Weg des Kanals verfolgen, der auf der gegeniiberliegenden Seite
des Holzes hergestellt wurde.

Zeichnungen im Mafstab 1:1

10er-Masterpack i

8/906.227.11

Z3
* HWM Ersatzteile
b oo OB TRIEONEOL TR TN BRI =a="1
254 635 635 0° 10 706.064.11 806.064.11 791.035.00 990.113.00 | 541.009.00
12,7 9,5 551N IO 10 706.096.11  806.096.11 906.096.11 791.002.00 | 990.422.00 | 990.058.00
12,7 12,7 57,8 -5° 10 706.128.11 806.128.11 906.128.11 791.003.00 | 990.423.00 | 990.058.00
12,7 12,7 70,6 -5° 10 906.628.11  806.628.11 791.003.00 | 990.423.00 | 990.058.00
16 19 57,1 -5° 10 706.190.11 906.190.11 791.007.00 990.004.00
25,4 9,5 682 0° 10 706.095.11  806.095.11 906.095.11 791.002.00 | 990.422.00 | 990.058.00
254 12,7 70,7 -3° 10 706.127.11 806.127.11 906.127.11 791.003.00 | 990.423.00 | 990.058.00
254 12,7 71 0° 10 806.227.11 906.227.11 791.003.00 | 990.423.00 | 990.058.00
254 12,7 866 -3° 10 906.627.11  806.627.11  791.003.00 | 990.423.00 | 990.058.00
38,1 12,7 94 0° 10 906.629.11  806.629.11 791.003.00 | 990.423.00 | 990.058.00
40 12,7 84 0° 10 906.129.11 791.003.00 = 990.423.00 = 990.058.00
50,8 12,7 104 0° 10 906.630.11  806.630.11  791.003.00 | 990.423.00 | 990.058.00
10er-Masterpack
254 95 682 0° 806.095.11-X10
254 12,7 70,7 -3° 806.127.11-X10 806.627.11-X10
381 12,7 94 0° 806.629.11-X10
Ersatzteile  991.055.00 O,9m£n-|nnensechskantsch.l'ijssel fir Schrauben (990.060.00) %&agﬂggyr:gthzzcnh?gf%gggai& gg;ggf?g;mgggse:haﬁen
ggiggzgg 3/535mlT::Q:S;r:ﬁ:s:;i:rl]llﬁsiIﬂfjl:rssctr:]tr\?:l?;:n(?ggoog()gélo(%) 791.063.00 méf’ Lager ersetzen 791.003.00 (012,7) nach dem Nachschérfen

3-teiliges Biindigfraserset

806 BWI 22 RH

Unentbehrlich firr jedes Geschéft. Dieses 3-teilige Fraserset wird Ihnen ermdglichen, alle anfallenden
Biindig- oder Schablonenarbeiten einfach zu meistern.

Im Set inbegriffen:
806.095.11 - 806.096.11 - 806.191.11.

Zeichnungen im Mafstab 1:1

BESTELL-NR.
BESCHREIBUNG . S=(6,35mm

3-teiliges Biindigfraserset 9,5x12,7 - 9,5x25,4 - 19x25mm 5 806.001.11
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7/8/906 W N 22 RH

Mit diesen neuen CMT-Hochleistungs-Biindigfrasern
meistern Sie wirklich alle Arbeiten rund um das
Thema Biindig- und Kopierfrasen. Der Kugellager
garantiert hohe Stabilitit und das 19mm lasst Sie Zeichnungen im Mafstab 1:1
miihelos mit Schablonen arbeiten. Die negative
Schnittgeometrie sorgt dabei fiir besonders
ausrissarme, saubere Ergebnisse.

SICHERHEITSEMPFEHLUNGEN: Staub und Spéane des
Laminats konnen lhre Gesundheit und Sicherheit
beeintrachtigen. Bei Frasarbeiten sind immer
Staubmasken und Sichtschutzvorrichtungen zu
tragen. 50,8

Ersatzteile
b o QTR SRR T Eme SR S © w0 |
254 19 73,9 -5° 10 706.191.11 806.191.11 906.191.11 791.004.00 | 541.550.00 990.058.00
25,4 19 86,5 -5° 10 906.691.11 806.691.11 791.004.00 541.550.00 990.058.00
38,1 19 92,9 -3° 10 906.692.11 806.692.11  791.004.00 |  541.550.00 990.058.00
50,8 19 109,5 -3° 10 906.690.11 806.690.11 791.004.00 541.550.00 990.058.00
70* 19 1185 -3° 10 906.693.11 791.004.00 = 541.550.00 990.058.00
Ersatzteile  991.057.00 3/32"-Innensechskantschliissel fiir Schrauben (990.058.00) * Z2+1 Frase mit sehr langer Schneide. Zur Vermeidung von Briichen

vorsichtig mehrere Passagen durchfiihren. Nicht garantiert!

Biindigfraser mit Schneiden aus polykristallinem Diamant

=]

i 7/8/906 DP iz 22 RH

Speziell zum Frasen von Laminat. Durch den Einsatz der Hochleistungs-Diamantschneiden setzt dieser Fraser neue
$
Lﬂji

Standards im Hinblick auf Leistung und Wirtschaftlichkeit (ca. 40-fache Standzeit bei gleicher Anwendung).

Emkaurstipps: nach dem Nachscharfen Lager in Untergrofie verwenden.
791.063.00 @12,5 Lager ersetzen 791.003.00 (@12,7) nach dem Nachscharfen

-

11 Zeichnungen im Mafistab 1:1

Ersatzteile
| D L BESTELL-NR. BESTELL-NR. ~ BESTELL-NR. )
mm mm mm . S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm ( Q\\E//) m@ m ‘
11 12,7 58,1 10 706.128.61 806.128.61 906.128.61 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00

www.cmtorangetools.com
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N \/ ORANGE
Spiralfraser mit doppeltem Kugellager TOOLS®

o 190B-191B-192B 22 7 R

Diese CMT-Spiralfraser mit zwei Spiralnuten sind aus einem speziellen Vollhartmetall gefertigt, welches bei
hoherer Hérte einen erhdhten Biegebruchpunkt erreicht. Kombiniert mit der optimierten Steigungs- und
Schneidwinkelauslegung, ermdglichen dieses CMT-Werkzeuge alle Kanten an Holz- und Holzwerkstoffen sehr
fein herauszuarbeiten. Unterstiitzt werden diese durch eine effektivere Spanabfuhr als bei herkdmmlichen
Biindigfrasem. Diese Werkzeuge bleiben langer scharf, was durch verminderte Riistzeiten die Produktivitat erhdhen B
und die Kosten senken. Hervorragende Feinbearbeitur ;’
der Oberseite des Paneels <
I &
g
E
7242 %
Hervorragende Feinbearbeitung 2
der Unterseite und Oberseite des Paneels | N
L
4
Hervorragende Feinbearbeitung
der Oberseite des Paneels
Ersatzteile —
| D L BESTELL-NR. BESTELL-NR. BESTELL-NR. BESTELL-NR. >)
mm mm mm S=@6mm S=(6,35mm S=@12mm S=(12,7mm ( =
Z72+2 positiven und negativen
I 47 12,7 114 10 190.127.11B  190.508.11B 791.010.00 541.301.00
Z2 Upcut
25,4 6,35 76,2 10 191.064.11B 191.008.11B 791.035.00 541.009.00
31,7 12,7 89 10 191.505.11B 791.010.00 541.301.00
50,8 12,7 114 10 191.127.11B  191.507.11B 791.010.00 541.301.00
Z2 positiven
25,4 6,35 76,2 10 192.008.11B 791.035.00 541.009.00
LHD% 31,7 12,7 89 10 192.505.11B 791.010.00 541.301.00
50,8 12,7 114 10 192.127.11B  192.507.11B 791.010.00 541.301.00

3-in-1 Blndigfraser fur Laminat
()

e il Y 2 B

Dieser Fraser lost die drei hdufigsten Probleme, die beim Biindigfrasen auftreten.

1) Das Blockieren des Kugellagers durch Leim- bzw. Klebstoffe und Staub. Das Delrin®-Kugellager mit seinen Anti-Haft-
Eigenschaften reduziert die Gefahr eines Kugellagerschadens erheblich.

2) Die erweiterte Fiihrungsoberflache des neuen Delrin®-Kugellagers passt sich hervorragend der zu bearbeitenden Oberflache
an, ohne Kratzer oder andere von Stahl-Kugellagem verursachte Schaden zu verursachen und garantiert maximale
Haltbarkeit.

3) Die Schneidkante mit Scherwinkel sorgt fiir ausrissarme und saubere Ergebnisse und reduziert somit die Notwendigkeit
von Nacharbeiten.

-

Patent angemeldet: D628,218

- Erweiterte i
Filhrungsoberflache | »
.

- Kein Blockieren

_t - Keine Kratzer

NON Zeichnungen im Maf3stab 1:1
BLOCKING HERVORRAGENDE FEINBEARBEITUE DANK DER KEGELFORMIGEN S@EENL -
Dank der innovativen konischen Kanten dieses Frasers erhalten [

Sie immer perfekte Schnitte - selbst nach dem Nachscharfen. Der
nach dem Schérfen kleiner werdende Durchmesser und die daraus
resultierende Markierung am Material stellt in der Tat das grofite
Problem bei herkommlichen Frdsern dar. Mit dieser Neukonstruktion
kann problemlos bis zu 6 Mal nachgeschéarft werden.

Der Fraser muss lediglich nach oben oder unten nachgestellt werden
(Zeichnung ansehen).

7
P
AN
R {
=00

Y

-
W
=1

N ks [
N i oH AR

Ersatzteile
hoomoow @ TR ONIR ORI RN o O
12,7 12,7 54,2 10 707.128.11 807.128.11 907.128.11 990.422.00 | 791.042.00 | 990.058.00 991.057.00
15,87 19 59,3 10 707.190.11 807.190.11 907.190.11 990.423.00 | 791.043.00 | 990.058.00 991.057.00
15,87 19 65,7 10 807.690.11 990.423.00 = 791.043.00 | 990.058.00 991.057.00
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TOOLS®

yALe 2 2 X

Wendeplatten-Biindigfraser
S
am o 657.9

Unverzichtbare und wirtschaftliche Wendeplatten-Biindigfraser fiir alle
Anwendungen. In verschiedenen Schneiddurchmessern verfiigbar, um alle
Prézisionsarbeiten auf Laminat zu erledigen. Das Kugellager ermdglicht die
schnelle Bearbeitung mit einer Schablone.

INSERT
CARBIDE

KORREKTE POSITIONIERUNG DES MESSERS

b Das Messer gegen
lig— den Anschlag
P driicken und die
Schrauben
— anziehen 50
Smz A
L 30
12

Zeichnungen im Mafstab 1:1

Ersatzteile

e e R e R (SRR )| o) )]
12 19 57 10 657.194.11 657.192.11 657.190.11 790.120.00 990.075.00 | 991.061.00 | 791.007.00
30 16 75 10 657.161.11 790.295.09 990.115.00 | 991.061.00 | 791.006.00
30 19 76 10  657.195.11 790.300.00 990.075.00 | 991.061.00 | 791.007.00
30 19 77 10 657.191.11 790.300.00 990.075.00 | 991.061.00 | 791.007.00
30 19 87 10 657.692.11  790.300.00 990.075.00 | 991.061.00 | 791.007.00
50 19 112 10 657.991.11 657.992.11  790.500.00 990.075.00 | 991.061.00 | 791.007.00
Ersatzteile 990.400.00 @3.2/@7mm-Unterlegscheibe fiir M3-Schrauben 990.052.00 M4x6-TCEI-Schrauben
990.410.00 @4,2/@9-Unterlegscheibe fiir M4-Schrauben 991.067.00 3mm-Innensechskantschliisse
990.051.00 M3x6mm TCEI-Schrauben 541.514.00 ©06,4mm-Distanzring

FILE-FREE Biindigfraser fiir Laminat

“mT 1 8/907

Zeichnungen im Mafstab 1:1

D | R L @ BESTELL-NR. BESTELL-NR.
mm mm mm mm S=(6,35mm S=@8mm
12,7 9,5 0,4 52 10 807.004.11 907.004.11
12,7 9,5 1,6 52 10 807.015.11  907.015.11

Enkaurstipps: nach dem Nachscharfen Lager in Untergrofie verwenden.
791.062.00 09,3 Lager ersetzen 791.002.00 (@9,5) nach dem Nachschérfen

W 22 RH

Diese neuen CMT-Fraser sind perfekt, um Laminat zu schneiden. Die Radiusschneiden sind geeignet, das Material einfach
zuzuschneiden und die Kanten anzufasen, sodass sich die Oberflache glatt anfiihlt. Kein weiteres Nachfeilen ist notwendig!

074
/ 7
| \ \ —~
J R 1,6
Ersatzteile
( U A
990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00
990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00
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Wendeplatten-Biindig- und Kopierfraser

\/ ORANGE

TOOLS®

=

25,4
254
50,8
50,8

S

n

I
D L .
mm mm

19 90 10
19 90 10
19 110 10
19 120 10

990.410.00 (@4,2/@9-Unterlegscheiben fiir M4-Schrauben
991.067.00 3mm-Innensechskantschlissel

L

I
D L -
mm mm
19 86,5 -5°
19 86,5 -5¢
19 109,5 -3°
19 109,5 =38

657B

Biindig- und Kopierfraser mit Wendeplatte ausgestattet, durch
spezielle Torx-Schrauben fixierte. Wendeplatte ist mit zwei Schneiden
versehen, welche eine langere Haltbarkeit des Werkzeuges garantieren.

12 R

Die spezielle Ausfiihrung ist sowohl oberhalb als auch unterhalb
der Schneiden mit einem doppelten Kugellager ausgestattet.

19mm-Schneidurchmesser und zum Bindigfrdsen sowie fir die
Feinbearbeitung geeignet.

QB

Zeichnungen im Maf3stab 1:1

60 50
30
KORREKTE POSITIONIERUNG DES MESSERS
‘. Das Messer gegen
lig— den Anschlag
x driicken und die
'. Sch_rauben
Ny anziehen
Sirz £'§
Ersatzteile
BESTELL-NR. BESTELL-NR. BESTELL-NR. | ( ) [
ST e ok ([0 o] o) & o |
657.191.11B 790.300.00 990.075.00 | 791.007.00 | 990.052.00 | 791.034.00 | 541.004.00
657.692.11B 790.300.00 990.075.00 | 791.007.00 | 990.052.00 | 791.011.00 | 541.002.00
657.993.11B  657.994.11B 790.500.00 990.075.00 | 791.007.00 | 990.052.00 | 791.011.00 & 541.002.00
657.995.11B 657.996.11B 790.600.00 990.075.00 | 791.007.00 | 990.052.00 | 791.011.00 | 541.002.00

991.061.00 T15-Torx-Schliissel

Blindigfraser

991.056.00 1,5mm-Innensechskantschliissel

806,/906B

Diese Fraser mit zwei Schneiden sind mit doppeltem Kugellager
und mit einem besonderen, innovativen Schneiddesign
ausgestattet, um Prézisionsarbeiten auf veschiedenen
Werkstoffen zu ermdglichen. Deswegen missen Sie ihn nicht
unbedingt wenden oder bewegen, wenn Sie leistungsfahige
Ergebnisse erhalten mdchten! Diese Werkzeuge sind fir
gebogene Werkstiicke besonders geeignet.

RS

Zeichnungen im Mafstab 1:1

50,8
25,4
Ersatzteile
BESTELL-NR. BESTELL-NR. s @

. S=@12mm S=012,7mm ( @ (((((((((((_(@ M @ ‘
10 906.691.11B 791.004.00 541.550.00 | 990.058.00 991.057.00 791.011.00 | 541.005.00
10 806.691.11B 791.004.00 541.550.00 | 990.058.00 991.057.00 791.011.00 | 541.002.00
10 906.690.11B 791.004.00 541.550.00 | 990.058.00 991.057.00 791.011.00 | 541.005.00
10 806.690.11B 791.004.00 541.550.00 | 990.058.00 991.057.00 791.011.00 | 541.002.00
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Kopier-Bundigfraser mit Fiihrung TOOLS®

ﬁsj

I
A

D |
mm mm

6 19
°6 19
6 18+18

6,35 19

8 19

9,53 25,4
12 31,7
12,7 31,7

10er-Masterpack

12,7 31,7

=2

W

D——=
d D |
mm mm mm

12,7 19 254

mm

64
60
70
64
64
78
102
102

102

BESTELL-NR.  BESTELL-NR.  BESTELL-NR.  BESTELL-NR.  BESTELL-NR. (

7/8/916 A (R 24 21+1) 22 R

Eine schnelle und genaue Methode um Fenster- und Tirdffnungen sowie Ausschnitte fiir Spiilen,

Schablone her, der Fraser taucht ein, folgt ihrer Form, schneidet saubere Kanten. Auch gut geeignet,
um Laminate und Furniere biindig zu frésen. Bei der Entwicklung des Frasers 716.061.11 wurde ein
spezielles Augenmerk auf Tir- und Mobelhersteller gelegt. Der Fraser taucht wie die einschneidige
Ausfiihrung ins Material ein und stellt dieselben sauberen Schnitte her. Das Besondere ist die
zweite Schneide, womit sich das Material auf beiden Seiten zeitgleich frasen lasst - doppelseitig zu
bearbeitende Materialien lassen sich somit in der Hélfte der Zeit bearbeiten.

Steckdosen und Schalter in Paneelwénden oder Platten herzustellen. Sie stellen eine simple 716 061 I

SicHerHEISHINWEIS: Beim Frésen von Ausschnitten fiir Elektroinstallationen ist darauf zu achten, dass
kein Kabel beschadigt wird. Schalten Sie sicherheitshalber den Strom ab!

10
L
Masterpack
e HWM
z BESTELL-NR. BESTELL-NR. BESTELL-NR. BESTELL-NR. BESTELL-NR.
S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm
1 10 716.060.11
1 10 716.060.21
1+1 10 716.061.11
1 10 816.064.11
1 10 916.080.11
2 10 816.095.11
2 10 916.627.11
2 10 816.627.11
2 816.627.11-X10

Blindig- und V-Nutfraser

7/8/953 W 22 | RH

Die V-formige Geometrie macht eine entsprechende Nut entlang der Nahtstelle. Dies wirkt einerseits sehr dekorativ und verdeckt
auferdem die Verbindungsnaht. Die Plattenstarke kann bis 25mm betragen.

Tipe: Um beste Ergebnisse zu erzielen, achten Sie darauf, dass der Uberhang der Front beim Biindigfrésen nicht mehr als 3mm
betragt.

Zeichnungen im Mafstab 1:1

Ersatzteile

S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm

oy |/~

10  753.001.11 853.001.11 953.001.11 953.501.11 853.501.11 990.42300 | 791.003.00 @ 990.058.00 = 991.057.00
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8/935.503 W o

Die Sets versetzten Sie n die Lage durch die Auswahl an Hiilsen, 17
unterschiedliche Falztiefen zu frasen. Bei Falztiefen von (iber 12,7mm sind
mehrere Arbeitsgénge bis zur gewiinschten Schnitttiefe erforderlich. In 12mm-
oder 12,7mm-Schaftdurchmessergrofien verfigbar.

8/935.990

Zeichnungen im Mafstab 1:1

Benutzen Sie die

050,8mm-Aluminiumhiilse, =]
um das Biindigfrasen uo,
zu erledigen. o
799.517.00 :
2
22,2 -
=
g H=1,6mm H=3,2mm H = 6,35mm H=9,5mm H=12,7mm
- =47,6mm = 44,5mm @ - 38,1mm @ - 31,7mm =25,4mm
o /l/
S
Mit o
Hiilse ~
-l
o
H N~
< u
=
= A
= 15,8mm % H=47mm H=8mm H=11,1mm H=143mm H= 175mm
.=19mm 2|9D=412mm | S =349mm | {S=286mm | {S=222mm | |& -158mm
)
S
~
=)
N~
-
o
N~
=
H = 19mm g H=6mm H=9,1mm H=11,9mm H=15mm H=182mm
=12,7mm a =38,9mm =32,5mm =27mm =20,6mm =14,3mm
BESTELL-NR. BESTELL-NR.
BESCHREIBUNG . S=p12mm S=012,7mm
Grofes Falzfraserset (850,8x22,2mm) 1 935.503.11 835.503.11
IM SET INBEGRIFFEN: (J19mm-Falzfraser mit Hiilse 935.990.11 835.990.11
5-teiliges Aluminiumhiilsenset (Falze mit Groen 1,6 - 3,2 - 6,35 - 9,5 - 12,7mm) 791.705.00
5-teiliges Aluminiumhiilsenset (Falze mit GroRen 4,7 - 8 - 11,1 - 14,3 - 17,5mm) 791.706.00
5-teiliges Aluminiumhiilsenset (Falze mit Groen 6 - 9,1 - 11,9 - 15 - 18,2mm) 791.707.00
?50,8mm-Aluminiumhiilse 799.517.00
Set mit Beilagscheiben, Schrauben und Schliisseln 990.452.00

www.cmtorangetools.com
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Grofie Wendeplatten-Falzfraser
=

TOOLS®
660.9 2 YO @B

Die Fraser versetzten Sie in die Lage durch die ¢
Auswahl an Hiilsen, 17 unterschiedliche Falztiefen zu

frasen. Bei Falztiefen von Gber 12,7mm sind mehrere

Arbeitsgange bis zur gewiinschten Schnitttiefe

erforderlich. Schaftdurchmesser mit 12mm- oder

12,7mm-GroRen verfiighar.

KORREKTE POSITIONIERUNG DES MESSERS

Das Messer gegen

li@— den Anschlag
L P driicken und die
'. Schrauben
anziehen
N
Siz {! 5
I I
Mit Hiilse Ohne Hiilse E
— 28,3 agu
= H—= /éiH — E
H=15,8mm ’ H=19mm
- - . .
= - 19mm S = 12,7mm #50,8mm-Aluminiumhiilse
BESTELL-NR. 799.517.00
Ersatzteile
H D | L BESTELL-NR. BESTELL-NR. M F 2
mm mm mm mm . S=@12mm S=012,7mm ( (m@ P — ‘
16 50,8 28,3 86 10 660.990.11 660.991.11 790.283.12 990.075.00 991.061.00 791.010.00
Ersatzteile 541.514.00 (?6,4mm-Distanzring Wahlweise 799.517.00 ©50,8mm-Aluminiumhiilse

799.503.00 @19,05mm-Aluminiumhiilse 791.705.00 5-teiliges Aluminiumhiilsenset (H=1,6-3,2-6,35-9,5-12,7mm)

990.410.00 @4.2/@9-Unterlegscheibe fiir M4-Schraube 791.706.00 5-teiliges Aluminiumhiilsenset (H=4,7-8-11,1-14,3-17,5mm)
990.052.00 M4x6-TCEI-Schraube 791.707.00 5-teiliges Aluminiumhiilsenset (H=6-9,1-11,9-15-18,2mm)
991.067.00 3mm-Innensechskantschliissel

990.469.00 Kit mit Schrauben, Unterlegscheibe und Schiiissel

Falzfraser

—— 7/8/935 B 22 RSV O

Diese Fréaser helfen Ihnen Tiiren einzulassen und Schubladenfronten herzustellen, alte Fenster zu falzen um Isolierglas
einzubauen, Zapfen und gefalzte Rahmenverbindungen zu erzeugen und eine Menge anderer Aufgaben zu bewéltigen. Im
Laufe Ihrer Projekte werden Sie sicher noch viele weitere praktische Anwendungsmaglichkeiten entdecken.

L |
T 22,2
p 19 ! 19
e
=95 =) = 95 = 12,7 —12,7- ——15,8
Zeichnungen im Mafstab 1:1
Ersatzteile
H D | L BESTELL-NR. BESTELL-NR. BESTELL-NR. BESTELL-NR. BESTELL-NR. =
mm mm mm mm S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm ( @m@ ‘
9,5 31,7 12,7 58,4 10 735.317.11 835.317.11 935.317.11 990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00
9,5 31,7 12,7 61,2 10 935.817.11 835.817.11 990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00
9,5 31,7 19 64,8 10 735.318.11 935.318.11 990.423.00 | 791.003.00 = 990.058.00
12,7 34,9 12,7 59,4 10 735.350.11 835.350.11 935.350.11 935.850.11 835.850.11 990.422.00 | 791.002.00 | 990.058.00
12,7 34,9 19 65,8 10 935.851.11 835.851.11 990.422.00 | 791.002.00 | 990.058.00
15,8 50,8 22,2 77,8 10 935.990.11 835.990.11 990.408.00 | 791.010.00 | 990.058.00
Ersatzteile 991.057.00 3/32"-Innensechskantschliissel
541.514.00 2mm-Distanzring (8/935.990.11)
799.503.00 19,05mm-Aluminiumhiilse
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Wendeplatten-Falzfraser

Standard

\ / ORANGE
TOOLS®
660 I 22 R SV O

Fraser mit Wendeplatten um alte Fenster zu falzen, Zapfen und gefalzte
7';“53'('?;%% Rahmenverbindungen zu erzeugen und eine Menge anderer Aufgaben zu bewaltigen.
e Fraser sind mit einem Standardkugellager ausgestattet (791.018.00), aber sie
konnen auch andere Kugellager fiir mehrere Falzgrofen benutzen. Einsatz auf
Handoberfrasen.
L =127
' —791.703.00  Wahlweise g
KORREKTE POSITIONIERUNG DES MESSERS O Der Satz 791.703.00
‘. | erlaubt alle Schnitttiefe
Das Messer gegen wie unten gezeigt
L » | [€ denAnschiag - durchzufiihren
driicken und die
|. Schrauben
anziehen
Ne -
Siz A 5
E
=
E
12 £
32— = | 635 |- = 8 = 9,5 = 111 =
Kugellager Kugellager Kugellager Kugellager Kugellager Kugellager
791.016.00 791.014.00 791.017.00 791.019.00 791.018.00 791.003.00
Ersatzteile
H D | L BESTELL-NR. BESTELL-NR. BESTELL-NR. 1 T2
mm mm mm mm @ S=(6,35mm S=@8mm S=012,7mm ( m@ = —
12,7 34,9 12 55 10 660.351.11 660.350.11 790.120.00 | 990.075.00 991.061.00
12,7 34,9 12 65 10 660.851.11 790.120.00 | 990.075.00 991.061.00
Ersatzteile  791.002.00 @4,76/09,5mm-Kugellager 990.058.00 1/8"x3/8"x1/2" TCEI-Schraube
990.422.00 (4,76/@9,5mm-Unterlegscheibe 991.057.00 3/32” -Innensechskantschliissel
S .
iy Falzfrésersets

.

7/8/935.001

HWoN 22 Y

o

Ry
o
o\
Q5%

In jedem Set inbegriffen sind ein Falzfraser, sechs Kugellager, eine Schraube und ein Schlissel. Um die Schnitttiefe zu
verstellen, wechseln Sie das Kugellager (wenn Sie die Hohe ihrer Oberfraser einstellen, wird die Schnittldnge von 0 bis 12,7
oder von 0 bis 19mm auch verdndern). Um andere Schnitttife zu erzielen, benutzen Sie bitte die Fihrung. Sets mit den
folgenden Schaftdurchmessern verfiighar: @6 - 6,35 - 8 - 12 - 12,7mm.

791.703.00

Tiee: Wenn Sie schon ein CMT-

Falzfraser ~ haben, kdnnen
sie ihn in einem dieser Sets
verwenden. Sie miissen nur die
sechs Kugellager, die Schraube
und den Schlissel kaufen (alle
inbegriffen in  CMT-Bestell-Nr.
791.703.00).

Zeichnungen im Mafstab 1:1

-~ ~ ~ ~
7~ 7 1 | 7 1 1 7 1 1 7 1 1 7 1 1 7 1 1
I 1
12,7
3,2H>1 —=16,35 == = 8 |= = 95 [= = 111 = = 12,7 |[=

H D | BESTELL-NR. BESTELL-NR. BESTELL-NR. BESTELL-NR. BESTELL-NR.

mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm
0-12,7 34,9 12,7 5 735.001.11 835.001.11 935.001.11 935.501.11 835.501.11
0-12,7 34,9 19 5) 935.502.11 835.502.11

Ersatzteile  791.002.00 @4,76/(09,5mm-Kugellager 990.058.00 1/8x3/8x1/2" TCEI-Schraube

990.422.00 (@4,76/09,5mm-Unterlegscheibe

991.057.00 3/32” -Innensechskantschliissel

www.cmtorangetools.com
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Schliissellochfraser TOOLS®

7/8/950.0 HW Z1 72| RH

Mit diesen Schliissellochfraser konnen Sie Rahmen, Schilder, Tafeln oder sonstige Werkstiicke
perfekt an einer Wand befestigen.

SicuerneitsHInwEls: Bevor Sie die Schiissellochfraser einsetzen, stellen Sie sicher, dass lhr
Werkstiick richtig festgestpannt ist.

Tier: Wenn Sie Objekte nur an einer Stelle befestigen wollen, frasen Sie den Schlitz waagerecht.
Dann kénnen Sie Iher Objekte seitwérts genau ausbalancieren.

48

= =
g 7/8/950.001.11
4

48

1 Zeichnungen im Mafistab 1:1
1
=95~

%5,6'@ H>‘ 6,6 '<H

= 86 =

11,5

l 124%5 j 1{

- 4x /jk

—~

i i 35 135 |
! M5 Q 85 Q M6 Jo3 | 4 M8 -

mm
8,5
9i5

10,5

13,5

950.002.11 950.003.11 950.004.11
d | L YA @ @ BESTELL-NR. BESTELL-NR. BESTELL-NR. BESTELL-NR. BESTELL-NR.
mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=@12mm S=(@12,7mm
5,6 11,5 47 1 M5 10 950.002.11
4,8 11 54 2 10 750.001.11 850.001.11 950.001.11 950.501.11 850.501.11
6,6 12,5 48 1 M6 10 950.003.11
8,6 14 49 1 M8 10 950.004.11

T-formige Schlitzfraser

mm
28
30
32
34,9

Zeichnungen im Maf3stab 1:1

d

mm
11
9,5
8,7-15

n————  8/950.6 W 22 1+ H
135 N 175 N
L &L 85 &L 8
| 28 | 30 i
8/950.603 8/950.601
W e 127~
I
222 |
9,5 —I
[y 34,9
950.604 8/950.602
1 L z @ BESTELL-NR. BESTELL-NR.
mm mm S=@12mm S=012,7mm
13,5 56,3 2 10 950.603.11 850.603.11
17,5 60,3 2 10 950.601.11 850.601.11
20 66 1+1 10 950.604.11
22,2 63,5 2 10 950.602.11 850.602.11

12,7

www.cmtorangetools.com
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Schraubenschlitzfraser

913.101.11
813.601.11

8/913

GrofRe Platten oder Tischplatten sollten so gesichert werden, dass das Material beim Ausdehnen
oder Zusammenziehen nicht splittert. Mit diesen Schlitzfrasern werden Schraubenschlitze
hergestellt, die dazu beitragen, dass Platten befestigt werden kdnnen, aber dennoch verschiebbar
bleiben ohne dass das Holz splittert oder die Schrauben brechen. Schaftdurchmesser mit 8mm-
oder 12,7mm-GréRen verfiigbar.

o 127

HolzfuBbodenfraser

24,2 4& 11,1
13,9
4,36
06| 1
Zeichnungen im Mafstab 1:1 12,7 |
| 913.201.11
[ S 813.701.11
4,36

D d P | L . BESTELL-NR. BESTELL-NR.

mm mm mm mm mm S=@8mm S=@12,7mm
111 4,36 12,7 20,6 63,5 10 913.201.11 813.701.11
12,7 4,36 13,9 24,2 63,5 10 913.101.11 813.601.11

s

I&H%
T D
D | H
mm mm mm
31,75 6,35 9,5
S, 75 6,35 9,5

629

0

o\ o
[e3

822.023B - 822.024B HW 22 RH S

Neue hochwertige Fraser zur Herstellung von HolzfuRboden. Hiermit kdnnen Sie einfach
und effizient prazise Querrillen und Intarsien auf Massivholz anfertigen. Die Frdser sind mit
einem Anschlagring und einem Kugellager ausgestattet.

Zeichnungen im Mafstab 1:1

822.024.11B

6,35

1l R32

95 6,35% \E

9,5

822.023.11B

Ersatzteile
R L BESTELL-NR. S ()
mm mm . S=(6,35mm ( — Q) D N ‘
47,6 10 822.023.11B 791.010.00 541.001.00 990.005.00 991.056.00
3,2 47,6 10 822.024.11B 791.010.00 541.001.00 990.005.00 991.056.00

www.cmtorangetools.com
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\/ ORANGE

Schlitzfrasersets TOOLS®
8/900.506 W 3 EO@®
| ] —
Diese Schlitzfrasersets ermdglichen Ihnen, dekorative Elemente Schlitzfriserkombination Magliche MaBe
einfach anzufertigen. Nuten erreichen eine GrofRe zwischen mm mm
6,4mm und 18mm. Sie konnen auch die Schlitzfraser getrennt A 32
verwenden, um prazise Schlitze herzustellen. g 38
SicHerrEmsHINWEIS: Benutzen Sie die Kits nie, um Schlitze 2+ B 213 a 71
zu erzeugen, ohne Distanzringe zwischen den Fraser (Stérke A+C 72 a 19
zwischen 1mm und 1,7mm). Lassen Sie einen kleinen A+D 88 a 95
Abstand auch zwischen dem Kugellager und den Schlitzfraser. | B+C 8 a 87
B+D 96 a 103
. . c+D 104 a 111
L Vorsorcemassnaumen: Die Hartmetallkanten der Schneiden A+B+C 104 a 118
dirfen sich nicht berihren. Distanzringe wie angegeben A+B+D 119 a 13,3
anordnen. Benutzen Sie nur die im Set inbegriffenen A+C+D 127 a 141
Distanzringe. B+C+D 135 a 149
A+B+C+D 159 a 18

Abstand zwischen den Schlitzfraser: Min 1mm - Max 1,7mm

b 6,4mm E

Ersatzteile E
I D H L BESTELLAR.  BESTELMR. | (o € (T 4,.8mm
mm mm mm mm S=@12mm S=@12,7mm .|-|'
imm [
3,2-18 47,6 12,8 81 10 900.506.11 924.128.00 791.005.00 | 990.020.00
3,2-18 47,6 12,8 81 10 800.506.11 824.128.00 791.005.00 | 990.020.00 3,
Ersatzteile  541.515.00 0,1mm-Distanzring Wahlweise
541.517.00 0,5mm-Distanzring 791.711.00 Kugellagerset fiir Schlitzfréser (6,35mm-9,5mm)

541.518.00 1mm-Distanzring
541.501.00 4mm-Distanzring

2-teilige Nut- und Federverbindungssets

3/900.626 (B MEO®

Zur schnellen Herstellung von Nut- und Federverbindungen ohne miihsame
Abgleichvorgénge. Sie konnen Werkstoffe bis zu 19mm bearbeiten. Die
Nut schlitzen Sie mit einem Fréser, die Feder wird mit dem anderen Fréser
hergestellt. Natiirlich kdnnen Sie diese Sets auch kombinieren und fiir viele
andere Aufgaben benutzen.

]

Max 19 |< 19 g = 6,4

¥

Zeichnungen im Mafstab 1:1

Ersatzteile
Mo 4R ML QR ST mme mme g © 2y (T
A+B 19 47,6 12,8 71 5 900.126.11 924.083.00 791.005.00 = 822.364.11 | 990.020.00
A+B 19 47,6 12,8 71 5 900.626.11 924.131.00 791.005.00 = 822.364.11 | 990.020.00
A+B 19 47,6 12,8 71 5 800.626.11 824.131.00 791.005.00 = 822.364.11 | 990.020.00
A 19 47,6 12,8 71 10 800.626.11M  824.131.00 791.005.00 = 822.364.11 | 990.020.00
Ersatzteile 541.515.00 0,1mm-Distanzring 541.518.00 1mm-Distanzring
541.516.00 0,3mm-Distanzring 541.500.00 3mm-Distanzring

541.517.00 0,5mm-Distanzring

www.cmtorangetools.com
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e \/ ORANGE
Schlitzfraser und Aufnahmedorne TOOLS’

7/8/922A/B W B MENS

Orangen P.T.F.E.-beschichtete Schlitzfraser mit Hartmetallschneiden und riickschlagarmes Design. Zur Herstellung
von Nut- und Federverbindungen, Zapfen und allgemeine Schlitzarbeiten. Auch fiir spezielle Schlitze fir
den Einsatz von LAMELLO® Verbindern geeignet. Schlitzfraser und Aufnahmedorne sind auch getrennt
verflghar.

Tiee: Im Kauf ingebriffen ist ein @#22mm-Kugellager, um eine Schnitttiefe von 12,8mm einzustellen. Um
verschiedene Schnitttiefen zu erreichen (9,5mm oder 6,35mm) bestellen Sie das CMT-Kugellagerset Set
791.711.00 (mit 28,5mm- oder 34,9mm Durschmesser).

I
Zeichnungen im Mafstab 1:1
Pl

| P D H @ BESTELL-NR. BESTELL-NR. BESTELL-NR. BESTELL-NR. BESTELL-NR.
mm mm mm mm S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm S=@12mm S=(@12,7mm
1,5 1,07 47,6 12,8 10 722.315.11A 922.315.11A 922.315.11B
1,6 1,07 47,6 12,8 10 822.316.11A 822.316.11B
2 1,27 47,6 12,8 10 722.320.11A 822.320.11A 922.320.11A 922.320.11B 822.320.11B
2,4 1,27 47,6 12,8 10 822.324.11A 822.324.11B
2,5 1,27 47,6 12,8 10 722.325.11A 922.325.11A 922.325.11B
3 1,27 47,6 12,8 10 722.330.11A 922.330.11A 922.330.11B
3,2 1,27 47,6 12,8 10 822.332.11A 822.332.11B
89 2,07 47,6 12,8 10 722.335.11A 922.335.11A 922.335.11B
4 2,07 47,6 12,8 10 722.340.11A 822.340.11A 922.340.11A 922.340.11B 822.340.11B
48 2,86 47,6 12,8 10 822.348.11A 822.348.11B
5 2,86 47,6 12,8 10 722.350.11A 922.350.11A 922.350.11B
6 4,45 47,6 12,8 10 722.360.11A 822.360.11A 922.360.11A 922.360.11B 822.360.11B
6,4 4,45 47,6 12,8 10 822.364.11A 822.364.11B

Diese Schlitzfrdser mit 3 Hartmetallschneiden sind mit einem besonderen P.T.F.E.-Anstrich beschichtet und bieten eins riickschlagarmes Design.
Benutzen Sie diese Fraser mit den Aufnahmedome 724 (6mm-Schaft), 824 (12,7mm-Schaft) und 924 (8mm- und 12mm-Schafte).

o 7/8/924.xxx.00 e L e

ﬁ‘j s ﬁ 7/8/924XXX 10 1,5 1,07 47,6 8 10 822.315.11

R ! 1,6 1,07 47,6 8 10 822.316.11

1,8 1,27 47,6 8 10 822.318.11

2 1,27 47,6 8 10 822.320.11

2,2 1,27 47,6 8 10 822.322.11

2,4 1,27 47,6 8 10 822.324.11

2,5 1,27 47,6 8 10 822.325.11

2,8 1,27 47,6 8 10 822.328.11

3 1,27 47,6 8 10 822.330.11

3,2 1,27 47,6 8 10 822.332.11

3,5 2,07 47,6 8 10 822.335.11

4 2,07 47,6 8 10 822.340.11

4,8 2,86 47,6 8 10 822.348.11

B 2,86 47,6 8 10 822.350.11

6 4,45 47,6 8 10 822.360.11

6,4 4,45 47,6 8 10 822.364.11

2 L @ e Sme mme ome s
@ Ohne Kugellager 26 61 10 724.060.00 824.064.00 924.080.00

@ Onhne Kugellager 26 67,5 10 924.120.00 824.127.00
© Mit Kugellager 26 61 10 724.060.10  824.064.10 924.080.10

@ Mit Kugellager 26 67,5 10 924.120.10 824.127.10
Mit Kugallager, lange Ausfiihrung 40 86 10 924.083.00
Mit Kugallager, lange Ausfiihrung 40 86 10 924.083.10

Ersatzteile  791.005.00 (8-22mm-Kugellager 541.518.00 1mm-Distanzring
541.501.00 4mm-Distanzring 990.020.00 M8-Mutter

541.500.00 3mm-Distanzring

®Die in CMT-Produkten erwahnten Markennamen sind Eigentum ihrer jeweiligen Inhaber (siehe Riickseite). www.cmtorangetools.com
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Schlitzfraser mit angesenkter Bohrung TOOLS®
Tl 923A - 823B W 23 R 9

Orangen P.T.F.E.-beschichtete Schlitzfraser mit
Hartmetallschneiden und riickschlagarmes Design. Zur I
Herstellung von Nut- und Federverbindungen, Zapfen hpting
und allgemeine Schlitzarbeiten. Auch fiir spezielle

Schlitze fiir den Einsatz von LAMELLO® Ver-
bindern geeignet. Schlitzfraser und Aufnahmedore
sind auch getrennt verfiigbar.

L

Tiee: Im Kauf inbegriffen ist ein @22mm-Kugellager, Zeichnungen im Mafstab 1:1
um eine Schnitttiefe von 12,8mm einzustellen. Um P

verminderte Schnitttiefen zu erreichen, bestellen Sie

unterschiedliche Kugellager.

I P D H L @ BESTELLNR.  BESTELL-NR.
f mm mm mm mm mm S=@8mm S=(@12,7mm
- [— ' ] 3 127 476 128 58 10 923.330.11A
et ‘ ! 3,2 127 476 128 575 10 823.332.11B
- I 4 207 476 128 583 10  923.340.11A  823.340.11B
5 286 476 128 63 10 923.350.11A
L H—— 64 445 476 128 607 10 823.364.11B
D

Schlitzfraser mit 45°-angesenkter-Bohrung. 8mm Bohrdurchmesser, 47,6mm-Schneiddurchmesser und
Schnittlange von 3mm bis 6,4mm.

—I=
> P 2 B ﬁ%& BESTELL-NR.
3 127 47,6 8 10 823.330.11
32 127 47,6 8 10 823.332.11
o/ 4 2,07 47,6 8 10 823.340.11
5 2,86 47,6 8 10 823.350.11
6,4 4,45 47,6 8 10 82336401 P_| |

45°-angesenkter-
Bohrung.

7/8/924 s

MONTAGEBEISPIELE

8/924 1/8/924

/ Mit
Anschlagring 8/924

D280 ¥ 26 11TV,

61
/823 \
Mit Anschlagring
BESTELL-NR. BESTELL-NR. BESTELL-NR. BESTELL-NR.
BESCHREIBUNG @ S=p6mm S=06,35mm S=g8mm =012, 7mm
@ Ohne Kugellager, Ohne Anschlagring 10 724.061.00 824.061.00 924.081.00 824.121.00
@ Mit Kugellager, mit Anschlagring 10 724.061.10 824.061.10 924.081.10 824.121.10
@ Ohne Kugellager 10 924.082.00 824.122.00
@ Mit Kugellager 10 924.082.10 824.122.10
Ersatzteile  791.012.00 (8-22mm-Kugellager 541.515.00 0,1mm-Anschlagring
541.001.00 @6,35mm-Anschlagring 541.516.00 0,3mm-Anschlagring
541.002.00 @12,7mm-Anschlagring 541.517.00 0,5mm-Anschlagring
791.013.00 @12,7mm-22mm-Kugellager 541.518.00 1mm-Anschlagring
541.003.00 @6mm-Anschlagring 990.055.00 M5x12mm TSPEI-Schraube
541.004.00 @8mm-Anschlagring 991.067.00 3mm-Innensechskantschliissel

®Die in CMT-Produkten erwdhnten Markennamen sind Eigentum ihrer jeweiligen Inhaber (siehe Rickseite). www_cmtorangetools.com
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Auskehl- und Abrundfrasersets

8/955.701 W 22 Re €9

Diese Frasersets sind geeignet dafiir, Rollldden an Mobeln, Kanus oder ahnliche Projekte herzustellen mit einer
Materialstarke von 6,35mm herzustellen. Die Hartmetallschneiden werden lhnen eine Hohe Zuverlassigkeit
gewahrleisten und das riickschlagarmes Design der Werkzeuge wird lhnen ermdglikchen in aller Sicherheit zu
arbeiten. Im set sind 2 Fréser inbegriffen.

Zeichnungen im Mafstab 1:1

6,35mm

R D BESTELL-NR. BESTELL-NR.
mm mm S=@12mm S=@12,7mm

3,2 38 5 955.701.11 855.701.11

8/955 R @

Verwenden Sie diese Fraserset mit einem Schneidenwinkel von 22,5°
um achteckige Behélter, Eckschrénke, Kiicheninseln und Multimedia-
Schrénke zu fertigen. Mit diesen Sets lasen sich auch starke
Verbindungen herstellen - beispielsweise, wenn Sie Holz Uber zwei
Ecken im 45°-Winkel zusammenfiigen méchten.

22,5°-Gehrungsverleimfrasersets

ey
T

Normalerweise sind Nut- und Federverbindungen sehr zeitaufwendig
und schwierig herzustellen. Mit unseren Sets ist die Hohenanpassung
L unproblematisch: einfach die Hohe des Anschlages so einstellen, dass
die obere Kante des Werkstiicks den Winkel dort kreuzt, wo sie auf den
Anschlag trifft (Zeichnung ansehen).

Sie verleimt und zusammengesetzt bzw. mit

V—— Nachdem die Verbindungen bearbeitet sind, kdnnen
Aﬁw Umfiihrungsband einfach verbunden werden.

Min. 9,5

Max 19
Zeichnungen im Mafstab 1:1
22.5¢
D | A Ti L . BESTELL-NR. BESTELL-NR.
mm mm mm mm S=@8mm S=@12,7mm
37,3 22,2 22.5° 9,5+19 60,3 5 955.005.11 855.505.11

www.cmtorangetools.com


https://www.cmtorangetools.com/eu-de/

. . \/ ORANGE
45°-Eckverbindungsfraser TOOLS®

iy W 2 D

Mit diesen Fraser lassen sich sehr stabile Eckverbindungen herstellen. Somit lassen sich
8/955.504 Kisten, Rahmen, Riegel, Bilderrahmen und eine Reihe dhnlicher Werkstiicke herstellen.

Die Fraser erlauben dabei eine Materialstarke von 9,5mm bis zu 28,5mm. Gleichzeitig
haben Sie mit dem Werkzeug einen hervorragenden Verleimfréser zur Hand. Um passende
Eckverbindungen anzufertigen, frasen Sie die beiden Werkstilicke, wie im Bild 1 gezeichnet.
Frasen Sie zuerst ein Stiick mit der guten Seite nach unten gewendet, dann frdsen Sie auch
das andere Stiick mit der guten Seite nach oben gewendet.

Mints o
T Tl MaxJ}lQ v
150 8/955.503

Min. 15
Max 28,5 9.7

[

Zeichnungen im Mafstab 1:1

IN DIESEM BEISPIEL HABEN WIR EIN WERKSTUCK MIT 19MM-STARKE VERWENDET

N°. 1: Das erste Werkstiick mit der Innenseite flach auf dem Fréstisch N°. 2: Beim zweiten Werkstick ist die Innenseite vertikal zum Anschlag
bearbeiten.Stellen Sie sicher, dass die Frasung mittig ausgefihrt wird. positioniert.
| | | |
D 1 A T L BESTELL-NR. BESTELL-NR. BESTELL-NR.
mm mm mm mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm
445 18 45° 9+18 58 5 955.009.11
70 31,7 45° 15 = 28,5 69,9 5 955.503.11 855.503.11
50,8 22,2 45° 9,5+19 60,3 5 955.504.11 855.504.11

www.cmtorangetools.com
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\/ ORANGE
TOOLS®

8/955.501 W2 e

Mit diesen Verleimfraser lassen sich besonders genaue Verleimungen und somit fast unzerstorba-
re Verbindungen erstellen. Die Herstellung von grofReren Platten - z.B. fiir Tiren und Schrénke etc.
- ist ebenfalls auf einfache Weise maglich. Stellen Sie die Fréser so ein, dass der Schnitt mittig in
Ihrem Werkstiick verlduft. Wenn Sie genau gearbeitet haben, haben die obere und untere Schulter
genau die gleiche Hohe. Jetzt brauchen Sie nur noch jedes zweite Werkstlick mit der Oberseite
nach unten zu frésen, schon passen die Teile perfekt zusammen.

SicHerdEITSHINWEIS: Arbeiten Sie dieser Art sollten generell mit einem Frastisch vorgenommen
werden.

Max 30 Min. 15

Zeichnungen im Mafstab 1:1

IN DIESEM BEISPIEL HABEN WIR EIN WERKSTUCK MIT 19MM-STARKE VERWENDET

ANSCHLAG

FRASTISCH

Folgen Sie Diesen Tipp, fiir dir genaue Einstellung der Fraser zu dem Holzteile: Sie sollen erst den Fraser gemaf die Tiefe des Holzes einstellen. Machen Sie
eine Linie in der Mitte der Holzstiick, wo die Schneider des Fréser arbeiten miissen - wie zeigt die grofere Zeichnung. Die vertikale oberer-und-unterer Schneider
sind auf einen gleichen Abstand von zum Zentrierspitze des Frasers. Frasen Sie den ersten Schnitt, dann stellen Sie das Paneel wieder ein und einfach einen

perfekten zweiten Schnitt ist fertig.
| I

D | T L . BESTELL-NR. BESTELL-NR.
mm mm mm mm S=@12mm S=(@12,7mm
44,4 32 15-30 70,1 10 955.501.11 855.501.11

www.cmtorangetools.com
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Fraser fur Schubladen

\/ ORANGE

el

7/8/955

S = |
-
-

855.508
955.008

Stopper zum Anhalten
des Schubladens

Zeichnungen im Mafistab 1:1

TOOLS®
N2 YD

Mit diesen neuen Frasern werden Sie Verbindungen zur Herstellung hochwertiger Schabladen
anfertigen. Die Zeichnung zeigt Ihnen ein Anwendungsbeispiel.

SicHerETsHiNnwEIS: Verwenden Sie bitte diesen Fraser mit einer Oberfraser an einem Frastisch mit
Anschlag fixiert.

8/955.002-502

I

12

ﬂ] 6 30°
b Lo

ANSCHLAG

=

VORDERSEITE

FRASTISCH

ANSCHLAG

FRASTISCH

D T | L BESTELL-NR.
mm min. mm max. mm mm mm S=@6mm
25,4 9,5 15,87 12,7 54
31,7 15,87 25,4 12,7 44,5 10 755.002.11
50,8 15,87 25,4 12,7 50,8 10

BESTELL-NR. BESTELL-NR. BESTELL-NR. BESTELL-NR.
S=(6,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm
955.008.11 855.508.11

855.002.11 955.002.11
955.502.11 855.502.11

www.cmtorangetools.com
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o \/ ORANGE
2-teilige Frasersets fir V-formige Verbindungen TOOLS
Diese 2-teilige Sets wurden entworfen, um prazise, traditionelle Fensterrahmen herzustellen. Sie werden auch
hervorragend passende Profile bis zu 12,7mm fiir Tiiren nach Maf anfertigen kdnnen.
Zeichnungen im Mafstab 1:1
17,5
56
35
Ersatzteile
d | L D | L BESTELL-NR. ~ BESTELL-NR. EESS P o & (&
mm mm mm mm mm mm . S=@12mm S=(@12,7mm ( - @] .|-|' ‘
35 35 84 38 17,5 56 5 955.801.11 855.801.11 791.012.00 822.004.11 | 541.518.00 | 990.020.00
Fensterherstellung

Leicht gemacht mit CMT
Unser Beispiel Schritt zeigt ihren was notwending fiir Fensterrahmenbau ist:
- CMT-Fraserset fiir V-formige Verbindungen (Bestell-Nr. 8/955.801.11). |
- Fraser fiir das Fries mit 35mm-Starke. 35mm ?ﬁﬂq@
- Fraser fiir das Querfries mit 35mm-Stérke. "
- Probenstiicke. mm
Sie konnen diesem Set von 28mm bis 35mm tief bearbeiten. Die Frasung von dickeren Tiefe ist nicht
maglich. Erinnern Sie sich immer den Fraser gemaf die Holzstérke einzustellen. Versuchen Sie zuerst die
Bearbeitung Schritt fiir Schritt auf einen Probenstiick. ANSCHLAG

SCHRITT 1: Hobeln Sie das Material fiir den Rahmen selbst auf 35mm Stérke. Achtung: das Fries muss
die volle Fensterhohe haben. Bevor Sie das Querfries auf Lange schneiden, vergewissern Sie sich, dass
Sie die Zapfen (rechts in der Zeichnung) mit einkalkuliert haben. Schneiden Sie die Zapfen entweder
auf einer Sage oder mit der Oberfraser. Der Zapfen ist nicht durchgehend - Zeichnung ansehen - so daf
man ihn nach der Montage des Rahmes nicht mehr sieht.

SCHRITT 2: Bearbeiten Sie die Enden der Querfriese. Lassen Sie dazu den Fraser biindig am Zapfen FRASTISCH
anliegen, stellen Sie den Anschlag so ein, dass der Fraser 6,4mm tiefer schneidet als die Schulter
des Zapfens. Die Sprossen werden an den Enden mit derselben Frasereinstellung gefrast. Bei diesen
Arbeitsgéngen liegt das “Gesicht” des Materials auf dem Frastisch auf.

SCHRITT 3: Machen Sie nun den Profildurchgang entlang der Langsseiten der Querfriese und Friese
und auf beiden Seiten der Sprossen. Das ,Gesicht” des Materials liegt wieder auf dem Frastisch auf.
Benutzen Sie den Zapfen der Querfriese, um ihre Fraserhdhe einzustellen. Die Unterseite des oberen
Frésers sollte mit der Oberseite des Zapfen biindig sein, Zeichnung ansehen.

o = ,//:j /Q R FRASTISCH

Verdeckter Zapfen

ANSCHLAG

www.cmtorangetools.com
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. . \/ ORANGE
Fraser flr Holzverkleidung TOOLS®

m 8/955.3 WS 22 RSV S

Mit diesen Fraser lassen sich elegante Fenster, Tiren,
Schréanke und andere Projecten mit Uberkreuzten
Leisten herstellen. Die verwendeten Viertelstabfraser
sind mit Kugellager gefiihrt, womit sich abgerundete
Rahmen und Leisten formen lassen. Holhlkehlfraser
lassen sich unter anderem zur Herstellung handlicher
Schubladengriffe verwenden.

Zeichnungen im Maf3stab 1:1

Ersatzteile

mDm mlm mRm mLm B . gEgI.GE’Eé: :; BESS;I.@E;-II'I-'I I"l"]R. ( @

25 19 10 50,8 A 10  855.307.11M  955.307.11M

22 19 10 50,8 B 10 855.307.11F  955.307.11F

28 19 10 61,2 C 10 855.308.11F 955.308.11F 990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00 991.057.00

2-teilige Profilfrasersets flr Tren und Fenster

— W 2 MG

955.302 - 855.802

R 6,35

R 6,35

Zeichnungen im Mafstab 1:1

Ersatzteile
d D | R BESTELL-NR. BESTELL-NR. =
mm mm mm mm . S=@8mm S=@12,7mm ( M(C@ m @

30 31,7 12 6,35 5 955.302.11 855.802.11 990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00 | 991.057.00 791.011.00 | 541.002.00

Ersatzteile 991.056.00 1,5mm-Innensechskantschliissel

www.cmtorangetools.com
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\/ ORANGE

L
T D H L
mm mm mm mm
12 - 40 47,6 9,5 97
12 - 40 47,6 9,5 97
Ersatzteile 541.515.00 0,1mm-Distanzring
541.519.00 5,8mm-Distanzring
990.403.00 1,6mm-Unterlegscheibe
990.459.00 Kit mit 6 Distanzringen
Profiverleimfraser

TOOLS®
R

8/900.616 Wz MEO®

Mit diesen Frasem ist es sehr einfach, funktionelle und perfekt geschliffene Zapfenverbindungen herzustellen.
Ohne Verstellung konnen Sie Holzstlicke verschiedener Stérken frasen, wie die Zeichnungen zeigen.
Das Kugellager ermoglicht eine 9,5mm-Schhnitttiefe.

[
[

40-36
32-28 L

24-20 [%

B

4

16—%712 I
gﬁ

Zeichnungen im Mafstab 1:1

Ersatzteile
BESTELL-NR. BESTELL-NR. . > (=
@ S=p12mm $=012,7mm (C@@j«m &’F \ms
10 900.616.11 924.130.00 791027.00 | 822340.41 | 990.020.00
10 800.616.11 824.130.00 791.027.00 | 82234041 | 990.020.00

Wahlweise  791.020.00 @38,1mm-Kugellager (fiir eine 4,76mm-Schnitttiefe)
791.029.00 @34,9mm-Kugellager (fiir eine 6,35mm-Schnitttiefe
791.015.00 @31,7mm-Kugellager (fiir eine 8mm-Schnitttiefe)
791.011.00 @19mm-Kugellager (fiir eine 14,3mm-Schnitttiefe)

T1

mm
12,7 - 36
12,7 - 36

Ersatzteile

D H L
mm mm mm
47,6 53 97
47,6 53 97

541.511.00 3mm-Distanzring
541.512.00 2mm-Distanzring

=

10
10

8/900.606 W 2O @

Mit diesen Frasern werden Sie hochwertige Fingerzinken herstellen. Wenn Sie die Lage der Schlitzfraser
verandern, werden Sie Verbindungen mit verschiederer Stérke erzielen, von 12,7mm bis 36mm.

Min. 12,7
Max 36
Zeichnungen im Mafstab 1:1
53l
Ersatzteile

BESTELL-NR. BESTELL-NR. i' 4 (=)
S=g12mm S=012,7mm ((:E(ﬁiﬂm@ | L
900.606.11 924.129.00 791.028.00 822.005.11 822.006.11 990.022.00
800.606.11 824.129.00 791.028.00 822.005.11 822.006.11 990.022.00

541.526.00 0,1mm-Distanzring
990.458.00 Distanzringset

www.cmtorangetools.com
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2-teilige V-Nut und Federverbindungssets
- 7— 8/955.506 b

Mit diesen Frasersets konnen Sie Nut- und Federverbindungen

- herstellen und diese gleichzeitig mit einer attraktiven 90°-V-
S Nut versehen. Diese wirken einerseits dekotive und verdecken
H auferdem die Verbindungnaht. Das Set erleichtert das Wechseln
= der Fraser und die Montage auf zwei unterschiedlichen
& Frastischen.
' <
75,5
T1 1&
Min. 19 L
Max 25,4 Min. 6,35
Max 8
1’64¢> =
~eil=-0,4
Zeichnungen im Mafstab 1:1
D
Ersatzteile
D T BESTELL-NR. BESTELL-NR. e o @ (&
mm mm . S=@12mm S=012,7mm @I 8mm @ Amm 19mm .|-|'
44,4 19+25,4 10 955.506.11 855.506.11 822.013.11 822.014.11 791.011.00 791.005.00 990.020.00
Ersatzteile 541.515.00 0,1mm-Distanzring 541.517.00 0,5mm-Distanzring
541.516.00 0,3mm-Distanzring 990.407.00 Tellerfeder

2-teilige Kantenverleimfrasersets

- 8/955.510 W2 N ®

Diese Frésersets eignen sich ideal zur Herstellung von V-Nut- und Federverbindungen, beispielsweise an
Schubladen oder (Schrank-)Tiiren. Die Werkzeuge sind fiir 12,7mm- oder 25,4mm-stark- Sperrholz- oder MDF-
Platten ausgelegt. Die Sets bestehen aus 60°-Nut- und Federfrasem; die grofie Profilflache garantiert sicheres
Verleimen. Einfach zu benutzen: Die Fraser am jeweiligen Material zentrieren und frasen, beide Teile verleimen
und biindig frasen.

254 635
}
-=6,35
Zeichnungen im Maf3stab 1:1 v
—=30°
Ersatzteile
D I A L BESTELL-NR. BESTELL-NR. —
mm mm mm . S=012mm S=012,7mm ( = @m@ m ‘
40 25,4 30° 74,5 5 955.510.11 855.510.11 990.423.00 791.018.00 990.058.00 991.057.00
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L YA "9" ORANGE
Zinkenfraser TOOLS

S eSS AL

7/818B Diese Fraser sind klassische Werkzeuge, die auf das Interesse professioneller
Tischler und Anfénger zielen.

7/8/9 18 Tiep: Zwei Frasvorgange sind empfohlen, sofern Sie Zinken mit einer Schablone

frasen. Bevor Sie das Werkstiick aus der Vorrichtung ausspannen, vergewissern

Sie sich, dass alle Zinken sauber ausgefrast sind. Um die Lebensdauer Ihres

Zinkenfrasers zu erhdhen und saubere Schnitte zu erzielen, konnen Sie mit einem

L Nutfraser vorfrasen. Sehr saubere Schnitte/Kanten erzielen Sie, wenn Sie ein

Splitterholz verwenden. Sie konnen |hren Zinkenfraser auf einem Frastisch mit
Anschlag verwenden, um Kanten mit einer besonderen Fase herzustellen.

SicHerdeiTsHinwels: Heben Sie niemals lhre Oberfrase an, wenn Sie mit einer
Zinkenvorrichtung arbeiten - der Fraser konnte in die Schablone geraten! Wenn
sich ein Zinkenfréser in das Werkstick ,frisst”, iberprifen Sie den sicheren Sitz
des Frasers, bevor Sie weiterarbeiten.

Zeichnungen im Maf3stab 1:1

: =127 A @ [ B E
g 95— 11— I8 gz 127

7,5 9,591

=8 loged g5l |
8 9° g

T
8% 16,35
750

== / l \
\ 19 |

158 = 4o | 19— o | 19— | 222
7 F’—17y4—>‘ 7° 14° 7°
80

BTN

Hersteller/Modell BESTELL-NR.

CMT-Enlock10 | 718.098.11B | 818.098.11B
CMT-Enlock15 | 718.127.11B | 818.128.11B

CMT300 718.127.11 | 818.128.11
918.127.11 |818.628.11

Hersteller/Modell BESTELL-NR.
L 55 HOFFMANN
17° iig;ﬁ 93 W1 L=16mm | 718.053.11 | 818.053.11
19° W2 L=17,5mm | 718.079.11 | 818.079.11
16,7 )
= W3 L=19mm | 718.093.11 | 818.093.11
wioow2 w3 w4 W4 L=25mm 918.167.11

HOFFMANN

www.cmtorangetools.com
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o VA" ORANGE
Zinkenfraser TOOLS

7/8/9 18 - 7/818B —— EIN PAAR VERBINDUNGSBEISPIELE, DIE SIE MIT DEM CMT-FRASER UMSETZEN KONNEN. —————

Halbverdeckte Halbverdeckte Zinkenverbindungen Zinkenschaft

Offene
Zinkenverbindung. Zinkenverbindung. mit verdnderlichen Abstanden.

IHRE VERBINDUGEN SIND IN SEKUNDEN FERTIG!

D | L A BESTELL-NR. BESTELL-NR. BESTELL-NR. BESTELL-NR. BESTELL-NR.
mm mm mm S=@6mm S=()6,35mm S=@8mm S=@12mm S=012,7mm
°6 8,3 60 7,5° 10 718.060.11
*6,35 6,35 50,8 8° 10 818.065.11
*6,35 8,3 63,5 7,5° 10 818.064.11 818.564.11
*8 9,5 54 8° 10 818.081.11
*8 9,5 52,5 9° 10 818.080.11
*8 9,5 63,5 9° 10 818.580.11 7/8/9 18
9,5 9,5 52,5 9° 10 718.095.11 818.096.11 918.095.11
9,5 9,5 63,5 9° 10 818.596.11
°95 9,5 60,3 14° 10 818.098.11
9,5 12,7 60,3 8° 10 818.097.11
11,1 15,9 60,3 8° 10 818.111.11
12,7 10,3 60,3 18° 10 818.132.11
12,7 12,7 52,4 14° 10 718.127.11 818.128.11 918.127.11
12,7 12,7 63,5 14° 10 818.628.11
12,7 12,7 62 14° 10 818.130.11
12,7 16 60,3 10° 10 818.133.11
12,7 20,6 69,8 8° 10 818.129.11 918.129.11
11885 19,05 61,5 7° 10 818.635.11
14,2 9,5 50,8 14° 10 818.142.11
15,8 22 60,3 7° 10 718.158.11 818.158.11 918.158.11
15,8 22 66,7 7° 10 918.658.11 818.658.11
17,4 25,4 77,6 8° 10 818.674.11
19 19 77,6 14° 10 818.691.11
19 22 60,3 7° 10 718.190.11 818.190.11 918.190.11
19 22 66,7 7° 10 918.690.11 818.690.11
19 22 60,3 14° 10 818.191.11
20,6 31,7 84,1 8° 10 818.706.11 Ersatzteile
22,2 22,2 69,8 7° 10 818.722.11 = (=
Mit Kugellager ( G
8,73 10,3 58 7° 10 818.087.11B 791.009.00 | 541.001.00
°95 9,5 60,3 14° 10 718.098.11B 818.098.11B 791.010.00 | 541.001.00
11,1 19 66,7 7° 10 818.113.11B 791.009.00 | 541.001.00
12,7 12,7 52,4 14° 10 718.127.11B 818.128.11B 791.010.00 | 541.001.00
14,2 9,5 50,8 14° 10 818.142.11B 791.010.00 | 541.001.00
Mit Kugellager (5=09,5mm)
15,8 25,4 68,3 7° 10 818.159.11B 791.021.00 | 541.006.00
Hoffmann
S5 4 43 17° 10 718.053.11 818.053.11
*8 6 43 18° 10 718.079.11 818.079.11
*9,3 73 43 19° 10 718.093.11 818.093.11
16,7 12,5 49 20° 10 918.167.11
Ersatzteile 990.005.00 M3x3mm-TSEI-Schraube o« HWM

991.056.00 1,5mm-Innensechskantschliissel
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\/ ORANGE

9°-Zinkenfraser TOOLS’
|
522 BN 21 R
D I L A 3 @ B%STEtI.Il.-NfR.
14 18 60 9° 12 10 522.140.11

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN:
- Aus widerstandsfahigem Stahl.
- 1 Hartmetall-Prazisionsschneide [Z1].

90

18
L Zeichnungen im Maf3stab 1:1

14—

523 W& 22 R

D | L A S BESTELL-NR.
mm mm mm mm Rechtslauf

14 16 60 9° 10 10 523.140.11

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN:
- Aus widerstandsféahigerm Stahl.
- 2 Hartmetall-Prazisionsschneiden [Z2].

Zeichnungen im Mafstab 1:1

15°-spezieller-Wendeplatten-Zinkenfraser

4 ema B 221 RH

D | L A S BESTELL-NR.
mm mm mm mm Rechtslauf
39,5 31,5 65,5 15° M12x1 1 664.395.11
TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN: Ersatztelie S
- Aus widerstandsfahigerm Stahl. ( - @@ — R ‘
- 2 Hartmetall-Wendeplatten-Prézisionsschneiden [Z2]. -
L 790.315.00 990.078.00 991.061.00
Anwenounc: Dieser Wendeplatten-Zinkenfraser wird lhnen
A ermdglichen, Dachstiihle mit Zinken-Verbindungen herzustellen.
I
15°
31,5 B
I D ! \ Zeichnungen im MaRstab 1:1
- 39,5 |
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60°-Schriftfraser
iy

W 2 NS

Diese Fraser wurden speziell zum Frésen von Schriften entwickelt. Sie
sind mit 60°-Schneiden ausgelegt und gehen iiber Radien von 3mm in
eine 7mm breite Gerade iiber. Das Profil erzeugt gut lesbare Buchstaben
- die spezielle Geometrie wirkt zudem Absplitterungen entgegen.

@

8/949B

7/8/949 |

Zeichnungen im Mafstab 1:1

6—'—1—9'

D
254 28
Ersatzteile

D | A L BESTELL-NR. BESTELL-NR. BESTELL-NR. BESTELL-NR.

mm mm mm @ S=@6mm S=(6,35mm S=@12mm S=@12,7mm ( @ N‘
25,4 19 60° 50,8 10 749.001.11 849.001.11

28 19 60° 63,5 10 949.502.11

28,5 19 60° 63,5 10 849.501.11
Mit Kugellager

28 19 60° 63,5 10 949.502.11B 791.026.00 | 541.005.00 991.056.00
28,5 19 60° 63,5 10 849.501.11B 791.027.00 | 541.002.00 991.056.00

Ersatzteile 990.005.00 M3x3mm-TSEI-Schraube

Fraser fir Holztabletts

7/8518 BN 2[RV O

Mit diesen Frasern kdnnen Sie Tabletts, Tassen, Becher, Teller, Schalen, Behélter und andere spezielle
Werkstiicke herstellen. Die abgerundeten Ecken erzeugen einen Radius, wéahrend die Stirnflache und
die Seiten gerade, glatte Oberflachen erzeugen. Wenn Sie weitere Prézision verlangen, benutzen Sie
die mit einem Kugellager ausgeriisteten Fraser.

Tiep: Verwenden Sie diese Fraser mit einer Oberfrase auf einem Frastisch mit Fiihrung, um dekorative
Borden zu erzielen.

L
7/ 8/95 1 Zeichnungen im Mafstab 1:1
r
,,;‘ 11,1 Lﬂ— ‘ ‘
D R ; 19 I 31,7
Ersatzteile

D | R L BESTELL-NR. BESTELL-NR. BESTELL-NR. BESTELL-NR. BESTELL-NR.

mm mm mm mm S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm (@ m ‘
11,1 12,7 3,2 455 10 851.001.11
19 16 6,4 54 10  751.002.11 851.002.11  951.002.11
19 16 6,4 60,4 10 951.501.11 851.501.11
31,7 16 6,4 60,4 10 951.502.11  851.502.11

Mit Kugellager

19 16 6,4 54 10  751.002.11B 791.007.00 | 541.003.00 991.056.00
19 16 6,4 54 10 851.002.11B 791.004.00 | 541.001.00 991.056.00
19 16 6,4 60,4 10 851.501.11B  791.011.00 = 541.002.00 991.056.00
31,7 16 6,4 60,4 10 951.502.11B 851.502.11B  791.015.00  541.002.00 991.056.00

Ersatzteile 990.005.00 M3x3mm-TSEI-Schraube
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7/8/915 HHM W 22 | R

Diese Fraser ermdglichen lhnen, prazise Nuten auf Paneelen oder Holzschubladen herzustellen. Sie sind auch fiir
Arbeiten auf Gipskartonplatten, Holz anfasen oder zur Schriftanfertigung geeignet.

Tiep: Diese Fraser stellen perfekte 45°-Fase-Schneiden her (zwei Werkzeuge in einem).

e HWM
D | 51 A L @ BESTELL-NR. BESTELL-NR. BESTELL-NR. BESTELL-NR. BESTELL-NR.
mm mm mm mm S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm
°6 8 3 90° 46 10 715.060.11 915.060.11
*6,35 8 3,18 90° 46 10 815.064.11
9,5 12,7 4,75 90° 44,5 10 715.095.11 815.095.11 915.095.11
12,7 12,7 6,35 90° 44,5 10 715.127.11 815.127.11 915.127.11
16 12,7 8 90° 52,8 10 915.160.11
16 12,7 8 90° 63,5 10 915.660.11 815.660.11
19 16 9,5 90° 55,5 10 715.190.11
19 16 9,5 90° 63,5 10 915.690.11 815.690.11
31,7 19 15,88 90° 63,5 10 915.317.11 915.817.11 815.817.11
38 28,5 19 90° 63,5 10 915.380.11
38 28,5 19 90° 70 10 815.880.11

2 Q

7/8/915B MW 22 RH

AuBerdem bieten wir V-Nutfrdser mit Kugellager, die mehrere Frdsanwendungen mit einer Schablone lhrer wahl
ermdglichen (Linie 715B - 815B - 915B).

Tiee: Diese Fraser stellen perfekte 45°-Fase-Schneiden her (zwei Werkzeuge in einem).

’

g

Zeichnungen im Mafstab 1:1

Ersatzteile

Do e AL T Eme e O (O~
12,7 12,7 6,35 90° 44,5 10 815.127.11B 791.010.00 541.001.00 991.056.00
16 12,7 8 90° 52,8 10 915.160.11B 791.025.00  541.00400 | 991.056.00
19 16 9,5 90° 55,5 10 715.190.11B 791.007.00 541.003.00 991.056.00
19 16 9,5 90° 63,5 10 815.690.11B  791.011.00 541.002.00 991.056.00

Ersatzteile 990.005.00 M3x3mm-TSEI-Schraube
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V-Nutfraser

~Er 915 HW 22| R

ALUCOBOND®-Plus-Verbundplatten kdnnen mit einer simplen Bearbeitungsmethode, dem Folding, geformt werden. Mit
dieser Methode lassen sich die unterschiedlichsten Formen und Abmessungen herstellen. Frasen Sie mit diesem V-Nutfraser
auf der Riickseite der ALUCOBOND® plus Verbundplatte zunachst eine V-Nut. Eine diinne Schicht des Grundmaterials muss
am Nutgrund, also auf der Innenseite der duBeren Deckschicht, noch stehen bleiben. Die unbearbeitete duBere Deckschicht
kann nun manuell umgebogen werden und ergibt dadurch eine exakte, saubere Kante entlang der gefrasten Nut. Der &ufere
Radius der Kante ergibt sich aus der Form und Tiefe der Nut (Abbildung ansehen).

Die Nut kann mit einer Handoberfrdse oder einem CNC-Bearbeitungszentrum gefrast werden. Die Folding-Methode kann fiir
ALUCOBOND®-Plus-Verbundplatten mit allen verfiigharen Standardoberflichen angewendet werden.

L Die Vorteile dieser einzigartigen Technik sind:

- Niedrige Investitionskosten.

- Simples Bearbeitungsverfahren.

- Kann vor Ort ausgefiihrt werden, d.h. niedrige Transportkosten

- Wirtschaftliche Produktion von Bauelementen, Fassadenverkleidungen,Dach- und Terrasseneinfassungen, Dichtungsblechen
USW.

- Sehr wirtschaftlich.

\/ j - Die Anwendungsmaglichkeiten werden nicht durch die Maschine begrenzt.
I

} 135°

[oe) Zeichnungen im Mafstab 1:1
(=)
D I A L . BESTELL-NR. BESTELL-NR. BESTELL-NR.
mm mm mm S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm
18 7,4 90° 60 10 715.001.11 815.001.11 915.001.11
18 3,3 135° 60 10 715.002.11 815.002.11 915.002.11

Laserpunktfraser

m 7/8/958 M 24, 22 23 | R

Stellen Sie Schilder, interessante dekorative Effekte oder eine ungewdhnliche Anfasung her. Mit diesen
Frasern arbeiten Sie sicher, genau und garantiert ohne Verbrennungen. Mit kleiner Eintauchtiefe erzielen
Sie feinste Linien, entstehen markante Buchstaben und Zeichen. Mit diesen Werkzeugen frasen Sie so feine
Linien und Nuten, dass man glauben wird, sie seien mit einem ,Laserstrahl” gezogen.

>

Zeichnungen im Mafstab 1:1

7/858.002
8/958.003
o HWM
D | A V4 L BESTELL-NR. BESTELL-NR. BESTELL-NR. BESTELL-NR.
mm mm mm S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm S=@12,7mm
°6 9 35° 1 50 10 758.002.11
°6,35 9,5 35° 1 50,8 10 858.002.11
12,7 11 60° 3 57,2 10 758.001.11 858.001.11 958.001.11
12,7 11 60° 3 60,3 10 858.501.11
12,7 10 60° 2 50,8 10 858.003.11 958.003.11

www.cmtorangetools.com
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Diese Fraser wurden spezifisch entworfen, um v-formige Nuten, Paneelen, Buchstaben und angefasste Kanten herzu-
stellen. Wenn die Wendeplatte abgenutzt ist, kinnen Sie diese einfach drehen und die andere Seiten fiir eine l&ngere
Dauer benutzen. Die Spezialschraube hélt die Wendeplatte sicher fest und garantiert eine hohere Schnittprazision.

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN:
- Extrem widerstandsfahiger Stahl.
- 1 Hartmetall-Wendeplatten-Prazisionsschneide [Z1].

KORREKTE POSITIONIERUNG DES MESSERS 90°
‘. Das Messer gegen t
¢~ den Anschlag
p4 driicken und die 11
’. Sch_rauben Zeichnungen im MaRstab 1:1
— anziehen
Sz 1 ZF
Ersatzteile
A D | L BESTELL-NR. BESTELL-NR. Y = O
mm mm mm . S=(6,35mm S=@8mm ( \Q_\ («(«( P — ‘
90° 23 11 60 10 665.201.11 665.200.11 790.280.00 990.093.00 991.073.00
Stufenfalzfraser
mo 22 | R
' - 965 g X

Dieser Fréaser ist mit 2 Hartmetallschneiden ausgeriistet und stellt einen Doppelfalz auf Holz und Holzderivaten
her. Fiir Ablaufrinnen, so wie fiir Einlassen von Eisenwaren in den Fenstern geeignet.

! 19— =163

9,5 %6,7

6.4 i%
— Zeichnungen im Mafstab 1:1

12,7 12,3
d—=

-]

D
d D | L BESTELL-NR.
mm mm mm mm S=@8mm
12,3 16,3 16 80 10 965.122.11
12,7 19 15,9 50,8 10 965.121.11

www.cmtorangetools.com
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\ / ORANGE
Fasenfraser CM TOOLS®
e BN 22| R

Fir die gangigsten Winkel von Fasen zur Kanten- bzw. Eckenbearbeitung finden Sie nachfolgend den richtigen Fraser
flr eine Vielzahl von Werkstoffen. Die besondere Schnittldnge ermdglicht eine unibertroffene Vielseitigkeit in allen
Fasegrofien.

L A\

j 45°
S-A i 15%= [ 30° ]
— Zeichnungen im Mafstab 1:1
A D | L BESTELL-NR. BESTELL-NR.
mm mm mm S=@6mm S=@8mm
15° 24 14 46 10 703.240.11 903.240.11
30° 26 12,7 445 10 704.240.11 904.240.11
45° 25 8 41 10 705.240.11 905.240.11

Wendeplatten-Fasenfraser

e s AL 4

Diese Fasenfraser haben zwei Wendeplatten, die mit speziellen Torx-Schrauben befestigt werden. Durch die
4-seitige Scharfung der Wendeplatten garantieren diese Werkzeuge hochste Wirtschaftlichkeit. Die Fraser eignen
sich fiir Prazisionsarbeiten bei Laminat und MDF oder fiir schnelle Rundungskanten in Hartholz. Einsatz auf
Handoberfrasen.

LV

=5717001
ONY HO

39

KORREKTE POSITIONIERUNG DES MESSERS

Das Messer gegen

den Anschlag (
driicken und die
j Sch_rauben
anziehen 20
. Sz A P—g

D
11 10 x 8‘
45°

22°

N7
w
o

°

Zeichnungen im Mafistab 1:1

Ersatzteile
o e s TR uER T R a0
45° 29 8 52 10 658.047.11 658.045.11 790.120.00 990.075.00
22° 25 11 65 10 659.024.11 659.023.11  659.022.11 790.120.00 990.075.00 | 791.006.00
30° 28 10 66 10 659.032.11 659.031.11 659.030.11 790.120.00 990.075.00 791.006.00
45° 29 8 60 10 659.047.11 659.046.11 659.045.11 790.120.00 990.075.00 791.022.00
45° 29 8 68 10 659.646.11 790.120.00 990.075.00 791.022.00

Ersatzteile ~ 990.400.00 (13.2/@7-Unterlegscheibe fiir M3-Schrauben
990.051.00 M3x6-TCEI-Schraube
991.062.00 2,5mm-Innensechskantschliissel
991.061.00 T15-Torx-Schliissel
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Fasenfraser
Ié“sfl

W 2 NS

— 1 1/8/936 - 8/957

Eine abgeschragte Kante sieht simpel aus, aber jeder Holz-Profi
weif, dass mehr dahinter steckt - beispielsweise, wenn Sie
Polygone herstellen wollen, bei denen die Ecken exakt passen
missen. Mit unseren hartmetallbestiickten Fasenfrasern haben
wir das Problem gelost: Durch simple Héhenverstellung des
Werkzeuges konnen Sie von der Anfasung bis zur kompletten
Abschragung alles umsetzen. Somit lassen sich Pfeiler, Saulen,
L Vieleck-Boxen und vieles mehr herstellen.

I
L]
30°
15° 22.5°
11.25°
D
A/ 45°
45° 45°
1 o
Zeichnungen im Mafistab 1:1 5]/
Ersatzteile
A D | L BESTELL-NR.  BESTELL-NR.  BESTELL-NR.  BESTELL-NR.  BESTELL-NR. -

mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm ( (IIIIIIIII(C@ m‘
15° 19 11,5 549 10 736.130.11 836.130.11 936.130.11 990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00 |  991.057.00
25° 222 10 549 10 736.190.11 836.190.11 936.190.11 990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00 = 991.057.00
45° 31,7 95 b3 10 736.280.11 836.280.11 936.280.11 990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00 = 991.057.00
45° 45 18 60,2 10 736.420.11 836.420.11 936.420.11 990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00 |  991.057.00
45° 45 18 66,5 10 936.920.11 836.920.11  990.423.00 | 791.003.00 ' 990.058.00 = 991.057.00
45° 65 26 76,7 5 936.950.11 836.950.11  990.423.00 | 791.003.00 ' 990.058.00 = 991.057.00
11,25° 21,5 22 71,1 10 957.504.11 857.504.11 990.423.00 | 791.003.00 ' 990.058.00 = 991.057.00
15° 245 22 71,1 10 957.503.11 857.503.11 990.423.00 | 791.003.00 ' 990.058.00 = 991.057.00
22,5° 31 22 71,1 10 957.502.11 857.502.11 990.423.00 | 791.003.00 ' 990.058.00 = 991.057.00
30° 385 22 71,1 10 957.501.11 857.501.11 990.423.00 | 791.003.00 ' 990.058.00 = 991.057.00

Emkaursipes: nach dem Nachscharfen Lager in Untergrofie verwenden.
791.063.00 @12,5 Lager ersetzen 791.003.00 (@12,7) nach dem Nachschéarfen

b-teiliges Fasefraserset

836 W 2] e VS

Machten Sie neue Polygone herstellen, bei denen die Ecken perfekt passen? Kein Problem mit
unserem b-teiligen Fasenfréserset! AuRerdem konnen Sie ganz einfach Pfeiler, S&ulen oder
Vieleckboxen als Papierkdrbe und vieles mehr herstellen.

30°
45°
15° 22.5°
11.25°

Zeichnungen im Mafstab 1:1
BESTELL-NR.
BESCHREIBUNG . 5=012,7mm
5-teiliges Fasefraserset 5 836.501.11

www.cmtorangetools.com
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Hohlkehlfraser

S R

B /8B N W (22K

‘ Fertigen Sie Paneele, Tiiren, Schubladenfronten oder

7/ 8/9 14 andere Oberflachen durch Radiusnuten und Hohlkehlen

mit einer besonderen Note. Diese Fraser geben lhnen

zwei Moglichkeiten an die Hand: elegante Radiusnuten
sowie Hohlkehlen an den Kanten.

SicHErHEITSHINWEIS: Arbeiten Sie vorsichtig, wenn Sie
ganz tiefe Nuten frsen. Bei der Handgriffanfertigung
in zwei Durchgéngen bearbeiten. Benutzen Sie niemals
Stiicke, die kurzer als 600mm sind.

R 19,05
R 25,4

Zeichnungen im Mafstab 1:1

/
R 16
R 9,5
R 6,35 R8 ZJR 12,7
R D | L BESTELL-NR. BESTELL-NR. BESTELL-NR. BESTELL-NR. BESTELL-NR.
mm mm mm mm S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm S=@12mm S=012,7mm
1.6 3,2 9,5 50,8 10 714.032.11 814.032.11 914.032.11
16 3,2 12,7 50,8 10 199.001.11 199
3 6 12,7 50,8 10 714.060.11 914.060.11
3 6 27 70 10 199.060.11
032 6,4 12,7 50,8 10 814.064.11
032 6,4 254 635 10 199.008.11
032 6,4 15,9 63,5 10 814.564.11
L} 8 32 80 10 199.081.11
4,75 95 6,4 50,8 10 714.095.11 814.095.11  914.095.11
475 95 25,4 66,7 10 814.595.11
6 12 35 80 10 199.120.11
6,35 12,7 9,5 50,8 10 714.127.11 814.127.11 914.127.11
6,35 12,7 31,7 73 10 914.627.11 814.627.11
06,35 12,7 31,7 76,2 10 199.505.11
8 15,8 9,5 50,8 10 714.160.11 814.160.11 914.160.11
8 15,8 31,7 73 10 814.660.11
95 19 11,3 50,8 10 714.190.11 814.190.11 914.190.11
95 19 25 63,5 10 914.191.11
95 19 31,7 73 10 914.690.11 814.690.11
11 22 25,4 63,5 10 914.221.11
12,7 254 16 58,8 10 914.254.11
12,7 254 31,7 73 10 914.754.11 814.754.11
16 31,7 18,5 58,8 10 914.817.11 814.817.11
19,05 38,1 31,7 69,8 10 914.880.11 814.880.11 Ersatzteile
25,4 50,8 31,7 69,8 10 914.990.11 814.990.11
Mit Kugellager ( @ /= ‘
6,35 12,7 9,5 50,8 10 814.127.11B 791.010.00 | 541.001.00 991.056.00
8 15,8 9,5 50,8 10 814.160.11B 791.009.00 | 541.001.00 991.056.00
8 15,8 9,5 50,8 10 914.160.11B 791.025.00 | 541.004.00 991.056.00
95 19 11,3 50,8 10 714.190.11B 791.007.00 | 541.003.00 991.056.00
95 19 11,3 50,8 10 814.190.11B 791.004.00 | 541.001.00 991.056.00
95 19 31,7 73 10 814.690.11B  791.011.00 | 541.002.00 991.056.00
Ersatzieile  990.005.00 M3x3mm-TSEl-Unterlegscheibe o HWM

www.cmtorangetools.com
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Kugelfraser TOOLS’

W 8/968 [N S

Diese Kugelfraser ermaglichen die Herstellung von Kabel- und Rohrkandlen in nur einem Arbeitsgang.
Die Beanspruchung der Fraser lasst sich reduzieren, indem zundchst eine gerade Nut gefrast wird.

| zZ s

R 6,35

R 7,94

R9,5 /
R12,7

Zeichnungen im Mafstab 1:1

R D | L @ BESTELL-NR. BESTELL-NR. BESTELL-NR.
mm mm mm mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm
6,35 12,7 11 57,15 10 968.127.11 868.627.11
7,94 15,88 14,2 60,3 10 968.158.11 868.658.11
9,52 19,05 17,4 63,5 10 968.190.11 868.690.11
12,7 25,4 23,5 70 10 968.754.11 868.754.11

3-teilig Holkehlfraser Set

814 AL

Diese Sets enthalten drei der gebrduchlichsten CMT-Hohlkehlfrdsem. Alle diese Hartmetallfraser
sind geeignet, um elegante Radiusnuten zu erzeugen, an den Kanten Hohlkehlen herzustellen
und schone Tir- und Schubladenfronten zu erzeugen. Schafdurchmesser mit 6,35mm- oder
12,7mm-GroRe.

814.001.11
R32 “R635 R9,5

Zeichnungen im Mafstab 1:1

R3,2

814.501.11
R 6,35 R9,5

BESTELL-NR. BESTELL-NR.
B @ S=06,35mm S=012,7mm

3-teilige Hohlkehlfraserset 5 814.001.11 814.501.11

www.cmtorangetools.com
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7/8/937 W o\ 22 Re S

Abschlussleisten, Schubladenfronten, Schranktiiren und vieles mehr kdnnen Sie durch eine einfache Hohlkehle als
Abschluss sehr gut hervorheben. Bei abklappbaren Tischen bietet es sich besonders an, mit einer Verbindung aus
Hohlkehle und Abrundung zu arbeiten.

=10

Hohlkehlfraser
S =

R14,3

R35
I
i

Die Hohlkehlfréser stellen das Konterprofil
der Viertelstabfraser dar.

_

8/937.955.11

Zeichnungen im Mafstab 1:1

R 16 Z;? »

Ersatzteile
Lo om @R NIRRT CERR ERR o r~|
475 222 12,7 549 10 737.190.11 837.190.11 937.190.11 990.423.00 ' 791.003.00  990.058.00  991.057.00
4,75 22,2 12,7 61,2 10 937.690.11 837.690.11 990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00 991.057.00
6,35 25,4 12,7 549 10 737.222.11 837.222.11 937.222.11 990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00 991.057.00
6,35 254 12,7 61,2 10 937.722.11 837.722.11 990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00 ' 991.057.00
8 28,7 12,7 54,2 10 737.254.11 837.254.11 937.254.11 990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00 991.057.00
8 28,7 12,7 60,5 10 937.754.11 837.754.11 990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00 991.057.00
9,5 31,7 12,7 54,2 10 737.286.11 837.286.11 937.286.11 990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00  991.057.00
9,5 31,7 12,7 60,5 10 937.786.11 837.786.11 990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00 991.057.00
12,7 38,1 155 57,7 10 737.350.11 837.350.11 937.350.11 990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00 991.057.00
12,7 38,1 155 64 10 937.850.11 837.850.11 990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00 ' 991.057.00
16 445 185 67 10 937.950.11 837.950.11 990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00 991.057.00
19 50,8 22,2 70,7 10 937.951.11 837.951.11 990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00 991.057.00
14,3-35 50,8 12,7 61,2 10 937.955.11 837.955.11 990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00 ' 991.057.00
3-teilig Holkehlfraser Set

837 W 2RV G

Abschlussleisten, Schubladenfronten, Schranktiiren etc. gewinnen durch eine einfache
Hohlkehle als Kante gewaltig an Wirkung. Fiir abklappbare Tische gibt es auch gar keine
andere Mdglichkeit. Unsere 3-teiligen Hohlkehlenfrasersets sind einfach perfekt fiir Ihre
Arbeiten.

Zeichnungen im Maf3stab 1:1

BESTELL-NR. BESTELL-NR.
B . S=06,35mm S=012,7mm
3-teiliges Hohlkehlenfraserset 5 837.001.11 837.501.11

www.cmtorangetools.com
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Hohlkehlenfraser mit Falz

CRNAT 2550s"

R

HW & 22

|

Diese Fraser kdnnen verschiedene HohlkehlIProfil mit einem horizontalen Falz an der Oberseiten herstellen.

nach dem Nachschérfen Lager in Untergrofie verwenden.

9,3 Lager ersetzen 791.002.00 (@9,5) nach dem Nachschérfen
(12,5 Lager ersetzen 791.003.00 (@12,7) nach dem Nachschérfen

R4,8

Ersatzteile

Zeichnungen im Mafstab 1:1

R4,8:I RS é lf\\

B @ TR SRR SRR SRR EEN ) S ap ~
48 25,4 11,5 54,6 10 763.048.11 863.048.11 963.048.11 990.423.00 ' 791.003.00 ' 990.058.00 | 991.057.00
4.8 25,4 11,5 60,9 10 963.548.11 863.548.11 990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00 | 991.057.00
8 31,7 14,3 56,9 10 763.080.11 863.080.11 963.080.11 990.423.00 | 791.003.00 ' 990.058.00 | 991.057.00
8 31,7 14,3 63 10 963.580.11 863.580.11 990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00 | 991.057.00
4.8 25,4 11,5 52,8 10 764.048.11 864.048.11 964.048.11 990.422.00 | 791.002.00 | 990.058.00 | 991.057.00
48 25,4 11,5 59,1 10 964.548.11 864.548.11 990.422.00 | 791.002.00 = 990.058.00 = 991.057.00
8 31,7 14,3 55,1 10 764.080.11 864.080.11 964.080.11 990.422.00 = 791.002.00 ' 990.058.00 | 991.057.00
8 31,7 14,3 61 10 964.580.11 864.580.11 990.422.00 | 791.002.00 | 990.058.00 | 991.057.00

Viertelstabfraser

S
oy W N 22| RH

Mit diesen Viertelstabfraser lassen sich viele schine Effekte erzielen. Verwenden Sie diese Viertelstabfraser mit
einer Kantenfiihrung oder an einem Anschlag um verschiedene Kanten und InnenProfil herzustellen.

Zeichnungen im Mafstab 1:1

R D |
mm mm mm
4 19 12
3 21 12
6 23 12
6 23 12
8 28,6 12,7
915 31,7 15,8
9,5 31,7 15,8
12,7 38,1 19
12,7 38,1 19
16 44,5 22,2
19 50,8 254
22,2 57,1 28,5

25,4 63,5 33,3

mm
43,8
43,8
43,8
50,1
445
47,6
54

50,8
57,1
60,3
63,5
66,6
71,4

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

BESTELL-NR.
S=@6mm

727.040.11
727.050.11
727.060.11

727.080.11
727.095.11

BESTELL-NR.
S=(6,35mm

827.050.11

827.060.11

827.095.11

827.127.11

BESTELL-NR.
S=@8mm

927.040.11
927.050.11
927.060.11

927.080.11
927.095.11

BESTELL-NR.
S=@12mm

927.595.11

927.627.11
927.660.11
927.690.11
927.722.11
927.754.11

BESTELL-NR.
S=(@12,7mm

827.560.11

827.595.11

827.627.11
827.660.11
827.690.11
827.722.11
827.754.11
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Abrundfraser

7/8/939 W 22 (VS

Abrundfréser haben ein kleineres Kugellager (791.002.00) als die Linie 7/8/938 und erzeugen somit zusatzlich einen kleinen
Falz. Ergo kann man den einen Fraser durch Variation des Kugellagers in einen Abrundfraser verwandeln.

*Nur auf Frastische benutzen.

Ersatzteile

e e [ (o | w0 [~
1,6 159 12,7 10 739.160.11  839.160.11 939.160.11 990.422.00 | 791.002.00 | 990.058.00 | 991.057.00
2 16,7 12,7 10 939.167.11 990.422.00 | 791.002.00 | 990.058.00 = 991.057.00
3 18,7 12,7 10 939.187.11 990.422.00 | 791.002.00 = 990.058.00 | 991.057.00
3,2 191 12,7 10 739.190.11  839.190.11 939.190.11 990.422.00 | 791.002.00 | 990.058.00 | 991.057.00
475 222 12,7 10 739.222.11 839.222.11  939.222.11 990.422.00 | 791.002.00 | 990.058.00 = 991.057.00
635 254 12,7 10 739.254.11  839.254.11 939.254.11  939.754.11  839.754.11  990.422.00 | 791.002.00 = 990.058.00 | 991.057.00
8 286 12,7 10 739.285.11  839.285.11  939.285.11 990.422.00 | 791.002.00 | 990.058.00 | 991.057.00

9,5 31,7 16 10 739.317.11  839.317.11 939.317.11  939.817.11  839.817.11  990.422.00 = 791.002.00 & 990.058.00 & 991.057.00
12,7 38,1 19 10 739.380.11  839.380.11 939.380.11  939.880.11  839.880.11 990.422.00 | 791.002.00 = 990.058.00 | 991.057.00

16 44,5 22 10 839.445.11  939.445.11  939.945.11  839.945.11 990.422.00 | 791.002.00 = 990.058.00 | 991.057.00
19 50,8 254 10 939.990.11  839.990.11 990.422.00 | 791.002.00 = 990.058.00 | 991.057.00
222 57,1 28,5 5 939.991.11  839.991.11 990.422.00 | 791.002.00 | 990.058.00 = 991.057.00
25,4 63,5 33,3 5 939.992.11* 839.992.11*  990.422.00 | 791.002.00 | 990.058.00 | 991.057.00

Wendeplatten-Abrundfraser

661.11 1 YO P B

Diese Abrundfrdser haben zwei Wendeplatten die mit speziellen Torx-Schrauben befestigt
werden. Durch die 2-seitige Scharfung der Wendeplatten garantieren diese Werkzeuge
hichste Wirtschaftlichkeit fir Ihre Arbeiten in Laminat und andere Werkstoffe. Die
Kugellagerfiihrung ermdglicht das Frasen mit hochster Prazision. 2mm- oder 3mm-Radius
lassen sich fiir das Frasen von ABS-Kanten verwenden. 5mm-Radius und gréBer sind
L optimal fiir Kanten in Hartholz oder MDF geeignet. Einsatz auf Handoberfrasen.

)

=

n
nf"u

661.41

v

=0
on
= R
s
1 '” / g
)
4
R2 R3 RS/ R635 | |R8 \\“/
Zeichnungen im Mafistab 1:1 KORREKTE POSITIONIERUNG DES MESSERS
Das Messer gegen R=imm  790.010.04
| p | i@ denAnschlag e
driicken und die R=1,5mm 790.015.04
l. chiauben R=2mm  790.020.04
Ne =
Sz f'i R=3mm  790.030.04
Ersatzteile
R D | L BESTELL-NR. BESTELL-NR. BESTELL-NR. == N >
mm mm mm mm @ S=06,35mm S=@8mm S=@12,7mm ( )_E.I m@ — N
2 27 57,5 10 661.021.41 661.020.41 790.020.04 | 990.078.00 991.061.00 791.003.00
3 27 BIES 10 661.031.41 661.030.41 790.030.04 | 990.078.00 991.061.00 791.003.00
5 28,8 19,5 64 10 661.051.11 661.050.11 790.050.00 990.076.00 991.061.00 791.007.00
6,35 285 24 67 10 661.064.11 661.063.11 790.064.00 990.075.00 991.061.00 791.006.00
8 31,8 24 67 10 661.080.11 790.080.00 990.075.00 991.061.00 791.006.00
8 31,8 24 7 10 661.581.11 790.080.00 990.075.00 991.061.00 791.006.00
Ersatzteile  990.400.00 M3-Unterlegscheibe 990.410.00 M4-Unterlegscheib 990.423.00 Unterlegscheiben fiir Kugellager 12,7mm
990.051.00 M3x6mm-TCEIl-Schraube 990.052.00 M4x6mm-TCEIl-Unterlegscheibe 990.058.00 1/8"x3/8"x1/2"-TCEI-Schraube
991.062.00 2,5mm-Innensechskantschliissel 991.067.00 3mm-Innensechskantschliissel 991.057.00 3/32"-Innensechskantschliissel
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T

7/8/938 W 2 MENS

Wenn Sie Ihr Projekt mit einer besonderen Kante versehen mochten, brauchen Sie einen Fraser, der Ihnen
viele Mdoglichkeiten bietet. Mit diesen CMT-Abrundfrdsern kdnnen Sie eine Vielzahl verschiedener Profil sowie
geschmackvolle, glatte Kanten erzeugen. Vorstehende Ecken und Kanten an Mdbeln lassen sich ebenso einfach
glatten.

Abrundfraser
i

Tier: Der 1,6mm-Abrundfraser ist besonders fiir die Feinbearbeitung beschichteter Platten geeignet. Abrundfraser
lassen sich auch ideal zur Herstellung abklappbarer Tischplatten verwenden.

SicuerneTsHINWEIS: Gehen Sie besonders vorsichtig bei grofen Radien zu Werke: Frasen Sie in mehreren Durchgéngen
Tf und lassen Sie sich Zeit.
I

Ersatzteile

) Stahl ) deiine

Emrkaurstieps: nach dem Nachscharfen Lager in Untergrofie verwenden.
791.063.00 012,5 Lager ersetzen 791.003.00 (@12,7) nach dem Nachscharfen

791.003.00 / 791.044.00
” :
=
l’ ’
R 6,35 R 9,5 R 12,7 R 25,4 R 28,6 R 31,75 R 38,1
R D | @ BESTELL-NR.  BESTELL-NR.  BESTELL-NR. = BESTELL-NR.  BESTELL-NR. ( m‘
mm mm mm S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm
1 14,7 10 10 838.147.11 938.147.11 990.422.00 | 791.044.00 | 990.058.00 | 991.057.00
1,6 159 12,7 10 738.160.11 838.160.11 938.160.11 990.423.00 = 791.003.00 | 990.058.00 | 991.057.00
2 16,7 12,7 10 738.167.11° 938.167.11° 990.422.00 | 791.044.00 | 990.058.00 | 991.057.00
2 16,7 12,7 10 838.167.11 990.423.00 = 791.003.00 | 990.058.00 | 991.057.00
3 18,7 12,7 10 738.187.11° 938.187.11° 990.422.00 = 791.044.00 | 990.058.00 | 991.057.00
3 18,7 12,7 10 838.187.11 990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00 | 991.057.00
3,2 19,1 12,7 10 738.190.11 838.190.11 938.190.11 990.423.00 = 791.003.00 | 990.058.00 | 991.057.00
4,75 22,2 12,7 10 738.222.11 838.222.11 938.222.11 990.423.00 = 791.003.00 | 990.058.00 | 991.057.00
6,35 254 12,7 10 738.254.11 838.254.11 938.254.11 938.754.11 838.754.11 990.423.00 = 791.003.00 | 990.058.00 | 991.057.00
8 28,6 12,7 10 738.285.11 838.285.11 938.285.11 990.423.00 = 791.003.00 | 990.058.00 | 991.057.00

95 317 16 10 738.317.11 838.317.11 938.317.11 938.817.11  838.817.11 990.423.00 = 791.003.00 = 990.058.00 = 991.057.00
12,7 38,1 19 10 738.380.11 838.380.11 938.380.11 938.880.11 838.880.11 990.423.00 = 791.003.00 = 990.058.00 = 991.057.00

16 44,5 22 10 838.445.11 938.445.11 938.945.11  838.945.11 990.423.00 | 791.003.00 = 990.058.00 = 991.057.00
19 50,8 25,4 10 938.990.11  838.990.11 990.423.00 | 791.003.00 = 990.058.00 | 991.057.00
222 571 28,5 5 938.991.11  838.991.11 990.423.00 | 791.003.00 = 990.058.00 = 991.057.00

938.992.11* 838.992.11*  990.423.00 = 791.003.00 = 990.058.00 = 991.057.00
938.993.11* 838.993.11*  541.550.00 = 791.004.00 & 990.058.00 = 991.057.00
938.994.11* 838.994.11*  541.550.00 = 791.004.00 | 990.058.00 = 991.057.00
938.996.11* 838.996.11*  990.423.00 = 791.003.00 = 990.058.00 = 991.057.00
*Nur auf Frastische benutzen 791.044.00 Delrin® Kogellager

3-teilige Radiusfrasersets

838 W 22 (R €Y S

254 635 333
286 762 381
31,75 825 444
38,1 889 444

o1 o o1 a1

R 6,35 R9,5

R 12,7
Zeichnungen im Mafstab 1:1
Mit diesen Radiusfrasersets haben Sie viele
Maglichkeiten, Profile zu erzeugen. Mit diesen BESCHREIBUNG BESTELL-NR. ~ BESTELL-NR.
Frdsern konnen Sie schéne, glatte Kanten her- S=@6,35mm  S=@12,7mm

stellen, wie sie 2.B. im Bootsbau dblich sind oder 3 -teiliges Radiusfraserset 5  838.001.11  838.501.11
bei Mdbeln mit vorstehenden Ecken und Kanten.
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PKD-Fraser mit konkavem Radius fiir Verbundwerkstoffe und Laminat W

\/ ORANGE
TOOLS

491

OP

o

®
()
(x N %421 LONGER LIFE
XS] THAN CAREIDE

Diese neuen Hochleistungsfraser mit polykristallinem Diamant (PKD) stellen das Beste des breiten Sortiments an CMT-Frasern

mit konkavem Radius dar.

Investieren Sie in diese PKD-Fraser, sparen Sie Zeit und Geld dank der 40 Mal langeren Standzeit gegeniiber anderen Frasern.
Es kdnnen eine breite Palette an schwierigen und schleiienden Materialien bearbeitet werden, unter anderem MDF (sowohl grob

als auch mit Melamin), Massivholz und furniertes Holz.

HERVORRAGEND FUR DAS HERSTELLEN VON ABGERUNDETEN
ECKEN AUS

e Aluminium

« Verbundstoffe aus Aluminium

* ACM - Verbundstoff aus Aluminium

« Verbundstoffe

DiE VORTEILE DER DIAMANT-TECHNOLOGIE

* Hartere Schneiden garantieren eine héhere Verschleififestigkeit

* Frasen Sie tausende Meter mehr im Vergleich zu Karbid-Frasern,
ohne das Werkzeug zu wechseln

* Bessere Effizienz der Frase

* Optimale Feinbearbeitung

* Platten aus Verbundstoffen

« Spezialverbundstoffe

* Glasfiber

* PCB-Leiterplatten aus Glasfaser

* Mit Glasfaser verstarkte Verbundstoffe
» Mit Urethan verstérkte Faser

* Mit halbgeschdumtem Kunststoff verstérkte Faser
* Massiv- und Weichholz

* Leichte Verbundstoffe

* MDF

* Kunststoff

Ersatzteile
R D | BESTELL-NR. — &
mm mm mm @ S=@8mm ( (((((((((((!@ M’ ‘
2 16,7 8 10 938.167.61 990.422.00 | 791.044.00 | 990.058.00 = 991.057.00
3 18,7 8 10 938.187.61 990.422.00 | 791.044.00 | 990.058.00 = 991.057.00

791.044.00 Delrin® Kogellager

Profilabrundfraser
g

N

12

RH €9

Mit diesen Profilfrasern lassen sich Tiir- und Schubladenfronten sowie Kanten dekorativ
aufwerten. Die Schneiden dieser Profilfraser sind hartmetallbestiickt, um wirtschaftliche
und saubere Arbeit zu garantieren und optisch ansprechende Ergebnisse zu erzielen.
8/965.903
L 8/965.904
S
v '.! ‘ -~ - i
R N ; i
’6722—91
I R3,2
| 34,9 }
)
= 19—
~—d—]
25
D
R12,7
8/965.905 Eﬁﬁ
© =12,7= D 9,5
Zeichnungen im Mafstab 1:1
D d R | L P @ BESTELL-NR. BESTELL-NR.
mm mm mm mm mm S=@12mm S=(@12,7mm
19 6,4 6,4 13 51 B 10 965.903.11 865.903.11
22 12,7 3,2 31,7 69,8 © 10 965.905.11 865.905.11
34,9 9,5 12,7 25 65,5 D 10 965.904.11 865.904.11
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Profilfraser TOOLS

. 1/8/965 AL

Mit diesen Profilfrasern lassen sich Tiir- und Schubladenfronten
sowie Kanten dekorativ aufwerten. Die Schneiden dieser Profilfraser
sind hartmetallbestiickt, um wirtschaftliche und saubere Arbeit zu
garantieren und optisch ansprechende Ergebnisse zu erzielen.

=19 —= f=—19—=

10
=

T
R5
®

Zeichnungen im Mafstab 1:1

® ©
Zeichnungen im Mafstab 1:1
=-12,7— po——25,4——=

p——

]
D—=
O

D d R | L pros BESTELL-NR. BESTELL-NR. BESTELL-NR. BESTELL-NR. BESTELL-NR.
mm mm mm mm mm S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm S=@12mm S=012,7mm
19 6,35 6,4 11 50,8 A 10 765.001.11 865.001.11 965.001.11 965.501.11 865.501.11
12,7 4 2 8 51 B 10 865.002.11 965.002.11
19 6,35 3,2 13 68 C 10 965.503.11 865.503.11
25,4 9,5 3,2 9,5 49 D 10 965.504.11 865.504.11
10 1,3 5 10 50 E 10 765.402.11 865.402.11 965.402.11

Profilfraser

7/8/965B W 2 SV S

Diese Fraser erzeugen ein Profil mit einem flachen Boden als Grundfldche und sind somit ideal zur Bearbeitung von
Fillungsumrahmungen und Kanten. Das spezielle schaftseitige Kugellager ermoglicht dem Fraser besondere Prazision und
Langlebigkeit bei Frasarbeiten mit Schablonen.

Zeichnungen im Mafstab 1:1

R3,2

© =62 ©® 125
Ersatzteile —
RO -l -l = T S
19 3,2 12,3 54 A 10 765.201.11B 791.007.00 | 541.003.00 = 991.056.00
19 3,2 123 54 A 10 865.201.11B 791.004.00 | 541.001.00 = 991.056.00
28,6 4 14,3 58,8 B 10 965.202.11B 791.027.00 | 541.002.00 = 991.056.00
28,6 4 143 58,8 B 10 965.702.11B 791.027.00 | 541.005.00 = 991.056.00
28,6 4 143 58,8 B 10 865.702.11B  791.027.00 ' 541.002.00 | 991.056.00
19 S 123 54 C 10 765.301.11B 791.007.00 | 541.003.00  991.056.00
19 3,2 12,3 54 C 10 865.301.11B 791.004.00 | 541.001.00 = 991.056.00
28,6 4 13,3 58 D 10 965.302.11B 865.802.11B 791.027.00 | 541.002.00 = 991.056.00
28,6 4 13,3 58 D 10 965.802.11B 791.027.00 | 541.005.00 = 991.056.00
349 476-635 185 66,1 E 10 965.303.11B 791.031.00 | 541.004.00 | 991.056.00
349 476-635 185 66,1 E 10 865.803.11B  791.029.00 ' 541.002.00 | 991.056.00

Ersatzteile  990.005.00 M3x3mm-TSEl-Unterlegscheibe
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ilfra \/ ORANGE
Tauchprofilfraser ORANG
7/8/9488 W 2 NS

Fir die CMT-Tauchprofilfraser finden Sie immer einen passenden
Anwendungszweck. Mit diesen Werkzeugen lasst sich jede Kante
stilvoll gestalten oder Paneele und Schranktiiren mit einem besonders
dekorativem Effekt verschonern.

Tiee: Benutzen Sie die mit Kugellager ausgestatteten Fraser, um feine
Prazisionsarbeite zu erzielen. Die Arbeit mit einer Fiihrung wird lhnen
L hervorragende Ergebnisse garantieren.

7/8/948

Zeichnungen im Mafstab 1:1

34,9

D R 1
mm mm mm
19 4 13
19 2,4 12
31,7 4 13
349 65-10 18
Mit Kugellager

19 4 13
19 4 13
19 2,4 12
19 2,4 12
31,7 4 13
31,7 4 13
31,7 4 13

L

mm

51,1 10
53 10
58 10
68 10
51,1 10
51,1 10
53 10
53 10
58 10
58 10
58 10

BESTELL-NR. BESTELL-NR. BESTELL-NR. BESTELL-NR.  BESTELL-NR.

S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm S=@12mm S=012,7mm
748.190.11 848.190.11 948.190.11
748.191.11 848.191.11 948.191.11

948.317.11 948.817.11 848.817.11 ...

—
948.850.11 848.850.11 ( @ @\\9 J~— ‘
748.190.11B 791.007.00 | 541.003.00 @ 991.056.00
848.190.11B 791.004.00 | 541.001.00 = 991.056.00
748.191.11B 791.007.00 | 541.003.00 & 991.056.00
848.191.11B 791.004.00 | 541.001.00 @ 991.056.00
948.317.11B 791.015.00 | 541.002.00 = 991.056.00
948.817.11B 791.015.00 | 541.005.00 & 991.056.00
848.817.11B  791.015.00 = 541.002.00 | 991.056.00

Ersatzteile  990.005.00 M3x3mm-TSEl-Unterlegscheibe

=S5

P AR b

L
I
=d— R
D4>
D d R I
mm mm mm mm
12,7 8,4 1,2 12,7
19 11,1 2,4 11

Klassische Profilfraser

7/8/965.1 N 22 R

Diese neuen Fraser stellen klassische Einzel- oder Doppelwulste her. Sie verleinen Ihren Paneelen, Tiren und
Schubladen einen dekorativen Effekt.

=-12,7-— =19 —=

® ®

Zeichnungen im MaRstab 1:1

L pron @ BESTELLNR.  BESTELLNR.  BESTELLR.

mm S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm
50,8 E 10 765.101.11 865.101.11 965.101.11
50,8 F 10 765.102.11 865.102.11 965.102.11

www.cmtorangetools.com



https://www.cmtorangetools.com/eu-de/

- o YA "" ORANGE
Romische Profilfraser TOOLS

|<’ﬁ7/8/940 W2 R 0

Mit diesen Werkzeugen konnen Sie Ihr Werkstiick abrunden und/oder Hohlkehlen frasen. Diese Profilfraser gehdren
zu den beliebtesten Werkzeugen zur Kantenbearbeitung und verleihen lhrem Werkstiick ein klassisches Design.

(o <

5

Tier: Um bessere Ergebnisse zu erzielen, bearbeiten Sie bitte in mehreren
Durchgangen.

7/8/941

7/8/940

Zeichnungen im Mafstab 1:1

Die zusatzliche horizontale Schneide verleiht den
traditionellen Formen unserer Profilfraser Stil und
Eleganz.

EmPFEHLUNGEN: fiir ein optimales Ergebnis emp-
fehlen wir mehrere Passagen.

7/8/941

Ersatzteile
R D | BESTELL-NR.  BESTELL-NR.  BESTELL-NR.  BESTELL-NR.  BESTELL-NR. =
mm mm mm S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7Tmm @ m’ ‘

4 28,7 115 10  740.270.11 840.270.11 940.270.11 940.770.11 840.770.11  990.42300  791.003.00 | 990.058.00  991.057.00
6,4 38,1 173 10  740.350.11 840.350.11 940.350.11 940.850.11 840.850.11  990.42300 ' 791.003.00 | 990.058.00 | 991.057.00
4 334 13 10  741.285.11 841.285.11 941.285.11 941.785.11 841.785.11  990.42300  791.003.00 | 990.058.00  991.057.00
6,4 42,8 185 10  741.380.11 841.380.11 941.380.11 941.880.11 841.880.11  990.42300 ' 791.003.00 | 990.058.00 = 991.057.00

Emkaurstipps: nach dem Nachscharfen Lager in Untergrofie verwenden.
791.063.00 912,5 Lager ersetzen 791.003.00 (@12,7) nach dem Nachscharfen
Profilfraser mit Falz

s .
7/8/944 W2 MENS

Mit diesen Profilfrdsern hat der Schreiner mehr Maglichkeiten, sein Programm an Dekorierarbeiten zu erwei-
tern. Jedes Werkzeug ist mit hochwertigem Wolframkarbid bestiickt und mit unserer exklusiven orangefarbenen
Fluorcarbonharzbeschichtung PTFE versehen, die im Heifverfahren aufgebracht wird.

EmpreHLUNGEN: Diese Art der Bearbeitung ist eher komplex, und um ein besseres Ergebnis zu erzielen, ist die Arbeit mit
mehreren Durchgéngen zu planen.

7/8/945

Zeichnungen im Mafstab 1:1

7/8/944

D
Im unteren Teil des Frésers befindet sich ein kleiner Zahn,
um dem traditionellen Design ein kleines Detail hinzufiigen
zu kdnnen.
EmPFEHLUNGEN: fiir ein optimales Ergebnis empfehlen wir
mehrere Passagen. 7/8/945
Ersatzteile
R D | BESTELL-NR.  BESTELL-NR.  BESTELL-NR.  BESTELL-NR.  BESTELL-NR. = m}
mm mm mm S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm >
4 28,7 13 10 744.287.11 844.287.11 944.287.11 944.787.11 844.787.11  990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00 = 991.057.00
6,4-4,8 35 18,5 10 744.350.11 844.350.11 944.350.11 944.850.11 844.850.11  990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00 & 991.057.00
4 28,7 13 10 745.287.11 845.287.11 945.287.11 945.787.11  845.787.11  990.422.00 | 791.002.00 | 990.058.00 | 991.057.00
6,4-4,8 35 18,5 10 745.350.11 845.350.11 945.350.11 945.850.11 845.850.11  990.422.00 | 791.002.00 | 990.058.00 | 991.057.00

Emkaurstieps: nach dem Nachscharfen Lager in Untergrofie verwenden.
791.062.00 09,3 Lager ersetzen 791.002.00 (@9,5) nach dem Nachschéarfen
791.063.00 @12,5 Lager ersetzen 791.003.00 (@12,7) nach dem Nachscharfen
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Multiradienfraser mit Falz

\/ ORANGE

TOOLS®

mm mm
4,8-3,6 342
4,836 342

Profilfraser

RS
7/8/94T

W &

Mit diesen Profilfrdsern hat der Schreiner mehr Méglichkeiten, sein Programm an
Dekorierarbeiten zu erweitern.

Jedes Werkzeug ist mit hochwertigem Wolframkarbid bestiickt und mit unserer
exklusiven orangefarbenen Fluorcarbonharzbeschichtung PTFE versehen, die im
HeiRverfahren aufgebracht wird.

EmpreHLUNGEN: Diese Art der Bearbeitung ist eher komplex, und um ein besseres
Ergebnis zu erzielen, ist die Arbeit mit mehreren Durchgéngen zu planen.

Zeichnungen im Maf3stab 1:1

R4,8

R3,6 R3,6

7/8/946 7/8/941
Ersatzteile
| BESTELL-NR. ~ BESTELL-NR.  BESTELL-NR.  BESTELL-NR.  BESTELL-NR. =5
mm S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm S=@12mm S=(@12,7mm ( N"
13 10 746.325.11 846.325.11 946.325.11 946.825.11  846.825.11  990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00 991.057.00
13 10 747.325.11 847.325.11 947.325.11 947.825.11 847.825.11  990.422.00 | 791.002.00 = 990.058.00 = 991.057.00

Emkaurstipps: nach dem Nachscharfen Lager in Untergrofie verwenden.
791.062.00 09,3 Lager ersetzen 791.002.00 (@9,5) nach dem Nachscharfen
791.063.00 @12,5 Lager ersetzen 791.003.00 (@12,7) nach dem Nachscharfen

—BIS

’e—
7/8/959

B ax 22 R

Mit diesen Profilfrasern hat der Schreiner mehr Moglichkeiten, sein Programm an Dekorierarbeiten zu erweitern.
Jedes Werkzeug ist mit hochwertigem Wolframkarbid bestiickt und mit unserer exklusiven orangefarbenen
Fluorcarbonharzbeschichtung PTFE versehen, die im Heiverfahren aufgebracht wird.

EmpredLUnGEN: Diese Art der Bearbeitung ist eher komplex, und um ein besseres Ergebnis zu erzielen, ist die Arbeit
mit mehreren Durchgéngen zu planen.

7/8/960

—Rve L

7/8/959

D
Zeichnungen im Mafstab 1:1
7/8/960

Ersatzteile
R D | BESTELL-NR.  BESTELL-NR.  BESTELL-NR.  BESTELL-NR.  BESTELL-NR. —
mm mm mm S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm ( - N‘
4 28,7 13 10  759.040.11 859.040.11 959.040.11 959.540.11 859.540.11 990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00 | 991.057.00
6,4 38,1 18 10 759.064.11 859.064.11 959.064.11 959.564.11 859.564.11  990.42300 | 791.003.00 = 990.058.00 & 991.057.00
4 28,7 13 10 760.040.11 860.040.11 960.040.11 960.540.11 860.540.11  990.422.00 | 791.002.00 = 990.058.00 & 991.057.00
6,4 38,1 18 10 760.064.11 860.064.11 960.064.11 960.564.11 860.564.11 990.422.00 | 791.002.00 | 990.058.00 | 991.057.00

Einkaurstieps: nach dem Nachscharfen Lager in Untergrofie verwenden.
791.062.00 09,3 Lager ersetzen 791.002.00 (@9,5) nach dem Nachschérfen
791.063.00 012,5 Lager ersetzen 791.003.00 (@12,7) nach dem Nachscharfen
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Verstellbare Fraser zum Abrunden und Abfasen TOOLS®

L
D
D T R A
mm mm mm

38,1 11,1-31,75 4,76 45°
38,1 11,1-31,75 4,76 45°

Ersatzteile 541.500.00 3mm-Distanzring
541.515.00 0,1mm-Distanzring
541.517.00 0,5mm-Distanzring

ﬁs

L
T1
D
D T: R L
mm mm mm mm
34 11,1- 31,75 3-2 100
34 11,1- 31,75 3-2 100

Ersatzteile 541.500.00 3mm-Distanzring
541.501.00 4mm-Distanzring
541.515.00 0,1mm-Distanzring

8/900.623 W2/

Diese neuen Fraser ermoglichen die Herstellung von verschiedenen Profilen. Sie kdnnen entweder ein 4,76mm-
abgerundtes-Profil ein Profil mit 45°-Schrdge oder ein gemischtes Profil erschaffen. Inbegriffen sind einige
Distanzringe, um den Abstand geméf der Stérke des Paneels einzustellen. Zum Einsatz auf Tischoberfrdsen. Keine
Handmaschinen verwenden.

()

R 4,76

31, 31,75

Max Max

Zeichnungen im Mafstab 1:1
11,1 -4 11,1
Min. Min.
Ersatzteile " :

L BESTELL-NR.  BESTELL-NR. W) <y, (=,
mm S=@12mm S=012,7mm ((:E(C:MB R "é 450 .|-|'
100 10 900.623.11 924.137.00 | 791.037.00 822.029.11 822.030.11 | 990.020.00
100 10 800.623.11  824.137.00 | 791.037.00 822.029.11 822.030.11 | 990.020.00

541.518.00 1mm-Distanzring
541.519.00 5,8mm-Distanzring

Verstellbare Fraser mit doppeltem Radius zum Abrunden

8/900.622 WM O®

Stellen sie ein doppeltes 2mm- und 3mm-Radiusprofil mit diesen neuen CMT-Frasern her! Inbegriffen sind einige
Distanzringe, um den Abstand geméaf der Stérke des Paneels einzustellen. Zum Einsatz auf Tischoberfrasen. Keine
Handmaschinen verwenden.

R3 R2

11,1
Min.

Ersatzteile

BESTELL-NR.  BESTELL-NR. oy Y@y =

. S=p12mm $=012,7mm ((:g@jm R3 NS =
10 900.622.11 924.137.00 791.037.00 822.031.11 822.032.11 | 990.020.00
10 800.622.11 8413700 | 79L03700 82203111 = 82203211 | 990.020.00

541.516.00 0,3mm-Distanzring
541.518.00 1mm-Distanzring
541.519.00 5,8mm-Distanzring
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Fraser fir Holzverkleidungen
— 8/961.6

Dieser Fraser eignet sich ideal zur Herstellung
von Holzverkleidungen und Téfelungen mit
einer Materialstdrke von 19mm. Zuerst sind
6,35mm-Nut- und Federverbindungen mit den
CMT-Frésern 8/900.626 zu fertigen. Anschlieend
muss man diese neuen Fraser 8/961.601 in
zwei Durchgéngen benutzen, um traditionelle
Verkleidungsprofile anzufertigen.

L
6,35 ’W M 08| T
19,05 6,35 i 15,88
R4 635 | @ |—— ] J
o ) 32
1 012 T Kol

45°
47 15?88 J\/ J\/ N 1j ;
6,35%: 16 ’
e L<F5,5 4,76 —I_'_'_'—:t —————————— —| JL

f .
Zeichnungen im MaRstab 1:1 mit @15,8mm-Kugellager
m (791.018.00)

Ersatzteile
D | R A L BESTELL-NR. BESTELL-NR. = 8
mm mm mm mm . S$=@12mm $=(12,7mm ( @ ((((((((“(.(@ m ‘
23,8 19,05 4 45° 67,7 10 961.601.11 861.601.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00

Emkaurstieps: nach dem Nachscharfen Lager in Untergrofie verwenden.
791.063.00 012,5 Lager ersetzen 791.003.00 (@12,7) nach dem Nachschéarfen

Abrundfraser mit 45°-Schrage

i 954 W2 D

Ein neuer Fraser zur Bearbeitung der Ecken Ihrer Tische, Stiihle und Rahmen.

SicherdeTsHinweisE: Nur zur Verwendung auf Frastischen und CNC-Oberfrésen.

L
- R8
I 450 Zeichnungen im Mafstab 1:1
D D1 | R L . BESTELL-NR.
mm mm mm mm mm S=@8mm
36 22 25 8 60 10 954.080.11
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Halbstabfraser

Tier: Der Anschlag sollte so eingestellt werden, dass die Schnitttiefe nicht grofer ist, als der Radius des Frasers.
Fir weitere Schnitttiefe verwenden Sie Anschlége, die im Vorgang und im Ausgang einfach verstellt werden kénnen.

7/8/954

SicHERHEITSHINWEIS: Bearbeiten Sie nur auf mit Fiihrung ausgestatteten Frastische.

Zeichnungen im Mafistab 1:1

-

R D I L @ BESTELL-NR. BESTELL-NR. BESTELL-NR. BESTELL-NR. BESTELL-NR.
mm mm mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm
3,2 22,2 6,56 19 50,8 10 754.002.11 854.002.11 954.002.11
3,2 22,2 6,56 19 57,2 10 954.502.11 854.502.11
4,75 25,4 9,85 22 54 10 754.003.11 854.003.11 954.003.11
4,75 25,4 9,85 22 60,4 10 954.503.11 854.503.11
6,35 28,6 13,15 25,5 57,2 10 754.004.11 854.004.11 954.004.11
6,35 28,6 13,15 23,/ 63,5 10 954.504.11 854.504.11
9,5 34,9 19,71 35 73 10 954.507.11 854.507.11

12,7 44,5 26,3 41 79,4 10 954.509.11 854.509.11
Halbstabfraser

7/8/961

Mit diesen Fraser konnen Sie traditionelle Kanten und Eckabschliisse herstellen. In 2 Arbeitsgéngen entsteht
eine komplette Griffleiste oder ein Rundstab. Somit lassen sich auch attraktive Fensterbretter, Rahmen oder
Treppenstiitzen frasen.

W o

12

599
of 0)
| ! o)
B XS

L
R3,2 R 4,75 R 6,35
D Zeichnungen im Mafstab 1:1
Ersatzteile
R D I | L BESTELL-NR.  BESTELL-NR.  BESTELL-NR.  BESTELL-NR.  BESTELL-NR. - ~
mm mm mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm ( @ m@ ‘
3,2 22,2 6,50 15 57,7 10 761.032.11 861.032.11 961.032.11 990.423.00 | 791.003.00 & 990.058.00
3,2 22,2 6,50 15 64 10 961.532.11 861.532.11  990.423.00 = 791.003.00 = 990.058.00
475 254 9,68 186 61,2 10 761.048.11 861.048.11 961.048.11 990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00
4,75 254 9,68 18,6 67,6 10 961.548.11 861.548.11  990.423.00 = 791.003.00 = 990.058.00
6,35 28,6 12,86 22,2 64,8 10 761.064.11 861.064.11 961.064.11 990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00
6,35 28,6 12,86 222 71,7 10 961.564.11 861.564.11  990.423.00 = 791.003.00 = 990.058.00
Ersatzteile 991.057.00 3/32"-Innensechskantschliissel
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Auskehlfraser

e 7/862

Die kugellagergefiihrten Auskehlfraser wurden fiir die Herstellung
von gebogenen Blenden, kleinen Kreisnuten, Tiiren und &hnlichen
Projekten entworfen. Einsatz sowohl in handgefiihrten, als auch in im
Fréstisch eingebauten Oberfrasen.

L
Wahlweise erhaltlich:
Abanderung mit Kugellager
791.010.00 und
Anschlagring 541.001.00.
R3,2 R4 R5
Zeichnungen im Mafstab 1:1
Ersatzteile
R D | L BESTELL-NR. BESTELL-NR. ~ p
mm mm mm mm . S=@6mm S=(6,35mm ( (((((((((((!@ m‘
32 19,05 6,4 57 10 762.032.11 862.032.11 990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00 991.057.00
4 20,7 8 57 10 762.040.11 862.040.11 990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00 991.057.00
5 22,7 10 57 10 762.050.11 862.050.11 990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00 991.057.00

CMT-Universalfrassystem

8/956.852 BN 2 YD

Selbst wir kennen nicht alle Méglichkeiten dieser Fraser. Die heutigen
Baumérkte und Holzh&ndler haben nur eine beschrankte Auswahl
an Profilen vorratig und meist nur in einer Holzsorte. Mit dem CMT-
Universalfrasystem konnen Sie diese Profile getrost vergessen. Mit
unseren Fraser konnen Sie dutzende von Profilen herstellen, manche
in einem Durchgang, manche in mehreren Setups. Wir geben lhnen
nur ein paar Beispiele, um Ihre Kreativitdt anzuheizen.

SicHerneiTsHinwElS: Diese Fréser sollten mit einem Anschlag oder
L einer Kantenfiihrung eingesetzt werden. Fiir die hier gezeigten Profile
sollte starkeres Ausgangsmaterial verwendet werden, das nach der
T Profilherstellung auf Sollmaf3 gebracht wird.

| g

8/956.851

'R9,5

Zeichnungen im Mafstab 1:1

_ ProriL D I L . BESTELL-NR. BESTELL-NR.
v mm mm mm S=@12mm S=@12,7mm
A 31,7 23 61,1 10  956.852.11 856.852.11

.

4 Arbeitsgange 3 Arbeitsgénge 3 Arbeitsgénge 2 Arbeitsgange 1 Arbeitsgang
benotigt bendtigt benétigt benotigt benotigt

B 31,7 19 57,2 10 956.851.11 856.851.11
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R 6,35

R 10,3

R 8,7

R 10,3

8/956.8 LR EE

Mit diesen Multiprofilfrdsern konnen Sie eine Vielzahl von Profilen und Kanten herstellen - manche
in einem, manche in mehreren Arbeitsgangen. Unten sehen Sie lediglich ein paar der denkbaren
Profile. Lassen Sie Ihrer Kreativitat durch Variation der Eintauchtiefe und des Anschlags freien Lauf!

SicHer”EITSHINWEIS:  Flir die hier gezeigten Profile ist die Verwendung eines stérkeren
Ausgangsmaterials empfohlen, welches nach der Profilierung auf Sollmafd gebracht wird. Stérkere
Werkstiicke sind besser zu fiihren und ermdglichen einen groReren Sicherheitsabstand zwischen
den Handen und dem Werkzeug. Setzen Sie diese Fraser nur auf einem Frastisch mit Anschlag ein.

1 Arbeitsgang benotigt

1 Arbeitsgang

benitigt 1 Arheitsgang benotigt

2 Arheitsgange henotigt

2 Alj_beitsgange 2 Arheitsgange
bendtigt benétigt

Zeichnungen im Maf3stab 1:1

D | L
PROFIL o mm mm
A 55,6 47 96,4
B 38,1 28 77,5

R3,17
R5,5
28
R 4,75
R 5,5
Ersatzteile
BESTELL-NR.  BESTELL-NR. : =
. S=g12mm  S=g12,7mm ( —== a(d N‘
5 956.802.11 856.802.11 99042300 79100300 99005800 = 991.057.00
10 956.801.11 856.801.11 99042300 | 79100300 99005800 = 991.07.00
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Fraser fir Kranzprofile und Rahmen
Mit diesen Frasern lassen sich Profile in vielen erdenklichen Formen und GroRen herstellen. Uber die W

iiblichen Vorteile von CMT-Werkzeugen - wie die Feinkorn Hartmetallbestiickung, ermiidungsarmer
Stahl und die spezielle Antihaftbeschichtung - verfiigen diese Multiformfraser {iber das fiir groRe Fraser
besonders wichtige riickschlagarme Design.

Tipp: Planen Sie den Herstellungsprozess lhrer Profile sorgfaltig, besonders dann, wenn Sie mehr als
einen Frasdurchgang bendtigen. Wird das Werkstiick in der falschen Reihenfolge bearbeitet so kann
beispielsweise das Fehlen einer Filhrungskante den weiteren Frasvorgang unmaglich machen.

SicHerueTsHINwEIS: GrofBe Profilfréser sollten nur auf einem Fréstisch eingesetzt werden. Bei grofien
Durchmessern ist die Drehzahl entsprechend zu reduzieren.

Zeichnungen im Mafstab 1:1 8/956.50 1 FP ﬂ

8/955.902 g

—_

8/967.701 | (B ;

Ersatzteile
ol o ® T Ik o ) | /|
23,8 35 83,8 10 955.901.11 855.901.11 990.423.00 | 791.003.00 = 990.058.00 991.057.00
27 41 90,2 10 955.902.11 855.902.11 990.423.00 =~ 791.003.00 = 990.058.00 991.057.00
47,5 28,5 77,4 10 956.501.11 856.501.11 990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00 991.057.00
59 25,4 73,5 10 967.701.11 867.701.11

Emkaurstipps: nach dem Nachscharfen Lager in Untergrofie verwenden.
791.063.00 @12,5 Lager ersetzen 791.003.00 (@12,7) nach dem Nachscharfen
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Profilfraser

M

8/967.58 - 8/967.68 M

Das neue Sortiment von Profilfrdsern macht Ihnen das Formen
von eleganten Tirleisten moglich, wobei Sie nur lhren Tisch fiir die
Elektrofrdse verwenden.

Im Unterschied zu den marktiiblichen Tirleisten sind die mit diesen
Frasem hergestellten einfach zu montieren und bereits feinbearbeitet.
Nach dem Formfrdsen des konkaven Teils, konnen Sie die
Spezialfraser mit umgekehrten Profil zur Herstellung von verschiedenen
L Aufkantungen verwenden und so die Tirleisten vervollsténdigen.

-

8/967.603B 8/967.602B 8/967.601B
RO5 RS R 6,35
| 0 |
8/967.503B 8/967.502B 8/967.501B
R 6,35
R4 R4
Zeichnungen im Mafstab 1:1
Ersatzteile
R D | L BESTELL-NR. BESTELL-NR. BESTELL-NR.
mm mm mm mm . S=@8mm S=@12mm S=012,7mm ( @ @ ©)») M‘
4 39,05 11,5 57 10 967.001.11B 967.501.11B 867.501.11B 791.011.00 | 541.002.00 = 990.005.00 | 991.056.00
4 54 11,5 65,9 10 967.502.11B 867.502.11B 791.011.00 | 541.002.00 990.005.00 991.056.00
6,35 60,5 17,3 71,7 5 967.503.11B 867.503.11B 791.011.00 | 541.002.00 990.005.00 991.056.00
6,35 38 12,5 57 10 967.101.11B 967.601.11B 867.601.11B 791.011.00 | 541.002.00 990.005.00 991.056.00
8 35 13,2 57,7 10 967.102.11B 967.602.11B 867.602.11B 791.011.00 | 541.002.00 = 990.005.00 | 991.056.00
9,5 38 14,5 59 10 967.103.11B 967.603.11B 867.603.11B 791.011.00 | 541.002.00 = 990.005.00 = 991.056.00

Grifffraser

8/955.604-606 W 2 S

Stellen Sie Schubladen und Tiiren mit leichten Holzgriffen her! Mit diesen Frasern
kénnen Sie sie entweder mit dem Profil auf der Tiir oder im kontinentalen Stil auf
Hartholz anfertigen.

R7,14
L
30
R
I
9/855.604.11
d Zeichnungen im Mafstab 1:1 4} 855.606.11
D d | R R: L BESTELL-NR. BESTELL-NR.
mm mm mm mm mm mm S=@12mm S=@12,7mm
36 16 16 60 10 855.606.11
47,6 22,2 30 7,14 2,38 66,6 10 955.604.11 855.604.11
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Griffleistenfraser

\/ ORANGE
TOOLS®

8/955 W2 mE®

Stellen Sie Griffe oder Griffleisten fiir Schubladen und Tiiren einfach her! Sie kdnnen sie entweder
mit dem Profil auf der Tiir oder im kontinentalen Stil auf Hartholz anfertigen.

Zeichnungen im Mafistab 1:1

! 38,1 29 19,05J

‘ 47,6
D d Tu | R R: L . BESTELL-NR. BESTELL-NR. BESTELL-NR.
mm mm mm mm mm mm mm S=@8mm S=@12mm S=012,7mm
19,05 9,5 14 19,05 4,76 2,4 57,2 10 955.102.11 855.602.11
29 11,1 15 20 4.8 2,3 60 10 855.605.11
38,1 17 18 20,7 6 1,8 55,5 10 955.103.11
38,1 17 18 20,7 6 1,8 61,8 10 855.603.11
28,5 6,35 3,2 66,6 10 955.601.11 855.601.11

R1 R
mm mm
55 9,5
9,5 12,7
Mit Kugellager
5. 9,5
5,5 9,5
9,5 12,7
9,5 12,7

31,7
31,7
38,1
38,1

25,4
35

25,4
254
35
35

Fensterbank- und Griffleistenfraser

8/955.8 - 8/955.8B Wa2mMeo®

Dieses Profil wurde urspriinglich fir die Formgebung der Kanten an Fensterbanken entworfen. Die Fraser lassen
sich aber ebenso effizient bei der Herstellung von Griffleisten an Kanten von Tiiren und Schubladen nutzen. Dank
des Kugellagers kdnnen Sie auch Schablonen fiir Langs- oder Kurvenschnitte benutzen und elegante Profile
anfertigen. Nur auf Frastischen verwenden.

Zeichnungen im Mafstab 1:1

L BESTELL-NR. BESTELL-NR.

mm S=@12mm S=012,7mm
73 10 955.804.11 855.804.11 Ersatzteile
85,8 10 955.805.11 855.805.11

( 0) N\

73 10 955.804.11B 791.015.00 = 541.005.00 = 990.005.00 991.056.00
73 10 855.804.11B 791.015.00 = 541.002.00 = 990.005.00 991.056.00
85,8 10 955.805.11B 791.020.00 = 541.005.00 = 990.005.00 991.056.00
85,8 10 855.805.11B 791.020.00 = 541.002.00 | 990.005.00 991.056.00
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. ) \/ ORANGE
Tischkanten- und Handlauffraser TOOLS®

W 2/ EYC®

Jeder der beiden Fraser ist auf einen speziellen Anwendungszweck optimiert. Der Tischkantenfraser ist ideal fiir glatte
und wohlproportionierte Kanten an Ess-, Couch- oder Beistelltischen. Der Handlauffraser eignet sich aufgrund seiner
30°-Schrage fiir viele Arbeiten zur Kantenbearbeitung. Verwenden Sie beide Fraser zusammen sind Sie in der Lage,

erstklassige und funktionelle Handl&ufe selbst herzustellen.
~E 8/956.702

8/956.601

Zeichnungen im Maf3stab 1:1

Ersatzteile
SRR WS oty |/~
A 63,5 19 67,9 5 956.601.11 856.601.11 990.423.00 791.003.00 | 990.058.00 991.057.00
B 35 38 87 10 956.701.11 856.701.11 990.423.00 791.003.00 | 990.058.00 991.057.00
C 31,7 38,1 87 10 956.702.11 856.702.11 990.423.00 791.018.00 | 990.058.00 991.057.00
Emkaurstipes: nach dem Nachscharfen Lager in Untergrofie verwenden.
791.063.00 @12,5 Lager ersetzen 791.003.00 (#12,7) nach dem Nachscharfen
Vertikale Abplattfraser

8/990.6 BN 22 R D

Benutzen Sie einen 90° Anschlag auf einem Fréstisch mit einer 1800W-Oberfrase, um diese Fréser einzusetzen
1100W-Oberfrésen kdnnen verwendet werden, um seichte und kurze Frasungen zu erledigen). AuRerdem kdnnen Sie
diese Fraser auch auf Oberfrdsen ohne die Anpassung der Umdrehungen benutzen.

SichernemsHinwels: Der Anschlag sollte eine Hohe von mindestens 150mm aufweisen. Arbeiten Sie mit 3 oder 5
Durchgangen um das komplette Profil herzustellen.

35
_ T. = Zeichnungen im Mafstab 1:1
ProfIL D I T: L . BESTELL-NR. BESTELL-NR.
mm mm mm mm S=@12mm S=@12,7mm
A 38 38 15+ 18 76,2 10 990.601.11 890.601.11
B 38 38 15+ 18 76,2 10 990.602.11 890.602.11
C 38 38 15+ 18 76,2 10 990.603.11 890.603.11
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Frasersets fiir Profile und Konterprofile

8/991.517 NN 22/ RHEV S

Diese Fraser wurden fiir spezielle Projekte - wie beispielsweise die Herstellung
kleiner Paneeltiiren - entworfen. Verwenden Sie diesen Fréaser fiir Materialstarken
von 11,1mm bis 17,4mm und bauen Sie kleinste Tiren mit bis zu lediglich
69,85mm in Breite bzw. Hohe.

Min. 11
Max 17,4

Zeichnungen im Maf3stab 1:1

f D
Ersatzteile
D Tx L BESTELL-NR. BESTELL-NR. D o & P o & @
mm mm mm . S=@12mm S=@12,7mm ( 4mm @ 6mm @ .|-|' ‘
31,75 11+17,4 67 5 991.517.11 891.517.11 822.008.11 822.009.11 791.025.00 990.020.00

Ersatzteile 541.515.00 0,1mm-Distanzring
541.516.00 0,3mm-Distanzring
541.518.00 1,0mm-Distanzring

Frasersets fiir Profile und Konterprofile

ﬁs

g/991 N 2[MEVO®

Diese Fraser wurden fiir die anspruchsvolle Mdbelherstellung entworfen und
sind perfekt aufeinander abgestimmt. Verwenden Sie diese Werkzeuge mit
Materialstérken von 15,8mm bis 20,6mm.

D ANA S -

—M&‘ﬁ[

L
| Min. 16
IF JL Max 22 61;5
Zeichnungen im Mafstab 1:1
D
Ersatzteile
D Ti R L BESTELL-NR. BESTELL-NR. P o & “P o & @
mm mm mm mm . S=@8mm S=(@12,7mm (G.SBWH 108mm @ .|-|' ‘
28,7 16 + 22 4.8 79,2 10 991.012.11 891.512.11 822.011.11 822.012.11 791.025.00 = 990.020.00

Ersatzteile 541.515.00 0,1mm-Distanzring
541.516.00 0,3mm-Distanzring
541.518.00 1,0mm-Distanzring
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Das ABC der Mobeltiirherstellung

Das Ausgangsmaterial fiir unsere Tiiren
ist 20mm stark und 60mm breit.

Die Fillung wird aus 16mm starkem
Material hergestellt.

SCHRITT A U ]ﬁ 11 SCHRITT B

FRASTISCH

A) FRASUNG DES PROFILS- UND KONTERPROFILS ALLEN FRASUNG DES PROFILS- UND KONTERPROFILS

Uberpriifen Sie noch einmal, dass Ihr Ausgangsmaterial gerade und winkelig ist. Bereiten Sie Schritt A vor und machen Sie Probenschnitte an Abfallstiicken (davon
sollten Sie immer genligend zur Hand haben). Machen Sie diesen Schnitt auf je einer Seite aller Friese. Jetzt stellen Sie auf Schritt B um. Uberpriifen Sie an Hand
von Probenschnitten, dass das neue Profil zu Ihrer ersten Frasung passt. Machen Sie nun diese Frasung an beiden Enden der Querfriese.

Ubrigens: Beim Ablangen dieser Riegel miissen Sie 11mm fiir jede Seite fiir den Zapfen zugeben. Wenn

Sie 60mm-breites Material. verwenden, sollten Ihre Querfriese, um 98mm kiirzer sein als die Breite der fertigen Tir.

ANSCHLAG SCHRITT C

B) KONSTRUKTION DES PANEELS

Wenn Sie nicht gerade sehr schmale Tiren herstellen, werden Sie das Material fiir die
Fillungen fugen und verleimen miissen.

Setzen Sie den CMT-Verlaimfraser wie gezeigt ein und vergewissern Sie sich, dass lhre
Frasung mittig verlauft. Frasen Sie einmal mit dem ,Gesicht” nach unten, einmal nach
oben, usw. Sie erhalten eine prézise, starke Verbindung.

FRASTISCH

C) FRASUNG DES PANEELS

Ségen Sie Ihre Filllungen auf das endgiiltige MaR.

Wenn Sie eine 60mm-Breite verwenden, sollten die Paneele ca.
98mm Kiirzer, als die fertige Tur. Spannen Sie jetzt den Abplattfraser
ein und stellen Sie ihn wie in der Skizze gezeigt ein. Die Rander
des Paneels sollten sich leicht in den Schlitzen der Friese bewegen
konnen. Lassen Sie lhre Paneele nicht zu strenggéngig sein und
verleimen Sie sie niemals.

Machen Sie mehrere Durchgange, bei denen Sie den Fraser jedes
Mal etwas tiefer stellen. Sie gewinnen nicht nur Sicherheit, lhre
Oberflachen werden auch glatter sein.

www.cmtorangetools.com
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Frasersets fiir Profile und Konterprofile

==

8/991

IS FAALT

Mit diesen exakt aufeinander abgestimmten Frasern
fertigen Sie hochwertige Mdbeltiiren. Zur Verwendung
auf weichem und massivem Holz mit Stéarke von 18mm
bis 22mm.

@

Tipp: Eine hochwertige Tiir verlangt prazise Verbindungen,
deshalb sind viele Frasungen auf Probestiicken
notwendig, bevor Sie lhre Mdbel anfertigen.

Min. 18 R8 W
O N
e |}
D L Ti BESTELL-NR.
ProriL mm mm mm S=@8mm
A 44,4 71 18 + 22 5 991.001.11
B 444 71 18 + 22 5)
C 44,4 71 18 + 22 5

Zeichnungen im Mafstab 1:1

R10 W W
L= A Ol
|~ ] S [}
BESTELLNR.  BESTELLNR. | o ) =
-NR. -NR. P o & (=7
S=@12mm S=@12,7mm '.’_7| 0,1mm 0,3mm .I-I' ‘
991.501.11 891.501.11 822.003.11 | 791.012.00 | 541.515.00 | 514.516.00 990.407.00 & 990.020.00
991.502.11 891.502.11 822.003.11 | 791.012.00 | 541.515.00 | 514.516.00 990.407.00 | 990.020.00
991.503.11 891.503.11 822.003.11 | 791.012.00 | 541.515.00 | 514.516.00 | 990.407.00 | 990.020.00

PROFIL D L T . BESTELL-NR. ~ BESTELL-NR.

mm mm mm S=@12mm S=@12,7mm

A 50,87 96 18 + 22 10 891.521.11
A 50,87 96 18 + 22 10 991.521.11

8/991.521

Diese Fraser vereinen zwei Profile in einen einzigen Werkzeug. Deshalb kdnnen Sie ein einziges
Fraser benutzen, um beiden das Profil und konterprofil herstellen, indem Sie die Schnitthéhe einfach
verstellen. Folgen Sie der Anleitugensbedienung an der folgenden Seite.

22/ R

BO®

Tiep: Eine hochwertige Tir verlangt prazise Verbindungen, deshalb sind viele Frasungen auf
Probepaneelen notwendig, bevor Sie lhre Mdbel anfertigen.

FRASTISCH

ANSCHLAG

ANSCHLAG

Ersatzteile

= @ /[~~~
791.027.00 = 541.002.00 ' 990.005.00  991.056.00 | 541.551.00 990.010.00  991.064.00
791.027.00 | 541.005.00 | 990.005.00  991.056.00 | 541.551.00| 990.010.00  991.064.00
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) \/ ORANGE
Abplattfraser TOOLS’

M 2MES®

8/990

Die traditionelle Tirfilllung - sorgfaltig entworfen und gearbeitet - ist
ein Markenzeichen des Profis. Wir geben uns bei unseren Frasem
die gleiche Miihe, wie Sie bei Ihrer Arbeit und sind deshalb stolz auf
dieses Modell. Sie kdnnen bei dieser Serie unter einer groRen Auswahl
an Profilen wahlen, und was hier sehr wichtig ist: Diese Fraser haben
natdrlich auch unser spezielles rickschlagarmes Design.

Tipp: Benutzen Sie diese Fraser bei niedriger Drehzahl. Die empfohlene
Umdrehungszahl liegt bei 10.000 - 12.000 Umdrehungen pro
Minute. Arbeiten Sie in 3 - 5 Durchgangen, um das komplette Profil
auszufrasen. Zum Einsatz auf 1800W-Oberfrasen.

= 38

Min. 18

Min. 18 Min. 18
/ 18°

Ersatzteile
8w b @ R e =ma i
A 82,5 15 63,8 15+ 18 5 990.501.11 890.501.11 990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00 991.057.00
B 82,5 15 63,8 15 + 18 5) 990.502.11  890.502.11 990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00 991.057.00
C 82,5 15 64,6 15+ 18 5 990.503.11 890.503.11 990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00 991.057.00
A2 89 15 64,6 18 + 20 5) 990.504.11  890.504.11 990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00 991.057.00
B> 89 15 64,6 18 + 20 5 990.505.11 890.505.11 990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00 991.057.00
C2 89 15 64,6 18 = 20 5) 990.506.11  890.506.11 990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00 991.057.00
D 89 15 64,6 15+ 20 5 990.507.11 890.507.11 990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00 991.057.00
As 47,6 9,5 58,1 12,7+ 15 10 990.011.11 990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00 991.057.00
Bs 47,6 9,5 58,1 12,7+15 10 990.012.11 890.512.11 990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00 991.057.00
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Konterprofil-Abplattfréser

n 8/990.5 NI T2[RENS

Dieser Fraser ermdglicht die gleichzeitige Bearbeitung der Ober- und Unterseite der Tiir.
Dank dieses zwei-in-eins Werkzeugs werden Sie Zeit und Geld sparen!

Tiep: Fiir zusétzliche Sicherheit bearbeiten Sie mit dem @89mm-Fraser in zwei
Durchgéngen. Zuerst benutzen Sie das @31,75mm-Kugellager danach das @16mm-
Kugellager.

Max
20,6

FRASTISCH FRASTISCH

Erster Arbeitsgang mit dem @31, 7mm-Kugellager (nur fiir den @89mm-Fraser)

: | Zweiter Arbeitsgang mit dem @16mm-Kugellager
| |

Ersatzteile

D T L BESTELL-NR. BESTELL-NR. oo (&S
ProriL mm mm mm . S=@12mm S=@12,7mm ( @m}m @31 7mm .|-|'
A 89 19 - 20,6 78,1 5 990.524.11 890.524.11 822.007.11 | 791.025.00 791.033.00 990.020.00
B 89 19-254 78,1 5) 990.527.11 890.527.11 822.007.11 | 791.025.00 791.033.00 990.020.00
A1 63,5 11,1-17,5 70 5 990.534.11 890.534.11 822.010.11 | 791.025.00 990.020.00
B1 63,5 11,1-17,5 70 5) 990.537.11 890.537.11 822.010.11 | 791.025.00 990.020.00

Ersatzteile 541.515.00 0,1mm-Distanzring 541.518.00 1,0mm-Distanzring
541.516.00 0,3mm-Distanzring 990.407.00 Tellerfeder
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Abplattfraser fiir Paneele und Friese

8/970 W x| 22 RH

Diese Fraser wurden zum Verzieren von Massivholz- oder MDF-Platten konzipiert. Verwenden Sie die Fraser entweder alleine in einem Durchgang oder in Kombination
mit anderen MDF-Profilfrdsern, um aufwendigere Profile zu erzeugen. In beiden Fallen ist ein besonders ansprechendes Resultat die Folge.

Dank der groRen Durchmesser und der Verfiigbarkeit an den wichtigsten Profilen lassen sich sowohl in Massivholz als auch in MDF-Platten hervorragende Ergebnisse

erzielen. .
PLATTENFASER

o

1

-

870.503.11
970.503.11

870.502.11
970.502.11

870.501.11
970.501.11

I

.
P 1

FRASER FUR PFOSTEN UND BALKEN — 14

870.501.11
970.501.11

870.504.11
970.504.11

870.101.11
970.101.11

50

870.502.11
970.502.11

—-
67\‘49‘

fige

8| | = 16— )
R12/ — 6 — 5T5 50
25 i
R32/ =125+ 870.503.11
qx 970.503.11
35 13,5
g
jL 970.505.11
8 45
4§ R3.2 ‘&13’3ﬂ‘>4 Zeichnungen im Mafstab 1:1
35
8/970.503.11 : 8/970.501.11
+ \‘ ) +
8/970.101.11 \// 8/970.504.11
\ ;
AN /
~ .~
~ —

D d | R A L BESTELL-NR. BESTELL-NR. BESTELL-NR.
mm mm mm mm mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm
25 6 8 12 39,8 10 970.101.11 870.101.11
50 16 14 12 52,1 10 970.501.11 870.501.11
50 16 17 10° 55,1 10 970.502.11 870.502.11
45 34 13,5 32-64 3° 51,6 10 970.503.11 870.503.11
35 12,5 9,5 3,2 47,6 10 970.504.11 870.504.11
35 13,3 8 3,2 46 10 970.505.11
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\/
3 Nutfraser fur STRIPLOX™ Mini

g 823.371 W z3

Neuer CMT Fraser fiir Striplox™ Mini Anschliisse.
Diese Verbinder sind unsichtbare Verbindungselemente, die fiir alltag-
liche Konstruktionen, kundenspezifische Schranke, Holzverbindungen
und alle Mobel-, Ausstattungs- oder Designanwendungen geeignet V
sind. Sie bilden eine feste und starke Verbindung, entweder in einer
dauerhaften oder umkehrbaren Zusammensetzung, wodurch sie per- 7
fekt fiir gewerbliche, hausliche und architektonische Ausstattungen,
Kiichen-, Bad- und Garderoben, Schranke, kommerzielle Einrichtungen )
L und viele weitere Anwendungen geeignet sind. 9,5
| — |
Zeichnungen im Maf3stab 1:1
| | "
\%H%
‘ D
Ersatzteile
| D H L BESTELL-NR. ¢ ) >
mm mm mm mm . S=(6,35mm ( ((«(«e m} ‘
7 47,6 9,5 65 10 823.371.11A 791.030.00 823.340.11 990.055.00 991.067.00

Ersatzteile 541.515.00 0,1mm-Distanzring
541.516.00 0,3mm-Distanzring
541.517.00 0,5mm-Distanzring

Hohlkehlfraser fur Arbeitsplatte mit fester Oberflache
oS T

; 822.034 Il 26 | RH <9
Erstellen Sie mit diesem 6-flichigen Werkzeug besonders glatte, flache Vertiefungen in

Arbeitsplatten. Die abgerundeten Schneidspitzen sorgen fiir eine fingerschonende und leicht zu
reinigende Kante. Gebrauch mit Handkehlfraser.

N

} 6,5
ﬂ Zeichnungen im Mafistab 1:1
! D Z‘x —={=1,1
D I L BESTELL-NR. BESTELL-NR.
mm mm mm S=@12mm S=@12,7mm
52 6,5 83,5 5 922.034.11 822.034.11
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Abrundfraser fur Mineralwerkstoffe

\/

ORANGE
TOOLS®

iy

7/8/938 - 8/980.5

Diese Fraser eignen sich optimal zur Herstellung traditionell abgerundeter Kanten an Mineralwerkstoffen.
Ausgestattet mit einem Delrin®-Kugellager lassen sich empfindliche Kanten optimal schiitzen und unerwiinschte
Abdriicke vermeiden. Zum Einsatz in Handoberfrasen.

N1

ENO

—— ANWENDUNG —
[ [ Wilsonart®
- Gibraltar®
£ Corian®
R1 ‘R2 7 R3 7 Surell®
L Fountainhead®
Avonite®
Zeichnungen im MaRstab 1:1 Formica®
T Etc.
: |
] R8 R95 R12,7
L
D
Ersatzteile
R D | L BESTELL-NR.  BESTELL-NR.  BESTELL-NR.  BESTELL-NR.  BESTELL-NR. . . ((((((((“m
mm mm mm mm S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm S S
1 14,7 10 51 10 838.147.11 938.147.11 990.422.00 791.044.00 | 990.058.00
2 16,7 12,7 5785 10 738.167.11 938.167.11 990.422.00 791.044.00 | 990.058.00
3 18,7 12,7 54 10  738.187.11 938.187.11 990.422.00 | 791.044.00 = 990.058.00
3,2 19,05 12,7 595 10 980.501.11 880.501.11 99042200 | 791.044.00 = 990.058.00
6,35 25,4 12,7 59,5 10 980.502.11 880.502.11 990.422.00 791.044.00 | 990.058.00
8 28,7 15 62,5 10 980.505.11 880.505.11  990.422.00 | 791.044.00 = 990.058.00
9,5 31,75 14 61 10 980.503.11 880.503.11 990.422.00 791.044.00 | 990.058.00
12,7 38,1 19,05 66 10 980.504.11 880.504.11 990.422.00 791.044.00 | 990.058.00
Ersatzteile 991.057.00 3/32" -Innensechskantschliissel
Multiradiusfraser fir Mineralwerkstoffe
8/980.521 (W 22/ RHIEVIO
Stellen Sie Arbeitsplatten mit einem ansprechenden, eleganten Profil her. Ausgestattet
mit einem Delrin®-Kugellager lassen sich empfindliche Kanten optimal schiitzen und
unerwiinschte Abdriicke vermeiden. Zum Einsatz in Handoberfrasen.
—— ANWENDUNG —
Wilsonart®
Gibraltar®
Corian®
Surell®
Fountainhead®
Avonite®
Formica®
— L Etc.
RS
I R8 ¢
. R8 2\
Zeichnungen im Mafstab 1:1

D
D | R L
mm mm mm mm
66,7 41,3 8 89,8

Ersatzteile

BESTELL-NR. BESTELL-NR.

S=g12mm S=012,7mm -

5 980.521.11 880.521.11 791.046.00

an(y | /~~|

990.058.00

991.057.00
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Abrundfraser fir Mineralwerkstoffe

8/966.601/602 2/ MEVC

Diese Fraser wurden entworfen, um die Kanten lhrer Arbeitsplatten schnell und einfach abzu-
runden. Benutzen Sie diese Fraser in Kombination mit den Frasem 8/980.511.11, um einen
besonders glatten Ubergang zu erzielen. Einsatz in Handoberfrasen. Die Fraser sind mit einem
Delrin®-Kugellager ausgestattet, um Beschadigungen an Ihrer Oberflachen zu vermeiden.
—— ANWENDUNG —
L Wilsonart®
Gibraltar®
19 Corian®
Surell®
Fountainhead®
Avonite®
880.541.11 Formica®
980.541.11 | Etc.
Zeichnungen im Mafistab 1:1
R 12,7
R 12,7 25,4
19
15° 15°
966.601.11 966.602.11
866.601.11 : e 866.602.11
A Ersatzteile
D T: I R L BESTELL-NR. BESTELL-NR.
mm mm mm mm mm . S=@12mm S=@12,7mm ( ‘ M@ M ‘
15° 50,8 19 25,4 12,7 74,9 10 966.601.11 866.601.11 791.041.00 990.058.00 991.057.00
15° 50,8 25,4 31,75 12,7 81,3 10 966.602.11 866.602.11 791.041.00 990.058.00 991.057.00
18° 54 19 25,4 12,7 78,1 10 980.541.11 880.541.11 791.041.00 990.058.00 991.057.00
Abrundfraser fur Mineralwerkstoffe
8/980.542  MANTZ2[RH RS
Diese Fraser wurden entworfen, um die Kanten lhrer Arbeitsplatten schnell und einfach
abzurunden. Benutzen Sie diese Fraser in Kombination mit den Frésern 8/980.511.11,
um einen besonders glatten Ubergang zu erzielen. Einsatz in Handoberfrasen. Die
Fraser sind mit einem Delrin®-Kugellager ausgestattet, um Besch&digungen an Ihrer
Oberflachen zu vermeiden.
L —— ANWENDUNG —
I Wilsonart®
Gibraltar®
Corian®
3 Surell®
I Fountainhead®
N_R T. Avonite®
Formica®
—A—" Etc.
Zeichnungen im Mafstab 1:1
D
A . . Ersatzteile
D Tx | R L BESTELL-NR. BESTELL-NR. p
mm mm mm mm mm . S=@12mm S=012,7mm ( ~ (((((((((((_(@ N ‘
15° 54 19 25,4 6,35-12,7 77,6 10 980.542.11 880.542.11 791.041.00 990.058.00 991.057.00
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Fasenfraser fiir Mineralwerkstoffe

\/

ORANGE
TOOLS®

L
T
I
A =
Al
D
A D I L
mm mm mm
15° 31,7 22,2 72
10° 28,5 254 7

Fasenfraser fiir Mineralwerkstoffe

8/966.501 - 8/980.551 HilaN"

2 Q

Tl

12

Diese Fraser wurden entwickelt, um die Kante zwischen Unterbau- Spiil- und Waschbecken mit einer Fase
zu versehen. Optimal anwendbar in Kombination mit den Frasern 8/980.541.11 und 8/980.542.11.
Zum Einsatz in Handoberfrasen. Das Delrin®-Kugellager dient dazu, Ihre Arbeitsplatten wahrend der

Arbeit zu schiitzen.

866.501.11
966.501.11

Zeichnungen im Mafstab 1:1

BESTELL-NR.

S=@12mm
10 966.501.11
10 980.551.11

—— ANWENDUNG —
Wilsonart®
Gibraltar®
Corian®
Surell®
Fountainhead®
Avonite®
Formica®
Etc.
880.551.11
980.551.11
TR Ersatzteile
S=(Z)12,1.mm. ( ((((m(:'@ N ‘
866.501.11 791.041.00 990.058.00 991.057.00
880.551.11 791.041.00 990.058.00 991.057.00

L
/ 11
I
AV
D d | A L
mm mm mm mm
23 9,52 254 15° 63,5

8/981.521

N

o

12

Diese Fraser werden zur Profilierung von Werkstiickkanten verwendet, beispielsweise, um Arbeitsplatten
mit einer 15°-Fase zu versehen. Aufgrund dieser Form eignet sich der Fraser fiir die in Europa Gblichen
von oben eingebauten Spiil- und Waschbecken. Zum Einsatz in Handoberfrésen.

25,4

152

Zeichnungen im Mafstab 1:1

&

10

—— ANWENDUNG —
Wilsonart®
Gibraltar®

Corian®
Surell®
Fountainhead®
Avonite®
Formica®
Etc.

BESTELL-NR.
S=@12mm

981.521.11

BESTELL-NR.
S=@12,7mm

881.521.11
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. . . , \/ ORANGE
2-teiliges Fraserset fiir Reparatur auf Mineralwerkstoffen TOOLS®

9/881.541 W N 22) 23] R

Diese Hartmetallfraser von hoher Qualitdt ermdglichen die Reparatur lhrer
Oberflachen aus Mineralwerkstoffen mit hervorragenden Ergebnissen. Ein
Fraser stellt die Scheiben her, wahrend der andere die Bohrungen auf lhrer
Oberflache anfertigt. Ihre Oberflache werden wie neu aussehen. Zum Einsatz auf
Handoberfrasen und CNC-Oberfrasen.

—— ANWENDUNG — ‘GS
Wilsonart®
Gibraltar®
b Corian®
Surell®
Fountainhead®
Avonite®
Formica®
Etc.

68,5
‘ 33,5 |
I
‘ 44,4 !

% 33,5 | o

R s D1 D: I A L BESTELL-NR.  BESTELL-NR.

; = =0 : mm mm mm mm S=@12mm S=012,7mm

O b g v e v s 476 635 20 15° 68574 5 981.541.11  881.541.11

Schlitzfraser zum Abtrennen auf Mineralwerkstoffen

iy

8/922.0336 [l 24 RH /S

Schlitzfrdser mit 2 hochwertigen Hartmetallschneiden
zum schnellen Abtrennen von Mineralwerkstoffen an Ihren
Oberflachen. Die Fréser sind mit einem Delrin®-Kugellager
ausgestattet, um Beschadigungen an lhrer Oberflachen zu
vermeiden.

—— ANWENDUNG —
Wilsonart®
Gibraltar®

Corian®
Surell®

Fountainhead®

L Avonite®

Formica®

Etc.

Zeichnungen im Mafistab 1:1

635

H =—27,3 491

\ D
L o o Ersatzteile
D | H BESTELL-NR. BESTELL-NR.
mm mm mm mm . S=@12mm S=@12,7mm ( ~ @ N"
92 6,35 27,3 82,5 5 922.033.11B 822.033.11B 541.553.00 791.047.00 541.002.00 991.056.00
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\/ 0
T

Tropfkantenfraser fiir Mineralwerkstoffe

8/981.501 W 2 VS

Dieser Fraser wurde entworfen, um Kiichenarbeitsplatten und Waschtische mit Tropfschutzkanten zu versehen. In zwei Arbeitsgangen
lasst sich sowohl das innere als auch das dufere Profil herstellen. Durch die geringfiigig hohere Kante lassen sich Flissigkeiten optimal
zurlickhalten. Zum Einsatz in Handoberfrasen.

—— ANWENDUNG — L
Wilsonart®
Gibraltar®

Corian®
Surell®
Fountainhead®
Avonite®
Formica®
Etc.

| ! 8/980.531

Diese neuen Fraser wurden speziell fir die
Kantenbearbeitung von Mineralwerkstoffen in Kiichen
und Badem entwickelt. Zum Schutz des Werkstiickes
sind die Fraser mit einem Delrin®-Kugellager
ausgestattet und mit einer P.T.F.E.-Schicht beschichtet.
Zum Einsatz in Handoberfrasen.

Zeichnungen im Maf3stab 1:1

Zeichnungen im Mafstab 1:1

Ersatzteile
D d | l1 R L BESTELL-NR.  BESTELL-NR. )
mm mm mm mm mm mm . S=@12mm S=012,7mm ( % @m@ N‘
25,4 12,7 3,2 8 63,5 10 981.501.11 881.501.11
254 19 22,2 15,87 8 7 10 980.531.11  880.531.11  791.046.00 | 990.058.00  991.057.00

Verleimfraser mit Wellenprofil fir Mineralwerkstoffe

- 8/981.531 W 22 RH

Dank der erweiterten Kontakt- bzw. Klebeflache sind diese Fraser fiir die Anfertigung fester Verleimungen
)
L

auf Mineralwerkstoffen geeignet.

—— ANWENDUNG —
Wilsonart®
Gibraltar®

Corian®
Surell®
Fountainhead®
Avonite®
Formica®
Etc.

Zeichnungen im Mafstab 1:1

-

I —
D | R L . BESTELL-NR. BESTELL-NR.
mm mm mm mm S=@12mm S=012,7mm
15,87 51,5 4,36 89 10 981.531.11 881.531.11
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Fraser zur Herstellung von Abtropfrinnen auf Mineralwerkstoffen

. 8/981.511-512 W2 S

Diese Frasersind fiir die Herstellung von kundenspezifischen
Abtropfrinnen in Kiichenarbeitsplatten und Waschtischen '_AN_WENDUNG_*
geeignet. Zum Einsatz in Handoberfrasen. Wilsonart®
Gibraltar®
Corian®
Surell®
Fountainhead®
Avonite®
L Formica®
Etc.
g R3,2/L T e l
587 e i i 254 L
Zeichnungen im Mafstab 1:1
D | R L @ BESTELL-NR. BESTELL-NR.
mm mm mm mm S=@12mm S=012,7mm
15,87 12,7 3,2 63,5 10 981.511.11 881.511.11
25,4 12,7 32 69,8 10 981.512.11 881.512.11

Intarsierfraser fur Mineralwerkstoffe

Dekorieren Sie massive Arbeitsplatten mit Holz-, Kunststoff- oder Metallintarsien. —— ANWENDUNG —
Die empfindlichen Kanten der Arbeitsplatten werden dabei durch das spezielle Wilsonart®
Delrin®-Kugellager geschiitzt. Zum Einsatz in Handoberfrasen. Gibraltar®
Corian®
Surell®
Fountainhead®
Standard Avon_lte®
Formica®
Etc.

Zeichnungen im Mafstab 1:1

Anwendung mit dem wahlweise Anwendung mit dem wahlweise

erhiltlichen Kugellager. erhaltlichen Kugellager.
791.045.00 791.046.00

Ersatzteile
D | H L BESTELL-NR. ~ BESTELL-NR.
mm mm mm mm % S=@12mm S=(12,7mm ( % GIIIIIIII(@ m
22,2 6,35 4,76 77 10 980.511.11 880.511.11 791.044.00 | 990.058.00 991.057.00
22,2 12,7 4,76 90 10 980.512.11 880.512.11 791.044.00 | 990.058.00 991.057.00
22,2 19,05 4,76 90 10 980.513.11 880.513.11 791.044.00 = 990.058.00 991.057.00

www.cmtorangetools.com
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Fraser mit Kugellager aus Delrin® zum Biindigfrasen von Verbundstoffen

8/980.57 W

Frasen Sie lhre Waschbecken mit diesen Werkzeugen in kom-  —— ANWENDUNG ——

binierter Form biindig. Diese Fraser sind mit einem Delrin®- Wilsonart®
Kugellager ausgestattet, das sich an die Neigung des unteren Gibraltar®
Teiles des Waschbeckens anpasst. Corian®
Eine erste Passage dient zum Biindigfrésen des Randes und lasst onan@
einen leichten Uberstand. Surell R
Eine zweite Passage mit einem Biindigfraser vervollstandigt die Fountaln_head
Bearbeitung. Fraser aus feinstkdmigem Super-Karbid fiir eine Avonite®
garantiert langere Lebensdauer! Formica®
Etc.
Zeichnungen im Mafstab 1:1
25,4
SBLEE N
: 880.572.11
R 980.572.11 ; e o
880.571.11 2 o
980.571.11 e el L
Ersatzteile
D | A L BESTELL-NR.  BESTELL-NR. P
mm mm mm @ S=@12mm S=012,7mm ( H (((((((((((!@ N"
19,05 25,4 78 10 980.571.11 880.571.11 791.046.00 | 990.058.00 991.057.00
22 25,4 10° 78 10 980.572.11 880.572.11  791.048.00 @ 990.058.00 = 991.057.00

Fraser mit Kugellager aus Delrin® zum Blndigfrasen von Verbundstoffen

e R 12 hH

xS

m LONGER LIFE

Frasen Sie lhre Waschbecken mit diesen Werkzeugen in kombi- —— ANWENDUNG —
nierter Form bindig. . Wilsonart®
Diese Fraser sind mit einem Delrin®-Kugellager ausgestattet, : ®

: ST \ Gibraltar
das sich an die Neigung des unteren Teiles des Waschbeckens Corian®
anpasst. Eine erste Passage mit den Frdsern 8/980.562.11 Surell®
dient zum Biindigfrasen des Randes und Iasst einen leichten ure R
Uberstand, und eine zweite Passage mit mit den Frasem Fountam.hegd
8/980.561.11 vervollsténdigt die Arbeit. Avonite
Die Messer mit Schneiden aus Hartmetall von langer Lebensdauer Formica®
sind fiir eine langere Schnittdauer beidseitig geschliffen. L Etc.

L
880.562.11

980.562.11

Zeichnungen im Mafstab 1:1

c b KORREKTE POSITIONIERUNG DES MESSERS
Lni D ;‘ - 880.561.11 ‘. Das Messer gegen
980.561.11 3 e con oo : B
driicken und die -
|. Schrauben SN AT -
anziehen \ L
N—
Sz A Zeichnungen im Mafstab 1:1
Ersatzteile
D | A L BESTELL-NR. BESTELL-NR. T T2 @& s
mm mm mm @ S=@12mm S=@12,7mm ( (@@ S — ~ (((((((((((!@ N‘
19,05 30 83 10 980.561.11 880.561.11 790.300.03 | 990.075.00 991.061.00 791.046.00 = 990.058.00 991.057.00
22 30 10° 83 10 980.562.11 880.562.11 790.300.03 | 990.075.00 991.061.00 791.048.00 = 990.058.00 991.057.00

www.cmtorangetools.com



https://www.cmtorangetools.com/eu-de/

o \/ ORANGE
206-teilige Frasersets TOOLS®

 900.003 MM R | 22
Mit diesen CMT-Frasersets erhalten Sie eine O
Jkomplette Werkstattausriistung” in praktischen ;&\“k

Kisten mit 26 Frasern. Die Auswahl der
meistgefragten Werkzeuge umfasst Nutfréser,
Biindigfraser,  Zinkenfraser,  Hohlkehlfraser,
Karniesfraser, Falzfrdser, Abrundfrdser sowie
viele andere hdufig gebrauchte Fraser. Ideal fiir
den Profi, sind diese Sets in 6mm und 8mm
Schaftdurchmesser verfiighar.

BESTELL-NR.
BESCHREIBUNG @ S=08mm
26-teiliges Fraserset 1 900.003.00

Zeichnungen im Mafstab 1:1

8,/900.001 MM | 22
Mit diesen CMT-Frasersets erhalten Sie eine ,umfangreiche
Werkstattausriistung” in einem praktischen Set mit 15 Frasern. k\‘.k

Die Werkzeugauswahl umfasst die meistgefragten Nutfréser,
Biindigfraser, Zinkenfraser, Hohlkehlfraser, Karniesfraser, Falzfraser,

|" I Abrundfraser sowie andere haufig gebrauchte Fraser. Die Fraser

stellen 2mm-starks Hartmetall und riickschlagarmes Design dar und
sind mit der orangefarbigen PT.EE.-Antihaftbeschichtung beschichtet.

ITTT1
REERA

BESTELL-NR.  BESTELL-NR.
BESCHREIBUNG @ S=(6,35mm S=P8mm

15-teiliges Fraserset 1 800.001.00  900.001.00

Zeichnungen im Mafstab 1:1

12,7 12,7 15
D 6(S=6) ° R9,5 R4
{7 D 6,35 (5=6,35) ﬂL R9,5
D8(S=8) = H9,5 |
L

www.cmtorangetools.com
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ORANGE

cm TOOLS®
A W | 22 RN S

In diesem 12-teiligen Fraserset sind alle marktiiblichen Profilfraser mit #6,35mm-Schaft fiir alle
Arbeitstypen, die Sie erledigen mdchten, enthalten. Ideal fir Einsteiger, wird dieses Set in einem
Hartholzblock geliefert und verspricht beste Ergebnisse.

12-teiliges Fraserset

BESTELL-NR.
BESCHREIBUNG @ S=06,35mm
S A 12-teiliges Fraserset 1 800.503.11
[ |
: ’
. Zeichnungen im Mafstab 1:1
ﬁ 12,7 45°
/\,\>§ t R9,5
lEH R12,7 R4
= 9,5 ——
12,7
127 N i
Z'/ 12,7 LFleQ
R 3,2 90° 14°
=16,35=

13-teiliges Fraserset

AL e

In diesem 13-teiligen Fraserset sind alle marktiiblichen Profilfraser mit @12,7mm-Schaft fiir
alle Arbeitstypen, die Sie erledigen mdchten, enthalten. Ideal fiir Einsteiger, wird dieses Set in
einem Hartholzblock geliefert und verspricht beste Ergebnisse.

BESTELL-NR.
BESCHREIBUNG @ $=012,7mm
13-teiliges Fraserset 1 800.505.11

Zeichnungen im Mafstab 1:1

R9,5/

R 12,7

R 6,35

25,4

N

“~—R3,2

12,7

19— -

90°
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3-teilige Frasersets fiir Glastiiren

\/ ORANGE

I E

.

TOOLS®
800.525 - 900.025

N 2 NS ®
Stellen Sie mit diesen 3-teiligen Frésersets Glastiiren

fiir anspruchsvolle Mobel her. Die Sets bestehen aus
einem Abplattfraser zum Frasen eines dekorativen
Viertelstabprofils in den Rahmen, einem Profil-/
Konterprofilfraser welcher das Profil am Ende der
Leiste formt, sowie einem Falzfréser fiir das Einlassen
des Glases. Durch das Kugellager der Fraser konnen
Sie auch geschwungene Rahmen herstellen. Die
einzigartige Ausfiihrung der Viertelstabfraser gestattet
die Verwendung von Zapfen in voller Ldnge zur
Herstellung stabiler, echter Zapfenverbindungen. Die
Sets sind fiir bis zu 22,2mm-breite-Leisten geeignet.

222

22,2
BESTELL-NR. BESTELL-NR. Zeichnungen im MaRstab 1:1
AR . S=08mm $=012,7mm
3-teiliges Fraserset fiir Glastiiren 1 900.025.11 800.525.11 —= ~— 12,7 (8 mit dem zweiten kugellager)

3-teilige Frasersets fiir Dichtungen bei Glastiiren

8/955.803 W2 BRENO®

Mit diesen einzigartigen Frasersets kdnnen Sie Ihr Projekt mit Dichtungen - beispielsweise bei Tiiren -
versehen. Zur Sicherung des Glases sollte ein Gummi-Glashalter verwendet werden, fiir den eine 3,2mm-Nut
in den Rahmen gefrast wird. Die Fréser dieses Sets arbeiten auf gleiche Weise, wie die anderen CMT-Profil-/
Konterprofilfraser jedoch produzieren sie gleichzeitig einen Falz auf der Innenseite des Werkstiicks zum Einbau
des Glases.

R8
7
20,6 | >
= /
3 Zeichnungen im Mafstab 1:1
I
BESTELL-NR. BESTELL-NR.
BESCHREIBUNG . S=g12mm $=¢12,7mm
3-teiliges Fraserset fiir Dichtungen bei Glastiiren 1 955.803.11 855.803.11

Wahlweise GLAS/RTBRN Gummi-Glashalter 762cm

— DICHTUNGEN AUF ROLLE

Fraser
922.016.11B (S=12mm)
822.016.11B (S=12,7mm)

s

SO0 FUNKTIONIERT ES:

Schneiden Sie mit einer 3mm - Scheibenfrase die Nut fir die Gummidichtung.

Man kann die Dichtungsnut auf dem Balken iiber die ganze Holzldnge schneiden. Alternativ kann man entlang
des Pfostens einen Punkt, an dem man mit der Nut beginnen will, und einen Punkt, an dem sie enden soll,
festlegen, auf diese Weise ist sie an den oberen und unteren Rander der Tiir nicht sichtbar.

GLAS/RTBRN

Gummi-Glashélter

Glas /

Unsere Gummi-Glashalter passen richtig in die Nuten und
halten das Perfekt im Rahmen. Lange 762cm.

www.cmtorangetools.com
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o YA 3" ORANGE
o-teiliges Fraserset TOOLS

800.504 N 2SS

6 marktiibliche Fraser mit @12,7mm-Schaft um alle Arbeitsarten zu erledigen. Die Werkzeuge werden
in einem Hartholzblock geliefert.

BESTELL-NR.
BESCHREIBUNG . S=@12,7mm

6-teiliges Fraserset 1 800.504.11

R 6,35 Zeichnungen im MaRstab 1:1

3-teiliges Tiirenfraserset

8/900.527 HW o 22 RH 9

Dieses 3-teilige Fraserset wird Ihnen ermoglichen,

elegante Eingangstiiren, Durchgangstiiren und — STELLEN SIE IHRE TUR'
Mébeltiiren herzustellen. Tatsachlich stellt der IN NUR 3 SCHRITTEN HER!
Zapfenfréser starke 27mm-lange-Zapfen her, ANSCHLAG
und wenn er mit den anderen Frasermn dieses
Sets kombiniert wird, erzeugt er wunderschone,
hervorragende Ergebnisse mit geringem Aufwand.
Der Zapfenfraser kann auferdem benutzt werden, um
Maobel herzustellen, die Zapfen von 4,7mm bis 16mm
in Stérke bendtigen.

®

FRASTISCH

2. Stellen Sie die Nut und das Tirprofil
an allen Stiicken her.

ANSCHLAG
| 8 ' taﬂAﬁ%\
R —
44,5 Max 15,87 Max &- ‘

35 Min. 9,5 Min.

[

FRASTISCH

3. Schneiden Sie die Unterseite des Zapfens,
um das Endteil des Querfrieses herzustellen.

BESTELL-NR. BESTELL-NR.
j BESCHREIBUNG . S=p12mm S=012,7mm
3-teiliges Tiirenfraserset 1 900.527.11  800.527.11

www.cmtorangetools.com
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e YA ORANGE
2-teilige Tirenfrasersets TOOLS
8/955.806 BN 2SO @
Diese Fraser ermoglichen lhnen, Nut- und STELLEN SIE IHRE TiR
Federverbindungen herzustellen und ele- ™ IN NUR 2 SCHRITTEN HER! — 1

gante Eingangstiren und Durchgangstiiren
anzufertigen. Wenn linke Frdser mit dem
Fraser 800.628.11 kombiniert wird, kann
man lange und kraftige Zapfen einfach
realisieren, wahrend der andere Fraser das
dekorative Profil herstellt.

FRASTISCH

Stellen Sie die Nut und das Tiirprofil
an allen Stiicken her.

ANSCHLAG

44,5 Max 15,87 Max
35 Min. 9,5 Min.

FRASTISCH

Schneiden Sie die Unterseite des
Zapfens, um das Endteil des Querfrieses
herzustellen.

BT s Ersatzteile

D | BESTELL-NR.  BESTELL-NR. C : : D .. € ; } (S
L0l) L) $=012mm S=(M2,1mm ( 8-22mm 0,1mm Om 3mm .I-I' ‘
445-48 35-44,5 5 955.806.11 855.806.11  791.005.00 = 822.021.11A 822.021.11B 822.022.11 541.515.00 | 541.516.00 | 541.500.00 & 990.020.00

Nut und Federfrasersets
8/900.628

8/900.627 W 2 jH Y

Dieses Fraserset ist die Losung zur Herstellung
perfekt passender Zapfenverbindungen - und dies
sogar bei leicht abweichender Materialstarke.
Einfach den Abstand zwischen den Frasern mit
Hilfe der mitgelieferten Zwischenringe einstellen
und Zapfen von 4,76mm bis 9,5mm in Starke
frasen. Die maximale Zapfenlange liegt bei 27mm.
Qualitativ hochwertige Zapfenverbindungen werden
mit dieser CMT-Losung auf anwenderfreundliche
Weise hergestellt.

8-900.627

T Anzahl von Distanzringen
t 6,35mm 3,2mm 1,6mm

L 4,76mm 1 0 0

Empfohlene Drehzahl | ks 2! 6.35mm ! 0 !
mpiohiene Drehza. smm 1 1 0
MAX RPM 12. %

A ooo 9,5mm 1 1 1

Zeichnungen im Maf3stab 1:1
Ersatzteile

D | T BESTELL-NR. BESTELL-NR. :@C:WE T o A ( : : ) .@ ..@ .@ .@ - )
mm  mm mm . S=@g12mm  S=012,7mm ( 'll—?“ 0.1mm 16mm 32mm 6.2mm Nignif)
75 34,9 4,76-9,5 5 900.627.11 924.134.00 822.020.11 | 541513.00 | 54152000 = 541.521.00 & 54152200  541.523.00 | 990.022.00
75 34,9 4,76-9,5 B) 800.627.11 824.134.00 822.020.11 | 541.513.00 | 54152000 = 541.521.00 | 54152200  541.523.00 | 990.022.00
75 445 9,5-15,8 5 900.628.11 924.135.00 822.020.11 | 541.513.00 | 54152000 = 541.521.00 & 54152200  541.523.00 | 990.022.00
75 445 9,5-15,8 5) 800.628.11 824.135.00 822.020.11 | 541513.00 | 54152000 = 541521.00 & 54152200  541.523.00 | 990.022.00

www.cmtorangetools.com
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e - \/ ORANGE
6-teilige Frasersets fiir Kiichen TOOLS®

RPIaEE

Mit diesen Sets unserer erstklassigen Fraser erledigen Sie praktisch alle lhre Arbeiten an
Tiiren und Schubladen. Hier kénnen Sie Geld sparen und haben eine Kollektion von Frasem,
die Sie auch tatséchlich benutzen, also keine Sammlung von Staubféngern, die lhnen nur
Platz wegnehmen. Jedes Set enthalt Profil- und Konterprofilfraser, einen Abplattfraser mit
Unterschneider, einen In jedem Set inbegriffen sind ein Paar Profil- und Konterprofilfréser,
ein Abplattfraser mit Unterschneider, ein Biindigfraser, ein Hohlkehlenfraser und ein
Schubladenfraser.

BESTELL-NR.

BESCHREIBUNG @ S=012,7mm

6-teiliges Fraserset fir Kiichen - Profil A 1 800.515.11
6-teiliges Fraserset fiir Kiichen - Profil B 1 800.520.11

e O U

e |

Zeichnungen im Mafstab 1:1

Mai: 50 T . Min. 18\/
L L]

i“ |
M'\glxn'zg?zt (A) MN('LTQ%)?G ]
| /V_U 47 T
3-teilige ,kleiner Bogen™-Profilfrasersets

800.524 - 900.024 N2 MENO®

Mit diesen 3-teiligen Frasersets stellen Sie duferst ansprechende Tiiren mit einem leicht abgeschragten Profil
her. Die Sets wurden zur Herstellung von hochwertigen Mébeln entworfen und enthalten zwei aufeinander
abgestimmte Konter-/Profilfraser sowie einen Abplattfrdser fiir die Herstellung von Rahmen mit einer
Materialstérke von 15,8mm bis 19mm. Der Abplattfraser frast eine dekorative Form entlang der Kante
des Rahmens und ist fir 12,7mm starkes Material konstruiert. Die Fraser sind mit einem Kugellager fir
das Arbeiten mit Schablonen ausgestattet, z.B. fiir kleine, gewdlbte Tiren an Schreibtischen und Ecktiiren.
AuBerdem sind die Sets fiir die Herstellung kleiner Truhen, Deckel, Kastchen oder Schubladenfronten
geeignet. Zum besseren Schutz Ihrer Fraser werden die Sets in einer Holzkassette geliefert.

BESTELL-NR. ~ BESTELL-NR.
BESCHREIBUNG % S=08mm S=012,7mm

3-teiliges ,kleiner Bogen”-Profilfrasersets 1 900.024.11  800.524.11

Zeichnungen im Mafstab 1:1

5%15,847

Max 22,2

—
=N
—~

=132

www.cmtorangetools.com
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b-teilige Frasersets fiir Kiichen

\/ ORANGE

TOOLS®

WX 2 MES®

Mit diesen Sets an hochwertigen CMT-Frasern erledigen
Sie praktisch alle Arbeiten rund um das Thema ,Tiiren und
Schubladen®. Die Fraserkollektion beinhaltet Werkzeuge,
die Sie bei diesen Arbeiten regelméRig einsetzen werden.
In jedem Set inbegriffen sind der Verleimfraser sowie
der ,Schubladenfraser”, auferdem die Abplatt- und
Konterprofilfrdser gemaf den untenstehenden Varianten.

} 35

35

=-Min. 15
(@

~

[{e)

i

=—Min. 15

-8/900.509.11 ——— -8/900.510.11———— -8/900.511.11 —

§-Pace Dot
E.U'\|~u m- et

Zeichnungen im Mafstab 1:1

[ 35 |

@ 7,9

® : & =1 _@©

%\/l/ R R e N = | I s - B gl
/

' I ]

BESCHREIBUNG @

5-teiliges Fraserset fiir Kiichen (A)
5-teiliges Fraserset fir Kiichen (B)
5-teiliges Fraserset fiir Kiichen (C)

_ S

Gummidichtungen zur Ausrichtung der Paneele

BESTELL-NR. BESTELL-NR.
S=@12mm S=@12,7mm
900.509.11 800.509.11
900.510.11 800.510.11
900.511.11 800.511.11

Die Tiiren Ihrer MGbel kdnnen leider wegen unpréziser Zentrierung der Paneele beschédigt werden. Deshalb
empfehlen wir lhnen, unsere Gummidichtungen in den Querbalken einzusetzen, damit der Paneel bewe-
gungslos zentriert bleibt. Statt des Polystyrols, das mit der Zeit an Elastizitat verliert, und die richtige Justie-
rung behindert, sind unsere Gummidichtungen ideal, um dieses Problem zu Idsen. Fiir Standardtiiren werden
4 bis 8 Streifen bendtig. Die Mafle der Gummidichtungen sind 27x7x7mm.

BESCHREIBUNG D'Mrﬁ:f'o" Mence @ BESTELL-NR.
1

Gummidichtungen zur Ausrichtung der Paneelen 27x7x7mm 200 PNL-001

PNL

www.cmtorangetools.com
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3-teilige Frasersets fiir Kiichen CM TOOLS®

N 2O ®

Diese Frasersets sind eine Alternative zum 3-teiligen Frasersets fiir Kiichen. Wahlen Sie ein der 3 im
Kisten inbegriffenen Profilen, um elegante Kreationen an Ihren Mdbel zu erschaffen. Alle Fraser werden aus
ermiidungsarmen Stahl und Feinstkorn-Hartmetall gefertigt und sind mit der orangen PT.FE.-Beschichtung
versehen.

Zeichnungen im Mafstab 1:1

L~ Min. 15—

PradbzAl

Eﬂ [\

i

N)

Y
q

E

S
3-teiliges Fraserset fiir Kiichen - Profil A+Az 1 900.513.11 800.513.11
3-teiliges Fraserset fiir Kiichen - Profil B+B> 1 900.512.11 800.512.11
3-teiliges Fraserset fiir Kiichen - Profil C+C2 1 900.514.11 800.514.11
3-teiliges Fraserset fiir Kiichen - Profil D+B 1 900.516.11 800.516.11

3-teilige Profilfrasersets fiir Ttiren

MW o 22 R 9

5.2 O
o o)
o\ o)

®

Zeichnungen im Mafstab 1:1

S =4 Min. 19

In den Sets inbegriffen sind 2 Fraser fiir Profil-/ @ Max 25,4
Konterprofil und ein einzelner Abplattfraser 47
mit Konterprofil. In praktischen Holzkisten /| I/
geliefert.
BESTELL-NR. BESTELL-NR.

BESCHREIBUNG @ S=@12mm S=¢12,7mm
3-teiliges Profilfraserset fiir Tiiren - Profil A (3 HW pcs.) ?#63,5mm. 1 900.518.11 800.518.11
3-teiliges Profilfraserset fiir Tiiren - Profil B (3 HW pcs.) ?#63,5mm. 1 900.522.11 800.522.11
3-teiliges Profilfraserset fir Tiren - Profil C (3 HW pcs.) ?89mm. 1 900.517.11 800.517.11
3-teiliges Profilfraserset fiir Tiiren - Profil D (3 HW pcs.) ?89mm. 1 900.521.11 800.521.11
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. ) . \/ ORANGE
Einstellbare Frasersets zur Herstellung von Feder- und Nutverbindungen TOOLS

8/900.624 W2 MEO®

Verwenden Sie diese Fréser, um perfekte Feder- und Nutverbindungen mit einer Schrége anzufertigen. Sie sind
ideal zur Beseitigung nicht-perfekter Verbindungen. Stellen Sie hervorragende Nuten auf Sperrholz einfach her! Zum
Einsatz auf Tischoberfrdsen. Keine Handmaschinen verwenden.

Zeichnungen im Mafstab 1:1

18°
/é\ ==
16 Min. 515 Min.
35 Max | 135 Mlax
—= 12,7 f=—
Ersatzteile
D Ti A L BESTELL-NR. BESTELL-NR. ED Q > 2 m_ =S
mm mm mm . S=@12mm S$=¢12,7mm ( 7_14mm mﬂ 104mm .|-|' ‘
41,2 16 - 35 18° 87 5 900.624.11  800.624.11 791.025.00 | 822.025.11 | 822.026.11 822.027.11 | 82202811 | 990.020.00
Ersatzteile 541.515.00 0,1mm-Distanzring 541.518.00 1mm-Distanzring
541.516.00 0,3mm-Distanzring 541.500.00 3mm-Distanzring
541.517.00 0,5mm-Distanzring 541.519.00 5,8mm-Distanzring

Einstellbare Frasersetz zur Herstellung von Nut- und Federverbindungen

8/900.625 W2 ®

Diese Sets sind ideal zur Herstellung von Zapfen und Verbindungen mit verschiedenen Stérken. Sie sind besonders
zur Bearbeitung von Paneelen der Schranktiiren geeignet. Sie werden Feinbearbeitungen auf vielen Materialarten,
wie z.B. Sperrholz, weiches und massives Holz erzielen. Zum Einsatz auf Tischoberfrdsen. Keine Handmaschinen
verwenden.

- Feineinstellung auf 0.050mm genau.

- Stellen Sie Zapfen von 5mm bis 13,5mm tief her.

- Bearbeiten Sie Material mit Starke von 12,7mm bis 31,7mm.
- Hochwertige Hartmetallwerkzeuge fiir eine lange
Haltbarkeit.

Zeichnungen im Mafstab 1:1

31,7 Max

12,7 Min. 515i7mn.
1 54!;/|

—= 9’5 =
A2\ __
(=) 791.025.00
B
Ersatzteile
D Tu BESTELL-NR. ~ BESTELL-NR. (:@(C:(ﬂ[ﬂﬂﬂ@ Q. > é Q = (=
mm mm S=@12mm S=012,7mm ( 3.7mm % 7.14mm _7mm = P .|-|'
412 5,15-13)5 5 900.625.11 924.136.00 791.012.00 822.025.11 822.026.11 822.027.11 822.028.11 | 990.020.00
412  12,7-31,7 b 800.625.11 824.136.00 791.012.00 822.025.11 822.026.11 822.027.11 822.028.11 | 990.020.00
Ersatzteile 541.515.00 0,1mm-Distanzring 541.518.00 1mm-Distanzring
541.516.00 0,3mm-Distanzring 541.500.00 3mm-Distanzring
541.517.00 0,5mm-Distanzring 541.519.00 5,8mm-Distanzring

www.cmtorangetools.com
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\/

Schlitznutfrasersets

ORANGE
TOOLS®

8/923.001

Mit diesen Sets kdnnen Sie von einer Vielzahl an praktischen
Anwendungsmdglichkeiten aus einem kompakten Koffer
Gebrauch machen. So konnen Sie mit den in den Sets
inbegriffen Frasern beispielsweise Schlitze, T-Nuten und
Falze in alle Holzwerkstoffe frasen. Die untenstehenden
Einsatzbeispiele geben eine Ubersicht Uber mdgliche
Fraserkombinationen sowie deren Aufbau.

Ideal fiir LAMELLO® Verbindungen und zum Fré-
sen von perfekten Nut- / Federverbindungen.

Die mitgelieferten Kugellager ermdglichen Schnitttiefen
von 7,95mm, 9,55mm, 12,8mm und 14,3mm. Die Sets
werden in hochwertigen, bruchfesten Kunststoffkoffern
geliefert.

I e

— ANWENDUNG MIT AUFNAHMEDORNEN

=S ?j’z 208110 924.082.10 924.080.10 924.083.10
W S=8mm S=8mm S=8mm

824.122.10 824.127.10 824.128.10

824.121.10 S$=12,7mm S=12,7mm S$=12,7mm

S=12,7mm

Ersatzteile
' {m"'m & BESTELLR.
= 476 143 | 819 79103400
@ @ 12,7 | 822 79100500
95 8285 719103000
@ T 8 | 8315 79103300
Ersatzteile -
Set 1 923.001.11 80232011 82333011 | 82334041 | 82335041 | 82236001 = 92408110 | 924.082.10 92408010 = 924.083.10
Ersatzteile
ol @ g (FEU ] e ] e | 1o
Set 1 823.001.11 8231611 82333211 = 82334041 | 82234811 | 82236411 | 82412010 | 82412210 = 82412710 | 824.128.10

5-teilige Profil- und Nutfrasersets

5-teilige Frasersets fiir jeden Handwerker. Die Werkzeuge zeichnen sich durch den ermiidungsarmen Fatigue-Proof®-
Stahl, Feinkornhartmetall und der orangen P.T.F.E.-Beschichtung aus. Zum besseren Schutz und einfachen Transport
werden diese Sets in einer stabilen Kunststoffbox geliefert.

H

12/ RH &Y

8/900.005.01 — -
=
il -
. 6 - = 8 = =10 =12 s

BESTELL-NR. BESTELL-NR.

BESCHREIBUNG . S=06,35mm S=p8mm

5-teiliges Nutfraserset 5 800.005.01 900.005.01
45° &
254 R9,5 R95 %
g g

Bomenne Oy BETELMR BESTELLAR.

5-teiliges Profilfraserset 5 700.005.03 900.005.03

®Die in CMT-Produkten erwahnten Markennamen sind Eigentum ihrer jeweiligen Inhaber (siehe Riickseite).

www.cmtorangetools.com
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b-teiliges Wendeplattenfraserset

\/ ORANGE

-

BESCHREIBUNG ﬁ%ﬁ BE;TQE;I;]:R'
5-teiliges Fraserset 1 600.005.01
Im SET INBEGRIFFENEN WENDEPLATTEN v '

mm mm
Wendeplatten-Nutfraser 8 20
Wendeplatten-Nutfraser 10 30
Wendeplatten-Nutfraser 12 30
Wendeplatten-Nutfraser 14 30
Wendeplatten-Bindigfraser 19 30

Spiralfrasersets

TOOLS®
INSERT

600.005.01 i 24/ 22/ RH

Mit diesem Set ist jeder Profi perfekt geriistet. Wir bieten die 5 am
haufigsten verwendeten Fraser, alle notwendigen Wendeplatten sowie
Torx-Schliissel in diesem praktischen Set an. Fiir alle Werkstoffe,
wie Massivholz, Holzwerkstoffe, Kunststoff und Laminat geeignet.
Anwendung auf handgefiihrten Oberfrasern und CNC-Maschinen.

- - ~
30
g =8~
=
g A
g SRPTOO R NP B B
10 Wendeplatten und 2 Torx-Schliissel inbegriffen
= BESTELL-NR.
WENDEPLATTEN S=g8mm
790.200.01 - 20 x 4,1 x 1,1mm 651.080.11
790.300.01 - 30 x 5,5 x 1,1mm 651.100.11
790.300.01 - 30 x 5,5 x 1,1mm 651.120.11
790.300.01 - 30 x 5,5 x 1,1mm 651.140.11
790.300.00 - 30 x 12 x 1,5mm 791.007.00 657.191.11

191
Positiven

Bessere
Feinbearbeitung

e

=4l
= 6 =
. |
w8 =10+
%12% Zeichnungen im Mafstab 1:1
BESCHREIBUNG

5-teiliges Spiralfraserset mit 2 positiven Spiralschneiden
5-teiliges Spiralfraserset mit 2 negativen Spiralschneiden
5-teiliges Spiralfraserset mit 2 positiven Spiralschneiden
5-teiliges Spiralfraserset mit 2 negativen Spiralschneiden

(4,76 -6,35-8-9,5
(4,76 - 6,35-8-9,5

—_ e~ =~~~

Negativen

Feinbearbeitung

192

191/192 WM Z2 | RH

Neue Spiralfrasersets mit positiven und negativen
Schneiden in den folgenden Durchmessem
verfigbar: 4-6-8-10-12mm. Diese Spiralfraser
ermdglichen einwandfreie Prézisionsarbeiten und
stellen keine welligen oder zerrissenen Oberflachen
her, die sich durch die Verwendung von Nutfrasern
ergeben. Benutzen Sie diese Fraser auf Hartholz,
Holzprodukten, Laminat und Kunststoff.

Bessere

@4-6-8-10-12mm)
(04-6-8-10- 12mm)

= =
4,76
=635 | g I ]
95 12,7
@ BESTELL-NR. BESTELL-NR.
S=@8mm $=06,35-12,7mm
5 191.000.01
5 192.000.01
- 12,7mm) 5 191.000.02
- 12,7mm) 5 192.000.02

www.cmtorangetools.com
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NEUER NUTFRASER FUR UNTERNEHMEN

VON CMIT

[ CmMT |
: CONTRACTOR
| TOO0LS

Fur wertorientierte
R | Unternehmer, Umbauer und
L. FARBer Sehr gutes Preis/
‘ Leistungsverhaltnis
und lange Leistungserbringung.

WARMEBEHANDELTER
SCHAFT UND KORPER
FUR GROSSERE
HALTBARKEIT

Die Frasen sind aus bestem
Stahl, der gehartet ist, um
58 Rockwell zu erreichen,
was Haltbarkeit und gute
Schneidleistung sicherstellt.

RUCKSCHLAGSICHERE
BAUART
Schnitttiefenliberwachung
und verminderter Riickschlag
verringert Ihr Unfallrisiko.

s\NTg,  SINTERHIP HOCHDICHTES
% HARTMETALL

Neuer Prozess mit Namen

o

[-DENSITY SinterHIP (Hot Isostatic Pressing

ARBIDE - HeiRisostatisches Pressen)
verhindert Materialermiidung und
verldngert die Schneidlebenszeit.

KORROSSIONSFREI
BI.Ac SCHWARZE
COATING] Sz osen

und erhoht die Lebenszeit des
Frésers.

H
C

GESCHLIFFENE
SCHNEIDKANTEN

Jede Schneidkante ist prazise
gescharft, um einen scharfen
und haltbaren Schneidwinkel
zu erhalten.




CRNAT 2550s"

Nutfraser
S
B = K911-K912 wu 24|22 RH
< Diese Hartmetallfraser ermdglichen Ihnen, Kanéle und Nuten in Naturholz oder Holzderivaten herzustellen.
e Zuverldssige Leistungen, Prazisionsschnitt und gute Spanabfuhr. Frasen sind mit einem Korrosionsschutzanstrich
beschichtet.
D 1 L z @ BESTELL-NR.
mm mm mm S=@8mm
3 8 51 1 10 K911-030
L 4 11 51 1 10 K911-040
5 12,7 51 1 10 K911-050
6 16 51 1 10 K911-060
6 25,4 57 2 10 K912-060
I 8 20 51 2 10 K911-080
8 32 62 2 10 K912-080
10 20 51 2 10 K911-100
10 32 62 2 10 K912-100
12 20 51 2 10 K911-120
—~—D—= 12 32 62 2 10 K912-120
14 25,4 56 2 10 K911-140
15 25,4 56 2 10 K911-150 — D [~
16 25,4 56 2 10 K911-160 | S
18 25 56 2 10 K911-180
20 25 56 2 10 K911-200
22 25,4 56 2 10 K911-220 ;
24 25,4 56 2 10 K911-240 T PR f
25 25,4 57 2 10 K911-250 Zeichnungen im Mafstab 1:1
Nutfraser
S
Ty s K174 w24t RH
CﬂUR Dank der Mittelspitze kdnnen Sie mit der Schneide alle Arten von Tauch- und Abgratarbeiten an Weich- oder
Hartholz, Holzwerkstoffen sowie Kunststoff- oder Laminatmaterialien ausfiihren.
D I L z @ BESTELL-NR.
mm mm mm S=@8mm
8 20 51 2+1 10 K174-080
L 8 40 90 2+1 10 K174-082
10 20 51 2+1 10 K174-100
10 40 90 2+1 10 K174-101 D |~
12 20 51 2+1 10 K174-120 i . e
12 40 90 2+1 10 K174-121
16 20 51 2+1 10 K174-160
16 40 90 2+1 10 K174-161
18 20 51 2+1 10 K174-180 4
I 20 20 51 2+1 10 K174-200 Zeichnungen im MaRstab 1:1
j@ 22 20 70 2+1 10 K174-220



https://www.cmtorangetools.com/eu-de/

Nutfraser

CRNAT 2550s"

s

N [ cmT |

CONTRACTOR
L TooLs ]

=— D —=

®

K911B wa 2 REE

Entdecken Sie, wie einfach das Biindigfrasen mit diesem Werkzeug ist! Verwenden Sie den Fraser um lhre
Schranktiiren, Schilder, Spielzeuge oder auch mehr herzustellen. Das Werkzeug ist mit einem Kugellager ausges-
tattet, um makellose Arbeitsergebnisse auf allen Ihren Oberfldchen zu erzeugen.

D I L z @ BESTELL-NR.
mm mm mm S=@8mm

16 25,4 70 2 10 K911-160B
D7 25,4 70 2 10 K911-220B

4

L AR

Zeichnungen im Mafstab 1:1

Biindigfraser
‘91 S ’é—
CONTRACTOR K906
o0 s N Diese Werkzeuge sind fiir Biindigsoperationen geeignet und sind mit einem Kugellager zum wirkungsvollen
Frésen von Holz und Laminat ausgeristet. Andere Eigenschaften: 6,35mm Schaftdurchmesser und zwei scharfe
Hartmetallschneiden, um eine glatte Oberfldche herzustellen.
I D L @ BESTELL-NR.
mm mm mm S=@8mm
L 14 9,5 56 10 K906-096
254 12,7 67 10 K906-127 - !
25,4 19 67 10 K906-191 - e
Zeichnungen im Mafistab 1:1
I
Hohlkehlfraser
B IR K914 AL
CONTRACTOR
S o0cs Fertigen Sie Paneele, Tiiren, Schubladenfronten oder andere Oberflachen durch Radiusnuten und Hohlkehlen mit

einer besonderen Note. Verfiighar mit verschiedenen Schneiddurchmesser und mit 6,35mm Schaftdurchmesser
sind diese Fraser mit einem besonderen Rost- und Korrosionsschutz beschichtet.

R D [ L @ BESTELL-NR. D~
) [

mm mm mm mm S=@8mm

3 6 95 40 10 K914-060

4,75 9,5 95 40 10 K914-095

6,35 12,7 12,7 40 10 K914-127 !

8 16 12,7 45 10 K914-160 RS b s

95 19 127 46 10 K914-190 Z.eichnungen im Mafstab 1:1
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90° V-Nutfraser

@ o= K915.K958 ALl

COBR Mit diesen Werkzeuge konnen Sie schone V-formige Nuten in Holzpaneelen oder auf Schubladenfronten herstellen,
Kanten abfasen oder einfach sauberen Schriftziigen produzieren. 2 Hartmetall-Schneiden zur Herstellung von 60°
oder 90° Verbindungen, um hiibsche Profilen danach zu realisieren.

L D I A L z @ BESTELL-NR.
mm mm mm S=@8mm
12,7 12,7 90° 45 2 10 K915-127
16 16 90° 45 2 10 K915-160
318 20 90° 60 2 10 K915-317
11 14 60° 45 2 10 K958-110

Profilfraser

el om K965 m@

(NN Dieser neuer CMT-Fraser fertigt einzelne oder doppelschneidige Wulst. Ideal zur Erzeugung eines ausgeprag-
WIE - ten dekorativen Effekts auf Platten-, Tir- und Schubladen.

D d | R L BESTELL-NR.
mm mm mm mm mm S=@8mm

10 1,3 10 5 50,8 10 K965-100

% At ‘;

Zeichnungen im Mafstab 1:1

Schlussellochfraser

e eom K950 ws 2 RH

NLEMIL it diesem Schiiissellochfraser kénnen Sie Rahmen, Schilder, Tafeln oder sonstigen Werkstiicke perfekt an
W - einer Wand befestigen. Fiir Holz, Sperrholz und Laminat geeignet.

L D d I L @ BESTELL-NR.
mm mm mm mm S=@8mm

9,5 4,76 11,1 48 10 K950-095

d 1 Zeichnungen im Mafstab 1:1

www.cmtorangetools.com
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. . ®
Zinkenfraser OOLS
S
@ o Ko18 s 22 RH
CONTRACTOR
Verwenden Sie unsere Fraser mit einigen der beliebtesten Schwalbenschwanzvorrichtungen auf dem Markt, um
saubere Schwalbenschwanzverbindungen in Holz und Holzverbundwerkstoffen herzustellen. Ausgewogen fiir eine gute
Leistung.
A
L D | L A % BESTELL-NR.
mm mm mm S=@8mm
12,7 12 45 14° 10 K918-127

77

el

Zeichnungen im Maf3stab 1:1

Schlitzfraser
=S~

o 922 wil 2 RSO

COOR Die Anwendungen fir diese 2-ZinkenSchlitzfréser sind unbegrenzt. Nuten und Schlitze fiir Kerbverzahnungen,
Lamellennuten, T-Kehlen oder Nut- und Federverbindungen.

ANMERKUNG: Fiir Lamellennutverbindungen einen I=4mm Schlitzfréser verwenden.

1 D H BESTELL-NR.
j mm mm mm S=@8mm
I

3 40 12,5 10 K922-330A
74& 4 40 12,5 10 K922-340A
5 40 12,5 10 K922-350A
6 40 12,5 10 K922-360A e

Zeichnungen im Mafstab 1:1

D
Fasenfraser
49‘ S ’éb— o>
rn wi 22/ RN
CONTRACTOR K936 ]
<+ Er produziert saubere, prézise Fasen- oder Kantenrénder fir Kantenfugen, dekorative Kanten oder
gy perfekt ausgerichtete Fache. Mit zwei Hartmetallschneiden, Riickschlagschutz mit warmebehandel-
tem Schaft und Gehduse fiir lange Lebensdauer. Unteres Lager inbegriffen.
N 5
D I A L @ BESTELL-NR.
L mm mm mm S=@8mm
35 15 45° 56 10 K936-350

e e s
Zeichnungen im Maf3stab 1:1

www.cmtorangetools.com
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Falzfraser

ORANGE

cm TOOLS®

ﬁs

i 22/ R €O

[ cmT }
CONTRACTOR K935
1 Diese Hartmetall-Fraser mit zwei Schneiden helfen lhnen Tiiren einzulassen und Schubladenfronten
gy herzustellen, alte Fenster zu falzen um Isolierglas einzubauen, Zapfen und gefalzte
Rahmenverbindungen zu erzeugen und eine Menge anderer Aufgaben zu bewaltigen. Das Design
der Werkzeuge verringert den Ruckschlag wahrend des Frasens, wahrend der Kugellager effiziente
Bearbeitung mit Hilfe einer Schablone erméglicht.
L
D I H L @ BESTELL-NR.
T mm mm mm mm S=@8mm B
I 31,8 12,7 9,5 54 10 K935-317 /
J Zeichnungen imlMaBstab 1:1
—H=
D
Hohlkehlfraser
ﬁ S ﬁ R
wu 22 R €Y
[ cmT ) i %
CONTRACTOR | = gibt Ihren Tiren ein elegantes Aussehen. Kombinieren Sie einen Hohlkehlfrdsern mit einem
WE¥ °  Abrundfréser, um dekorative Elemente an Ihren Mobelprojekten zu erstellen. Mit zwei Hartmetallschneiden,
Riickschlagschutz mit warmebehandeltem Schaft und Gehduse fiir lange Lebensdauer. Unteres Lager
inbegriffen. I R
D | R L BESTELL-NR.
mm mm mm mm S=@8mm 1
W 31,8 14 9,5 56 10 K937-317 ;’y
j I 38'1 16 12’7 62 10 K937-380 Zeichnungen im l\;a}istab 1:1
T %
D
Viertelstabfraser
n Lt 22/ RH €Y
CONIRACTOR Ideal fiir Hersteller von Mébeln, kombiniert dieser Fraser mehr Werkzeuge in einem! Entworfen zur Herstellung

von Fasen, lasst dieses Werkzeug auch ein elegantes Bord auf dem oberen und unteren Teil lhrer Profile. Mit
2 Hartmetall-Schneiden ausgestattet und mit einem besonderen Rost- und Korrosionsschutz beschichtet.

R
D | R L @ BESTELL-NR.
mm mm mm mm S=@8mm
25,4 14,3 6,3 46 10 K927-064

2

Zeichnungen im Maf3stab 1:1
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) \/ ORANGE
Abrundfraser TOOLS
S 000(
e K938 w22/ RH 9 E
CONTRACTOR Fir einfache Anwendungen wie Kante abfasen geeignet, aber Sie konnen in Kombination mit
gy einer Hohlkehlfréser bearbeiten komplexere Profile herstellen. Die Fraser haben 2 Hartmetall-
Schneiden, ein Kugellager zur Bearbeitung mit einer Schablone und sie sind mit einer Rost- und
Korrosionsschutz beschichtet.
D I R L @ BESTELL-NR.
L mm mm mm mm S=@8mm
16,7 7,9 2 51 10 K938-167
W 18,7 10,5 3 53 10 K938-187
i I 22,2 12,7 4,8 54 10 K938-222
: & % 254 3B 6,3 586 10 K938-254
MR 28,7 15,5 8 53 10 K938-287 Viertelstabfaser R
31,8 16,5 9,5 58 10 K938-317 e A
38,1 19 12,7 61 10 K938-380
D 44,7 222 16 67 10 K938-445

? ]
iz

Zeichnungen im Mafstab 1:1

iaf

@ Mit jedem Fraser bekommen Sie ein zusatzliches 9,5mm-Kugellager kostenlos,

um ein unterschiedliches Profil herzustellen.

Romische Profilfraser

-

[ cmT ]
CONTRACTOR
Lo

K940 w2/ €S

Diese Fraser ermdglichen lhnen, elegante Profile auf Inren Mobel herzustellen und sind fiir viele klas-
sische Anwendungen geeignet. Werkzeug mit einem besonderen Design, das den Ruckschlag wahrend
der Arbeit verringert, mit einem Kugellager zu einfacher Anwendung mit einer Schablone und mit einer
besonderen Rost- und Korrosionsschutz beschichtet.

D I R L @ BESTELL-NR.
L mm mm mm mm S=@8mm
28,6 12,7 4 54 10 K940-286

e 5 ]

Zeichnungen im Maf3stab 1:1

Profilfraser mit Falz

=15

L,

60
> ©)
/0)

)

Ll

(NHTM0IY it diesem Fraser werden Sie ein besonderes Profil auf Ihren Mébel herstellen, und Ihre Gaste tiberraschen.
W - Dieses Werkzeug ist mit 2 Hartmetall-Schneiden ausgestattet und ist mit einem Rost- und Korrosionsschutz
beschichtet. Dank des Kugellagers kdnnen Sie mit einer Schablone auf Naturholz und Holzderivaten
bequem bearbeiten.
D | R L BESTELL-NR.
L mm mm mm mm S=@8mm
42,9 18 6,3 60 10 K941-430

Al B

Zeichnungen im Mafistab 1:1

www.cmtorangetools.com
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N C M ORANGE
Griffleistenfraser TOOLS
—= S ’é—
am K955 wus 2R EVE
COOR Warum die subtile Linearitét einer Holzfront oder Schranktir mit einem Metallknopf oder

Bausatz Ersatzlager

-griff unterbrechen? Benutzen Sie diesen Griffleistenfraser und erstellen Sie einen harmo-
nischen Holzgriff. Zwei Optionen stehen zur Verfligung: ein direkt aus dem Holz gefertigtes
Schablonenprofil oder ein Hartholzzug im européischen Stil, wie unten dargestellt.

D d

mm mm

19,05 9,5 19,05
38,1 17 20,7

R: L

mm mm mm

4,8 2,4 57,2

1,8 55,4

2 —

Zeichnungen im Mafstab 1:1

@ BESTELL-NR.
S=@8mm

10 K955-190
10 K955-380

79101

Im SET

3/8” Kugellager

1/2" Kugellager

3/8” Staubschutz

1/2” Staubschutz
Schraube
Innensechskantschliissel

10

Stick

= e
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Welche Arbeitsparameter muss ich verwenden?

e Welche Maschine verwende ich? Eine neue Maschine hoher Qualitit zu benutzen ist nicht das gleiche wie eine alte Maschine mit kaputten Lagern zu
verwenden! Vibrationen sind die Ursache fiir den Verschleil der Werkzeuge und fiihren zu schlechter Feinbearbeitung. Die Vorschubgeschwindigkeit sollte so
gewahlt werden, dass Vibrationen auf ein Minimum reduziert werden, aber hoherer Vorschub wird oft mit besserer Feinbearbeitung in Verbindung gebracht.

e Unter welchen Bedingungen arbeitet mein Fraser? Spindelleistung, Steifheit und AuRermittigkeit in den Koppelungen, Zustand und Qualitdt der Zangen,
Spannsystem, Schliff des Werkzeugs, Absaugung und sogar die relative Feuchtigkeit des Arbeitsumfeldes sind alles Faktoren, welche die mégliche Feinbear-
beitung beeinflussen!

e Welchen Fraser verwende ich? Anzahle der Schneiden und Durchmesser des Frasers haben groen Einfluss auf die Arbeitsparameter. Generell, je mehr
Schneiden der Fraser hat und je groer der Durchmesser desto grifer die Vorschubgeschwindigkeit.

e Welche Schnitttiefe mochte ich ausfiihren? Generell muss fiir grofere Schnitttiefen die Vorschubgeschwindigkeit reduziert werden, fiir geringere Tiefen
umgekehrt.

¢ Bei welcher Drehzahl arbeitet meine Maschine? Bei Erhghen der Drehzahl/Min. Verbessert sich die Feinbearbeitung, es vergrofert sich jedoch auch die Rei-
bung zwischen Werkzeug und Werkstiick, daher verringert sich die Standzeit des Werkzeugs. Ziel ist grundséatzlich, die méglichst niedrigste Drehzahl zu wahlen,
die mit dem Feinbearbeitungsgrad kompatibel ist, den man erreichen will.

e Welche Feinbearbeitung will ich erreichen? Eine Grobbearbeitung oder von hoher Qualitat auszufiihren ist nicht das Gleiche! Will ich Qualitat oder Quantitat?
Zur Verlangerung der Lebensdauer des Werkzeugs ist es ratsam, die mdglichst hochste Vorschubgeschwindigkeit zu wahlen, und zwar unter Beriicksichtigung
des Feinbearbeitungsgrades, den man erreichen will.

e Aber vor allem ... welches Material bearbeite ich? Holz ist ein Beispiel fiir einen natiirlichen Verbundstoff. Es besteht hauptséchlich aus Fasern, ist elastisch
und biegsam (Zellulose: lange ausgerichtete polymerische Molekiile), das von einer bindenden und sehr viel steiferen Substanz zusammen gehalten wird
(Lignin: ein vernetztes Polymer) und einem Element, das es kompatibel werden 1t (Hemizellulose: ein Vielfachzucker). Es ist nichtisotropes Material, d.h.
mit unterschiedlichen mechanischen Eigenschaften in den verschiedenen Richtungen. Wie viele Holzarten und deren Derivate kennen Sie? Es gibt keine zwei
Holzstiicke, die gleich sind! Die gleichen Arbeitsparameter auf zwei verschiedenen Hélzern ergeben zwei komplett unterschiedliche Resultate! Wie wir gesehen
haben, variiert die Vorschubgeschwindigkeit wesentlich als Ergebnis von sehr vielen Faktoren, die angegebenen sind nur einige von vielen! Fiir die Wahl der
Vorschubgeschwindigkeit miissen alle Parameter beriicksichtigt werden, und zwar entsprechend der eigenen Arbeitsinstrumente und Ziele.

Misstrauen Sie denen, die lhnen Zahlen nennen, ohne Sie zu kennen!
CMT steht fiir Qualitat, und fiir eine hochwertige Bearbeitung nennt man keine willkiirlichen Zahlen!

Habe ich verstanden, aber....wo fange ich an? Fir ein schnelleres
Erreichen des Resultats, das Ihren Bediirfnisse entspricht, kdnnten Sie sich von der Theorie helfen lassen!

Eine empirische Methode, die fiir Sie von Nutzen sein kénnte, ist das Messen der Spandicke mit einem einfachen Kaliber (wo die Mdglichkeit besteht; MDF
und Spanholz, zum Beispiel, neigen zur Staubbildung). Bedenken Sie, dass Holz bei zu groRen Spandicken splittert und die Bearbeitung grob ist, bei zu kleinen
Spandicken unterliegen die Fraszahne einem schnellen Verschleif3, da diese mehr (iber Scheuern als mit Zerspanung arbeiten.

Bewerten Sie die Arbeit, messen Sie den Span, wéhlen Sie eine andere Spandicke, beriicksichtigen Sie die oben beschriebenen Aspekte, und mit den einfachen
unten genannten Formeln finden Sie die Vorschubgeschwindigkeit fiir den néchsten Test.

Dies hilft Innen dabei, das gewiinschte Ergebnis schneller zu erreichen und Sie haben niitzliche Daten fiir die néchste Bearbeitung!

V = Vorschubgeschwindigkeit (m/Min.)
Z = Anzahl der Schneiden
C = Dicke des Spans (mm)

mit einem Kaliber ein Span messen (C=0,2 mm).

zZ=2
U/MIN=18000

V= (U/MIN x Z x C)/1000 V=(U/MINxZxC)/1000 = (18000x2x0,2)/1000 = 7,2m/Min.

U/MIN =V x 1000 /(Z x C)

PROBLEM S— [T p— .!
ERHOHEN

e Drehgeschwindigkeit
e Schnitttiefe ® Absaugung

e Vibrationen e Anzahl der Schneiden
e Anzug Frase-Spannfutter

Schlechte Feinbearbeitung

e Drehgeschwindigkeit
e Vibrationen

¢ Drehgeschwindigkeit
e Anzahl der Schneiden

Abnutzung der Schneide e \orschub

Die Frase ist iiberhitzt e \orschub

® Drehgeschwindigkeit

Ablageru.ng auf der o Sl e Vorschub
Schneidkante ® Absaugung
Vibrationen e Drehgeschwindigkeit e Stabilitat des Gerates
e Schnitttiefe e Stabilitat des Werkstiickes

e Schaftdurchmesser
e Zangenaufnahme
e Einheitlichkeit des Materials
(auf einen Integralfraser tibergehen)

e \orschub
Bruch der Frase e Schnitttiefe
e Vibrationen

VERRINGERN
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SPANNFUTTER
UND FRASER FUR
CNC-MASCHINEN

PRODUKTE SEITEN

Kinetic Dust Extractor

CNC-Spannfutter

Bikonische Spannzangen

MK2 Spannfutter

HSK-Spannfutter fiir Nutmesser

Frasdom

Montagehilfen fiir Spannfutter

DLCS Beschichtete Hartmetall-Spiralbohrer

Vollhartmetallspiralfraser

Feste Oberflache und Glasfaser-Einsatz
CNC-Fraser

Niltfraser filr Oberfrasen
CNC-Profilfraser

Langlochhorer
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\/ ORANGE
Kinetic Dust Extractor CM TOOLS®

Entfernt MDF-Staube und Spane wahrend der Bearbeitung @
BESCHREIBUNG o @ BESTELL-NR.

Kinetic Dust Extractor fiir Spindeln mit Zange ER20 80 1 992.081.ER20
Kinetic Dust Extractor fiir Spindeln mit Zange ER25 80 1 992.081.ER25
Kinetic Dust Extractor fiir Spindeln mit Zange DIN6388/E0C25 100 1 992.101.E0C25
Kinetic Dust Extractor fiir Spindeln mit Zange ER32 100 1 992.101.ER32
Kinetic Dust Extractor fir Spindeln mit Zange ER40 100 1 992.101.ER40
Ersatzteile 991.285.00 Hakenschliissel 80-90mm (ER20/ER25) ®)
991.284.00 Hakenschliissel 95-100mm (EOC25/ER32/ER40) ,{ » / Wahlweise

"- (Nicht inbegriffen, aber notwendig
fiir die Montage/Demontage)

@ KINETIC
DUST EXTRACTOR

-IIIED
o O

Einbau und Ausbhau

wie eine einfache Uberwurfmutter

- Fiir Gesundheit und Sicherheit am Arbeitsplatz.

- Verbessert die Schnittqualitét.

- Erhéht die Standzeit des Werkzeugs und reduziert die Arbeitskosten.

- |deal fiir Schachtelungs- und Frésarbeiten.

- Leiteinsparung wahrend der Bearbeitung.

- Ersetzt die normale Uberwurfmutter. Ansaug-rohr

- Geeignet fiir jeden Spindeltyp mit elastischer Zange fiir Standardfraser.

- Erhéltlich fiir Zangen ER32-ER40-E0C25 (DING388).

- Die dicke Beschichtung aus Keramik verleiht dem KDE einen hohen Schutz gegen
Korrosion, Abrieb und Statik.

- Werkzeugkorper aus leichter Legierung.

- Verbessert die Luftqualitét am Arbeitsplatz.

- Leicht und geruscharm.

- Sehr gute Leistungen auch bei niedrigen Drehzahlen: von 6000 bis 20000 U/Min.

- Materialien: Spanholz, beschichtetes Spanholz, MDF, Corian®,

y

o of

B &)

AV

Gipskarton,Schichtmaterial, HPL-Laminat. i
2—10mm4x ;
o . Wenn Sie sich
=] Sehen Sie sich das Video auf Youtube an Naher an der
Platte positionieren, ! 3 =
YO u Tuhe E E erhalten Sie bessere A . =i
E- g Resultate. R :
| N L
e - Druckluft Staub
Laden Sie Anleitungen herunter Sehen Sie sich das Video an - D

Bearbeitung Kinetic Dust Extractor

Bearbeitung Kinetic Dust Extractor
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-
ER40-Spannzangenfutter mit HSK-Schaft TOOLS®

Es 183.310 /RH LA

) . ZuR VERWENDUNG BESTELL-NR. BESTELL-NR.
' | 1 BESCHREIBUNG MIT SPANNZANGEN @ Rechtslauf Linkslauf
. HSK-63F  Klemmmutter ohne Kugellager ER40 1 183.310.01 183.310.02
=™ HSK-63F  Klemmmutter mit kugellagern ER40 1 183.310.11*
' s Ersatzteile  990.117.00 M6x6mm Schraube * Auch fiir Linkslauf geeignet.
CHROM-BESCHICHTUNG
- verhindert Uberhitzung
/' - schiitzt vor Korrosion und Rost Fiir Homag-, Eima-, 9/94-IMA-, Dubus-, Weeke-,
- reduziert die Ansammlung von Harz Biesse-, SCM-, Morbidelli- und Masterwood-
- - verbessert die Leistung und die Lebensdauer Maschinen geeignet.
der Spindel.
ZuR VERWENDUNG BESTELL-NR.
S BESCHREIBUNG ST @ Rechtslauf
HSK-63F  Klemmmutter ohne Kugellager ER40 1 183.310.91
Ersatzteile  990.117.00 M6x6mm Schraube Ohne Orange Chrome® Shield Uberzug

ER40-Spannzangenfutter mit 1ISO30-Schaft

183.201

s ZuR VERWENDUNG ANZUGSBOLZEN @ BESTELL-NR.
MIT SPANNZANGEN mm Rechtslauf
1S030 ER40 #12-8 1 183.201.01

995,200 Fiir Biesse-Maschinen geeignet.

183.211

S Zur VERWENDUNG ANZUGSBOLZEN @ BESTELL-NR.
MIT SPANNZANGEN mm Rechtslauf
1S030 ER40 ?13-9 1 183.211.01

Fiir Bulleri-, Busellato-, CMS-, IMA- und Biesse-Maschinen mit Olma-Motor geeignet.

183.221

995.201

s Zur VERWENDUNG ANZUGSBOLZEN @ BESTELL-NR.
MIT SPANNZANGEN mm Rechtslauf
1S030 ER40 ?12,8-9 1 183.221.01

995,202 Fiir Alberti-und Masterwood-Maschinen geeignet.

Klemmmutter fir ER40-Spannzangenfutter

992.383 L

BESTELL-NR. BESTELL-NR.
| BESCHREIBUNG @ Rechtslauf Linkslauf
Klemmmutter ohne Kugellager
Klemmmutter fur Spannfutter 183.201/211/221/310 1 992.383.01 992.383.02
Klemmmutter fiir Spannfutter 183.201/211/221/310 1 992.383.11

Klemmmutter mit Kugellagern

763 \

Hakenschliissel fir ER40-Klemmmutter
991.184

e ) BESCHREIBUNG @ BESTELL-NR.
Hakenschliissel fir ER40-Klemmmutter 1 991.184.00

oS

%

www.cmtorangetools.com
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-
ER32-Spannzangenfutter mit HSK-Schaft TOOLS®
—p 183.300 3= ©[RH [ Lh]

Zur VERWENDUNG BESTELL-NR.
_ S BESCHREIBUNG MIT SPANNZANGEN @ Rechtslauf Linkslauf
63 HSK-63F  Klemmmutter ohne Kugellager ER32 1 183.300.01 183.300.02
HSK-63F  Klemmmutter mit Kugellagern ER32 1 183.300.11*
Ersatzteile  990.118.00 M6x10mm Schraube * Auch fiir Linkslauf geeignet.

3 CHROM-BESCHICHTUNG
.| - verhindert Uberhitzung
" - schiitzt vor Korrosion und Rost Fiir Homag-, Eima-, 9/94-IMA-, Dubus-,
/ - reduziert die Ansammlung von Harz Weeke-, Biesse-, SMC-, Morbidelli- und
N\ - verbessert die Leistung und die Lebensdauer Masterwood-Maschinen geeignet.
der Spindel.
To BE USED BESTELL-NR.
S BESCHREIBUNG WITH COLLET @ Rechtslauf
HSK-63F  Klemmmutter ohne Kugellager ER32 1 183.300.91
Ersatzteile  990.118.00 Méx10mm Schraube Ohne Orange Chrome® Shield Uberzug

ER32-Spannzangenfutter mit 1ISO30-Schaft

& 183.200 RELH

MIT SPANNZANGEN mm Rechtslauf Linkslauf

ISO030 ER32 ?012-8 1 183.200.01 183.200.02
995.200  Fiir Biesse-Maschinen geeignet.

@ 183.210 RHLH

S ZuR VERWENDUNG ANZUGSBOLZEN @ BESTELL-NR. BESTELL-NR.

s ZuR VERWENDUNG ANZUGSBOLZEN @ BESTELL-NR. BESTELL-NR.

MIT SPANNZANGEN mm Rechtslauf Linkslauf

1IS030 ER32 ?13-9 1 183.210.01 183.210.02

0 995201 Fiir Bulleri-, Busellato-, CMS-, IMA- und Biesse-Maschinen mit Olmat-Motor geeignet.

’ s Zur VERWENDUNG ANZUGSBOLZEN BESTELL-NR. BESTELL-NR.
MIT SPANNZANGEN mm Rechtslauf Linkslauf
1S030 ER32 ?12,8-9 1 183.220.01 183.220.02

995.202 Fiir Alberti- und Masterwood-Maschinen.

ER32-Spannzangenfutter mit 1ISO30-Schaft

183 250 ohne Aluminiumflansch @
S ZuR VERWENDUNG ANZUGSBOLZEN @ BESTELL-NR. BESTELL-NR.
MIT SPANNZANGEN mm Rechtslauf Linkslauf
S ) 1S030 ER32 (8,5 1 183.250.01 183.250.02
Fiir Morbidelli- und SCM-Maschinen geeignet.
995.250
= RALH
183251 mit montiertem (969,5mm-Flansch geeignet (*)
s Zur VERWENDUNG RETAINING STUD BESTELL-NR. BESTELL-NR.
55 MIT SPANNZANGEN mm Rechtslauf Linkslauf
IS030 ER32 (8,5 1 183.251.01 183.251.02
| Ersatzteile 992.501.00 @69,5mm-Aluminiumflansch
Morbidelli- und SCM-Maschinen
‘ ?50

www.cmtorangetools.com
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ER32-Spannzangenfutter mit konischem MK2/MK3-Schaft OO0LS’
T 183.000/100 RHLH]
o e = B
MK2/M30x1,5 ER32 62 1 183.000.01 183.000.02
MK3/M30x1,5 ER32 70 1 183.100.01
MK2/MK3-konischer-Shaft
ER32-Spannzangenfutter mit 325mm-Zylinderschaft
183.400
S b o 9D TR
(#25x55 ER32 PS LEUCO 1 183.400.01
995.400  Fir Maschinen mit PS-Leuco-System geeignet.
Klemmmutter fir ER32-Spannzangenfutter
~ o5 992.183 RH L
__ BESCHREIBUNG P CEELe EEmELR
¥ Klemmmutter ohne Kugellager
Ny i Fiir Spannfutter 183.000/100/200/250/300/400 1 992.183.01 992.183.02
. Klemmmutter mit Kugellagern
050 Fiir Spannfutter 183.000/100/200/250/300/400 1 992.183.11 992.183.12

Hakenschliissel fir ER32-Klemmmutter

991.183

BESCHREIBUNG

Hakenschliissel fiir ER32-Klemmmutter

@ BESTELL-NR.

1 991.183.00

www.cmtorangetools.com
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DIN6388-Spannzangenfutter mit HSK-63F-Schaft
F " 183.320

* Auch fiir Linkslauf geeignet.

Klemmmutter fur DING388-Spannzangen

992.283.01 Klemmmutter ohne Kugellager

S BESCHREIBUNG
B HSK-63F  Spannfutter mit Klemmmutter mit Kugellagem
HSK-63F  Spannfutter mit Klemmmutter ohne Kugellagermn
Ersatzteile 992.283.11 Klemmmutter mit Kugellager

=

ZUR VERWENDUNG @ BESTELL-NR.

MIT SPANNZANGEN Rechtslauf
EOC-25 1 183.320.01*
EOC-25 1 183.320.03

8  Fiir Homag-, Eima- 9/94-IMA-, Dubus-, Weeke-, Biesse-, SCM-, Morbidelli- und Masterwood-Maschinen geeignet.

Py 992.283

Bemerkunc: Weitere Grofen sind auf Anfrage verfiighar.

BESTELL-NR.
BESCHREIBUNG @ Rechtslauf
Klemmmutter ohne Kugellager 1 992.283.01
i Klemmmutter mit Kugellagern 1 992.283.11
. Fiir Spannfutter 183.320.
ey
260
Hackenschliissel fiir DING6388- und ER40-Klemmmutter

BESCHREIBUNG @ BESTELL-NR.

58-62-65 Hakenschliissel 1 991.283.00

Bikonische DIN6388-Spannzangen

. ﬁ%& BESTELLNR 5 @ BESTELLAR

mm Zoll " mm Zoll *
3 10 185.030.00 12 10 185.120.00
4 10 185.040.00 12,7 1/2 10 185.127.00
5 10 185.050.00 14 10 185.140.00
6 10 185.060.00 16 5/8 10 185.160.00
6,35 1/4 10 185.064.00 18 10 185.180.00
8 5/16 10 185.080.00 19,05 3/4 10 185.191.00
9,5 3/8 10 185.095.00 20 10 185.200.00
10 10 185.100.00 25 10 185.250.00

Bemerkunc: Weitere Gréfen sind auf Anfrage verfiighar.

B ﬁ%& BESTELL-NR B ﬁ%& BESTELL-NR

mm Zoll * mm Zoll *

6 10 185.060.16 12 10 185.120.16

8 5/16 10 185.080.16 14 10 185.140.16

10 10 185.100.16 16 5/8 10 185.160.16

www.cmtorangetools.com
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Bikonische Spannzangen

\/ ORANGE
TOOLS®

184 - ER11
o @ BESTELL-NR.

184.020.11
10 184.030.11
10  184.040.11
10  184.050.11
10  184.060.11

o Ok WwN

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN:

- Auswechselbare bikonische ER11-Spannzangen (Durchmesser 1mm bis
Tmm)mit eingelegten und entgegengesetzten Axialeinschnitten fir die
zylindrische Spannungdes Werkzeugs.

- Spannbereich unter dem Nominaldurchmesser der Spannzange: +0-0,7mm.

- Fiir einen Grofteil der konischen Spannfutter verwendbar.
Bemerkunc: Weitere GrdBen sind auf Anfrage verfiigbar.

184 - ER20

o @ BESTELL-NR.
2 184.020.20
8 10 184.030.20
4 10 184.040.20
b 10 184.050.20
6 10 184.060.20
6,35 10 184.064.20
7 10 184.070.20
8 10 184.080.20
9 10 184.090.20

10 10 184.100.20

11 10 184.110.20

12 10 184.120.20

12,7 10 184.127.20

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN:

- Auswechselbare bikonische ER20-Spannzangen (Durchmesser 1mm bis
13mm) mit eingelegten und entgegengesetzten Axialeinschnitten fiir die
zylindrische Spannung des Werkzeugs.

- Spannbereich unter dem Nominaldurchmesser der Spannzange: +0-0,7mm.

- Fiir einen Grofteil der konischen Spannfutter verwendbar.
Bemerkunc: Weitere Grdfen sind auf Anfrage verfiighar.

184 - ER32

B @ BESTELL-NR.
3 184.030.00
4 10 184.040.00
5 10 184.050.00
6 10 184.060.00
6,35 10 184.065.00
7 10 184.070.00
8 10 184.080.00
9 10 184.090.00
‘ 33 952 10 184.095.00
10 10 184.100.00
Fiir Spannfutter

183.000,/100,/200,/250,/300/400 11 10 184.110.00
TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN: 2 LU 151 120.00
- Auswechselbare bikonische 12,7 10 184.127.00
ER32-Spannzangen (Durchmesser 14 10  184.140.00
3mm bis 20mm) mit eingelegten und 15 10 184.150.00
entgegengesetzten Axialeinschnitten fiir 16 10 184.160.00

die zylindrische Spannung des Werkzeugs. o
- Spannbereich unter dem 17 10 184.170.00
Nominaldurchmesser der Spannzange: 18 10  184.180.00
+0-0,7mm. , 19 10 184.190.00
- Fiir einen Grofteil der konischen 20 10 184.200.00

Spannfutter verwendbar.
Bemerkunc: Weitere GréBen sind auf Anfrage verfiigbar.

184 - ER16
B @ BESTELL-NR.

2 184.020.16

3 10 184.030.16

4 10 184.040.16

5 10 184.050.16

6 10 184.060.16

17— 7 10  184.070.16

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN: 8 10 184.080.16
- Auswechselbare bikonische 9 10 184.090.16
ER16-Spannzangen (Durchmesser 10 10 184.100.16

1mm bis 10mm) mit eingelegten und
entgegengesetzten Axialeinschnitten fiir die
zylindrische Spannung des Werkzeugs.

- Spannbereich unter dem Nominaldurchmesser der Spannzange: +0-0,7mm.
- Fiir einen Grofteil der konischen Spannfutter verwendbar.

Bemerkunc: Weitere GréBen sind auf Anfrage verfiighar.

T 184 - ER25

\ - @ BESTELL-NR.
\! 3 184.030.25
34 4 10 184.040.25

5 10 184.050.25

6 10 184.060.25

635 10  184.064.25

8 10 184.080.25

9 10 184.090.25

10 10  184.100.25

12 10 184.120.25

12,7 10 184.127.25

14 10  184.140.25

16 10 184.160.25

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN:

- Auswechselbare bikonische ER25-Spannzangen (Durchmesser 1mm bis
16mm) mit eingelegten und entgegengesetzten Axialeinschnitten fir die
zylindrische Spannung des Werkzeugs.

- Spannbereich unter dem Nominaldurchmesser der Spannzange: +0-0,7mm.

- Fiir einen Grofteil der konischen Spannfutter verwendbar.

Bemerkunc: Weitere GréBen sind auf Anfrage verfiighar.

184 - ER40

mBm @ BESTELL-NR.
3 10 184.032.00
4 10 184.042.00
5 10 184.052.00
6 10 184.062.00
6,35 10 184.064.00
7 10 184.072.00
8 10 184.082.00
9,52 10 184.096.00
10 10 184.102.00
12 10 184.122.00
12,7 10 184.128.00
14 10 184.142.00
16 10 184.162.00
Fir's it 18 10 184.182.00
ur Spannfutter 19 10 184.192.00
183.201/211/221/310 20 10 184.202.00
TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN: 25 10 184.252.00

- Auswechselbare bikonische
ER40-Spannzangen (Durchmesser 4mm bis 25mm) mit eingelegten und
entgegengesetzten Axialeinschnitten fiir die zylindrische Spannung des
Werkzeugs.

- Spannbereich unter dem Nominaldurchmesser der Spannzange: +0-0,7mm.

- Fiir einen Grofteil der konischen Spannfutter verwendbar.

Bemerkunc: Weitere Gréfen sind auf Anfrage verfiighar.

www.cmtorangetools.com



https://www.cmtorangetools.com/eu-de/

2
- [F CRAT g2ats
N Uberwurfmutter filr PTP-Maschinen TOOLS
= [0
920x14 F1”
BESTELL-NR. BESTELL-NR.
M30x1,5 WERKZEUGSGEWINDE @ Rechtslauf Linkslauf
(#20x14Fx1” 1 993.020.01 993.020.02
38mm M30x1,5 1 993.030.02
Schliissel
\ Fiir Spannfutter mit M33x3mm-Innengewinde geeignet.
\ Anzugsbolzen fiir ISO30-Spannfutter
D:
D: D2
d ﬂ FF BESCHREIBUNG mm  mm  BESTELLNR.
By | NEs Fiir Spannfutter 183.200/201 “Biesse” 8 12  995.200.00
- Fir Spannfutter 183.210/211 “Biesse, Omlat, Bulleri, Busellato, Weeke, IMA” 9 13  995.201.00
. - Fiir Spannfutter 183.220/221 “Alberti-Masterwood” 9 128 995.202.00
Fiir Spannfutter 183.250/251 “SCM - Morbidelli” 6,5 8,5 995.250.00
995.200 995.201 995.202 995.250 995.400 Ur Spannfutter “PS-Leuco” 183.400 M8 995.400.00
(5= Spannzangenfutter mit konischem MK2-Schaft
= RH LA
! S BESTELL-NR. BESTELL-NR.
H- Rechtslauf Linkslauf
1 el— s MK2/@20x14Fx1” 1 123.000.01 123.000.02
Ersatzteile 992.123.01 Klemmmutter fiir Spannzangen RH
992.123.02 Klemmmutter fiir Spannzangen LH
NN i 991.123.00 Type 45-50 Hakenschlissel

@ BESTELL-NR. s @ BESTELL-NR.
mm

1 1 124.060.00 10 1 124.100.00
Q D Q 6,35 1 124.064.00 12 1 124.120.00
: 8 1 124.080.00 12,7 1 124.127.00
9,5 1 124.095.00 14 1 124.140.00
Sageblattachse mit Zylinderschaft
S D B STIFTLOCHER L @
mm mm mm mm BESTELL-NR.
20 59 30 4/M6/48 97,5 1 183.410.30
Ersatzteile 990.116.00 M6x8,7x12mm-TSPEI-Schraube (zu verwenden mit Plattenstarke = 2,2mm) Max. Sigeblatt

991.067.00 3mm-Innensechskantschliissel

. 250mm
991.064.00 4mm-Innensechskantschliissel

Wahlweise M6x8x10mm-TSPEI-Schraube (zu verwenden mit Plattenstarke = 2,2mm)
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HSK-Spannfutter fiir Nutmesser

CRNAT 2550s"

S D B STIFTLOCHER L @
mm mm o BESTELL-NR.

HSK-63F 59 30 4/M6/48 78 1 183.420.30
Ersatzteile 990.116.00 M6x8,7x12mm Innensechskantschraube mit Senkkopf Max. Sageblatt @ 250mm
991.064.00 Innensechskantschliissel fur Spannfutter 183.420.30

£

Nutségemasse auf Seite 38 verfiigbar oder auf Anfrage.

S D B STIFTLOCHER L @

mm mm mm BESTELL-NR.

HSK-63F 98 30 6/M6/80 102 1 183.421.30
mit Flansch 398mm

Ersatzteile 990.116.00 M6x8,7x12mm Innensechskantschraube mit Senkkopf ﬁ Max. Sageblatt 0 300mm
991.064.00 Innensechskantschliissel

fiir Spannfutter 183.421.30

Nutsagemasse auf Anfrage verfiigbar.

S D B STIFTLOCHER L @
mm mm il BESTELL-NR.
HSK-63F 110 30 6/M6/80 40 1 18342230

Ersatzteile 990.116.00 M6x8,7x12mm Innensechskantschraube mit Senkkopf ﬁ Max. Ségeblatt @ 350mm
991.064.00 Innensechskantschliissel fiir Spannfutter 183.422.30

Nutségemasse auf Anfrage verfiigbar.
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Frasdorn

183.260

[ BESCHREIBUNG Dm’:n" @ BESTELL-NR.
ISO30  Frasdorn mit ISO30-Schaft 30x100 1 183.260.00

Fiir Biesse-Maschinen geeignet.

Bemerkunc: Weitere GrdBen sind auf Anfrage verfiigbar.

183.360

s BESCHREIBUNG DxL @ BESTELL-NR.

HSK-F63  Frasdorn mit HSK-Schaft 30x100 1 183.360.00

L HSK-F63  Frasdorn mit HSK-Schaft 30x150 1 183.360.10
HSK-F63  Frasdorn mit HSK-Schaft 35x100 1 183.361.00
HSK-F63  Frasdorn mit HSK-Schaft 40x100 1 183.362.00

Fiir Homag-, Eima-, 9/94-IMA-, Dubus-, Weeke-, Biesse-, SCM-, Morbidelli- und
Masterwood-Maschinen geeignet.

Flansch

Ersatzteile flr Frasdorne

Standard

BESCHREIBUNG BESTELL-NR. BESCHREIBUNG BESTELL-NR.
M6x25-TCEI-Schraube 990.098.00 Wahlweise
Flansch (ménnlich) - @30mm 992.560.30M | Flansch (weiblich) - @30mm 992.560.30F
Flansch (méannlich) - @35mm 992.560.35M | Flansch (weiblich) - @35mm 992.560.35F
Flansch (mé&nnlich) - @40mm 992.560.40M | Flansch (weiblich) - @40mm 992.560.40F

Montagehilfen fir Spannfutter
D
BESCHREIBUNG m ﬁ% BESTELL-NR.

Montagehilfe fiir HSK-63F-Spannfutter 63 1 183-HSK
Montagehilfe fiir ISO30-Spannfutter 50 1 183-1S0

Fiir HSK-63F, BT40, 1S040 DIN 2080, SK40 DIN 69871, CAPTO C6
und 1S030, DIN 2080, SK30 DIN 69871, HSK50, CAPTO C5
Spannfutter geeignet

Diese praktischen Werkzeuge werden in lhrer Werkstatt unentbehrlich
sein, um Ihre Spannfutter einfach zu montieren und zu demontieren,
ohne deren Oberfliche zu beschadigen. Ein besonderer doppelt
gerichteter Mechanismus mit Kugellagern wird Ihr Spannfutter auf dem
Flansch einspannen, um lhnen die Montage und die Demontage Ihrer
Werkzeuge auf dem Spannfutterkdrper zu ermdglichen.

www.cmtorangetools.com
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> LRENMIES

DIE UNUBERTRAFFBARE TECHNOLOGIE FUR INDUSTRIELLE CNC-WERKZEUGE

DLCS ist eine modifizierte diamantartige Kohlenstoffbeschichtung mit verbesserter Belastbarkeit. Eine harte, haltbare Metallschicht (Chromnitrid)
ergibt eine besonders harte Oberflache und erhdht die Elastizitat der iiberlagerten, tribologisch wirksamen Kohlenstoffbeschichtung. Das Beschichten
verhindert hohe Temperaturen, die sich nachteilig auf die Leistung des Schneidwerkzeugs auswirken, das nach dem Gebrauch voll wirksam bleibt.

Extreme Minimale Be- Niedrigster Hoch
Hartebeschichtung schichtungsstarke Reibungskoeffizient Betriebs- Temperatur
>HV 2.500 pm 2-4 0,1-0,2 Weniger Uberhitzung!

Bietet eine beeindruckende Die minimale Sehr guter Einlauf Die Beschichtung sichert

Harte an den Schneidberei-  Mikron- Beschichtung sichert  und geringe Reibungsverluste. Betriebstemperaturen bis

chen des Werkzeugs sowie perfekt scharfe Kanten Verringertes Verklebenrisiko. 400° C und schiitzt die
Spannungsfestigkeit und einen fiir eine bessere |deal fiir hohe Schneidkanten vor Verschleif.
hervorragenden Schutz gegen Schneidqualitét. Geschwindigkeiten

Abrieb. in Einbau-Anwendung.

DLCS CHROMBESCHICHTUNG
A4 sichert eine 3 mal langere Lebensdauer
AN UNCOATED als unbeschichtete Werkzeuge!

Die Tests wurden in den USA
mit einem %" Hartmetall-Spiraldruckbohrer durchgefiihrt

MASCHINE: Felder Profit H10 eingebaute Basis/ Uberkopf CNC Frase

AreelTspArRAMETER: RPM = 18.000 - Vorschub = 20 m/Minute

MATERIAL: 19mm Melamin Spanplatte

ANWENDUNG: Einbau volle Bemessung

LEISTUNG: DLCS beschichtete Frase hat 165 Melaminplatten geschnitten
Unbeschichtete Frase hat 56 Melaminplatten geschnitten

Felder Profit H10 DLCS beschichtete Frase Melamin Spanplatte Schneidqualitat nach 165 Platten

e W

I

www.cmtorangetools.com
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Ober- und Unterschnitt-Spiralbohreinsatze aus Hartmetall

CM

ORANGE
TOOLS®

oy

LONGER LIFE
THAN UNCOATED

- Premium-Qualitat-HWM.

- 1 positive und 1 negative Spiralschneiden [Z1+1].

- 2 positive und 2 negative Spiralschneiden [Z2+2].

- 3 positive und 3 negative Spiralschneiden [Z3+3].

- Hervorragende Feinbearbeitung der Unterseite
und Oberseite des Paneels.

Zum Ausschneiden, Kopieren, Formatschneiden von
Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen, Laminat und
Kunststoff. Einsatz in CNC-Maschinen, Punkt-zu-Punkt-
Maschinen und Handoberfrasen, die mit entsprechenden
Futtern und Adaptern ausgeriistet sind.

- Premium-Qualitat-HWM.
- 2 positive und 2 negative Spiralschneiden [Z2+2].  Massivholz,
- 3 positive und 3 negative Spiralschneiden [Z3+3].
- Hervorragende Feinbearbeitung der Unterseite

und Oberseite des Paneels.

1

1

D | Iy
mm mm mm
9,52 28,6 7

12 42 7

12 52 7

12,7 25,4 12

12,7 28,6 12

12,7 34,9 12

12,7 41,3 12
...positiven und negativen zum Verzapfen

9,52 22,2 4,8

9,52 25,4 5,2
12 25 52
12,7 22,2 5,2
12,7 34,9 52
12,7 28,5 6

DLCS Chrombeschichtet Lang|ebig HWM

L

mm
76,2
90

00

76,2
76,2
88,9
01,6

76,2
76,2
83

76,2
88,9
76,2

4134 RH <2

S

mm
9,52
12
12
12,7
12,7
12,7
12,7

9,52

9,52
12
12,7
12,7
12,7

Zum Ausschneiden,

@
2+2 10
2+2 10
2+2 10
2+2 10
2+2 10
2+2 10
2+2 10
2+2 10
3+3 10
3+3 10
2+2 10
2+2 10
3+3 10
Kopieren,

BESTELL-NR.
Rechtslauf

190.504.41
190.120.41
190.121.41
190.505.41
190.506.41
190.507.41
190.508.41

190.513.41
190.813.41
190.320.41
190.515.41
190.517.41
190.815.41

Formatschneiden von

Holz- Verbundwerkstoffen, Kunststoff und

Laminate. Verwenden Sie eine hohe Vorschubgeschwindigkeit
flir gut eingespannte Werkstiicke. Einsatz in CNC-Maschinen,

Punkt-zu-Punkt-Bohrmaschinen, CNC-Frasen, die mit ent-
sprechenden Futtern und Adaptern ausgeristet sind.

HH

1/t

14 i < Z.

D I I L 3 @ BESTELL-NR
mm mm mm mm mm Rechtslauf
4 15 7 50 4 1+1 10 190.040.11
5 22 8 60 5 1+1 10 190.050.11
6 22 8 60 6 1+1 10 190.060.11
6,35 22,2 7 63,5 6,35 2+2 10 190.008.11
8 32 7 80 8 2+2 10 190.080.11
9,52 28,6 7 76,2 9,52 2+2 10 190.504.11
10 32 7 80 10 2+2 10 190.100.11
10 42 7 90 10 2+2 10 190.101.11
12 42 7 90 12 2+2 10 190.120.11
12 52 7 100 12 2+2 10 190.121.11
12,7 25,4 12 76,2 12,7 2+2 10 190.505.11
12,7 28,6 12 76,2 12,7 2+2 10 190.506.11
12,7 34,9 12 88,9 12,7 2+2 10 190.507.11
12,7 41,3 12 101,6 12,7 2+2 10 190.508.11
16 55 24 110 16 2+2 10 190.160.11
18 5 30 110 18 2+2 10 190.180.11
...positiven und negativen zum Verzapfen
9,52 22,2 4.8 76,2 9,52 2+2 10 190.513.11
9,52 25,4 5,2 76,2 9,52 3+3 10 190.813.11
12 25 5,2 83 12 3+3 10 190.320.11
12,7 22,2 5,2 76,2 12,7 2+2 10 190.515.11
12,7 34,9 5,2 88,9 12,7 2+2 10 190.517.11
12,7 28,5 6 76,2 12,7 3+3 10 190.815.11
@4-6mm SpanHoLz @8-18mm SeanoLz
Vs [m/min] Vs [m/min]
0 0.5 1 1.5 2 2.5\ 00 5 10 15 20 25 N
| ’ 5 | ’
5 10 016m
4mm 15 —
1 : 2 l;:;-12 T
15 y 30
20 §5-6mm @" 4313 018mm
| 45 H
25 50
W H [mm] Schnitt-Tiefe WV H [mm] Schnitt-Tiefe

Die in diesen Diag| gezeigten Ergebnisse sind rein empirisch
A und beruhen auf hypothetischen und informativen Berechnungen.

Jede Anwendung kénnte je nach verwendeten Materialien und Zustand

der Maschine andere Parameter erfordern.

CMT ist nicht verantwortlich fiir direkte oder indirekte Schéden, die

durch Defekte oder Fehler dieses Diagramms entstehen.

24000 RPM
Korrekturfaktor Vf: MDF=0.8

18000 RPM

Korrekturfaktor Vf: MDF=0.8
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Fraser mit positiven Spiralschneiden

\/ ORANGE
TOOLS®

-

198

D 1 L S
mm mm mm mm
3 12 50 3
3,18 12,7 50,8 6,35
4 15 50 4
4,76 15,87 50,8 6,35
5 17 50 5

6 22 60 6
6,35 19,05 50,8 6,35
6,35 254 63,5 6,35
8 22 70 8

8 32 80 8
9,52 28,57 76,2 9,52
10 32 70 10
10 42 80 10
10 52 90 10
12 32 83 12

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN:

- Premium-Qualitat-HWM.

- 1 positive Spiralschneide [Z1].

- Hervorragende Feinbearbeitung der Unterseite
des Paneels.

- Spanauswurf nach oben.

Fraser mit negativen Spiralschneiden

Hill | 21 | RH <2
S wmm

10 198.030.11
10 198.001.11
10 198.040.11
10 198.005.11
10 198.050.11
10 198.060.11
10 198.007.11
10 198.008.11
10 198.080.11
10 198.081.11
10 198.504.11
10 198.100.11
10 198.101.11
10 198.102.11
10 198.120.11
ANWENDUNG:

Zum Ausschneiden, Kopieren, Formatschneiden
von Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen,
Laminat und Kunststoff. Einsatz in CNC-Maschinen,
Punkt-zu-Punkt-Maschinen und Handoberfrasen,
die mit entsprechenden Futtern und Adaptem
ausgertistet sind.

198

D | L S
mm mm mm mm
6 27 60 6

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN:

- Premium-Qualitat-HWM.

- 1 negative Spiralschneiden HW [Z1].

- Hervorragende Feinbearbeitung der Oberseite
des Paneels.

- Spanauswurf nach unten.

———@3-12mm KuNSTSTOFF, LAMINAT
V¢ [m/min]
8

2 4 6 10
0 U

5

(13-6mm

10

15

20 ﬁ
H
25

WV H [mm] Schnitt-Tiefe

16000~18000 RPM

Die in diesen Diagrammen gezeigten Ergebnisse sind rein empirisch und beruhen auf hypothetischen und informativen Berechnungen.
A Jede Anwendung kdnnte je nach verwendeten Materialien und Zustand der Maschine andere Parameter erfordern.
CMT ist nicht verantwortlich fiir direkte oder indirekte Schaden, die durch Defekte oder Fehler dieses Diagramms entstehen.

B Z1 | RH <€
o

10 198.660.11

ANWENDUNG:

Zum Ausschneiden, Kopieren, Formatschneiden
von Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen,
Laminat und Kunststoff. Einsatz in CNC-Maschinen,
Punkt-zu-Punkt-Maschinen und Handoberfrasen,
die mit entsprechenden Futtern und Adaptem
ausgeristet sind.

@3-12mm Weickes Holz

Vg [m/min]
2 4 6 8 10
0 rd

5

{13-6mm
10

15
20

H
25

W H [mm] Schnitt-Tiefe

18000~24000 RPM
Korrekturfaktor Vf:
Hartholz=0.9
Maschinenbearbeitung gegen
die Wuchsrichtung=0.7
Spanholz=1.1

www.cmtorangetools.com
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)

-~ . . . cm ORANGE
N Fraser mit positiven Spiralschneiden TOOLS
= il 22 RH <2
D I L S @ BESTELL-NR.
mm mm mm mm Rechtslauf
\ 3 12 50 3 10 191.030.11
3 12 60 6 10 191.630.11
3 12 60 8 10 191.830.11
3,18 12,7 50,8 6,35 10 191.001.11
3,5 12 60 6 10 191.635.11
\ 3,97 12,7 50,8 6,35 10 191.003.11
L 4 15 50 4 10 191.040.11
4 15 60 6 10 191.640.11
4 15 60 8 10 191.840.11
— 4,76 19,05 50,8 6,35 10 191.005.11
5 17 50 5 10 191.050.11
5 17 60 6 10 191.650.11
5 17 60 8 10 191.850.11
I 6 27 70 6 10 191.060.11
@ 6 27 70 8 10 191.860.11
l/‘\}: 6,35 19,05 50,8 6,35 10 191.007.11
‘EH 6,35 25,4 63,5 6,35 10 191.008.11
7 32 80 8 10 191.870.11
7,94 25,4 76,2 12,7 10 191.501.11
8 22 70 8 10 191.080.11
8 32 80 8 10 191.081.11
8 42 90 8 10 191.082.11
9 32 83 12 10 191.890.11
¢12.14mm KUNSTSTOFF, LAMINAT 9,52 31,75 82,5 12,7 10 191.503.11
Vi [m/min] 10 32 80 8 10 191.800.11
I 5 6 7 8 9 10 N 10 32 80 10 10 191.100.11
6 10 32 83 12 10 191.900.11
10 42 90 10 10 191.101.11
10 10 42 90 12 10 191.901.11
12 12 85, 83 8 10 191.820.11
16 12 35 83 12 10 191.120.11
18 {@r 12 42 90 12 10 191.121.11
2 o 12 52 100 12 10 191.122.11
v H [mm] Schnitt-Tiefe 12,7 31,75 76,2 12,7 10 191.505.11
14000~18000 RPM 12,7 38,1 88,9 12,7 10 191.506.11
12,7 50,8 101,6 12,7 10 191.507.11
14 50 110 14 1 191.140.11
912-20mm Weiches Ho.z — 16 55 110 16 1 191.160.11
e s w0 b V1f4[m/f12'”\] 16 35 90 16 1 191.161.11
0 7 16 72 120 16 1 191.165.11
10 20 72 120 20 1 191.200.11
20
30 - Premium-Qualitat-HWM. Zum Ausschneiden, Kopieren, Formatschneiden von
0 - 2 positive Spiralsch_neiden [Z_2]. ] Massivholz, Holz-.und Fflattenwerkstoffgn, Laminat
Mﬂ* - Hervorragende Feinbearbeitung der Unterseite und Kunststoff. Einsatz in CNC-Maschinen, Punkt-
50 des Paneels. zu-Punkt-Maschinen und Handoberfrasen, die mit
& H [mm] Schnitt-Tiefe - Spanauswurf nach oben. Sir:]tgprechenden Futtern und Adaptern ausgeriistet
18000 RPM
Schnittdicke 0.5-2mm
Korrekturfaktor Vf:
Hartholz=0.9

Maschinenbearbeitung gegen
die Wuchsrichtung=0.7

Die in diesen Diagrammen gezeigten Ergebnisse sind rein empirisch und beruhen auf hypothetischen und informativen Berechnungen.
A Jede Anwendung kdnnte je nach verwendeten Materialien und Zustand der Maschine andere Parameter erfordern.
CMT ist nicht verantwortlich fiir direkte oder indirekte Schaden, die durch Defekte oder Fehler dieses Diagramms entstehen.
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\/ ORANGE
Fraser mit negativen Spiralschneiden CM TOOLS’

Hill 22 R <P

D | L s @ BESTELL-NR.
mm mm mm mm Rechtslauf
3 12 50 3 10 192.030.11
3 12 60 6 10 192.630.11
3 12 60 8 10 192.830.11
3,18 12,7 50,8 6,35 10 192.001.11
3,97 12,7 50,8 6,35 10 192.003.11
4 15 50 4 10 192.040.11
4 15 60 6 10 192.640.11
4 15 60 8 10 192.840.11
4,76 19,05 50,8 6,35 10 192.005.11
5 17 50 5) 10 192.050.11
5 17 60 6 10 192.650.11
5 17 60 8 10 192.850.11
6 27 70 6 10 192.060.11
6 27 70 8 10 192.860.11
6,35 19,05 50,8 6,35 10 192.007.11
6,35 25,4 63,5 6,35 10 192.008.11
7,94 25,4 76,2 12,7 10 192.501.11
LH ) 8 22 70 8 10 192.080.11
Dﬁ>j 8 32 80 8 10 192.081.11
8 42 90 8 10 192.082.11
9,52 31,75 82,5 12,7 10 192.503.11
10 32 80 8 10 192.800.11
@12-14mm KunsTSTOFF, LAMINAT 10 32 80 10 10 192.100.11
Vs [m/min] 10 42 90 10 10 192.101.11
P 5 6 7 8 $ 10y 10 32 83 12 10 192.900.11
6 12 35 83 8 10 192.820.11
13 12 35 83 12 10 192.120.11
1 12,7 31,75 76,2 12,7 10 192.505.11
14 12,7 38,1 88,9 12,7 10 192.506.11
16 12,7 50,8 101,6 12,7 10 192.507.11
;g {&@T 14 52 110 14 1 192.140.11
& H [mm] Schnitt-Tiefe 16 55 110 16 1 192.160.11
14000-18000 RPM
- Premium-Qualitat-HWM. Zum Ausschneiden, Kopieren, Formatschneiden von
- 2 negative Spiralschneiden [Z2]. Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen, Laminat
#12-20mm Weickes Holz - Hervorragende Feinbearbeitung der Oberseite des und Kunststoff. Einsatz in CNC-Maschinen, Punkt-
) Paneels. zu-Punkt-Maschinen und Handoberfrasen, die mit
Vs [m/min] - Spanauswurf nach unten. entsprechenden Futtern und Adaptern ausgeriistet
04 6 8 10 12 14 16 S sind.

20

30
40 % l}H—
50

W H [mm] Schnitt-Tiefe

18000 RPM

Schnittdicke 0.5-2mm

Korrekturfaktor Vf:
Hartholz=0.9
Maschinenbearbeitung gegen die
Wuchsrichtung=0.7

Die in diesen Diagrammen gezeigten Ergebnisse sind rein empirisch und beruhen auf hypothetischen und informativen Berechnungen.
A Jede Anwendung kdnnte je nach verwendeten Materialien und Zustand der Maschine andere Parameter erfordern.
CMT ist nicht verantwortlich fiir direkte oder indirekte Schaden, die durch Defekte oder Fehler dieses Diagramms entstehen.
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Fraser mit positiven Spiralschneiden TOOLS
D | L S BESTELL-NR. BESTELL-NR.
mm mm mm mm Rechtslauf Linkslauf
8 32 80 8 10 193.081.11 193.081.12
10 32 80 10 10 193.100.11 193.100.12
10 42 90 10 10 193.101.11
12 85 83 12 10 193.120.11 193.120.12
12 42 90 12 10 193.121.11
12 52 100 12 10 193.122.11
14 58 110 14 1 193.140.11
16 55) 110 16 1 193.160.11 193.160.12
16 35 90 16 1 193.161.11
16 72 120 16 1 193.165.11
18 55 110 18 1 193.180.11
20 60 120 20 1 193.200.11 193.200.12
20 70 120 20 1 193.201.11
TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN: ANWENDUNG:
- Premium-Qualitdt-HWM. Zum Ausschneiden, Kopieren, Formatschneiden von
- 3 positive Spiralschneiden [Z3]. Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen, Laminat
[ - Hervorragende Feinbearbeitung der Unterseite und Kunststoff. Einsatz in CNC-Maschinen, Punkt-
g Q des Paneels. zu-Punkt-Maschinen und Handoberfrasen, die mit
D - Spanauswurf nach oben. entsprechenden Futtern und Adaptern ausgeristet
sind.
—— @12-14mm KuNsTSTOFF, LAMINAT — ——— @12-20mm WeicHes Holz
V¢ [m/min] Vs [m/min]
44 5 6 7 8 9 10 00 2 4 6 8 10 12 14 16 \
7 7
6 10 [
8
10 20
12 30
14
40
16 %
18 ‘ ‘ ‘ H 50
WV H [mm] Schnitt-Tiefe W H [mm] Schnitt-Tiefe
14000-18000 RPM 18000 RPM
Schnittdicke 0.5-2mm
Korrekturfaktor Vf:
Hartholz=0.9
Maschinenbearbeitung gegen
die Wuchsrichtung=0.7

Jede Anwendung kdnnte je nach verwendeten Materialien und Zustand der Maschine andere Parameter erfordern.

f Die in diesen Diagrammen gezeigten Ergebnisse sind rein empirisch und beruhen auf hypothetischen und informativen Berechnungen.
CMT ist nicht verantwortlich fiir direkte oder indirekte Schaden, die durch Defekte oder Fehler dieses Diagramms entstehen.

www.cmtorangetools.com
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\/ ORANGE

. . . . . .
Fraser mit negativen Spiralschneiden TOOLS
g 194 Hil 23 RH | LH <P
D | L S @ BESTELL-NR. BESTELL-NR.
mm mm mm mm Rechtslauf Linkslauf
10 32 80 10 10 194.100.11
10 42 90 10 10 194.101.11
12 35 83 12 10 194.120.11 194.120.12
12 42 90 12 10 194.121.11
14 50 110 14 1 194.140.11
16 55 110 16 1 194.160.11 194.160.12
16 35 90 16 1 194.161.11
18 65 110 18 1 194.180.11
20 60 120 20 1 194.200.11 194.200.12
20 72 120 20 1 194.201.11
20 102 165 20 1 194.202.11
TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN: ANWENDUNG:
- Premium-Qualitat-HWM. Zum Ausschneiden, Kopieren, Formatschneiden von
- 3 negative Spiralschneiden [Z3]. Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen, Laminat
- Hervorragende Feinbearbeitung der Oberseite des und Kunststoff. Einsatz in CNC-Maschinen, Punkt-
Paneels. zu-Punkt-Maschinen und Handoberfrasen, die mit
- Spanauswurf nach unten. entsprechenden Futtern und Adaptern ausgeristet
sind.
—— @12-14mm KunsTSTOFF, LAMINAT —— ———— @12-20mm Weickes Holz
Vs [m/min] V¢ [m/min]
44 5 6 7 8 9 10 > 00 2 4 6 8 10 12 14 169
6 10 [
8
10 20
12 30
14
40
16 %
el 11 H 50
V' H [mm] Schnitt-Tiefe W H [mm] Schnitt-Tiefe
14000-18000 RPM 18000 RPM
Schnittdicke 0.5-2mm
Korrekturfaktor Vf:
Hartholz=0.9
Maschinenbearbeitung gegen
die Wuchsrichtung=0.7

Jede Anwendung kdnnte je nach verwendeten Materialien und Zustand der Maschine andere Parameter erfordern.

f Die in diesen Diagrammen gezeigten Ergebnisse sind rein empirisch und beruhen auf hypothetischen und informativen Berechnungen.
CMT ist nicht verantwortlich fiir direkte oder indirekte Schaden, die durch Defekte oder Fehler dieses Diagramms entstehen.

www.cmtorangetools.com
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\/ ORANGE

Fraser mit positiven Spiralschneiden und Spanbrecher TOOLS®
v 195 Hll Z3R RH Lo <P
D | L s @ BESTELL-NR. BESTELL-NR.
mm mm mm mm Rechtslauf Linkslauf
8 32 80 8 10 195.081.11 195.081.12
8 42 90 8 10 195.082.11
10 32 80 10 10 195.100.11 195.100.12
10 42 90 10 10 195.101.11
12 35 83 12 10 195.120.11 195.120.12
12 42 90 12 10 195.121.11
12 52 100 12 10 195.122.11
12,7 38,1 88,9 12,7 10 195.506.11
L 14 58 110 14 1 195.140.11
16 55 110 16 1 195.160.11 195.160.12
16 35 90 16 1 195.161.11
16 72 120 16 1 195.165.11
1 18 55 110 18 1 195.180.11
20 60 120 20 1 195.200.11 195.200.12
20 72 120 20 1 195.201.11
20 102 165 20 1 195.202.11
= [ ANWENDUNG:
H% D FH Zum Ausschneiden, Kopieren, Formatschneiden von Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen, Laminat und

Kunststoff. Einsatz in CNC-Maschinen, Punkt-zu-Punkt-Maschinen und Handoberfrasen, die mit entsprechenden
Futtern und Adaptern ausgeriistet sind.

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN:

#8-10mm WeicHes Holz #12-20mm WeicHes Hoz

- Premium-Qualitat-HWM.
- 3 positive Spiralschneiden mit Spanbrecher [Z3R]. Vs [m/min] Vs [m/min]
- Maximale Zahntiefe: 0,3mm. 002 4 6 8 10 12 14 00 5 10 15 20 25
- Hervorragende Feinbearbeitung der 4 4
Unterseite des Paneels. 5 10
- Spanauswurf nach oben. 10 2
15 30
20 ;ng 40
H
25 50
\ H [mm] Schnitt-Tiefe W H [mm] Schnitt-Tiefe
Die in diesen Diagrammen gezeigten Ergebnisse sind rein 18000 RPM 18000 RPM
A empirisch und beruhen auf hypothetischen und informativen
Berechnungen. Korrekturfaktor Vf: Korrekturfaktor Vf:
Jede Anwendung kdnnte je nach verwendeten Materialien und Hartholz=0.8 Hartholz=0.8
Zustand der Maschine andere Parameter erfordern. . .
CMT ist nicht verantwortlich fiir direkte oder indirekte Schéden, Spanholz ohne Beschichtung=1.3 Spanholz ohne Beschichtung=1.3

die durch Defekte oder Fehler dieses Diagramms

Fraser mit positiven Spiralschneiden und Spanbrecher

o I 197 Hill 24| RH <5

| L s ﬁ% BESTELL-NR.
mm mm mm mm Rechtslauf
12 42 90 12 10 197.121.11
14 50 110 14 1 197.140.11
16 55 110 16 1 197.160.11
16 35 90 16 1 197.161.11
18 55 110 18 1 197.180.11
20 60 120 20 1 197.200.11
L 20 70 120 20 1 197.201.11
TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN: ANWENDUNG:
- Premium-Qualitat-HWM. Zum Ausschneiden, Kopieren, Formatschneiden von
- 4 positive Hartmetall-Spiralschneiden Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen, Laminat
(2 mit Spanbrecher) [Z2+2R]. und Kunststoff. Einsatz in CNC-Maschinen, Punkt-
1 - Maximale Zahntiefe: 0,1mm. zu-Punkt-Maschinen und Handoberfrasen, die mit
- Hervorragende Feinbearbeitung entsprechenden Futtern und Adaptern ausgeriistet
der Unterseite des Paneels. sind.
- Spanauswurf nach oben.
Das Design mit 4 Schneiden
(zwei zur Feinbearbeitung und zwei mit Spanbrecher)
garantiert eine hervorragende Feinbearbeitung

mit hochtourigem Vorschub.

www.cmtorangetools.com
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Fraser mit negativen Spiralschneiden und Spanbrechern

CRNAT 2550s"

A\

D | L S

mm mm mm mm
8 32 80 8
10 42 90 10
12 35 83 12
12 42 90 12
12 52 100 12
12,7 38,1 88,9 12,7
14 50 110 14
16 55 110 16
18 55 110 18
20 60 120 20
20 72 120 20

- Premium-Qualitat-HWM.

- 3 Spiralschneiden [Z3R].

- Maximale Zahntiefe 0,3mm.

- Hervorragende Feinbearbeitung der Oberseite des
Paneels.

- Spanauswurf nach unten.

#8-10mm WeicHes HoLz

Vg [m/min]
0 12 14 N
L

002 4 6 8 1

20 é@i
25 H

W H [mm] Schnitt-Tiefe

18000 RPM
Korrekturfaktor Vf:
Hartholz=0.8
Spanholz ohne Beschichtung=1.3

Die in diesen Diagrammen gezeigten Ergebnisse sind rein empirisch und beruhen auf hypothetischen und informativen Berechnungen.
Jede Anwendung kdnnte je nach verwendeten Materialien und Zustand der Maschine andere Parameter erfordern.
CMT ist nicht verantwortlich fiir direkte oder indirekte Schaden, die durch Defekte oder Fehler dieses Diagramms entstehen.

B 23R RH | LK <8

@ BESTELL-NR. BESTELL-NR.
Rechtslauf Linkslauf
10 196.081.11
10 196.101.11
10 196.120.11 196.120.12
10 196.121.11
10 196.122.11
10 196.506.11
1 196.140.11
1 196.160.11 196.160.12
1 196.180.11
1 196.200.11 196.200.12
1 196.201.11

Zum Ausschneiden, Kopieren, Formatschneiden von
Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen, Laminat
und Kunststoff. Einsatz in CNC-Maschinen, Punkt-
zu-Punkt-Maschinen und Handoberfrasen, die mit
entsprechenden Futtern und Adaptern ausgeristet
sind.

@12-20mm WeicHes Holz
Vg [m/min]
20

0 5 10 15 25 \
d
10
20
30
40 EE ?_
H
50

V' H [mm] Schnitt-Tiefe

18000 RPM
Korrekturfaktor Vf:
Hartholz=0.8
Spanholz ohne Beschichtung=1.3
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Fraser mit positiven Spiralschneiden und Spanbrecher fir Schlosskasten

\/ ORANGE
TOOLS®

pis

I

195

1 It L S

mm mm mm mm mm
Mit Spanbrecher

14 95* 45 150 14

14 125* 45 170 14

16 95* 45 150 16

16 120* 50 170 16

18 95* 45 150 18
Ohne Spanbrecher

16 95* 45 150 16

* Die 95mm-Lange wird in 2-3 Durchgéangen erreicht.

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN:

- Premium-Qualitdt-HWM.

- 3 positive Spiralschneiden mit Spanbrecher [Z3R].

- Maximale Zahntiefe: 0,3mm.

- Hervorragende Feinbearbeitung der Unterseite
des Paneels.

- Spanauswurf nach oben.

—

nicht berihrt.

ANLEITUNG ZUR FERTIGUNG EINER TIEFEN Nurt

Durch Verringern der Breite
der Nut um circa 0,1 mm
pro Abschnitt reduziert sich
das Bruchrisiko,
Werkzeug die Seite der Nut
auf der gesamten Lénge

I 23R 23 RH S48
emEw

1 195.142.11

1 195.144.11

1 195.162.11

1 195.164.11

1 195.182.11

1 193.162.11
ANWENDUNG:

Zum Ausschneiden, Kopieren, Formatschneiden von
Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen, Laminat
und Kunststoff. Einsatz in CNC-Maschinen, Punkt-
zu-Punkt-Maschinen und Handoberfrasen, die mit
entsprechenden Futtern und Adaptern ausgeriistet
sind.

da das

/

Fraser mit positiven Spiralschneiden, Spanbrecher und 60°-Fase fiir Schlosskasten

ﬁSﬁ

195.143/163

1 L S
mm mm mm mm
14 58 110 14
16 55 110 16

il Z3R R S E
N
@ BESTELL-NR.
Rechtslauf
1 195.143.11
1 195.163.11

Vollhartmetallfraser mit positiven Spiralschneiden

und 60°-Fase flir Schlosskasten

191.143/163

1 L S
mm mm mm mm
14 50 110 14
16 56) 110 16

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN:

- Premium-Qualitat-HWM.

- 3 positive Spiralschneiden mit Spanbrecher [Z3R].

- Maximale Zahntiefe: 0,3mm.

- Hervorragende Feinbearbeitung der Unterseite
des Paneels.

- Spanauswurf nach oben.

il z3 1 <L E
® o

1 191.143.11
1 191.163.11
ANWENDUNG:

Zum Ausschneiden, Kopieren, Formatschneiden von
Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen, Laminat
und Kunststoff. Einsatz in CNC-Maschinen, Punkt-
zu-Punkt-Maschinen und Handoberfrasen, die mit
entsprechenden Futtern und Adaptern ausgeristet
sind.

www.cmtorangetools.com
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. ) \/ ORANGE
Fraser mit Wendeplatten und Spanbrecher fiir Schlosskasten TOOLS®

= e SIS 2X

D | L S BESTELL-NR.
mm mm mm mm Rechtslauf
16 23/95* 150 16 1 662.160.11
Ersatzteile 7790.230.2R  23x7x1,5mm 2-RT-HW/HC-Wendeplatte (Bestellungen ab 10 Stiick)

790.230.2R-X2  23x7x1,5mm 2-RT-HW/HC-Wendeplatte
790.230.3R 23x7x1,5mm 3-RT-HW/HC-Wendeplatte
790.230.3R-X2  23x7x1,5mm 3-RT-HW/HC-Wendeplatte
990.082.00 M3x4mm-Torx-Schraube

991.063.00 T9-Torx-Schliissel

2-Stiick Packung)
Bestellungen ab 10 Stiick)
2-Stiick Packung)

* Die 95mm-Lénge wird in 4-5 Durchgangen erreicht.

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN:

- Aus widerstandsfahigem Spezialstahl mit
Vibrationsbestandigkeit.

- 2 Spiralschneiden mit Spanbrecher [Z2R].

ANWENDUNG:

Zum Ausschneiden, Kopieren, Formatschneiden von
Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen, Laminat
und Kunststoff. Einsatz in CNC-Maschinen, Punkt-
zu-Punkt-Maschinen und Handoberfrdsen, die mit
entsprechenden Futtern und Adaptern ausgeriistet
sind.

150

—— ANLEITUNG ZUR FERTIGUNG EINER TIEFEN Nurt

|
B

Fraser mit positiven Spiralschneiden und Spanbrecher fir Brettschichtbalken

|

|

|

|

|

Durch Verringem der Breite :
der Nut um circa 0,1 mm |
pro Abschnitt reduziert sich |
das Bruchrisiko, da das |
Werkzeug die Seite der Nut |
auf der gesamten Lange |
nicht beriihrt. |
|

I

(el 195 HSSZ3R i [ e

=

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN:
- Aus schnellarbeitem Kobaltstahl.

L - Spanauswurf nach oben.
- Nachschérfbar (max. 6000~10000 mal).
- Vorschubgeschwindigkeit 1-2 Meter/Minute.

- 3 positive Spiralschneide mit Spanbrecher [Z3R].

D I L s @ BESTELL-NR.
mm mm mm mm Rechtslauf
130 170 235 30 1 Y195.300.51
40 165 235 30 1 195.400.51
50 215 295 30 1 195.500.51
[_] Auf Anfrage verfiighar

Auf Anfrage stellen wir Frdser ohne Spanbrecher, mit Linkslauf und Sondergréfe her.

ANWENDUNG:
Zum Ausschneiden, Kopieren, Formatschneiden
von Brettschichtbalken. Einsatz in Hundegger-
Maschinen.

www.cmtorangetools.com
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\/ ORANGE

Konischer Fraser mit positiven Spiralschneiden und konvexem Radius fiir 2D-/3D-Einschnitte TOOLS
T il 22 23 [RH <€
D R A | L S A @ BESTELL-NR.
mm mm mm mm mm Rechtslauf
0,8 0,4 5,5° 25 70 6 3 10 152.060.082
0,8 0,4 6,2° 25,4 76,2 6,35 3 10 152.064.082
1,6 0,8 4,5° 25 70 6 3 10 152.060.162
1,6 0,8 5,4° 25,4 76,2 6,35 8 10 152.064.162
1,6 0,8 5,5° 30 80 8 3 10 152.080.163
2 1 SR 80 120 12 2 10 152.120.208
3,2 1,6 2,5° 30 70 6 3 10 152.060.323
3,2 1,6 3,6° 25,4 76,2 6,35 3 10 152.064.322
L 3,2 1,6 2,5° 50 90 8 3 10 152.080.325
1 6 3 3° 50 100 12 2 10 152.120.605
6,4 3,2 3° 50,8 101,6 12,7 2 10 152.127.635
TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN: ANWENDUNG: Extra fiir das CNC-Frdsen und
- Feinstkdrniges volles Karbid hoher Qualitat Einschneiden in 2D und 3D von Aluminium, Holz
- 2 positive Spiralschneiden HW [Z2] und Kunststoff.
- Optimale Feinbearbeitung der Oberflache « Eine perfekte Frase fiir 3D-Plastiken
A 1 - Bessere Feinbearbeitung an der Unterseite « Prazise Plastiken in Skala 2D und 3D
des Paneels « Perfekt fiir tiefe Profile
- Spanabfuhr nach oben. » Dimensionale Beschilderung
 3D-Bearbeitung
* Projektierung, Profilbearbeitung, Modellierung in
2D und 3D fiir Mdbel, Schilder, Formen und
R Schmuck
* Perfekt fiir die Modelle von grosen 3D-Fréasprofilen
aus EPS-Schaum und anderen Materialien.

eldeal fiir Aluminium, Kunststoff und
Holzwerkstoffe.

* Acrylnitril-Butadien-Styrol (ABS) * Geschdumtes Polystyrol (EPS) * Polymethylmethacrylat (PMMA) ¢ Vorsicht vor dem Warmeeintrag

* Acryl * Extrudiertes geschaumtes Polystyrol (XPS)  * Schaum aus Polyethylen ¢ Achten Sie auf die Spanabfuhr bei Verwen-
* Acrylstein * Glasfaser ¢ Polylam® dung von kleinen Durchmessern

* Aluminium * PCB-Leiterplatten aus Glasfaser * Polyurethan-Schaum ¢ Vlerwenden Sie Druckluft fiir eine bessere

* Messing * Grafit * PVC Spanabfuhr und zur Kiihlung des Werkzeugs
* Bronze * HDPE * PVC-Schaum

¢ Verbundstoffe * HDU ¢ Beschilderung

* Kupfer * Urethan mit hoher Werkstiickdichte * Schaum fiir Beschilderung

¢ Corian® * Lexan® * Titan

* Coroplast® * MDF / HDF * Schablonen

* Dibond® * PALFOAM™ * Holz

¢ Ethafoam * Phenol * XPE-Schaum (quervernetztes Polyethylen)

* Ethylenvinylacetat (EVA) * Phenol-Verbundstoffe

* Geschaumtes Polypropylen (EPP) * Kunststoffe

Hohlkehlfraser mit positiven Spiralschneiden

- il 22 RH <
D R I L S @ BESTELL-NR.
mm mm mm mm mm Rechtslauf
3,18 1,6 12,7 50,8 6,35 10 199.001.11
6 3 27 70 6 10 199.060.11
6,35 3,18 25,4 63,5 6,35 10 199.008.11
8 4 32 80 8 10 199.081.11
9,52 4,76 28,57 76,2 9,52 10 199.504.11
10 B 32 80 10 10 199.100.11
L 12 6 35 80 12 10 199.120.11
12,7 6,35 31,75 76,2 12,7 10 199.505.11
~ 15,88 7,94 57,15 109,5 15,88 1 199.509.11
16 8 55 110 16 1 199.160.11
19,05 9,52 57,15 109,5 19,05 1 199.511.11
TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN: ANWENDUNG:
I - Premium-Qualitat-HWM. Zum Ausschneiden, Kopieren, Formatschneiden von Massivholz,
- 2 positive Spiralschneiden [Z2]. Holz- und Plattenwerkstoffen, Laminat und Kunststoff.
- Hervorragende Feinbearbeitung der Einsatz in CNC-Maschinen, Punkt-zu-Punkt-Maschinen und
1 Unterseite des Paneels. Handoberfrasen, die mit entsprechenden Futtern und Adaptern
A y \\\L - Spanauswurf nach oben. ausgeriistet sind.
D —

www.cmtorangetools.com
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Feste Oberflache und Fiberglas-Einsatz mit DLCS Chrombeschichtung TOOLS

> TRENMIE

S

PERFORMANCE
D | L S
mm mm mm mm
6 19 60 6
6,35 25,4 63,5 6,35
8 25 60 8
12 25 75 12
12,7 38 89 12,7
L INISLHE © . -
‘e - Feinstkorniges volles Karbid hoher Qualitat

- Spezialschliff der positiven Spiralschneiden fiir eine
hervorragende Feinbearbeitung

- Hervorragende VerschleiRfestigkeit
- Bessere Spanabfuhr

- Optimale Schnittqualitat

- Weniger Uberhitzung

- Hohere Produktivitat

LONGER LIFE
THAN UNCOATED

LTS

@ BESTELL-NR.
Rechtslauf
10 151.060.19E
10 151.064.25E
10 151.080.25E
10 151.120.25E
10 151.127.38E

Zur  Konturbearbeitung,  Schnitt
und Formen nach Maf von Glasfaser, Fiberglas,
Phenolharz, Verbundstoffen.

Zum Einsatz in Spindeln oder Adaptern von
Bearbeitungszentren, Punkt-zu-Punkt-Maschinen,
elektrischen

CNC-Kopierfrasmaschinen  oder
Handfrasen.

DLCS CHROMBESCHICHTUNG
sichert eine 3 mal langere Lebensdauer
als unbeschichtete Werkzeuge!

Feste Oberflache und Fiberglas-Einsatz mit DLCS Chrombeschichtung

med

IS

PERFORMANCE

D 1 L S
mm mm mm mm
6 19 60 6
6,35 25,4 63,5 6,35
8 25 60 8
12 25 75 12
12,7 38 89 12,7

L

- Feinstkdrniges volles Karbid hoher Qualitat

- Spezialschliff der positiven Spiralschneiden fiir eine
hervorragende Feinbearbeitung

- AITiN-Beschichtung

- Hervorragende Verschleifestigkeit
- Bessere Spanabfuhr

- Optimale Schnittqualitat

- Weniger Uberhitzung

- Hohere Produktivitat

Schliff
135° LONGER LIFE

THAN UNCOATED

Hil 24 | RH <€

@ BESTELL-NR.
Rechtslauf

10 151.060.19D

10 151.064.25D

10 151.080.25D

10 151.120.25D

10 151.127.38D

Zur  Konturbearbeitung,  Schnitt
und Formen nach Maf von Glasfaser, Fiberglas,
Phenolharz, Verbundstoffen. Die Geometrie des
um 135° geneigten Kopfes ermdglicht einen
Vertikalvorschub und minimiert die Biegung des zu
bearbeitenden Teiles. Zum Einsatz in Spindeln oder
Adaptern von Bearbeitungszentren, Punkt-zu-Punkt-
Maschinen, CNC-Kopierfrasmaschinen oder elektri-
schen Handfrasen.

DLCS CHROMBESCHICHTUNG
sichert eine 3 mal langere Lebensdauer
als unbeschichtete Werkzeuge!
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\/ ORANGE
Fraser aus Polykristall mit Axialschneide TOOLS’

—W
— N

1 147 (Korper in Hww) DP ‘ i H RH ‘@

D I L (3 7 @ BESTELL-NR.
mm mm mm mm Rechtslauf

6 10 60 6 1 neg. 1 141.260.61
8 15 65 8 1 neg. 1 141.280.61
10 15 65 10 1 neg. 1 141.300.61
12 20 70 12 1 neg. 1 141.320.61

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN:

L - Feinstkorniges volles Karbid hoher Qualitét

- Negative Axialschneide

- DP “H3” (Polykristall)

- Nachschleifbare Schneide (max. 3-4 Mal)

- Vorschub auf MDF 3-4m/Minute fiir Frase @ 6 und @ 8 mm und 4-5m/Minute fiir Frase @ 10 und @ 12 mm.

ANWENDUNG:

Zur Verwendung an CNC-Kopierfrdsmaschinen zum Bohren, Konturfrdsen und Schneiden von furnierten Platten
und Holzwerkstoffen. Zum Einsatz in Spindeln oder Adaptern fiir Bearbeitungszentren, Punkt-zu-Punkt-Maschinen,
CNC-Kopierfrasmaschinen.

Negative Schneide

Diamantnutfraser

g

141 DP+1 71 | RH <P

I L [ 7 @ BESTELL-NR

mm mm mm mm Rechtslauf
6 8 65 12x40 1 1 141.060.61
8 12 65 12x40 1 1 141.080.61
*10 22 75 12x40 1+1 1 141.101.61

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN:

- Aus widerstandsfahigem Spezialstahl.

- Prézisionsschneiden aus polykristallinem Diamant (H2,5).
- 1 Hartmetallschneide zum diagonalen Tauchen.

- Mehrfach nachschérfbare Schneiden.

- Vorschubgeschwindigkeit 4 Meter/Minute.

ANWENDUNG:

Einsatz in Spannfuttern und Adaptern auf CNC-Maschinen. Zum Nuten, Falzen, Fugen und Bohren. Es kdnnen alle
Arten von Harthdlzer, Span- und MDF-Platten, Kunststoff und Verbundmaterial bearbeitet werden. Auch fiir sehr
harte und raue Materialien geeignet.

* Konstruktion Z1+1
fiir Bestell-Nr. 141.101.61

www.cmtorangetools.com
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\/ ORANGE
Diamantschaftfraser mit Axialschneiden TOOLS’

140 DP11+1/ RH <P

D | L S Z BESTELL-NR.
mm mm mm mm Rechtslauf
10 25 72 12x40 1+1 (3 DP+1 HW) 1 140.03956
12 27 75 12x40 1+1 (3 DP+1 HW) 1 140.120.61
12 35 85 12x40 1+1 (4 DP+1 HW) 1 140.121.61
12,7 27 75 12,7x40 1+1 (3 DP+1 HW) 1 140.127.61
12,7 35 85 12,7x40 1+1 (4 DP+1 HW) 1 140.128.61
15,87 27 85 15,87x50 1+1 (3 DP+1 HW) 1 140.158.61
15,87 45 103 15,87x50 1+1 (5 DP+1 HW) 1 140.159.61
16 27 85 16x50 1+1 (3 DP+1 HW) 1 140.160.61
16 35 93 16x50 1+1 (4 DP+1 HW) 1 140.161.61
18 27 85 20x50 1+1 (3 DP+1 HW) 1 140.180.61
18 35 95 20x50 1+1 (4 DP+1 HW) 1 140.181.61
18 45 105 20x50 1+1 (5 DP+1 HW) 1 140.182.61
19,05 27 85 19,05x50 1+1 (3 DP+1 HW) 1 140.190.61
19,05 45 105 19,05x50 1+1 (5 DP+1 HW) 1 140.192.61
20 27 85 20x50 1+1 (3 DP+1 HW) 1 140.200.61
20 35 95 20x50 1+1 (4 DP+1 HW) 1 140.201.61
20 45 105 20x50 1+1 (5 DP+1 HW) 1 140.202.61
20 55) 115 20x50 1+1 (6 DP+1 HW) 1 140.203.61
T E :
_ Eﬂg I;Cig;rsgﬂ\:jssﬁcgﬁ%?m Spezialstahl. ~@10-12,7mm KunsTsTOFFBESCHICHTETES SpanHoz - [~ @15,87-20mm KuNSTSTOFFBESCHICHTETES SPANHOLZ —
- Prézisionsschneiden aus V§ [m/min] V§ [m/min]
H2,5-polykristallinem Diamant. 00 2 3 4 5 6 7 8 9y 00 2 3 1 8 6 7 8 9 10y
- 1 Hartmetallschneide zum Tauchen.
- Nachschérfbare Schneiden (bis zu 3 Mal). 5 10
- Vorschubgeschwindigkeit 5 Meter/Minute. 10 2
ANWENDUNG: 15 30
Einsatz in Spannfuttern und Adaptern auf CNC-Maschinen. 20 1
Zum Nuten, Falzen, Fugen und Bohren. Es kdnnen alle 10
Arten von Harthélzgzm, Span-_ und MDF-Platten, Kunststoff 25 H
und Verbundmaterial bearbeitet werden. &' H [mm] Schnitt-Tiefe &' H [mm] Schnitt-Tiefe
Die in diesen Diagrammen gezeigten Ergebnisse sind rein empirisch und beruhen 24000 RPM 18000 RPM
auf hypothetischen und informativen Berechnungen. Jede Anwendung kénnte je Korrekturfaktor Vf: MDF=0.8 Korrekturfaktor Vf: MDF=0.8
h verwendeten Materialien und Zustand der Maschine andere P - : _ ; _
B oo, | Fumiert Platten Quer=0.7 Fumiere Platten Quer-0.7
Defekte oder Fehler dieses Diagramms entstehen. Spanholz ohne Beschichtung=1.1 Spanholz ohne Beschichtung=1.1

Diamantfraser mit 45°-Axialschneiden
I 140 P 11+1] RH <

D I L s z @ BESTELL-NR.
mm mm mm mm Rechtslauf
20 25 85 20x50 1+1 (6 DP+1 HW) 1 140.720.61
20 35 95 20x50 1+1 (8 DP+1 HW) 1 140.721.61
20 45 105 20x50 1+1 (9 DP+1 HW) 1 140.722.61
TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN: — ﬂ20mm KUNSTSTOFFBESCHICHTETES SPANHOLZ ——
- Aus widerstandsfahigem Spezialstahl. V¢ [m/min]
L - Prézisionsschneiden mit 45°-Scherwinkel aus 00 2 3 4 5 6 7 8 9 10
H4-polykristallinem Diamant. >
- 1 Hartmetallschneide zum Tauchen. 10
- Mehrfach nachscharfbare Schneiden (bis zu 8-9 Mal).
- Vorschubgeschwindigkeit 5 Meter/Minute. 20
- 30
ANWENDUNG:
Einsatz in Spannfuttern und Adaptern auf CNC- 40
Maschinen. Zum Nuten, Falzen, Fugen und Bohren. Es 0 H
konnen alle Arten von Harthdlzemn, Span- und MDF- o
Platten, Kunststoff und Verbundmaterial bearbeitet WV H [mm] Schnitt-Tiefe
! werden. 18000 RPM
Korrekturfaktor Vf:
MDF=0.8
Furnierte Platten Quer=0.7
Spanholz ohne Beschichtung=1.1

www.cmtorangetools.com
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\/ ORANGE
Diamantfraser mit Axialschneiden TOOLS®

o= 142 DP 11+1) RH <P R

D | L s z @ BESTELL-NR.
mm mm mm mm Rechtslauf
20 27 85 20x50 2+2 (6 DP+1 HW) 1 142.200.61
20 36 95 20x50 2+2 (8 DP+1 HW) 1 142.201.61
20 45 105 20x50 2+2 (10 DP+1 HW) 1 142.202.61
20 55 115 20x50 2+2 (12 DP+1 HW) 1 142.203.61
25 27 90 25x55 2+2 (6 DP+1 HW) 1 142.250.61
25 36 100 25x55 2+2 (8 DP+1 HW) 1 142.251.61
L 25 45 110 25x55 2+2 (10 DP+1 HW) 1 142.252.61
25 55 120 25x55 2+2 (12 DP+1 HW) 1 142.253.61
TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN: — 020-25mm KuNSTSTOFFBESCHICHTETES SPANHOLZ —
- Aus widerstandsfahigem Spezialstahl. V¢ [m/min]
- Prézisionsschneiden mit Scherwinkel aus 00 5 10 15 20 259

H2,5-polykristallinem Diamant.
- 1 Hartmetallschneide zum diagonalen Tauchen (Achse Z). 10
- Mehrfach nachschérfbare Schneiden (bis zu 3 Mal). 20
- Vorschubgeschwindigkeit 10 Meter/Minute.

30
ANWENDUNG: 20
Einsatz in Spannfuttern und Adaptern auf CNC-Maschinen. H
Zum Nuten, Falzen, Fugen und Bohren. Es konnen alle Arten 50 H

von Harthdlzern, Span- und MDF-Platten, Kunststoff und e T

Verbundmaterial begrbeitet werden. v H[mm] Schnitt-Tiefe

18000 RPM

Schnittdicke=0.5-2mm

Korrekturfaktor Vf:
MDF=0.6

Furnierte Platten Quer=0.7

Diamantfraser mit 20°-Axialschneiden
142 DPY 22+1) RH <2 2

D | L 3 z @ BESTELL-NR.
mm mm mm mm Rechtslauf
20 25 85 20x45 2+2 (8 DP+1 HW) 1 142.720.61
20 30 90 20x45 2+2 (10 DP+1 HW) 1 142.721.61
20 35 95 20x45 2+2 (12 DP+1 HW) 1 142.722.61
20 40 100 20x45 2+2 (14 DP+1 HW) 1 142.723.61
20 45 105 20x45 2+2 (16 DP+1 HW) 1 142.724.61
20 50 110 20x45 2+2 (18 DP+1 HW) 1 142.725.61
20 55 115 20x45 2+2 (20 DP+1 HW) 1 142.726.61
TecHNISCHE EIGENSCHAFTEN: — ¢20mm KUNSTSTOFFBESCHICHTETES SPANHOLZ ——
- Aus widerstandsféhigem Spezialstahl. Vs [m/min]
- Prazisionsschneiden mit 20°-Scherwinkel aus 00 2 3 4 5 6 7 8 9 109
H4-polykristallinem Diamant.
- 1 Hartmetallschneide zum diagonalen Tauchen (Achse Z). 10
- Mehrfach nachscharfbare Schneiden (bis zu 8-10 Mal). 2
- Vorschubgeschwindigkeit 20 Meter/Minute.
30
ANWENDUNG:
Einsatz in Spannfuttern und Adaptern auf CNC-Maschinen. 40
Zum Nuten, Falzen, Fugen und Bohren. Es konnen alle Arten 50 H
von Harthdlzern, Span- und MDF-Platten, Kunststoff und H Schnitt-Tief
Verbundmaterial bearbeitet werden. WV H [mm] Schnitt-Tiefe
18000 RPM
Korrekturfaktor Vf:
MDF=0.8

Furnierte Platten Quer=0.7
Spanholz ohne Beschichtung=1.1

Jede Anwendung kdnnte je nach verwendeten Materialien und Zustand der Maschine andere Parameter erfordern.

f Die in diesen Diagrammen gezeigten Ergebnisse sind rein empirisch und beruhen auf hypothetischen und informativen Berechnungen.
CMT ist nicht verantwortlich fiir direkte oder indirekte Schéaden, die durch Defekte oder Fehler dieses Diagramms entstehen.

www.cmtorangetools.com
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Diamantspiralfraser mit Axialschneiden TOOLS®

—s=
143 DP| 23| RH <
D | L S z BESTELL-NR.
mm mm mm mm Rechtslauf
12 25 70 12x40 3(9DP) 1 143.120.61
12 31 80 12x40 3 (12 DP) 1 143.121.61
TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN: —— @12mm KUNSTSTOFFBESCHICHTETES SPANHOLZ ——
- Vibrationsarmer Densimet®-Kdrper. V¢ [m/min]
- Prézisionsschneiden aus H2,5-polykristallinem Diamant. 0 5 0 15 20 {5 30 .
L - Mehrfach nachscharfbare Schneiden (bis zu 6 Mal). 7
- Vorschubgeschwindigkeit 25 Meter/Minute. 5
10
ANWENDUNG: 15
— Einsatz in Spannfuttern und Adaptern auf CNC-Maschinen. 20
Zum Nuten, Falzen, Fugen und Bohren. Es konnen alle 25
Arten von Harthélzern, Span- und MDF-Platten, Kunststoff 0
und Verbundmaterial bearbeitet werden. Auch fir sehr a5 %
1 harte und raue Materialien geeignet. Hochleistungsfrasen
garantiert. WV H [mm] Schnitt-Tiefe
24000 RPM
Korrekturfaktor Vf: MDF=0.8
- Pre-finitura MDF=1.2
= p = Spanholz ohne Beschichtung=1.1

Diamantspiralfréser mit Axialschneiden Fumierte Platten Quer-0.1
P B U e

2 D | L S y4 % BESTELL-NR.
& mm mm mm mm Rechtslauf
_§ 18 25 82 20x50 3 (10 DP+1 HW) 1 143.180.61
:'3 18 30 87 20x50 3 (13 DP+1 HW) 1 143.181.61
o 18 35 92 20x50 3 (15 DP+1 HW) 1 143.182.61
b | 20 25 82 20x50 3 (10 DP+1 HW) 1 143.200.61
= 20 30 85 20x50 3 (13 DP+1 HW) 1 143.201.61
? 20 35 92,5 20x50 3 (15 DP+1 HW) 1 143.202.61
= 20 40 97 20x50 3 (18 DP+1 HW) 1 143.203.61
g 20 45 102 20x50 3 (21 DP+1 HW) 1 143.204.61
L 20 50 106,5 20x50 3 (24 DP+1 HW) 1 143.205.61
20 55 111 20x50 3 (27 DP+1 HW) 1 143.206.61
20 60 116,5 20x50 3 (30 DP+1 HW) 1 143.207.61
[ 20 65 121,5 20x50 3 (31 DP+1 HW) 1 143.208.61
22 30 92 25x50 3 (13 DP+1 HW) 1 143.220.61
0 22 35 97 25x50 3 (15 DP+1 HW) 1 143.221.61
22 40 102 25x50 3 (18 DP+1 HW) 1 143.222.61
O 22 45 107 25x50 3 (21 DP+1 HW) 1 143.223.61
1 22 50 112 25x50 3 (24 DP+1 HW) 1 143.224.61
0 22 55 117 25x50 3 (27 DP+1 HW) 1 143.225.61
22 60 122 25x50 3 (30 DP+1 HW) 1 143.226.61
O 22 65 127 25x50 3 (31 DP+1 HW) 1 143.227.61
122 70 132 25x50 3 (36 DP+1 HW) 1 143.228.61
- Dc::f'l'\nl:;?ge — @18-20mm KunsTSTOFFBESCHICHTETES SPANHOLZ — — @20-22mMm KuNSTSTOFFBESCHICHTETES SPANHOLZ—
D ug Vg [m/min] Vg [m/min]
TecHNISCHE EIGENSCHAFTEN: 00 5 10 15 20 25 30 35 40 > 00 5 10 15 20 25 30 35 40 >
- Aus widerstandsfahigem Spezialstahl. 10 10
- Prézisionsschneiden mit Scherwinkel 20
H4-polykristallinem Diamant. 20
- 1 Hartmetallschneide zum diagonalen Tauchen (Achse Z). 30 %
- Mehrfach nachschérfbare Schneiden (bis zu 6 Mal). 40
- Vorschubgeschwindigkeit 25 Meter/Minute. 40 50 @
ANWENDUNG: 50 T " 60 T
Einsatz in Spannfuttern und Adaptern auf CNC-Maschinen. W H [mm] Schnitt-Tiefe WV H [mm] Schnitt-Tiefe
Zum Nuten, Falzen, Fugen und Bohren. Es kdnnen alle Arten
von Harthélzern, Span- und MDF-Platten, Kunststoff und 24000 RPM gg}?ﬁ&dﬁsxw 5-6mm
Verbundmaterial bearbeitet werden. Auch fiir sehr harte und Korrekturfaktor Vf: MDF=0.8 i)
raue Materialien geeignet. Hochleistungsfrasen garantiert. Patinierte Platten=0.8 Korrekturfaktor Vf: MDF=0.9
Patinierte Platten=0.8
Die in diesen Diagrammen gezeigten Ergebnisse sind rein empirisch und beruhen auf hypothetischen und informativen Berechnungen. Furnierte Platten Quer=0.8
A Jede Anwendung kdnnte je nach verwendeten Materialien und Zustand der Maschine andere Parameter erfordern.
CMT ist nicht verantwortlich fiir direkte oder indirekte Schéden, die durch Defekte oder Fehler dieses Diagramms entstehen.

www.cmtorangetools.com



https://www.cmtorangetools.com/eu-de/

\/ ORANGE
Diamantschaftfraser mit 40°-Axialschneiden TOOLS®

- 145 DP. 1343 44 RH <P

D I L (3 . BESTELL-NR.
mm mm mm mm Rechtslauf
01 50 23 80 25x55 3+3 (9 DP) 1 145.501.61
150 23 80 25x55 4+4 (12 DP) 1 145.511.61
0 50 28 85 25x55 3+3 (12 DP) 1 145.502.61
150 28 85 25x55 4+4 (16 DP) 1 145.512.61
0 50 38 95 25x55 3+3 (18 DP) 1 145.503.61
150 38 95 25x55 4+4 (24 DP) 1 145.513.61

[ Auf Anfrage verfiighar.

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN: ANWENDUNG:

- Aus widerstandsfahigem Spezialstahl. Einsatz in Spannfuttern und Adaptern auf CNC-

- Prazisionsschneiden mit 40°-Scherwinkel aus Maschinen. Zum Nuten, Falzen, Fugen und Bohren. Es
H4-polykristallinem Diamant. konnen alle Arten von Hartholzern, Span- und MDF-

- Mehrfach nachscharfbare Schneiden (bis zu 8-10 Mal). Platten, Kunststoff und Verbundmaterial bearbeitet

- Vorschubgeschwindigkeit 30 Meter/Minute. werden.

www.cmtorangetools.com
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Vollhartmetallnutfraser fiir Oberfrasen CM TOOLS®

= il 241 R 2

D I L S @ BESTELL-NR.

mm mm mm mm Rechtslauf
3 10 55 8 10 174.030.11
4 10 55 8 10 174.040.11
5 12 55 8 10 174.050.11
L 6 14 55 8 10 174.060.11
7 20 55 8 10 174.070.11

- Aus Vollhartmetall von hoher Qualitat.

- 2 Hartmetallradialschneiden [Z2].
- 1 Hartmetallscheide zum Eintauchen [Z1].

Nutfraser fir Oberfrasen

s B 2+ R [

D I L 3 @ BESTELL-NR.
mm mm mm mm Rechtslauf
8 20 55 8 10 174.080.11
8 30 70 8 10 174.081.11
8 40 90 8 10 174.082.11
9 20 55 8 10 174.090.11
10 20 60 8 10 174.100.11
L 10 30 70 8 10 174.102.11
10 40 90 8 10 174.101.11
11 20 60 8 10 174.110.11
12 20 60 8 10 174.120.11
12 30 70 8 10 174.122.11
12 40 90 8 10 174.121.11
T 13 20 60 8 10 174.130.11
1 14 20 60 8 10 174.140.11
14 30 70 8 10 174.142.11
.' 14 40 90 8 10 174.141.11
Q ] - 15 20 60 8 10 174.150.11
D 16 20 70 8 10 174.160.11
16 30 70 8 10 174.162.11
16 40 90 8 10 174.161.11
18 20 70 8 10 174.180.11
18 30 70 8 10 174.181.11
18 40 80 8 10 174.182.11
19 20 70 8 10 174.190.11
20 20 70 8 10 174.200.11
20 30 70 8 10 174.201.11
20 40 90 8 10 174.202.11
22 20 70 8 10 174.220.11
22 30 70 8 10 174.221.11
Aus Vollhartmetall von hoher Qualitat 22 10 %0 8 10 174.222.11
- 2 Hartmetallradialschneiden [22]. ae 2 i e o 174.235.11
- 1 Hartmetallscheide zum Eintauchen [Z1]. 24 20 70 8 10 174.240.11
24 30 70 8 10 174.241.11
Zum Einbohren und Konturenfrasen in 24 40 %0 8 10 174.242.11
Muassivhollz, Horlz- unlé Plattenweurkstoffen sowlie e 2 i © iy S
Laminat und Kunststoff. Einsatz mit Spannfuttern 26 20 70 8 10 174.260.11
oder Adaptern auf CNC-Maschinen oder 26 30 70 8 10 174.261.11
Handoberfrasen. 28 20 70 8 10 174.280.11
28 30 70 8 10 174.281.11
29 20 70 8 10 174.290.11
30 20 70 8 10 174.300.11



https://www.cmtorangetools.com/eu-de/

)

. CINAT 9RANSE
N Nutfraser fiir Oberfrasen TOOLS
15 MW [0 241 R 2P

D I L s @ BESTELL-NR.

mm mm mm mm Rechtslauf

g 3 10 48 95 50 112.030.11

4 10 48 95 50 112.040.11

5 12 39 95 50 112.050.11

\ L 6 14 41 95 50 112.060.11

7 16 43 95 50 112.070.11

\ 8 18 48 95 50 112.080.11

8 30 60 95 50 112.081.11

9 20 52 95 50 112.090.11

10* 22 52 95 50 112.100.11

10* 35 65 95 50 112.101.11

11* 26 52 95 10 112.110.11

12+ 26 52 95 10 112.120.11

* Aus hochwertigem, widerstandfahigem Stahl mit zwei Schneiden [Z2].

- Aus hochwertigem Vollhartmetall.
- 2 Hartmetallschneiden mit Radialschliff [Z2+1].
- 1 Hartmetallschneide zum Tauchen [Z1].

E}>/a
q

o of

Nutfraser fiir Oberfrasen

g I W2+ |2

D I L s @ BESTELL-NR.
mm mm mm mm Rechtslauf
12 26 52 12 10 113.120.11
12 40 70 12 10 113.121.11
13 26 52 12 10 113.130.11
- 14 28 56 12 10 113.140.11
14 40 72 12 10 113.141.11
b 15 32 60 12 10 113.150.11
L 16 32 60 12 10 113.160.11
16 40 72 12 10 113.161.11
1 17 35 64 12 10 113.170.11
18 35 64 12 10 113.180.11
19 38 68 12 1 113.190.11
20 38 68 12 1 113.200.11
22 40 72 12 1 113.220.11
24 40 72 12 1 113.240.11
__ ! 25 40 72 12 1 113.250.11
26 42 74 12 1 113.260.11
LG*D;Q 28 42 74 12 1 113.280.11
30 42 T4 12 1 113.300.11
- Aus hochwertigem, widerstandsfahigem Stahl. Zum Bohren und Konturenfrdsen in Massivholz, Holz-
- 2 Hartmetallschneiden [Z2]. und Plattenwerkstoffen sowie Laminat und Kunststoff.
- 1 Hartmetallschneide zum Tauchen [Z1]. Einsatz mit Spannfuttern oder Adaptern auf CNC-

Maschinen oder Handoberfrasen.
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Nutfraser fiir Oberfrasen CMT TOOLS®

i MW 241 R =

D I L S @ BESTELL-NR.

mm mm mm mm Rechtslauf
o4 10 65 10 50 175.040.11
L) 12 65 10 50 175.050.11
° 6 14 65 10 50 175.060.11
o7 17 65 10 50 175.070.11
8 20 65 10 50 175.080.11
10 25 70 10 50 175.100.11
L 12 25 70 10 10 175.120.11
B 14 25 70 10 10 175.140.11
15 25 70 10 10 175.150.11
16 25 70 10 10 175.160.11
18 25 70 10 10 175.180.11
I 20 25 70 10 10 175.200.11
22 25 70 10 10 175.220.11
24 25 70 10 10 175.240.11
; | 25 25 70 10 10 175.250.11
. 26 25 70 10 10 175.260.11
1<7D4>j 30 25 70 10 10 175.300.11
35 25 70 10 10 175.350.11

* HWM
MW 2+1 R | 2P

D I L 3 @ BESTELL-NR.

mm mm mm mm Rechtslauf
Aus hochwertigem Vollhartmetal 10 40 87 10 10 176.100.11
- AUS hochwertigem volinartmetall. - 12 40 87 10 10 176.120.11
- [222Hf;tretallschnelden mit Radialschliff 14 10 g7 10 10 176.140.11
- 1 Hartmetallschneide zum Tauchen [Z1]. 15 40 87 10 10 176.150.11
16 40 87 10 10 176.160.11
Zum Bohren und Konturenfrdsen in Massivholz, 18 i i 10 = LU
Holz- und Plattenwerkstoffen sowie Laminat und 20 40 87 10 10 176.200.11

Kunststoff. Einsatz mit Spannfuttern oder Adaptem
auf CNC-Maschinen oder Handoberfrasen.

e i 0 Re |2

D I L s @ BESTELL-NR.
mm mm mm mm Rechtslauf
10 35 90 12 10 177.100.11
12 85 90 12 10 177.120.11
12 50 100 12 10 177.121.11
14 35 90 12 10 177.140.11
16 35 90 12 10 177.160.11
16 60 110 12 10 177.161.11
18 35 90 12 10 177.180.11
18 60 110 12 10 177.181.11
L 20 35 90 12 10 177.200.11

22 35 90 12 10 177.220.11
24 35 90 12 10 177.240.11
25 85 90 12 10 177.250.11
26 35 90 12 10 177.260.11
28 8H 90 12 10 177.280.11
30 35 90 12 10 177.300.11
35 35 90 12 10 177.350.11

- Aus hochwertigem, widerstandsfahigem Stahl.

- 2 Hartmetallschneiden [Z2].

- 1 Hartmetallschneide zum Tauchen [Z1].

Zum Bohren und Konturenfrdsen in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen sowie
Laminat und Kunststoff. Einsatz mit Spannfuttern oder Adaptern auf CNC-Maschinen
oder Handoberfrasen.
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Wendeplatten-Nutfraser

CRNAT 2550s"

- Aus widerstandfahigem Stahl.
- 2 Schneiden [Z1+1].

- p—=

Hobelfraser mit austauschbaren Messem

INSERT [he® Zl +1 RH l‘lgé
- CARBIDE | e N
D | L S WENDEPLATTEN BESTELL-NR.
mm mm mm mm Seitlich Zum Tauchen Rechtslauf
16 28,3 92 20 790.283.12  790.075.00 10 653.661.11
16 48,3 111,5 20 790.483.12  790.075.00 10 653.662.11
18 48,3 111,5 20 790.483.12  790.075.00 10 653.681.11
20 48,3 111,5 20 790.483.12  790.096.00 10 653.701.11
Ersatzteile 790.075.00 7,5x12x1,5mm-Wendeplatte
790.096.00 9,6x12x1,5mm-Wendeplatte KORREKTE POSITIONIERUNG DES MESSERS
790.283.12 28,3x12x1,5mm-Wendeplatte
790.483.12 48,3x12x1,5mm-Wendeplatte Das M
990.072.00 M3,5x3,5mm-Torx-Schraube d:rsl A neszshelgggegen
L 990.074.00 M4x3,5mm-Torx-Schraube driicken und die
990.075.00 M4x6mm-Torx-Schraube Schrauben
991.061.00 Torx-Schliissel T15 anziehen

Siiz

A

Nutfraser mit einer geneigten Wendeplatte und einer seitlichen Wendeplatte, durch Torx-Schraube fixiert. Fiir
wirtschaftliche und professionelle Arbeiten mit kurzen Stillstandzeiten, wie Frasen, Versdubern und Nuten in
Laminat, Arbeitsplatten und MDF geeignet. Anwendung auf Handoberfrasen und CNC-Bearbeitungszentren.

- Aus hoch widerstandsfahigem Spezialstahl
- 3 Schneiden [Z3]
- 4 Schneiden [Z4]

Frasern und zu Spiralfrasern in Vollhartmetall.

s e 10 M O P
= B
Py OB eAaX
Ersatzteile
D | L z S BESTELL-NR. T
mm mm mm mm @ Rechtslauf @K@
35 10,5 60 3 8x38 1 663.007.11 790.105.03 | 990.078.00
38 12 60 3 12x35 1 663.005.11 790.120.03 | 990.075.00
60 12 80 3 12x50 1 663.004.11 790.120.03 | 990.075.00
80 12 90 3 20x60 1 663.003.11 790.120.03 | 990.075.00
100 12 90 4 20x50 1 663.006.11 790.120.03 | 990.075.00
Ersatzteile 991.061.00 Torx-Schliissel T15
L 990.036.00 Sechskantschraube M8x25mm (fiir 663.003.11 und 663.006.11)

990.020.00 Sechskantmutter fir M8-Gewindespindeln (fir 663.003.11 und 663.006.11)

Wahlweise

Neuer Fraser fiir CNC-Kopierfrésmaschine, ideal zum schnellen Abtragen
von Material auf groen Fldchen zum sauberen Fertigfrdsen am Boden -
des Schnittes. Zur Verwendung mit harten und weichen Hélzem,

Spanhdlzern und MDF. Der Fraser montiert umkehrbare HMW-Messer
mit 4 Schneiden Wirtschaftlichere Losung im Vergleich zu hartgeloteten

Zeichnungen im Mafstab 1:2

790.120.20
——" 12x12x1,5mm
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Xtreme Tauch-CNC-Fraser mit Einsatzmessemn TOOLS’
Tl s | PI= .
653 RBEMIE CARBIDE [ 141\ RH @

- mDm mlm mLm msm SeitlichWENDEmZTlrJf: Tauchen @ BER?;IEtI;II-aEfR

40 29,5 100 20 790.295.12  790.120.00 10 653.001.11

Ersatzteile 790.120.00 12x12x1,5mm-Wendeplatte
790.295.12 29,5x12x1,5mm-Wendeplatte
990.075.00 M4x6mm Torx-Schraube
991.061.00 Torx-Schliissel T15
990.036.00 M8x25mm TE-Schraube
990.020.00 Sechskantmutter fiir Gewindespindel M8

TECHNICAL DETAILS:

- Hochfester Stahl.

- 2 Schneidkanten [Z2+2].
L APPLICATION: KORREKTE POSITIONIERUNG DES MESSERS
Der neue CNC-Fraser ist mit 2 Tauchmessemn und 2 Seitenmessem
ausgestattet, die mit speziellen Torx-Schrauben befestigt werden. Es

Das Messer gegen

eignet sich optimal fiir ein direktes Eintauchen in das Material und zum " ¢ den Anschlag
schnellen Entfemen iiber eine groRe Oberflache, wobei eine verfeinerte driicken und die
Oberflachenverarbeitung am Boden des Schnitts verbleibt. |. SCh_faI']Jbe"

Zur Verwendung auf Weich- und Hartholz, Spanplatten, Melamin und MDF. N :I”Tzz'e en A

| b .

Fraskorper mit Profilmessern flir CNC-Maschinen

D 663.301 P D MO

| L s @ BESTELL-NR.
mm mm mm mm Rechtslauf
65 40-50 93 20 1 663.301.11
Ersatzteile 692.999.01 38x15x16mm Klemmkeil

990.068.00 Zylinderschraube mit Innensechskant M5x5mm
991.064.00 Sechskantschliissel 4mm

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN:

- Kdrper aus hoch widerstandsfahigem Stahl
- 2 Schneiden [22]

L Messer 40x4 mm und 50x4 mm

Messer sind nicht
inbegriffen

— ANWENDUNG:

Universale Profilbearbeitung von Massivholz
an CNC-Maschinen.

Fir Schnittlangen von 40 mm und 50 mm -
(Serie 690).

I Die Profilmesser konnen nur paarweise

bestellt und verwendet werden.
Fiir Frasen mit mechanischem Vorschub. die Schraube

Norzucke Ratsciuice: Fiir hohere Sicherheit | zum Positionieren
empfiehlt es sich bei Verwendung von | der Messer
Messem mit 50 mm, die Bearbeitung in | entfernen

| D \ mehreren Passagen durchzufiihren.

nicht entfernen

Zur VERWENDUNG MIT MIESSERN DER SERIE 690 (AB SEITE 116 BIs Seie 129)
690.500 690.501 690.502

690.000 690.001 690.002 20
-

24

QOQ

Profilmesser, Schnittlange =40mm (serie 690) Profilmesser, Schnittldnge =50mm (serie 690.5)

www.cmtorangetools.com
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Fasenfraser mit Wendeplatten

\/

ORANGE

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN:

- Aus widerstandsféhigem Spezialstahl.

- 2 Vollhartmetallwendeplatten [Z2] zum
Einsatz in einem Schwenkkopf.

- Periphere Schnitte auf beiden Seiten.

D
mm

85
Ersatzteile

m—— 663.201

D_Max 45°
mm

102

790.395.12
663.999.01
990.087.00
991.067.00
663.999.02
990.099.00
990.023.00
991.081.00

TOOLS®
[NSERT CARBIDE [R5 Zz RH @w-
PACK QTY. 10 PCS, ol ) LONGER LIFE
I A L s @ BESTELL-NR.
mm mm mm Rechtslauf
39,5 0°-45° - 0°+90° 92 20 1 663.201.11
39,5x12x1,5mm-Wendeplatte
38x6x12mm-Spannkeil
M6x8mm-STEI-Schraube (mit 4x2mm-Drehgelenk)

3mm-Innensechskantschliissel

Kit mit 2 Spannkeilen und 1 Schraube zum Sperren der Umdrehung

M8x25mm-TCEI-Schraube
M8-Mutter (4mm)
4mm-T-formige-Innensechskantschliiss:

el

39,5

- Eistellbarer Schwenkkopf von 0 bis 30° . D-max -
45° nach oben und von 0 bis 90° 229
nach unten. 15° |
- Unzéhlige Einstellungen durch einen ‘
Verstellbereich in 7.5°-Rasterung. ‘
ANWENDUNG: ‘
Fir Verbindungen, zum Falzfrasen \
und Anfasen auf Massivholz und | ‘
Paneelen. Geeignet fiir CNC-Maschinen %8| =| < |
mit manuellem oder mechanischem ® ! +45° \ ‘
Vorschub. Verstellen Sie keinen \
Fasenwinkel wéhrend des Austauschens +90°
der Wendeplatten.
V-formige Nutfraser
i R TIET
- 663.1 CARBIDE
Ersatzteile
D | L A S Z BESTELL-NR. —
mm mm mm mm @ Rechtslauf
33 40 125 45° 20 1 1 663.103.11 790.580.01
44 38 115 60° 20 1 1 663.102.11 790.580.01
52 25 100 91° 20 1 1 663.101.11 790.360.01
L 60 21 95 110° 20 1 1 663.110.11 790.360.01
87 24 95 120° 20 2 1 663.120.11 790.496.01
£ 91 20 95 130° 20 2 1 663.130.11 790.496.01
i J 96,5 12,4 95 150° 20 2 1 663.150.11 790.496.01
[F Ersatzteile  990.073.00 M3,5x5x7,2mm Torx T15-Schraube (fiir 790.580.01)
1 990.075.00 M4x6x8,2mm Torx T15-Schraube
i % 991.061.00 T15-Torx-Schlissel
s 990.036.00  M8x25mm TE-Schraube
< A> 990.020.00  Sechskantmutter fiir M8-Gewindespindeln

KORREKTE POSITIONIERUNG DES MESSERS

Das Messer gegen
li@— den Anschlag
driicken und die

Schrauben
A\

anziehen
Simz

ANWENDUNG:

Dieser Fraser fiir CNC-Maschinen bietet viele Mdglichkeiten zum Herstellen
von V-formigen Nuten, Paneelen, Buchstaben und angefasten Kanten. Das
Werkzeug ist mit einer Vollhartmetallwendeplatte ausgestattet, das ideal
fir einen Grofteil der Arbeiten mit Span- und Sperrholz ist. Auf Anfrage
sind auch weitere hartere Wendeplatte fiir Laminat und MDF verfiighar.

Wahlweise  $790.360.03 36x12x1,5mm-HW/SMG-Wendeplatte

A

(4 35°-Schneiden)

—>—>
AR

=}
=3

38

25

24
21
20

12.4

www.cmtorangetools.com
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\/ ORANGE
Set fiir Dekorationen auf MDF CM TOOLS®

INSERT |2 @=
e 1 R D

Dieses Set wurde fiir mehrere Anwendungen entworfen und enthélt einen Fraserkdrper und 22
Profilmesser. Ideal fir MDF, Laminat, Sperrholz, Plastik und Mineralwerkstoffen.

- Fraserkorper aus sehr widerstandsfahigem Spezialstahl.
- 20x20x2mm-Profilmesser.

R

4 R3,5 R4 R0
R2,5
3 R3,5 5 R3R3
616.006 @ 61&508
00
R5
4 RS s - -
4
0

©)
O
9
8
616.011 616.012 616.013 616.014 616.015 616.016
@ @ @ :
L1
6 Aol
616.017
O

616.001 612502 616.003 618304 616.005
R
R

R
7 L R3S 41

616.018 616.019
O O
N\ L N
e D D ﬁ yj M

Zeichnungen im Mafstab 1:1

o
o
=

Ersatzteile
S BESTELL-NR. — PO
LB LIE mm @ Rechtslauf | T =N
Set fiir Dekorationen auf MDF 20 10 616.000.01 616.200 990.077.00 991.061.00
Fraskorper mit Schaft 20 mm (Messer nicht inbegriffen) 20 10 616.200 990.077.00 991.061.00
Fraskorper mit Schaft 12 mm (Messer nicht inbegriffen) 12 10 616.120 990.077.00 991.061.00

Der Fraserkorper und die Profilmesser konnen auch getrennt verkauft werden.
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. ) \/ ORANGE
Set fir MDF-Tiiren TOOLS’

INSERT [ Zz‘ RH @w

615.004.01 CRBIDE s

Dieses neues 4-teilige Set enthalt alles was Sie brauchen, um die schonsten und bekanntesten Profile
auf den MDF-Tiiren Ihrer Kiiche oder lhres Bades einfach herzustellen. Jedes Werkzeug besteht aus
einem sehr widerstandsfahigem Stahlkdrper und kann mit finf verschiedenen Messertypen benutzt
werden, damit Sie neue interessante Profile einfach und giinstig produzieren kénnen.

Ersatzteile  991.061.00 T15-Torx-Schltissel
990.073.00 M3,5x5mm-Torx-Schraube
990.075.00 M4x6mm-Torx-Schraube
990.077.00 M3,5x7mm-Torx-Schraube

= —
<< 3 Q o = S
5 © I 5 © IS -y E° =y =S
= N BESSE Iy .SS g © WS S © EENE
S © IEEE S o BEEE S O EEEE =l S5
3 . B 3 = W = 10 B 2 N BPER
iZR el TS E 2 10 B s = R = 0 EER
g q—" = o o9 E 210 ©s £ 310 ©8 =
[ =g [ s < o = < = 5
({o] = ({e) == ] g | E S L e ==}

- © b © =

)

42.5 . .
Zeichnungen im Mafstab 1:1
S BESTELL-NR.
BESCHREIBUNG mm . Rechtslauf
Set fiir MDF-Tiiren (Profil 1) 20 1 615.004.01

www.cmtorangetools.com
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Set fir MDF-Tlren

615.%) .
_ L ,,
615.A2 Ro 5 ‘ ‘
”R3y5 R2,5
‘ 5.5
ProFiL 2
615.A3
77 R6
8
O PromL 3 12 146 | 221
48.7
615.B4 .
ProFiL 4 473
615.0
615.A5 ‘ ‘
(O-R1,5 R3 90°
7
,, 14.5
ProFIL 5

1

18

|

Zeichnungen im Mafstab 1:1
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2
0 . C M ORANGE
N Nutlanglochbohrer mit Spanbrecher TOOLS
i (HL)Z2R RH LH &=
D [ L S @ BESTELL-NR. BESTELL-NR.
mm mm mm mm Rechtslauf Linkslauf
\ 6 50 105 16 10 102.060.31 102.060.32
7 55 110 16 10 102.070.31 102.070.32
8 60 115 16 10 102.080.31 102.080.32
9 65 120 16 10 102.090.31 102.090.32
10 70 125 16 10 102.100.31 102.100.32
\ 11 75 130 16 10 102.110.31 102.110.32
12 80 135 16 10 102.120.31 102.120.32
y 13 85 140 16 10 102.130.31 102.130.32
& 14 90 145 16 10 102.140.31 102.140.32
— 15 95 150 16 10 102.150.31 102.150.32
16 100 155 16 10 102.160.31 102.160.32
. 17 105 160 16 10 102.170.31 102.170.32
L 18 110 165 16 10 102.180.31 102.180.32
19 115 170 16 10 102.190.31 102.190.32
@ 20 120 175 16 10 102.200.31 102.200.32
l(s}é 22 125 180 16 10 102.220.31 102.220.32
‘EH 24 125 180 16 10 102.240.31 102.240.32

D 1 L S @ BESTELL-NR. BESTELL-NR.

1L
S

mm mm mm mm Rechtslauf Linkslauf
6 50 105 13 10 172.060.31 172.060.32
7 55) 110 13 10 172.070.31 172.070.32
8 60 115 13 10 172.080.31 172.080.32
9 65 120 13 10 172.090.31 172.090.32
10 70 125 13 10 172.100.31 172.100.32
11 75 130 13 10 172.110.31 172.110.32
12 80 135 13 10 172.120.31 172.120.32
13 85 140 13 10 172.130.31 172.130.32
14 90 145 13 10 172.140.31 172.140.32
15 95 150 13 10 172.150.31 172.150.32
16 100 155 13 10 172.160.31 172.160.32
18 110 165 13 10 172.180.31 172.180.32
20 120 175 13 10 172.200.31 172.200.32

- Sehr verschleiffeste Schneiden. l

- Schneiden aus Hochlegiertem /

Stahl mit Spanbrecher [Z2R]. E
Zum Bohren von tiefen Schlitzen 7 7 h
in Weich- und Mittelharthélzern.

Einsatz in Spannfuttern auf
Mehrzweckmaschinen.

Step 1 SteP 2 Step 3

6-teilige Nutlanglochbohrersets

HLIZ2R RH | LK |2

Diese 6 widerstandsfahigen Werkzeuge mit @16mm- oder @13mm-Schaftdurchmesser im Koffer inbegriffen, sind ideal
zum Langlochbohren. Sie sind genau das, was Sie fiir Inre Holzbearbeitung brauchen.

S D BESTELL-NR. BESTELL-NR.
mm mm Rechtslauf Linkslauf
16 6-8-10-12-14-16 1 102.001.00 102.001.10

13 6-8-10-12-14-16 1 172.001.00 172.001.10
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\/ ORANGE
Langlochbohrer mit Spiralschneiden und Spanbrecher CM TOOLS®

HSS|Z2R R | LK | &2

D I L 3 @ BESTELL-NR. BESTELL-NR.
mm mm mm mm Rechtslauf Linkslauf
6 60 120 16 10 161.060.31 161.060.32
8 70 130 16 10 161.080.31 161.080.32
10 80 140 16 10 161.100.31 161.100.32
12 90 150 16 10 161.120.31 161.120.32
14 100 160 16 10 161.140.31 161.140.32
16 110 170 16 10 161.160.31 161.160.32
D I L s @ BESTELL-NR. BESTELL-NR.
L mm mm mm mm Rechtslauf Linkslauf
6 60 120 13 10 160.060.31 160.060.32
8 70 130 13 10 160.080.31 160.080.32
10 80 140 13 10 160.100.31 160.100.32
12 90 150 13 10 160.120.31 160.120.32
14 100 160 13 10 160.140.31 160.140.32
16 110 170 13 10 160.160.31 160.160.32
- Sehr verschleifeste Schneiden. Zum Bohren von tiefen Schlitzen in Weich- und
- 2 Schneiden aus legiertem Stahl mit Spanbrecher [Z2R]. Mittelharthdlzem. Einsatz in Spannfuttern auf
Mehrzweckmaschinen.

| O/
5 —

Step 1 SteP 2 Step 3

6-teilige Spirallanglochbohrersets

HSS|Z2R  RH || LH &=

Diese 6 widerstandsfahigen Werkzeuge mit @16mm- oder @13mm-Schaftdurchmesser im Koffer inbegriffen, sind ideal
zum Langlochbohren. Sie sind genau das, was Sie fiir Ihre Holzbearbeitung brauchen.

(3 D @ BESTELL-NR. BESTELL-NR.
mm mm Rechtslauf Linkslauf
16 6-8-10-12-14-16 1 161.001.00 161.001.10

13 6-8-10-12-14-16 1 160.001.00 160.001.10
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Langlochbohrer fir Oberfrasen

CRNAT 2550s"

=1

O

o of

1L
S

%

Langlochbohrer fir Oberfrasen

D L S
mm mm mm
18 100 M12x1
20 100 M12x1
22 100 M12x1

- Aus widerstandsfahigem Spezialstahl.

- Hartmetallzentierspitze.

- 2 Hartmetallschneiden [Z2].

- 2 negative Hartmetallvorschneider [V2].

ALY
=uw

164.180.11
164.200.11

164.220.11

_ S

Zum Bohren von Sacklochern auf Massivholz,
Derivaten und Laminat. Einsatz in Spannfuttern auf
Langlochbohrmaschinen.

iy I

d D 1

mm mm mm
11 22 62
12 19 62

- Aus widerstandsfahigem Spezialstahl.
- 2 Hartmetallschneiden [Z2].
- 2 negative Hartmetallvorschneider [V2].

mm

155

155

M 22/ V2 R 8 =
A © e

M12x1 1 166.220.11

M12x1 1 167.190.11

Zum Bohren von tiefen Schlitzen in Massivholz,
Derivaten und Laminat. Einsatz in Spannfuttern auf
Langlochbohrmaschinen.
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. “ .
Langlochbohrer fir Oberfrasen TOOLS
iy W 22 RH 4
D L s @ BESTELL-NR.
mm mm mm Rechtslauf
12 100 M12x1 1 163.120.11
14 100 M12x1 1 163.140.11
16 100 M12x1 1 163.160.11
TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN: ANWENDUNG:
- Aus widerstandsfahigem Spezialstahl. Zum Bohren von tiefen Schlitzen in Massivholz, Derivaten und
- 2 Hartmetallschneiden [Z2]. Laminat. Einsatzin Spannfuttern auf Langlochbohrmaschinen.

-

Pendelschlitzbohrer zum Nutfrasen mit Spanbrecher

— 161 HWIZ2R o RH | LK &<
D 01 | L S BESTELL-NR. BESTELL-NR.
mm mm mm mm mm Rechtslauf Linkslauf
12 25 75 150 16x50 10 161.120.11 161.120.12
16 25 95 170 16x50 10 161.160.11 161.160.12
TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN: ANWENDUNG:
- Aus widerstandsfahigem Spezialstahl Fir tiefe Nuten in weichem oder mittelhar-
- Hohe Widerstandsfahigkeit gegen Abnutzung der Schneiden. tem Naturholz. Zum Einsatz auf Spindeln an
- 2 HW-Schneiden mit Spanbrecher und 1 Bohrschneide HW Stemmmaschinen.
[Z2R+1]. 3000~5000 U/Min.

— ARBEITSSCHRITTE ZUR HERSTELLUNG VON TIEFEN SCHLITZEN—

L P
Hartmetallschneide
zum Eintauchen
STEP 2

Ster 1 Step 3

www.cmtorangetools.com
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_ c M ORANGE
Rechts- und linklaufende Langlochbohrer TOOLS®

1 L 22 =

D I L s @ BESTELL-NR.

mm mm mm mm Rechtslauf & Linkslauf

6 45 100 16 1 103.060.30

7 45 100 16 1 103.070.30

8 45 100 16 1 103.080.30

50 9 45 100 16 1 103.090.30

10 55 110 16 1 103.100.30

11 B9 110 16 1 103.110.30

12 55 110 16 1 103.120.30

13 55 110 16 1 103.130.30

14 55 110 16 1 103.140.30

| 15 55 110 16 1 103.150.30

] 16 55 110 16 1 103.160.30
- Sehr verschleiffeste Schneiden. Zum Bohren von tiefen Schlitzen in Weich- und
- 2 Schneiden aus hochlegiertem Stahl [Z2]. Mittelharthdlzern. Einsatz in Spannfuttern auf

Mehrzweckmaschinen.
I
~ p
Rechts- und linklaufende Langlochbohrer

HSS) 22| M &=

D I L s @ BESTELL-NR.

mm mm mm mm Rechtslauf & Linkslauf

6 45 90 13 1 179.060.50

7 50 95 13 1 179.070.50

8 50 95 13 1 179.080.50

9 55 100 13 1 179.090.50

10 60 105 13 1 179.100.50

1 65 110 13 1 179.110.50

12 70 115 13 1 179.120.50

13 75 120 13 1 179.130.50

- Sehr verschleiffeste Schneiden.
- 2 Schneiden aus legiertem Stahl [Z2].

Zum Bohren von tiefen Schlitzen in Weich- und
Mittelharthdlzern. Einsatz in Spannfuttern auf
Mehrzweckmaschinen.
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_ c M ORANGE
Rechts- und linkslaufende Langlochbohrer TOOLS®

ol L 24 M e

D I L S @ BESTELL-NR.

mm mm mm mm Rechtslauf & Linkslauf

6 45 100 13 1 104.060.30

7 45 100 13 1 104.070.30

8 45 100 13 1 104.080.30

50 9 45 100 13 1 104.090.30

10 55 110 13 1 104.100.30

11 515 110 13 1 104.110.30

12 55 110 13 1 104.120.30

13 55 110 13 1 104.130.30

14 55 110 13 1 104.140.30

I 15 55 110 13 1 104.150.30

L 16 55 110 13 1 104.160.30
- Sehr verschleifeste Schneiden. Zum Bohren von tiefen Schlitzen in Weich- und
- 4 Schneiden aus hochlegiertem Stahl [Z4]. Mittelharthélzern. Einsatz in Spannfuttern auf

Mehrzweckmaschinen.
I
—p
Rechts- und linklaufende Langlochbohrer

Al L 24 e

D I L 3 @ BESTELL-NR.

mm mm mm mm Rechtslauf & Linkslauf

6 28 73 10 1 105.060.30

7 28 73 10 1 105.070.30

8 28 73 10 1 105.080.30

9 28 73 10 1 105.090.30

10 28 73 10 1 105.100.30

L 11 28 73 10 1 105.110.30

12 28 73 10 1 105.120.30

13 28 73 10 1 105.130.30

14 28 73 10 1 105.140.30

15 28 73 10 1 105.150.30

16 28 73 10 1 105.160.30
- Sehr verschleiffeste Schneiden. Zum Bohren von tiefen Schlitzen in Weich- und
- 4 Schneiden aus hochlegiertem Stahl [Z4]. Mittelharthélzern. Einsatz in  Spannfuttern auf

Mehrzweckmaschinen.
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2
< - CINAT 5815
Wl Rechts- und linkslaufende Langlochbohrer TOOLS
- L 22 T4 R
D | L S z @ BESTELL-NR.
mm mm mm mm Rechtslauf & Linkslauf
g 6 25 60 12 2 1 106.060.30
7 25 60 12 2 1 106.070.30
8 25 60 12 2 1 106.080.30
9 25 60 12 2 1 106.090.30
L 10 25 60 12 4 1 106.100.30
\ 1 25 60 12 4 1 106.110.30
12 25 60 12 4 1 106.120.30
13 25 60 12 4 1 106.130.30
14 25 60 12 4 1 106.140.30
15 25 60 12 4 1 106.150.30
- Sehr verschleififeste Schneiden.

- Schneiden aus hochlegiertem Stahl [22-Z4].
- Anschluss mit Befestigungsflache.

AR

E}>/a
q

o of

Rechts- und linkslaufende Langlochbohrer

HLI 23 RH 10 (=

D I L [ @ BESTELL-NR. BESTELL-NR.
mm mm mm mm Rechtslauf Linkslauf

6 55 110 16 1 107.060.31 107.060.32

8 55 110 16 1 107.080.31 107.080.32

10 55 110 16 1 107.100.31 107.100.32

12 515 110 16 1 107.120.31 107.120.32

14 60 115 16 1 107.140.31 107.140.32

16 60 115 16 1 107.160.31 107.160.32

18 60 115 16 1 107.180.31 107.180.32

20 60 115 16 1 107.200.31 107.200.32
- Sehr verschleififeste Schneiden. Zum Bohren von tiefen Schlitzen in Weich- und
L - 3 Schneiden aus hochlegiertem Stahl [Z3]. Mittelharthélzern. Einsatz in Spannfuttern auf

Mehrzweckmaschinen.

]
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DUBELBOHRER

PRODUKTE SEITEN
Adapter fir Dibellochbohrer 292~294
Volhartmetalldiibelbofrer 295~291
XTreme Hartmetalldiibelbohrer 298-299
Bohreadapter 300
Vollhartmetallspiralbohrer 301
Hartmetalldiibelbohrer 302~306
Hartmetalldibelbohrer mit Senker 307
Hartmetalldiibelohrer fir Durchgangslacher 308-309
Hartmetallsenker fiir Spiralbohrer 310
Hartmetallbeschlagbohrer 311~313

Gewindeschaft-Hartmetalldiibelbohrer und Senker  314~316

AGO®OO®O



Adapter fir Diibellochbohrer

\/ ORANGE
TOOLS®

S

301

RH Lt

B D S @ BESTELL-NR. BESTELL-NR.
mm mm mm Rechtslauf Linkslauf
I 8 16 M8 10 301.080.01 301.080.02
‘ 40 10 19,5 M8 10 301.000.01 301.000.02
. 95 FUR FOLGENDE MASCHINEN GEEIGNET: Ersatzteile ——
I Nottmeyer (alte Ausfiihrung) ( (((((@ N
N
990.006.00 991.062.00
B D S @ BESTELL-NR. BESTELL-NR.
mm mm mm Rechtslauf Linkslauf
8 16 M10 10 302.080.01 302.080.02
40 10 19,5 M10 10 302.000.01 302.000.02
FUR FOLGENDE IMASCHINEN GEEIGNET: Ersatzteile ——
Ayen, Holzma, Knoevenagel, Mayer, Torwegge ( (((((@ m}
990.006.00 991.062.00
B D S @ BESTELL-NR. BESTELL-NR.
mm mm mm Rechtslauf Linkslauf
8 16 M10/30° 10 303.080.01 303.080.02
10 19,5 M10/30° 10 303.000.01 303.000.02
46 FUR FOLGENDE MASCHINEN GEEIGNET: Ersatzteile —
Alberti (alte Ausflihrung) (
Balestrini, Bilek, Busellato (alte Ausfiihrung) (((((@ N
Schleicher, Vitap (alte Ausflihrung) 990.006.00 991.062.00
B D S @ BESTELL-NR. BESTELL-NR.
mm mm mm Rechtslauf Linkslauf
8 16 M8/20° 48’ 10 304.080.01 304.080.02
10 19,5 M8/20° 48’ 10 304.000.01 304.000.02
48 FUR FOLGENDE IMASCHINEN GEEIGNET: Ersatzteile ——
Balestrini, Bilek ( (@ m)
990.006.00 991.062.00

www.cmtorangetools.com
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o \/ ORANGE
Adapter fir Diibellochbohrer TOOLS
B D S @ BESTELL-NR. BESTELL-NR.
mm mm mm Rechtslauf Linkslauf
8 16 M10/11 10 305.080.01 305.080.02
1 10 19,5 M10/11 10 305.000.01 305.000.02
FUR FOLGENDE IMIASCHINEN GEEIGNET: Ersatzteile —.
Biesse (alte Ausfiihrung)
Masterwood (Zangheri & Boschetti) ( (((((@ N
Morbidelli, Torwegge, Vitap (neue Ausfiihrung)
Weeke 990.006.00 991.062.00
B D S BESTELL-NR. BESTELL-NR.
mm mm mm Rechtslauf Linkslauf
8 16 M8/9 10 358.080.01 358.080.02
10 19,5 M8/9 10 358.000.01 358.000.02
40
FUR FOLGENDE IVIASCHINEN GEEIGNET: Ersatzteile —
Masterwood (Zangheri & Boschetti) (
Morbidelli, Nottmeyer (neue Ausfiihrung) (((((@ N}

990.006.00

991.062.00

359

RH ] Lt

B D S @ BESTELL-NR. BESTELL-NR.
mm mm mm Rechtslauf Linkslauf
10 19,5 M10 10 359.000.01 359.000.02
FUR FOLGENDE MASCHINEN GEEIGNET: Ersatzteile —
Scheer. ( (@ N
990.006.00 991.062.00
B d D @ BESTELL-NR. BESTELL-NR.
mm mm mm Rechtslauf Linkslauf
10 20 15 10 360.001.01 360.001.02

FUR FOLGENDE IMIASCHINEN GEEIGNET:
Biesse mit Schnellwechselspannfutter

(Ersatzteile 7ﬁ

(@

990.007.00

991.067.00

www.cmtorangetools.com
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Adapter fiir Diibellochbohrer

360.101 M

B d D . BESTELL-NR.
mm mm mm Rechtslauf & Linkslauf
10 17,5 18 10 360.101.00
FUR FOLGENDE MASCHINEN GEEIGNET: Ersatzteile —,
Vi, @ |~
990.015.00 991.062.00

360.201

B d D . BESTELL-NR.
mm mm mm Rechtslauf & Linkslauf
10 19,5 20 10 360.201.00
FiR FOLGENDE MIASCHINEN GEEIGNET: Ersatateile —
Morbidell. ( W 7~
990.009.00 991.067.00

360.301

B d D . BESTELL-NR.
mm mm mm Rechtslauf & Linkslauf
10 19,5 20 10 360.301.00
FUR FOLGENDE MASCHINEN GEEIGNET: Ersatzteile ——
Masterwood, Maggi, Griggio. ( (((((@ N
990.015.00 991.062.00

360.401

B d D BESTELL-NR.
mm mm mm Rechtslauf & Linkslauf
10 20 17 10 360.401.00
FUR FOLGENDE IMASCHINEN GEEIGNET: Ersatzteile ——
Weeke.
o |~
990.009.00 991.067.00

rgn 990.088
L BESCHREIBUNG . Recﬁfﬁﬂmslauf
-

Fir Weeke-Maschinen geeignet 10 990.088.00
M=

www.cmtorangetools.com
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Vergleichen Sie die Bohrer

XTREME FLAT

XIREME

XTREME

INDUSTRIAL

HERVORRAGEND # s A

HERVORRAGEND s  #

EXZELLENT ook ok

SEHR GUT A K

Fiir GroRunternehmen entwickelt, die hohe
Zuverlassigkeit und sehr lange Standzeiten
bendtigen.

Fiir GroRunternehmen entwickelt, die hohe
Zuverldssigkeit und sehr lange Standzeiten
bendtigen.

Fiir groRe/mittlere Unternehmen entwickelt, die
die ein zuverlassiges Produkt und eine lange
Standzeit bendtigen.

Fiir mittlere und kleine Unterehmen entwickelt,
die ein zuverlassiges Produkt und eine lange
Standzeit bendtigen.

GROSSUNTERNEHMEN

GROSSUNTERNEHMEN

GROSSE/MITTLERE UNTERNEHMEN

MITTLERE/KLEINE UNTERNEHMEN

INDUSTRIEPRODUKTIONEN

INDUSTRIEPRODUKTIONEN

INDUSTRIE-/HANDWERKSPRODUKTIONEN

HANDWERKSPRODUKTIONEN

Ideal fiir Spanholz, MDF, HDF, auch Laminate.
Perfekt fir das Bohren von diinnen Platten, da
die Zentrierspitze und die seitlichen Schneiden
nicht hervorstehen.

Ideal fiir Spanholz, MDF, HDF, auch Laminate.

Hervorragend fiir harte und weiche Holzer.
Sehr gut fiir Spanholz, MDF, HDF, auch Laminate.

Sehr gut fiir harte und weiche Holzer.
Gut fiir Spanholz, MDF, HDF, auch Laminate.

Flachschliff mit verstarkten Vorschneidern fiir eine
perfekte Bearbeitung und eine sehr hohe Anzahl
an Bohrungen.

o S
|

Schliff XTreme Flat

Design der Vorschneider fiir bessere
Bearbeitungen bei hoheren
Vorschubgeschwindigkeiten.

|

Schliff XTreme

Design der Vorschneider fiir bessere
Bearbeitungen bei hoheren
Vorschubgeschwindigkeiten.

|

Schliff XTreme

Standard-Design mit negativen Vorschneidern fiir
gute Bearbeitungen ohne Splitter.

I

Schliff mit negativen Vorschneidern

FEINSTKORNIGES INDUSTRIELLES CHROMKARBID
Der Bohrer wird mit einer speziellen Formel aus
vollem Chrom-Hartmetall hergestellt, die den
Schiiff 1anger hélt, den Abrieb der Schiiffwinkel
reduziert und die Schnittqualitat sowie die
Lebensdauer des Bohrers verléngert.

Die Beschaffenheit aus vollem Hartmetall sichert
eine bessere Zentrierung, weniger Briiche

und eine hohe Anzahl an Schliffen.

FEINSTKORNIGES INDUSTRIELLES CHROMKARBID
Der Bohrer wird mit einer speziellen Formel aus
vollem Chrom-Hartmetall hergestellt, die den
Schiiff Ianger hélt, den Abrieb der Schiiffwinkel
reduziert und die Schnittqualitat sowie die
Lebensdauer des Bohrers verléngert.

Die Beschaffenheit aus vollem Hartmetall sichert
eine bessere Zentrierung, weniger Briiche

und eine hohe Anzahl an Schliffen.

FEINSTKORNIGES INDUSTRIELLES KARBID MIT
WERKSTUCKDICHTE SINTERSHIP

Die Spitze des Bohrers besteht aus Hartmetall,
das mit einem Prozess mit Namen SINTERHIP
(isostatische Wérmeverdichtung) gefertigt
wird, iber den das Hartmetall bei sehr hohen
Temperaturen und Driicken bearbeitet wird.
Dieser Hartmetalltyp garantiert eine hohere
Anzahl an Bohrungen.

INDUSTRIELLES KARBID VON HOHER QUALITAT
Die Spitze des Bohrers ist aus Hartmetall mit
mittlerer Hérte und feinkdmig.

Dieser Hartmetalltyp garantiert eine hohe Anzahl
an Bohrungen.

X

VOLLES HARTMETALL

X

VOLLES HARTMETALL

SCHUTZENDE ANTIHAFT-BESCHICHTUNG

Die CMT-Bohrer lassen sich soft an der Antihaft-
Beschichtung in PTEE. erkennen, die auf dem
Werkzeugkdrper in zwei Schichten aufgebracht
und bei 420°C fixiert wird.

Diese Beschichtung macht eine effizientere und
konstante Spanabfuhr mdglich, Harz, Klebstoffe
oder Olschlamm bleiben nicht mehr an den
Bohrern haften.

SCHUTZENDE ANTIHAFT-BESCHICHTUNG

Die CMT-Bohrer lassen sich soft an der Antihaft-
Beschichtung in PT.EE. erkennen, die auf dem
Werkzeugkorper in zwei Schichten aufgebracht
und bei 420°C fixiert wird.

Diese Beschichtung macht eine effizientere und
konstante Spanabfuhr mdglich, Harz, Klebstoffe
oder Olschlamm bleiben nicht mehr an den
Bohrern haften.

HOCH

HOCH

MITTEL/HOCH

MITTEL

Hartmetallbeschlaghohrer in feinstkdmigem HWM

1=

=

D

Perfekte Arbeiten und aufSerordentliche Lebensdauer
mit den neuen CMT-Bohrern hoher Qualitét!

 LREMIE

M

S

mm
10x30 50
10x30 50

- Spiralformiger Kérper aus feinstkrnigem Hartmetall von héherer Qualitat
- 2 Schneiden [Z2] + 2 Vorschneider mit verstarktem Schliff [V2]

- Empfohlene Vorschubgeschwindigkeit 1+4m/Minute - U/Min. 6000

Perfekt fiir das Bohren von diinnen Platten, da die Zentrierspitze

311.71/72
D | L
mm mm mm
30 5 30 70
8 30 70
TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN:
| - Schaft aus widerstandsfahigem Chrom-Spezialstahl
L S "
- 2 spriralférmige Bohrerhalse
r - Schaft mit Spannflache und Schraube fir die axiale Einstellung.
Anwenpune: Ideal fiir Spanholz, MDF, HDF, auch Laminate.
I und die seitlichen Schneiden nicht hervorstehen.
Zum Einsetzen in Spindeln oder Adaptern in Bohrmaschinen.

t> Flachschliff ohne Hervorstehen

von Zentrierspitze und Vorschneidern

W 72 V2 [RH] LW

BESTELL-NR.
Rechtslauf

311.050.71
311.080.71

BESTELL-NR.
Linkslauf

311.050.72
311.080.72

Wahlweise

a((p

990.088.00

Ersatzteile

990.003.00

SCHLIFF EXTREME FLAT

.

L

www.cmtorangetools.com
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Vollhartmetalldibelbohrer

CM

ORANGE
TOOLS®

1T

Min.25
Max 35

M

XTREME-SCHLEIFEN

Min.25
Max 45

B T
[=

(P
ol
XTREME-SCHLEIFEN

wy

(e}

6,35 (1/4")
8

10

* Bohrer fiir das Vorbohren der Platten (links- und Rechtslauf)

IREMIE
| L S @ BESTELL-NR. BESTELL-NR.
mm mm mm Rechtslauf Linkslauf
5 57,5 10x30 50 310.013.20*
12 57,5 10x27 50 310.020.21 310.020.22
9 57,5 10x35 50 310.530.21 310.530.22
18 57,5 10x25 50 310.030.21 310.030.22
20 57,5 10x25 50 310.040.21 310.040.22
22 57,5 10x27 50 310.050.21 310.050.22
22 57,5 10x27 50 310.060.21 310.060.22
22 57,5 10x27 50 310.064.21 310.064.22
22 57,5 10x25 50 310.080.21 310.080.22
22 57,5 10x25 50 310.100.21 310.100.22
Ersatzteile Wahlweise
@
990.003.00 990.088.00

IRENMIE
I L [ @ BESTELL-NR. BESTELL-NR.
mm mm mm Rechtslauf Linkslauf
5 70 10x45 50 311.013.20*
12 70 10x40 50 311.020.21 311.020.22
18 70 10x40 50 311.030.21 311.030.22
18 70 10x40 50 311.035.21 311.035.22
27 70 10x28 50 311.040.21 311.040.22
30 70 10x28 50 311.050.21 311.050.22
30 70 10x27 50 311.060.21 311.060.22
30 70 10x30 50 311.064.21 311.064.22
35 70 10x25 50 311.080.21 311.080.22
35 70 10x25 50 311.100.21 311.100.22
Ersatzteile Wahlweise
(T
990.00300  990.088.00

- Schaft aus widerstandsfahigem Spezialstahl.
- Spiralkérper aus Hartmetallfeinstkorn von hervorragender Qualitat.
- Zentrierspitze und 2 Schneiden [Z2].
- 2+2 Spiralnuten.
- 2 Vorschneider [V2].

- Schaft mit Spannflache und Schraube fir die axiale Einstellung.

Schleifscheiben flr Bohrer mit verstarkten Vorschneidern

WM s 22 V2 RH LA

* Bohrer fiir das Vorbohren der Platten (links- und Rechtslauf)

MM A1 22 V2 [ RH | LK

Zum Bohren von Sackldchern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffe und Laminat. Einsatz {iberwiegend in
Spannfuttern und Adaptern auf Diibellochmaschinen.

9125

BESTELL-NR.

01.02.0316
01.02.0317

D GRORE B
m BESCHREIBUNG nm m @
@3a7 Schleifscheibe (#125x5,5 @20 1
@8 a 10  Schleifscheibeg @125x7 020 1
S
D=
= S
920
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Vollhartmetalldiibelbohrer fiir Durchgangslocher

CRNAT 2550s"

s LONG
= S TRENE IS 22 RH | L
D | L S @ BESTELL-NR. BESTELL-NR.
Min. 25 mm mm mm mm Rechtslauf Linkslauf
Max 30 3 27 70 10x30 50 314.030.21 314.030.22
4 8B 70 10x26 50 314.040.21 314.040.22
| 5 35 70 10x26 50 314.050.21 314.050.22
6 35 70 10x26 50 314.060.21 314.060.22
8 35 70 10x26 50 314.080.21 314.080.22
I L 10 8b) 70 10x27 50 314.100.21 314.100.22
Fiir Platten mit bis zu 20/30mm-Stérke geeignet. Ersatzteile Wahlweise
([[@® @m(®
I - Schaft aus widerstandsfahigem Spezialstahl. 990.008.00 990.088.00
- Spiralkérper aus Hartmetallfeinstkorn und Zentrierspitze.
- 2 Scheiden mit Doppelwinkel [Z22].
- 2 Spiralnuten.
- Schaft mit Spannflache und Schraube fiir die axiale Einstellung.
\
ﬁJ D FH Zum Bohren von Sackléchern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffe und Laminat. Einsatz

liberwiegend in Spannfuttern und Adaptern auf Diibellochmaschinen.

XTREME-SCHLEIFEN

Hartmetallbeschlagbohrer in feinstkorigem HWM, Rechts- und Linkslauf
Tl WREME WM 21 P

D I L s @ BESTELL-NR.
mm mm mm mm Rechtslauf & Linkslauf
2 12 57,5 10x30 50 382.2057
2 12 70 10x42,5 50 382.2070
2,5 16 57,6 10x24 50 382.2557
L 2,5 16 70 10x35 50 382.2570
3 15 57,5 10x26 50 382.3057
3 25 70 10x26 50 382.3070
b 3,6 18 57,5 10x24 50 382.3557
3,5 18 70 10x36 50 382.3570
I 5 25 57,6 10x25 50 382.5057
5 35 70 10x25 50 382.5070
i Ersatzteile Wahlweise
A DP - Feinstkorniges Hartmetall von hoherer Qualitat (T (ﬂm@@
- Zentrierspitze.
- 1 Schneide [Z1] 990.003.00  990.088.00
RecHTS- UND LINKSLAUF - Schaft mit Spannflache und Schraube fiir die axiale Einstellung.

- Fiir Sacklocher in Massivholz und Derivaten, Laminate, Kunststoff- und Melaminverkleidungen.
Zum Einsetzen in Spindeln oder Adaptern in Bohrmaschinen, Bearbeitungszentren, Punkt-zu-Punkt-Maschinen,
‘ CNC-Kopierfrasmaschinen.

SICHERHEITSHINWEISE:
Diese Bohrer erfordern eine hohere Leistung im Vergleich zu den herkommlichen Bohrern.

Die Anzahl an verwendeten Bohrern in jeder Maschine hiangt von der Maschinenleistung ab.
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) \/ ORANGE
Hartmetalldubelbohrer TOOLS
L™ g 22 V2| RA | LH
| 310.41/42 TEREMIE
D | L S @ BESTELL-NR. BESTELL-NR.
mm mm mm mm Rechtslauf Linkslauf
21 5 27 57,5 10x27 50 310.050.41 310.050.42
6 27 BIES 10x27 50 310.060.41 310.060.42
7 27 57,5 10x27 50 310.070.41 310.070.42
— 8 27 515 10x27 50 310.080.41 310.080.42
9 27 57,5 10x27 50 310.090.41 310.090.42
N 10 27 B 10x27 50 310.100.41 310.100.42
TeCHNISCHE EIGENSCHAFTEN: Ersatzteile Wahlweise
I - Aus widerstandsfahigem Spezialstahl. @m(®
- Spiralkérper aus Hartmetallfeinstkorn von hervorragender Qualitét.
- Mit hochwertiger, schwarzer und orangen P.T.F.E.-Schicht versehen. 990.003.00 990.088.00
- 2 Schneiden [Z2].

- 2 negative Vorschneider [V2].
- 2 Spiralnuten.
- Schaft mit Spannflache und Schraube fiir die axiale Einstellung.

—— XTREME-SCHLEIFEN —— .
: : ANWENDUNG:

<L/’ Zum Bohren von Sackléchern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffe und Laminat. Einsatz iiberwiegend in
- g Spannfuttern und Adaptern auf Diibellochmaschinen.

Hartmetalldibelbohrer

= LONG
311.41/42 ie=na=— WS 22 V2 RH) LK
D | L S BESTELL-NR. BESTELL-NR.
mm mm mm mm Rechtslauf Linkslauf
5 35 70 10x30 50 311.050.41 311.050.42
6 35 70 10x30 50 311.060.41 311.060.42
7 35 70 10x30 50 311.070.41 311.070.42
8 35 70 10x30 50 311.080.41 311.080.42
8 45 70 10x19 50 311.580.41* 311.580.42*
9 35 70 10x30 50 311.090.41 311.090.42
B 10 35 70 10x30 50 311.100.41 311.100.42
TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN: Ersatzteile Wahlweise
- Aus widerstandsfahigem Spezialstahl. (@ (B
- Spiralkérper aus Hartmetallfeinstkorn von hervorragender Qualitét.
| I - Mit hochwertiger, schwarzer und orangen P.T.F.E.-Schicht versehen. 990.003.00 990.088.00
{: - 2 Schneiden [22].
- - 2 negative Vorschneider [V2].
- 2 Spiralnuten.
- Schaft mit Spannflache und Schraube fiir die axiale Einstellung.

i

——— XTREME-SCHLEIFEN
[
‘

ANWENDUNG:
Zum Bohren von Sackléchemn in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffe und Laminat. Einsatz iiberwiegend in
Spannfuttern und Adaptern auf Diibellochmaschinen.

Perfektes Ergebnis und lange Haltbarkeit!
Eigenschaften, um auch den letzten skeptischen Kaufer zu iiberzeugen:

- Aus speziellem Feinstkornhartmetall.

- Neues Design mit verstérkten Vorschneidern, um ausrissfreies Arbeiten bei
hoher Vorschubgeschwindigkeit zu garantieren.

- Die Vollhartmetallkonstruktion garantiert eine bessere Zentrierung, hohe
Sicherheit und die Moglichkeit, diese Werkzeuge mehrmals zu schleifen.

Hervorragendes Ergebnis auf allen Werkstoffen, ideal fir massives oder weiches Holz und Holzderivate
sowie Spanholz und Laminat. Hochstleistungen auf Bohr- und CNC-Maschinen.

www.cmtorangetools.com
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\/ ORANGE

1

Hartmetalldibelbohrer fiir Durchgangslocher TOOLS’
LONG

313.41/42 S{EEME AW 22 R LK

n o i oy e

5 27 57,5 10x26 50 313.050.41 313.050.42

8 27 BB 10x26 50 313.080.41 313.080.42

Ersatzteile Wahlweise

i\

—— XTREME-SCHLEIFEN ——

Fiir Platten mit bis zu 20mm-Starke geeignet.

([ @

990.003.00 990.088.00

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN:

- Aus widerstandsfahigem Spezialstahl.

- Spiralkérper aus Hartmetallfeinstkorn und Zentrierspitze.

- Mit hochwertiger, schwarzer und orangen PT.EE.-Schicht versehen.
- 2 Schneiden mit Doppelwinkel [Z2].

- 2 Spiralnuten.

- Schaft mit Spannflache und Schraube fiir die axiale Einstellung.

ANWENDUNG:
Zum Bohren von Durchgangsldchern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffe und Laminat. Einsatz iberwiegend
in Spannfuttern und Adaptern auf Diibellochmaschinen.

Hartmetalldibelbohrer fiir Durchgangslocher

R

314.41/42 Witz 22 RH L

@ BESTELL-NR. BESTELL-NR.
mm mm mm mm Rechtslauf Linkslauf
5 35 70 10x26 50 314.050.41 314.050.42
6 35 70 10x26 50 314.060.41 314.060.42
7 35 70 10x26 50 314.070.41 314.070.42
8 35 70 10x26 50 314.080.41 314.080.42
10 35 70 10x26 50 314.100.41 314.100.42
Fiir Platten mit bis zu 30mm-Starke geeignet. Ersatzteile Wahlweise
([ am(®
TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN:
- Aus widerstandsfahigem Spezialstahl. 990.003.00 990.088.00

- Spiralkérper aus Hartmetallfeinstkorn und Zentrierspitze.

- Mit hochwertiger, schwarzer und orangen PT.EE.-Schicht versehen.
- 2 Schneiden mit Doppelwinkel [Z2].

- 2 Spiralnuten.

- Schaft mit Spannflache und Schraube fiir die axiale Einstellung.

ANWENDUNG:
Zum Bohren von Durchgangslochern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffe und Laminat. Einsatz iberwiegend
in Spannfuttern und Adaptern auf Diibellochmaschinen.

Perfektes Ergebnis und lange Haltbarkeit!
Eigenschaften, um auch den letzten skeptischen Kéufer zu iiberzeugen:

- Aus speziellem Feinstkornhartmetall.

- Neues Design mit verstarkten Vorschneidern, um ausrissfreies Arbeiten bei
hoher Vorschubgeschwindigkeit zu garantieren.

- Die Vollhartmetallkonstruktion garantiert eine bessere Zentrierung, hohe
Sicherheit und die Maglichkeit, diese Werkzeuge mehrmals zu schleifen.

Hervorragendes Ergebnis auf allen Werkstoffen, ideal fir massives oder weiches Holz und Holzderivate
sowie Spanholz und Laminat. Hichstleistungen auf Bohr- und CNC-Maschinen.

www.cmtorangetools.com
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364

=]

B L s @ BESTELL-NR.

2 38 10x20 10 364.020.00

2,5 38 10x20 10 364.025.00

3 38 10x20 10 364.030.00

3,2 38 10x20 10 364.032.00

3,5 38 10x20 10 364.035.00

4 38 10x20 10 364.040.00

4,5 38 10x20 10 364.045.00

5 38 10x20 10 364.050.00
Zur Verwendung mit den Spiralbohrern 363 HWM. Ersatzteile —

( i)

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN:
- Aus widerstandsfahigem Spezialstahl. 990.001.00

991.062.00

- Feingeschliffen.
- Schaft mit Spannflache und Schraube fiir die axiale Einstellung.
- Sicherung der Bohrer durch eine Schraube.

ANWENDUNG:
Zur Verwendung mit den Spiralbohrern mit Schaftdurchmesser (S), das dem anderen Durchmesser
(D3) entspricht. Einsatz in Spannfuttern und Adaptern auf Diibellochmaschinen.

Bohreradapter
- 365

! B L s @ BESTELL-NR.

2 23 10 50 365.020.00

25 23 10 50 365.025.00

3 23 10 50 365.030.00

de B 32 23 10 50 365.032.00
35 23 10 50 365.035.00

4 23 10 50 365.040.00

45 23 10 50 365.045.00

5 23 10 50 365.050.00

6 23 10 50 365.060.00

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN:

- Aus widerstandsfahigem Spezialstahl.

- Schaft mit Spannflache.

- Axialschneiden fiir die zylindrische
Einspannung der Bohrer.

ANWENDUNG:

Zur Verwendung mit den Spiralbohrem
mit Schaftdurchmesser (S), das dem
anderen Durchmesser (D3) entspricht.
Einsatz in Spannfuttern und Adaptern auf
Dibellochmaschinen.

Zur Verwendung mit den Spiralbohrern 363 HWM.

Montagebeispiel
]
364 §
Adapter
302-303-305
358-359-360
Adapter
365
Bohreradapter

Spiralbohrer ’))
7
/A i
Q".\l

www.cmtorangetools.com
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\/ ORANGE
120°-Vollhartmetallspiralbohrer fiir Durchgangslocher CMT TOOLS’

T HM AR 22 (RH Lh

0 s=D I L @ BESTELL-NR. BESTELL-NR.
_;E mm mm mm Rechtslauf Linkslauf
:E 2 25 50 50 363.020.11 363.020.12
ik 25 27 55 50 363.025.11 363.025.12
3 27 55 50 363.030.11 363.030.12
3,2 27 55 50 363.032.11 363.032.12
/| 3,5 27 55 50 363.035.11 363.035.12
4 27 55 50 363.040.11 363.040.12
45 28 60 50 363.045.11 363.045.12
5 28 60 50 363.050.11 363.050.12

Zur Verwendung mit den Werkzeugen 364-365.

Ly - Aus hochwertigem Vollhartmetall. Zum Bohren von oder Sacklochern in Massivholz,
Q FH - 2 Schneiden [Z2]. Holz- und Plattenwerkstoffen sowie Laminat.
D V-formiges - 2 Spiralnuten. Einsatz iberwiegend in Spannfuttern und Adaptern
Schleifen - Schaftdurchmesser entsprechend dem auf Diibellochmaschinen.
120° Schneiddurchmesser (S=D).

60°-Vollhartmetallspiralbohrer fiir Durchgangslocher

MM 22 [ RH LK

$=D 1 L @ BESTELL-NR. BESTELL-NR.

mm mm mm Rechtslauf Linkslauf

2,5 27 55 50 363.025.41 363.025.42
3 27 55 50 363.030.41 363.030.42
3,5 27 55 50 363.035.41 363.035.42
4 27 55 50 363.040.41 363.040.42

Zur Verwendung mit den Werkzeugen 364-365.

- Aus hochwertigem Vollhartmetall. Zum Bohren von oder Sackldchern in Massivholz,
- 2 Schneiden [Z2]. Holz- und Plattenwerkstoffen sowie Laminat.
- 2 Spiralnuten. Einsatz iberwiegend in Spannfuttern und Adaptern
- Schaftdurchmesser entsprechend dem auf Diibellochmaschinen.
Schneiddurchmesser (S=D).
V-férmiges
Schleifen
60°

Vollhartmetallspiralbohrer mit negativen Vorschneidern fur Sacklocher

T MW 22 RH LA
S=D | L @ BESTELL-NR. BESTELL-NR.
mm mm mm Rechtslauf Linkslauf
2,5 27 55 50 363.025.21 363.025.22
3 27 59 50 363.030.21 363.030.22
4 27 55 50 363.040.21 363.040.22
L by 28 60 50 363.050.21 363.050.22
) Zur Verwendung mit den Werkzeugen 364-365.
- Aus hochwertigem Vollhartmetall. Zum Bohren von oder Sacklchern in Massivholz,
I - 2 Schneiden [Z2]. Holz- und Plattenwerkstoffen sowie Laminat.
- 2 Spiralnuten. Einsatz iiberwiegend in Spannfuttern und Adaptern
- Schaftdurchmesser entsprechend dem auf Diibellochmaschinen.
Schneiddurchmesser (S=D).

XTreme-
Schleifen
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2
, - J— CRAT 85515
N Hartmetalldubelbohrer TOOLS
S
1S MW 22 2R [ LK
D I L S @ BESTELL-NR. BESTELL-NR.
mm mm mm mm Rechtslauf Linkslauf
\ 97 4 27 57,5 10x27 50 310.040.11 310.040.12
45 27 57,5 10x27 50 310.045.11 310.045.12
4,76 27 57,5 10x27 50 310.047.11 310.047.12
5 27 57,5 10x27 50 310.050.11 310.050.12
I L 5,1 27 57,5 10x27 50 310.051.11 310.051.12
\ 1 5,2 27 57,5 10x27 50 310.052.11 310.052.12
5,55 27 57,5 10x27 50 310.055.11 310.055.12
6 27 57,5 10x27 50 310.060.11 310.060.12
I 6,35 27 57,5 10x27 50 310.064.11 310.064.12
6,5 27 57,5 10x27 50 310.065.11 310.065.12
7 27 57,5 10x27 50 310.070.11 310.070.12
| 8 27 57,5 10x27 50 310.080.11 310.080.12
»J ?f 8,2 27 57,5 10x27 50 310.082.11 310.082.12
D 9 27 57,5 10x27 50 310.090.11 310.090.12
@ 9,52 27 57,5 10x27 50 310.095.11 310.095.12
l/‘\}: SCHL‘EILF;;'&""‘TEI’;E‘:‘%T'VEN 10 27 57,5 10x27 50 310.100.11 310.100.12
‘EH ‘ ‘ 11 27 57,5 1027 10 310.110.11 310.110.12
,\ QP’ 12 27 57,5 10x27 10 310.120.11 310.120.12
‘ 12,7 27 57,5 10x27 10 310.127.11 310.127.12
13 27 57,5 10x27 10 310.130.11 310.130.12
14 27 57,5 10x27 10 310.140.11 310.140.12
15 27 57,5 10x27 10 310.150.11 310.150.12
16 27 57,5 10x27 10 310.160.11 310.160.12
Ersatzteile Wahlweise

([ @

990.003.00 990.088.00

Hartmetalldubelbohrer

MG 22 V2 R LK

D | L S BESTELL-NR. BESTELL-NR.
mm mm mm mm Rechtslauf Linkslauf
5 18 57,5 10x34 50 361.050.11 361.050.12
6 18 57,5 10x34 50 361.060.11 361.060.12
7 18 57,5 10x34 50 361.070.11 361.070.12
8 18 SIS 10x34 50 361.080.11 361.080.12
L 10 18 57,5 10x34 50 361.100.11 361.100.12
Ersatzteile Wahlweise
- Aus widerstandsféhigem Spezialstahl. (& @m(®
- Mit hochwertiger, schwarzer und orangen PT.EE.-Schicht versehen.
- Hartmetallzentrierspitze. 990.003.00 990.088.00
- 2 Schneiden [Z2].
- 2 Vorschneider [V2].
- 2 Spiralnuten.
- Schaft mit Spannflache und Schraube fir die axiale Einstellung.

RS

SCHLEIFEN MIT NEGATIVEN
VORSCHNEIDERN

| Sl

Zum Bohren von Sacklochern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen und Laminat. Einsatz iberwiegend in
Spannfuttern und Adaptern auf Diibellochmaschinen.
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Hartmetalldibelbohrer

CRNAT 2550s"

"

B 22 V2 (RH L

D I L S @ BESTELL-NR. BESTELL-NR.
mm mm mm mm Rechtslauf Linkslauf
30 4 35 70 10x30 50 311.040.11 311.040.12
45 35 70 10x30 50 311.045.11 311.045.12
4,76 35 70 10x30 50 311.047.11 311.047.12
5 35 70 10x30 50 311.050.11 311.050.12
— 5,1 35 70 10x30 50 311.051.11 311.051.12
L 5,2 35 70 10x30 50 311.052.11 311.052.12
5,55 35 70 10x30 50 311.055.11 311.055.12
6 35 70 10x30 50 311.060.11 311.060.12
6,35 35 70 10x30 50 311.064.11 311.064.12
I 6,5 35 70 10x30 50 311.065.11 311.065.12
7 35 70 10x30 50 311.070.11 311.070.12
8 35 70 10x30 50 311.080.11 311.080.12
8,2 35 70 10x30 50 311.082.11 311.082.12
\l 9 35 70 10x30 50 311.090.11 311.090.12
— 9,52 35 70 10x30 50 311.095.11 311.095.12
Q D E 10 35 70 10x30 50 311.100.11 311.100.12
11 35 70 10x30 10 311.110.11 311.110.12
SCHLEIFEN MIT NEGATIVEN 11,1 35 70 10x30 10 311.111.11 311.111.12
VORSCHNEIDERN 12 35 70 10x30 10 311.120.11 311.120.12
| Qp/ 12,7 35 70 10x30 10 311.127.11 311.127.12
‘ 13 35 70 10x30 10 311.130.11 311.130.12
14 35 70 10x30 10 311.140.11 311.140.12
15 35 70 10x30 10 311.150.11 311.150.12
16 35 70 10x30 10 311.160.11 311.160.12
Ersatzteile Wahlweise
i
99000300  990.088.00
Hartmetalldubelbohrer
S
P HW 22/ V2| RH | LH
D | L S @ BESTELL-NR. BESTELL-NR.
mm mm mm mm Rechtslauf Linkslauf
30 5 44 77 10x30 50 362.050.11 362.050.12
6 44 77 10x30 50 362.060.11 362.060.12
7 44 77 10x30 50 362.070.11 362.070.12
8 44 77 10x30 50 362.080.11 362.080.12
— 10 44 77 10x30 50 362.100.11 362.100.12
12 44 77 10x30 10 362.120.11 362.120.12

SCHLEIFEN MIT NEGATIVEN
VORSCHNEIDERN

I

- Aus widerstandsfahigem Spezialstahl.

- Mit hochwertiger, schwarzer und orangen P.T.F.E.-Schicht versehen.

- Hartmetallspitze.
- 2 Schneiden [Z2].

- 2 Vorschneider [V2].

- 2 Spiralnuten.

- Schaft mit Spannflache und Schraube fiir die axiale Einstellung.

Zum Bohren von Sacklchern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen und Laminat. Einsatz Uiberwiegend in

Spannfuttern und Adaptern auf Diibellochmaschinen.

Ersatzteile Wahlweise

([ @

990.003.00 990.088.00
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)

0 . C M ORANGE
N Hartmetalldubelbohrer TOOLS
: - M M 22 V2 RA LK |
D | L S @ BESTELL-NR. BESTELL-NR.
20 mm mm mm mm Rechtslauf Linkslauf
g e 3 18 55,5 8x20 50 306.030.21
. 5 30 35,5 8x20 50 306.050.11 306.050.12
5,55 30 55,5 8x20 50 306.055.11 306.055.12
| — 1 L 6 30 55,5 8x20 50 306.060.11 306.060.12
6,35 30 55,5 8x20 50 306.064.11 306.064.12
\ 7 30 55,5 8x20 50 306.070.11 306.070.12
1 8 30 55,5 8x20 50 306.080.11 306.080.12
4 9 30 35,5 8x20 50 306.090.11 306.090.12
': 10 30 55,5 8x20 50 306.100.11 306.100.12
12 30 55,5 8x20 50 306.120.11 306.120.12

|
A D B e HWM Ersatzteile Wahlweise

® | «am(p

990.003.00 990.088.00

SCHLEIFEN MIT NEGATIVEN
VORSCHNEIDERN

|

o of

1L
S

Hartmetalldibelbohrer

S I

D | L S @ BESTELL-NR. BESTELL-NR.
20 mm mm mm mm Rechtslauf Linkslauf
5 40 67 8x20 50 307.050.11 307.050.12
— 5155) 40 67 8x20 50 307.055.11 307.055.12
6 40 67 8x20 50 307.060.11 307.060.12
T 6,35 40 67 8x20 50 307.064.11 307.064.12
7 40 67 8x20 50 307.070.11 307.070.12
L 8 40 67 8x20 50 307.080.11 307.080.12
9 40 67 8x20 50 307.090.11 307.090.12
9,52 40 67 8x20 50 307.095.11 307.095.12
I 10 40 67 8x20 50 307.100.11 307.100.12
12 40 67 8x20 10 307.120.11 307.120.12
Ersatzteile Wahlweise
- Aus widerstandsfahigem Spezialstahl. (OGS e
- Mit hochwertiger, schwarzer und orangen PT.EE.-Schicht versehen.
—_— - Hartmetallzentrierspitze. 990.003.00  990.088.00
%J ? - - 2 Schneiden [22].
D - 2 Vorschneider [V2].
- 4 Spiralnuten.
- Schaft mit Spannflache und Schraube fiir die axiale Einstellung.
SCHLEIFEN MIT NEGATIVEN
VORSCHNEIDERN
i Q&“’ Zum Bohren von Sacklochern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen und Laminat. Einsatz liberwiegend in
‘ Spannfuttern und Adaptern auf Diibellochmaschinen.
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\/ ORANGE
Hartmetalldibelbohrer CM TOOLS®

- B 22 2 RH LA

D I L S @ BESTELL-NR. BESTELL-NR.

20 mm mm mm mm Rechtslauf Linkslauf

4 26 57,5 10x20 50 308.040.11 308.040.12

| 5 30 57,5 10x20 50 308.050.11 308.050.12

6 30 57,5 10x20 50 308.060.11 308.060.12

T 6,35 30 57,5 10x20 50 308.064.11 308.064.12

7 30 57,5 10x20 50 308.070.11 308.070.12

8 30 57,5 10x20 50 308.080.11 308.080.12

9 30 57,5 10x20 50 308.090.11 308.090.12

I 9,52 30 57,5 10x20 50 308.095.11 308.095.12

10 30 57,5 10x20 50 308.100.11 308.100.12

11 30 57,5 10x20 10 308.110.11 308.110.12

12 30 57,5 10x20 10 308.120.11 308.120.12

Q ﬁ— 12,7 30 57,5 10x20 10 308.127.11 308.127.12
D 13 30 57,5 10x20 10 308.130.11 308.130.12
14 30 57,5 10x20 10 308.140.11 308.140.12

SCHLEIFEN MIT NEGATIVEN 15 30 57,5 10x20 10 308.150.11 308.150.12
VORSCHNEIDERN 16 30 57,5 10x20 10 308.160.11 308.160.12

! : C‘P Ersatzteile Wahlweise
(OGS @

990.003.00 990.088.00

Hartmetalldibelbohrer

— - HE 22 V2[R Lt

D | L s ﬁ{? BESTELL-NR. BESTELL-NR.
20 mm mm mm mm Rechtslauf Linkslauf

4 43 70 10x20 50 309.040.11 309.040.12

S b) 43 70 10x20 50 309.050.11 309.050.12

6 43 70 10x20 50 309.060.11 309.060.12

\ - 6,35 43 70 10x20 50 309.064.11 309.064.12

7 43 70 10x20 50 309.070.11 309.070.12

L 7,5 43 70 10x20 50 309.075.11 309.075.12

8 43 70 10x20 50 309.080.11 309.080.12

9 43 70 10x20 50 309.090.11 309.090.12

I 9,52 43 70 10x20 50 309.095.11 309.095.12

10 43 70 10x20 50 309.100.11 309.100.12

11 43 70 10x20 10 309.110.11 309.110.12

12 43 70 10x20 10 309.120.11 309.120.12

12,7 43 70 10x20 10 309.127.11 309.127.12

\ 13 43 70 10x20 10 309.130.11 309.130.12

N— | 14 43 70 10x20 10 309.140.11 309.140.12

A D ;, 15 43 70 10x20 10 309.150.11 309.150.12

16 43 70 10x20 10 309.160.11 309.160.12
SCHLEIFEN MIT NEGATIVEN Ersatzteile — - Wahlweise
VORSCHNEIDERN - Aus widerstandsféhigem Spezialstahl. @

- Mit hochwertiger, schwarzer und orangen PT.EE.-Schicht versehen.

‘ : Q‘P( - Hartmetallzentrierspitze. 99000300 990.088.00
- 2 Schneiden [Z2].
- 2 Vorschneider [V2].

- 4 Spiralnuten.
- Schaft mit Spannflache und Schraube fiir die axiale Einstellung.

Zum Bohren von Sackléchern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen und Laminat. Einsatz (iberwiegend in
Spannfuttern und Adaptern auf Diibellochmaschinen.
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\/ ORANGE

. ®
Hartmetalldiibelbohrer TOOLS
D | L S @ BESTELL-NR. BESTELL-NR.
mm mm mm mm Rechtslauf Linkslauf
5 50 85 10x27 50 373.050.11 373.050.12
6 50 85 10x27 50 373.060.11 373.060.12
7 50 85 10x27 50 373.070.11 373.070.12
8 50 85 10x27 50 373.080.11 373.080.12
10 50 85 10x27 50 373.100.11 373.100.12
12 50 85 10x27 10 373.120.11 373.120.12
TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN: Ersatzteile Wahlweise
- Aus widerstandsfahigem Spezialstahl. (& (T
- Mit hochwertiger, schwarzer und orangen P.T.F.E.-Schicht versehen.
- Hartmetallzentrierspitze. 990.003.00 990.088.00

Hartmetalldibelbohrer

- 2 Schneiden [Z2].

- 2 Vorschneider [V2].

- 4 Spiralnuten.

- Schaft mit Spannflache und Schraube fiir die axiale Einstellung.

ANWENDUNG:
Zum Bohren von Sackléchern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen und Laminat. Einsatz iberwiegend in
Spannfuttern und Adaptern auf Diibellochmaschinen.

SCHLEIFEN MIT NEGATIVEN
VORSCHNEIDERN

|

372 AL

D | L s @ BESTELL-NR. BESTELL-NR.
mm mm mm mm Rechtslauf Linkslauf
5 65 105 10x30 10 372.050.11 372.050.12
6 65 105 10x30 10 372.060.11 372.060.12
7 65 105 10x30 10 372.070.11 372.070.12
8 65 105 10x30 10 372.080.11 372.080.12
10 65 105 10x30 10 372.100.11 372.100.12
12 65 105 10x30 10 372.120.11 372.120.12
TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN: Ersatzteile Wahlweise
- Aus widerstandsfahigem Spezialstahl. iy
- Mit hochwertiger, scﬁwarze? und orangen P.T.F.E.-Schicht versehen. @M@@
- Hartmetallzentrierspitze. 990.003.00 990.088.00

- 2 Schneiden [Z2].

- 2 Vorschneider [V2].

- 4 Spiralnuten.

- Schaft mit Spannflache und Schraube fiir die axiale Einstellung.

ANWENDUNG:
Zum Bohren von Sacklochern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen und Laminat. Einsatz iberwiegend in
Spannfuttern und Adaptern auf Diibellochmaschinen.

SCHLEIFEN MIT NEGATIVEN
VORSCHNEIDERN

|

www.cmtorangetools.com
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Hartmetalldibelbohrer mit Senker TOOLS®
T 376-377 VK 2. V2 RH LA
D 1 L S @ BESTELL-NR. BESTELL-NR.
mm mm mm mm Rechtslauf Linkslauf
| 8 12 57,5 10 10 376.080.11 376.080.12
8 13 51,5 10 10 376.083.11 376.083.12
016 8 15 57,5 10 10 376.081.11 376.081.12
j ) FF L 8 20 57,5 10 10 376.082.11 376.082.12
{ ZF 10 12 57,5 10 10 376.100.11 376.100.12
15 10 13 57,5 10 10 376.103.11 376.103.12
/ 450 10 15 57,5 10 10 376.101.11 376.101.12
10 20 57,5 10 10 376.102.11 376.102.12
I 8 12 70 10 10 377.080.11 377.080.12
I i 8 13 70 10 10 377.083.11 377.083.12
Q D L<H 8 15 70 10 10 377.081.11 377.081.12
8 20 70 10 10 377.082.11 377.082.12
10 12 70 10 10 377.100.11 377.100.12
sc“l‘;g'fgc':r"glﬁw“'f'“ 10 13 70 10 10 377.103.11 377.103.12
‘ ‘ 10 15 70 10 10 377.101.11 377.101.12
| 10 20 70 10 10 377.102.11 377.102.12
TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN: Ersatzteile Wahlweise
- Aus widerstandsfahigem Spezialstahl. @m(®
- Mit hochwertiger, schwarzer und orangen P.T.F.E.-Schicht versehen.
- Hartmetallzentrierspitze. - 2 Schneiden [Z2]. 990.003.00  990.088.00

- 2 Vorschneider [V2]. - 2 Spiralnuten.
- Schaft mit Spannflache und Schraube fiir die axiale Einstellung.

ANWENDUNG:

Zum Bohren und Ansenken in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen und Laminat.
Einsatz Uiberwiegend in Spannfuttern und Adaptern auf Diibellochmaschinen.

Hartmetalldbelbohrer fir Durchgangslocher mit Senker

~ 318 W 222 (RH [ LH]

| 51 L S BESTELL-NR. BESTELL-NR.
mm mm mm mm mm Rechtslauf Linkslauf
5 35 31 70 10 10 378.052.11 378.052.12
7 85 29,5 70 10 10 378.072.11 378.072.12
8 35 29 70 10 10 378.082.11 378.082.12
10 35 26,5 70 10 10 378.102.11 378.102.12
L TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN: Ersatzteile Wahlweise
- Aus widerstandsfahigem Spezialstahl. (T (T
- Mit hochwertiger, schwarzer und orangen P.T.F.E.-Schicht versehen.
- Hartmetallzentrierspitze. - 2 Schneiden [V2]. 990.003.00 990.088.00

- 2 Vorschneiden [V2].
- 2 Spiralnuten.
- Schaft mit Spannflache fiir die axiale Einstellung.

ANWENDUNG:
Zum Bohren und Ansenken in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen und Laminat.
Einsatz iberwiegend in Spannfuttern und Adaptern auf Diibellochmaschinen.

D —

—— 60°-DURCHGANGIGES- ——
SCHLEIFEN

Al

www.cmtorangetools.com
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)

N Hartmetalldibelbohrer fir Durchgangsldcher TOOLS
S
LT W 22 (R LA
D 1 L S @ BESTELL-NR. BESTELL-NR.
mm mm mm mm Rechtslauf Linkslauf
26 5 27 57,5 10x26 50 313.050.11 313.050.12
6 27 B9 10x26 50 313.060.11 313.060.12
8 27 57,5 10x26 50 313.080.11 313.080.12
\ L 10 27 &7, 10x26 50 313.100.11 313.100.12
B Fiir Platten mit bis zu 20mm-Stiirke geeignet. Ersatzteile Wahlweise
(T m(®
I - Aus widerstandsfahigem Spezialstahl. 990.003.00 990.088.00
- Mit hochwertiger, schwarzer und orangen P.T.F.E.-Schicht versehen.
‘ - Hartmetallzentrierspitze.
- 2 Schneiden [Z2].
‘ - 2 Spiralnuten.
- Schaft mit Spannflache und Schraube fiir die axiale Einstellung.
D -
60°-DURCHGANGIGES- Zum Bohren von Durchgangltcher in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen und Laminat. Einsatz tiberwiegend
@ SCHLEIFEN in Spannfuttern und Adaptern auf Diibellochmaschinen.
|’E~>>: ]
J 2 \ | B K B
{3 | |
60°
D | L S BESTELL-NR. BESTELL-NR.
mm mm mm mm Rechtslauf Linkslauf
4 30 70 10x26 50 314.040.11 314.040.12
4,76 35 70 10x26 50 314.047.11 314.047.12
5 35 70 10x26 50 314.050.11 314.050.12
5,519 35 70 10x26 50 314.055.11 314.055.12
6 35 70 10x26 50 314.060.11 314.060.12
6,35 35 70 10x26 50 314.064.11 314.064.12
7 35 70 10x26 50 314.070.11 314.070.12
L 8 35 70 10x26 50 314.080.11 314.080.12
9 35 70 10x26 50 314.090.11 314.090.12
9,52 35 70 10x26 50 314.095.11 314.095.12
10 35 70 10x26 50 314.100.11 314.100.12
12 35 70 10x26 10 314.120.11 314.120.12
12,7 35 70 10x26 10 314.127.11 314.127.12

60°-DURCHGANGIGES-
SCHLEIFEN

60°

Fiir Platten mit bis zu 25/30mm-Starke geeignet.

D | L S @ BESTELL-NR. BESTELL-NR.

mm mm mm mm Rechtslauf Linkslauf

5 44 7 10x26 50 366.050.11 366.050.12

6 44 7 10x26 50 366.060.11 366.060.12

8 44 77 10x26 50 366.080.11 366.080.12

10 44 7 10x26 50 366.100.11 366.100.12

12 44 7 10x26 10 366.120.11 366.120.12
Fiir Platten mit bis zu 30/40mm-Stirke geeignet. Ersatrtelle - - - Wahiwelse
(G ()
- Aus widerstandsfahigem Spezialstahl. 990.003.00 990.088.00

- Mit hochwertiger, schwarzer und orangen P.T.F.E.-Schicht versehen.
- Hartmetallzentrierspitze.

- 2 Schneiden [Z2].

- 2 Spiralnuten.

- Schaft mit Spannflache und Schraube fiir die axiale Einstellung.

Zum Bohren von Durchganglocher in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen und Laminat. Einsatz iberwiegend
in Spannfuttern und Adaptemn auf Diibellochmaschinen.
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\/ ORANGE
Hartmetallddibelbohrer fiir Durchgangslocher CM TOOLS®

o

60°-DURCHGANGIGES-
SCHLEIFEN

vy

Hartmetalldibelbohrer fir Durchgangslocher

Fiir Platten mit bis zu 20/25mm-Starke geeignet. Hw ‘ Zz H RH H I'H ‘

D | L S @ BESTELL-NR. BESTELL-NR.
mm mm mm mm Rechtslauf Linkslauf
5 30 57,5 10x20 50 374.050.11 374.050.12
8 30 BIES 10x20 50 374.080.11 374.080.12
Fiir Platten mit bis zu 30/35mm-Starke geeignet.
D | L S BESTELL-NR. BESTELL-NR.
mm mm mm mm Rechtslauf Linkslauf
4 40 70 10x20 50 375.040.11 375.040.12
5) 40 70 10x20 50 375.050.11 375.050.12
6 40 70 10x20 50 375.060.11 375.060.12
7 40 70 10x20 50 375.070.11 375.070.12
8 40 70 10x20 50 375.080.11 375.080.12
9 40 70 10x20 50 375.090.11 375.090.12
10 40 70 10x20 50 375.100.11 375.100.12
Fiir Platten mit bis zu 60/65mm-Starke geeignet.
D | L S BESTELL-NR. BESTELL-NR.
mm mm mm mm Rechtslauf Linkslauf
5 70 115 10x30 10 381.050.11 381.050.12
6 70 115 10x30 10 381.060.11 381.060.12
8 70 115 10x30 10 381.080.11 381.080.12
10 70 115 10x30 10 381.100.11 381.100.12
Ersatzteile Wahlweise
- Aus widerstandsfahigem Spezialstahl. ) @M([I(@
- Mit hochwertiger, schwarzer und orangen P.T.F.E.-Schicht versehen. ([
- Hartmetallzentrierspitze. - 2 Schneiden [Z2]. - 4 Spiralnuten. 990.003.00 990.088.00

- Schaft mit Spannflache und Schraube fiir die axiale Einstellung.

Zum Bohren von Durchgangldcher in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen und Laminat.
Einsatz Uiberwiegend in Spannfuttern und Adaptern auf Diibellochmaschinen.

=

60°-DURCHGANGIGES-
SCHLEIFEN

vy

Ml 22| RH (LK

D 1 L S @ BESTELL-NR. BESTELL-NR.

mm mm mm mm Rechtslauf Linkslauf
5 30 56 8x20 50 367.050.11 367.050.12
8 30 56 8x20 50 367.080.11 367.080.12

Fiir Platten mit bis zu 20/25mm-Starke geeignet.

D | L S @ BESTELL-NR. BESTELL-NR.
mm mm mm mm Rechtslauf Linkslauf
5 43 70 8x20 50 368.050.11 368.050.12
6 43 70 8x20 50 368.060.11 368.060.12
7 43 70 8x20 50 368.070.11 368.070.12
8 43 70 8x20 50 368.080.11 368.080.12
Fiir Platten mit bis zu 35/40mm-Starke geeignet. Ersatzteile Wahlweise
(@ @m(1p
- Aus widerstandsfahigem Spezialstahl. 990.003.00 990.088.00

- Mit hochwertiger, schwarzer und orangen P.T.F.E.-Schicht versehen.
- Hartmetallzentrierspitze. - 2 Schneiden [Z2].

- 2 Spiralnuten.

- Schaft mit Spannflache und Schraube fiir die axiale Einstellung.

Zum Bohren von Durchganglécher in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen und Laminat. Einsatz iberwiegend
in Spannfuttern und Adaptern auf Diibellochmaschinen.

E—9)

%
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Hartmetallsenker fiir Spiralbohrer TOOLS’
315 W 22 RH | L

5 | & ®© T o=me

5~10 20 10 315.200.11 315.200.12

11~12 22 10 315.220.11 315.220.12

315 Montagebeispiel TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN: Ersatzteile —
. - Aus hochfestigem Spezialstahl. ( @ |/~~~

- 2 Hartmetallschneiden [Z2].
990.06.00 991.062.00

315

Senker

302-303-305
358-359-360

Adapter

ANWENDUNG:
Zum Ansenken von Bohrléchern in
Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen
und Laminat.

313-314-366
Spiralbohrer
315

Senker

310-311-312-362

Spiralbohrer

Hartmetallsenker fiir Spiralbohrer

316 HW 22 [RH LH ]

D: D @ BESTELL-NR. BESTELL-NR.
mm mm Rechtslauf Linkslauf
4 16 10 316.040.11 316.040.12
5 16 10 316.050.11 316.050.12
6 16 10 316.060.11 316.060.12
316 Montagebeispiel 7 16 10 316.070.11 316.070.12
8 18 10 316.080.11 316.080.12
238339340 9 18 10 316.090.11 316.090.12
341-342-343 202-303:305 10 20 10 316.100.11 316.100.12
344-346-352
353 358-35&;?3 12 20 10 316.120.11 316.120.12
Spiralbohrer
s:ﬂﬁ ] TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN: Ersatateile —
e - Aus hochfestem Stahl. (
583,,13 - 2 Hartmetallschneiden [Z2]. (((((@ N}
990.002.00 991.062.00
306-307-308-309 ANWENDUNG:
372-373-374-375 B Zum Ansenken von Bohrlochern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen und Laminat.
Spiralbohrer §
o]
Senkbohrer 90
P 521 il 23| R
D | L S @ BESTELL-NR.
mm mm mm mm Rechtslauf
19,5 9 70 10x48 10 521.002.21
TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN:
- Hochfester Stahl.
- 3 geschliffene Schneidkanten in HWM-Prazision [Z3].
70 - Parallelschaft mit Mitnehmer und Langeneinstellschraube.

Anwenounc: Zum Anfasen und Bohren von Massivholz, Holzverbundwerkstoffen,
Kunststoffen und Laminaten. Verwendung mit Bohrmaschinen und CNC.

c—°

N
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Vergleichen Sie die Scharnierbohrer

Diamantbeschlagbohrer mit Spanbrecher

XTREME DIAMOND

XTREME FLAT

INDUSTRIELL mit Spanbrecher

INDUSTRIELL

HERVORRAGEND # A

HERVORRAGEND # s

EXZELLENT ok

SEHR GUT # 4 &

Fiir GroBunternehmen entwickelt, die hohe
Zuverlassigkeit, sehr lange Standzeiten
bendtigen und sehr gute Spanabfuhr dank des
Spanbrechers.

Fiir GroBunternehmen entwickelt, die hohe
Zuverlassigkeit und sehr lange Standzeiten
bendtigen.

Fiir mittlere und kleine Unternehmen entwickelt,
die eine gute Spanabfuhr bendtigen.

Fiir mittlere und kleine Unternehmen entwickelt,
die ein zuverlassiges Produkt und eine lange
Standzeit bendtigen.

GROSSUNTERNEHMEN

GROSSUNTERNEHMEN

MITTLERE/ KLEINE UNTERNEHMEN

MITTLERE/KLEINE UNTERNEHMEN

INDUSTRIEPRODUKTIONEN

INDUSTRIEPRODUKTIONEN

INDUSTRIEPRODUKTIONEN/HANDWERKLICHE
PRODUKTIONEN

INDUSTRIEPRODUKTIONEN/ HANDWERKLICHE
PRODUKTIONEN

Ideal fiir Spanholz, MDF, HDF, Laminate und
Schleifplatten, wo hohe Lebensdauer erforderlich
ist.

Ideal fiir Spanholz, MDF, HDF und Laminate.
Perfekt fiir das Bohren von diinnen Platten, da
die Zentrierspitze und die seitlichen Schneiden
nicht hervorstehen.

Hervorragend fiir Massivholz.
Gut fiir Spanholz, MDF, HDF und Laminate.

Hervorragend fiir Massivholz.
Gut fiir Spanholz, MDF, HDF und Laminate.

NEGATIVE VORSCHNEIDER: Standard-Design

aus Hartmetall mit ausgeglichenem prazisem
Zentrum, 2 Hartmetallschneiden mit Spanbrecher
und 2 negativen Vorschneidern.

SCHLIFF XTREME FLAT: flacher Schliff mit
verstérkten Vorschneidern, welche perfekte
Bearbeitung und eine sehr groRe Anzahl an
Bohrungen bei hohen Vorschubgeschwindigkeiten
moglich macht.

NEGATIVE VORSCHNEIDER: Standard-Design aus
Hartmetall mit ausgeglichenem prézisem Zentrum,
2 Hartmetallschneiden mit Spanbrecher und 2
negativen Vorschneidern.

NEGATIVE VORSCHNEIDER: Standard-Design aus
Hartmetall mit ausgeglichenem prézisem Zentrum,
2 Schneiden aus Hartmetall mit Spanbrecher und
2 negative Vorschneider.

Die spezielle Formel mit Polykristall Diamant
erhdht die Lebensdauer des Werkzeugs bis
zu 20 Mal im Vergleich zu Hartmetallbohrem.
GroBe Anzahl von Schliffen ist gewahrleistet.
Bestes Preis-Leistungs-Verhaltnis.

FEINSTKORNIGES INDUSTRIELLES CHROMKARBID
Der Bohrer wird mit einer speziellen Formel aus
vollem Chrom-Hartmetall hergestellt, die den
Schliff langer halt, den Abrieb der Schliffwinkel
reduziert und die Schnittqualitat sowie die
Lebensdauer des Bohrers verlangert.

Die Beschaffenheit aus vollem Hartmetall
gewdhrleistet eine bessere Zentrierung, weniger
Briiche und eine hohe Anzahl an Schiiffen.

HOCHWERTIGES INDUSTRIELLES KARBID

Die Spitze des Bohrers ist aus Hartmetall mit
mittlerer Hérte und feinkdrnig,

Dieser Hartmetalltyp garantiert eine hohe Anzahl
an Bohrungen.

HOCHWERTIGES INDUSTRIELLES KARBID

Die Spitze des Bohrers ist aus Hartmetall mit
mittlerer Hérte und feinkdmig,

Dieser Hartmetalltyp garantiert eine hohe Anzahl
an Bohrungen.

Hochwertige Beschichtung in Nickel mit
gegen Korrosion und Reibung schiitzenden
Eigenschaften.

SCHUTZENDE ANTIHAFT-BESCHICHTUNG

Die CMT-Bohrer lassen sich soft an der
Antihaft-Beschichtung in PT.FE. erkennen, die
auf dem Werkzeugkdrper in zwei Schichten
aufgebracht und bei 420°C fixiert wird. Diese
Beschichtung macht eine effizientere und
konstante Spanabfuhr mdglich, Harz, Klebstoffe
oder Olschlamm bleiben nicht mehr an den

SCHUTZENDE ANTIHAFT-BESCHICHTUNG

Die CMT-Bohrer lassen sich soft an der
Antihaft-Beschichtung in PT.FE. erkennen, die
auf dem Werkzeugkdrper in zwei Schichten
aufgebracht und bei 420°C fixiert wird. Diese
Beschichtung macht eine effizientere und
konstante Spanabfuhr mdglich, Harz, Klebstoffe
oder Olschlamm bleiben nicht mehr an den
Bohrern haften.

SCHUTZENDE ANTIHAFT-BESCHICHTUNG

Die CMT-Bohrer lassen sich soft an der
Antihaft-Beschichtung in PTEE. erkennen, die
auf dem Werkzeugkdrper in zwei Schichten
aufgebracht und bei 420°C fixiert wird. Diese
Beschichtung macht eine effizientere und
konstante Spanabfuhr mdglich, Harz, Klebstoffe
oder Olschlamm bleiben nicht mehr an den
Bohrern haften.

HOCH

MITTEL-HOCH

MITTEL

MITTEL

Bohrem haften.

=

317-369

L S
mm mm mm
15* 57,5 10x26
85 91,5 10x26
15* 70 10x26
35 70 10x26

*ohne Spanbrecher

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN:

1mm

- Aus widerstandsfahigem Spezialstahl.
- Diamantzentrierspitze.

- 2 Diamantschneiden mit Spanbrecher [Z2R].
- 2 negative Diamantvorschneider [V2].
- Schaft mit Spannflache und Schraube fiir die axiale Einstellung.

ANWENDUNG:
Ideal fiir Beschlage. Zum Bohren von prazisen und sauber geschnittenen Sacklochern in Massivholz, Holz- und
Plattenwerkstoffen und Laminat. Einsatz iiberwiegend in Spannfuttern und Adaptern auf Diibellochmaschinen.

Neue Konstruktion
mit 1mm-Zentrierspitze

DP i

R

V2 RH | LH

LONGER LIFE
THAN CARBIDE

B

10
10

10
10

Bemerkunc: Weitere Gréfen sind auf Anfrage verfiighar.

BESTELL-NR. BESTELL-NR.
Rechtslauf Linkslauf

317.150.61 317.150.62
317.350.61 317.350.62
369.150.61 369.150.62
369.350.61 369.350.62

Ersatzteile Wahlweise

([ @m(1p

990.003.00 990.088.00

www.cmtorangetools.com
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\/ ORANGE

Hartmetallbeschlagbohrer TOOLS’

s
kN 317 S 22 V2 R LA

D L [ @ BESTELL-NR. BESTELL-NR.

mm mm mm Rechtslauf Linkslauf

26 15 57,5 10x26 10 317.150.41 317.150.42

18 57,5 10x26 10 317.180.41 317.180.42

20 57,5 10%26 10 317.200.41 317.200.42

7L 25 57,5 10x26 10 317.250.41 317.250.42

26 57,5 10x26 10 317.260.41 317.260.42

35* 57,5 10x26 10 317.350.41 317.350.42

369 SiEEME W 22/ V2 RH L0

D L [ @ BESTELL-NR. BESTELL-NR.

Y ) mm mm mm Rechtslauf Linkslauf

_ Dj’ 15 70 10x26 10 369.150.41 369.150.42

18 70 10x26 10 369.180.41 369.180.42

Xireme Schirfung 20 70 10x26 10 369.200.41 369.200.42

Gebogener Sporn 25 70 10x26 10 369.250.41 369.250.42

26 70 10x26 10 369.260.41 369.260.42

35* 70 10x26 10 369.350.41 369.350.42

Neue Konstruktion mit
0,8mm-Zentrierspitze

.o
mit Spanbrecher Ersatzteile Wahlweise

TecHNISCHE EIGENSCHAFTEN: (TR (Kmﬂ@
- Aus widerstandsfahigem Spezialstahl

- Mit schwarzer und orangener Flourcarbonharz PT.EE.-Schicht versehen 99000300 990.088.00
- Zentrierspitze aus HW

- 2 Schneiden [Z2]

- 2 negative Vorschneider [V2]

- Schaft mit Spannflache und Schraube fiir die axiale Einstellung.

ANWENDUNG:
Fiir Sackldcher in Massivholz und Derivaten, auch Laminat. Ideal fiir Beschlage.
Zum Einsetzen in Spindeln oder Adaptern in Bohrmaschinen.

Neue Konstruktion mit
0,8mm-Zentrierspitze

1mm

317C - 369C MW Z2R V2 [RH | LK

L s @ BESTELL-NR. BESTELL-NR.
mm mm mm Rechtslauf Linkslauf
35 57,5 10x26 10 317.350.11C 317.350.12C
40 SIS 10x26 10 317.400.11C 317.400.12C
45 57,5 10x26 10 317.450.11C 317.450.12C
89 70 10x26 10 369.350.11C 369.350.12C
40 70 10x26 10 369.400.11C 369.400.12C
45 70 10x26 10 369.450.11C 369.450.12C
TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN: Ersatzteile Wahlweise

- Aus widerstandsfahigem Spezialstahl. R @mﬂl@
- Mit hochwertiger, schwarzer und orangen P.T.F.E.-Schicht versehen. .9

- Hartmetallzentrierspitze. - 2 Schneiden mit Spanbrecher [Z2R]. 990.003.00 990.088.00
- 2 negative Vorschneider [V2].

- Schaft mit Spannflache und Schraube fir die axiale Einstellung.

ANWENDUNG:
Ideal fiir Beschlage. Zum Bohren von préazisen und sauber geschnittenen Sackldchern in Massivholz.
Einsatz iberwiegend in Spannfuttern und Adaptern auf Diibellochmaschinen.

www.cmtorangetools.com


https://www.cmtorangetools.com/eu-de/

Hartmetallbeschlagbohrer

CRNAT 2550s"

m

Neue Konstruktion mit
1mm-Zentrierspitze

1mm

- Aus widerstandsfahigem Spezialstahl.

- Mit hochwertiger, schwarzer und orangen
P.T.F.E.-Schicht versehen.

- Hartmetallzentrierspitze. - 2 Schneiden [Z2].

- 2 negative Vorschneider [V2].

- Schaft mit Spannflache und Schraube fiir die
axiale Einstellung.

Ideal fiir Beschlage. Zum Bohren von prézisen
und sauber geschnittenen Sacklochern in
Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen und
Laminat. Einsatz iberwiegend in Spannfuttern
und Adaptern auf Diibellochmaschinen.

mm
14
15
16
17
18
19
20
22
24
25
26
28
30
32
34
B
38
40
42
45
50
515
60

mm

15
16
18
20
22
25
26
30
85
40
45
50
59
60

mm
18
20
25
30
35

L

57,5
SIS
57,5
57,5
57,5
I
57,5
SIS
57,5
57,5
57,5
I
57,5
SIS
57,5
57,5
57,5
SIS
57,5
SIS
57,5
57,5
57,5

mm
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70

mm
77
7
7
7
7

mm
10x26
10x26
10x26
10x26
10x26
10x26
10x26
10x26
10x26
10x26
10x26
10x26
10x26
10x26
10x26
10x26
10x26
10x26
10x26
10x26
10x26
10x26
10x26

mm
10x26
10x26
10x26
10x26
10x26
10x26
10x26
10x26
10x26
10x26
10x26
10x26
10x26
10x26
10x26

mm
10x30
10x30
10x30
10x30
10x30

&

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

=

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

©

10
10
10
10
10

HW

12 V2 RH LK

BESTELL-NR. BESTELL-NR.
Rechtslauf Linkslauf
317.140.11 317.140.12
317.150.11 317.150.12
317.160.11 317.160.12
317.170.11 317.170.12
317.180.11 317.180.12
317.190.11 317.190.12
317.200.11 317.200.12
317.220.11 317.220.12
317.240.11 317.240.12
317.250.11 317.250.12
317.260.11 317.260.12
317.280.11 317.280.12
317.300.11 317.300.12
317.320.11 317.320.12
317.340.11 317.340.12
317.350.11 317.350.12
317.380.11 317.380.12
317.400.11 317.400.12
317.420.11 317.420.12
317.450.11 317.450.12
317.500.11 317.500.12
317.550.11 317.550.12
317.600.11 317.600.12

HW

22 V2R L

BESTELL-NR. BESTELL-NR.
Rechtslauf Linkslauf
369.140.11 369.140.12
369.150.11 369.150.12
369.160.11 369.160.12
369.180.11 369.180.12
369.200.11 369.200.12
369.220.11 369.220.12
369.250.11 369.250.12
369.260.11 369.260.12
369.300.11 369.300.12
369.350.11 369.350.12
369.400.11 369.400.12
369.450.11 369.450.12
369.500.11 369.500.12
369.550.11 369.550.12
369.600.11 369.600.12

HW

22 V2 RH L

BESTELL-NR. BESTELL-NR.
Rechtslauf Linkslauf
370.180.11 370.180.12
370.200.11 370.200.12
370.250.11 370.250.12
370.300.11 370.300.12
370.350.11 370.350.12
Ersatzteile Wahlweise

@ | (P

990.003.00 990.088.00
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Gewindeschaft-Hartmetalldiibelbohrer und Senker

CRNAT 2550s"

I

HW

22 V2 RHILH

- 4 Spiralnuten.

- Aus widerstandsféhigem Spezialstahl.
- Hartmetallzentrierspitze.

- 2 Schneiden [Z2].

- 2 Vorschneider [V2].

D I LB s @ BESTELL-NR. BESTELL-NR.
mm mm mm mm Rechtslauf Linkslauf
. 5 20 45 M10/30° 10 332.050.11 332.050.12
30 6 20 45 M10/30° 10 332.060.11 332.060.12
8 20 45 M10/30° 10 332.080.11 332.080.12
25 10 20 45 M10/30° 10 332.100.11 332.100.12
/§5° 12 20 45 M10/30° 10 332.120.11 332.120.12
J - 5 30 55 M10/30° 10 334.050.11 334.050.12
~-016 6 30 55 M10/30° 10 334.060.11 334.060.12
LB 8 30 55 M10/30° 10 334.080.11 334.080.12
10 30 55 M10/30° 10 334.100.11 334.100.12
12 30 55 M10/30° 10 334.120.11 334.120.12
I
5 40 65 M10/30° 10 336.050.11 336.050.12
6 40 65 M10/30° 10 336.060.11 336.060.12
@ 8 40 65 M10/30° 10 336.080.11 336.080.12
l’(\,\)é 10 40 65 M10/30° 10 336.100.11 336.100.12
‘EH 12 40 65 M10/30° 10 336.120.11 336.120.12
HJ D F 5 50 75 M10/30° 10 337.050.11 337.050.12
6 50 75 M10/30° 10 337.060.11 337.060.12
8 50 75 M10/30° 10 337.080.11 337.080.12
10 50 75 M10/30° 10 337.100.11 337.100.12
12 50 75 M10/30° 10 337.120.11 337.120.12
- Aus widerstandsfahigem Spezialstahl. Zum Bohren von Sacklochern in Massivholz, Holz-
- Hartmetallzentrierspitze. und Plattenwerkstoffen und Laminat. Einsatz in
- 2 Schneiden [Z2]. Spannfuttern auf Diibellochbohrmaschinen.
- 2 Vorschneider [V2].
- 2 Spiralnuten.
Gewindeschaft-Hartmetalldiibelbohrer
a2 HW 22 V2 RH | LH
D I LB S @ BESTELL-NR. BESTELL-NR.
mm mm mm mm Rechtslauf Linkslauf
5 30 55 M10/30° 10 341.050.11 341.050.12
6 30 55 M10/30° 10 341.060.11 341.060.12
8 30 55 M10/30° 10 341.080.11 341.080.12
10 30 55 M10/30° 10 341.100.11 341.100.12
12 30 55 M10/30° 10 341.120.11 341.120.12
b) 40 65 M10/30° 10 342.050.11 342.050.12
6 40 65 M10/30° 10 342.060.11 342.060.12
8 40 65 M10/30° 10 342.080.11 342.080.12
10 40 65 M10/30° 10 342.100.11 342.100.12
12 40 65 M10/30° 10 342.120.11 342.120.12
5 50 75 M10/30° 10 343.050.11 343.050.12
6 50 75 M10/30° 10 343.060.11 343.060.12
8 50 75 M10/30° 10 343.080.11 343.080.12
10 50 75 M10/30° 10 343.100.11 343.100.12
12 50 75 M10/30° 20 343.120.11 343.120.12

Zum Bohren von Sacklochern in Massivholz, Holz-
und Plattenwerkstoffen und Laminat. Einsatz in
Spannfuttern auf Diibellochbohrmaschinen.



https://www.cmtorangetools.com/eu-de/

\/ ORANGE
Gewindeschaft-Hartmetalldiibelbohrer und Senker CM TOOLS®

B 22 V2 R LH]

D | LB S @ BESTELL-NR. BESTELL-NR.
mm mm mm mm Rechtslauf Linkslauf
20 35 M10/11x4 10 325.050.11 325.050.12
6 20 35 M10/11x4 10 325.060.11 325.060.12
8 20 35 M10/11x4 10 325.080.11 325.080.12
10 20 35 M10/11x4 10 325.100.11 325.100.12
12 20 35 M10/11x4 10 325.120.11 325.120.12
5 30 45 M10/11x4 10 327.050.11 327.050.12
6 30 45 M10/11x4 10 327.060.11 327.060.12
8 30 45 M10/11x4 10 327.080.11 327.080.12
10 30 45 M10/11x4 10 327.100.11 327.100.12
12 30 45 M10/11x4 10 327.120.11 327.120.12
5 40 By M10/11x4 10 329.050.11 329.050.12
6 40 55 M10/11x4 10 329.060.11 329.060.12
8 40 55 M10/11x4 10 329.080.11 329.080.12
10 40 55 M10/11x4 10 329.100.11 329.100.12
12 40 59 M10/11x4 10 329.120.11 329.120.12
5 50 65 M10/11x4 10 330.050.11 330.050.12
6 50 65 M10/11x4 10 330.060.11 330.060.12
8 50 65 M10/11x4 10 330.080.11 330.080.12
10 50 65 M10/11x4 10 330.100.11 330.100.12
12 50 65 M10/11x4 10 330.120.11 330.120.12
- Aus widerstandsfahigem Spezialstahl. Zum Bohren von Sacklochern in Massivholz, Holz-
- Hartmetallzentrierspitze. und Plattenwerkstoffen und Laminat. Einsatz in
- 2 Schneiden [Z2]. Spannfuttern auf Diibellochbohrmaschinen.

- 2 Vorschneider [V2]. - 2 Spiralnuten.

Gewindeschaft-Hartmetalldibelbohrer

T

MW 22 V2 [ RH | LK |

D I LB 3 @ BESTELL-NR. BESTELL-NR.
mm mm mm mm Rechtslauf Linkslauf
5 30 45 M10/11x4 10 338.050.11 338.050.12
6 30 45 M10/11x4 10 338.060.11 338.060.12
8 30 45 M10/11x4 10 338.080.11 338.080.12
10 30 45 M10/11x4 10 338.100.11 338.100.12
12 30 45 M10/11x4 10 338.120.11 338.120.12
LB 5) 40 55 M10/11x4 10 339.050.11 339.050.12
6 40 55 M10/11x4 10 339.060.11 339.060.12
8 40 55 M10/11x4 10 339.080.11 339.080.12
10 40 55 M10/11x4 10 339.100.11 339.100.12
12 40 55 M10/11x4 10 339.120.11 339.120.12
5) 50 65 M10/11x4 10 340.050.11 340.050.12
6 50 65 M10/11x4 10 340.060.11 340.060.12
8 50 65 M10/11x4 10 340.080.11 340.080.12
10 50 65 M10/11x4 10 340.100.11 340.100.12
12 50 65 M10/11x4 10 340.120.11 340.120.12
- Aus widerstandsfahigem Spezialstahl. Zum Bohren von Sackldchern in Massivholz, Holz-
- Hartmetallzentrierspitze. und Plattenwerkstoffen und Laminat. Einsatz in
- 2 Schneiden [Z2]. - 2 Vorschneider [V2]. Spannfuttern auf Diibellochbohrmaschinen.

- 4 Spiralnuten.
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Gewindeschaft-Hartmetalldiibelbohrer

CRNAT 2550s"

o

M 22 V2[R LH]

D I LB s @ BESTELL-NR. BESTELL-NR.
mm mm mm mm Rechtslauf Linkslauf

5 43 63 M8 10 344.050.11 344.050.12
6 43 63 M8 10 344.060.11 344.060.12
8 43 63 M8 10 344.080.11 344.080.12
10 43 63 M8 10 344.100.11 344.100.12
12 43 63 M8 10 344.120.11 344.120.12

Nottmeyer (alte Ausfiihrung)

MG 22/ V2 RH LK

D I LB S @ BESTELL-NR. BESTELL-NR.
mm mm mm mm Rechtslauf Linkslauf

5 43 63 M10 10 346.050.11 346.050.12
6 43 63 M10 10 346.060.11 346.060.12
8 43 63 M10 10 346.080.11 346.080.12
10 43 63 M10 10 346.100.11 346.100.12
12 43 63 M10 10 346.120.11 346.120.12

Ayen, Holzma, Knoevenagel, Mayer, Torwegge.

- Aus widerstandsfahigem Spezialstahl.
- Hartmetallzentrierspitze.

- 2 Schneiden [Z2].

- 2 Vorschneider [V2].

- 4 Spiralnuten.

Zum Bohren von Sacklochern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen und Laminat. Einsatz in Spannfuttern
auf Diibellochbohrmaschinen.

Gewindeschaft-Hartmetalldibelbohrer

Tl

MW 22 V2[R LK

D I LB S @ BESTELL-NR. BESTELL-NR.
mm mm mm mm Rechtslauf Linkslauf
5 30 45 M8/9 10 352.050.11 352.050.12
6 30 45 M8/9 10 352.060.11 352.060.12
8 30 45 M8/9 10 352.080.11 352.080.12
10 30 45 M8/9 10 352.100.11 352.100.12
12 30 45 M8/9 10 352.120.11 352.120.12
5 40 55 M8/9 10 353.050.11 353.050.12
6 40 55 M8/9 10 353.060.11 353.060.12
8 40 55 M8/9 10 353.080.11 353.080.12
10 40 55 M8/9 10 353.100.11 353.100.12
12 40 55 M8/9 10 353.120.11 353.120.12

Masterwood (Zangheri & Boschetti)
Morbidelli, Nottmeyer (neue Ausfiihrung)

- Aus widerstandsfahigem Spezialstahl.
- Hartmetallzentrierspitze.

- 2 Schneiden [Z2].

- 2 Vorschneider [V2].

- 4 Spiralnuten.

Zum Bohren von Sacklochern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen und Laminat. Einsatz in Spannfuttern
auf Diibellochbohrmaschinen.
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BOHRER FUR
ELEKTROWERKZEUGE

PRODUKTE ~ SEIEN

Adapter mit Zylinderschaft fir Wechselbohrer 318-319
Wechselbohrer mit Gewindeschaft 39

Kunstbohrer mit Zylinderschaft 320~323
Bohrer fiir Stammmaschinen 33
Scheibenschneider und Set 324-325
Forstnerbohrer mit Zylinderschaft 326
Rosettenbohrer 320
Spiralbohrer 328
Spiralbohrer fiir Mafell®- und Handmaschinen 9
Fraser fiir Festool®-Maschinen, Domino®-Modelle 329
Spiralbohrer und Spiralhohrersets 330-331

Spiralhohrer fiir ANUBA-Beschlige 3
Senker mit Gewindeschaft ~~ 33-335
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Adapter mit Zylinderschaft fiir Wechselbohrer TOOLS
g RHLH]
: S LB @ BESTELL-NR. BESTELL-NR.
mm mm Rechtslauf Linkslauf
8x30 35 10 532.080.01
LB 9,5x30 35 10 532.095.01
10x50 60 1 533.100.01 533.100.02
12x30 35 10 532.120.01
- 13x50 100 1 509.130.01 509.130.02
16x50 100 1 509.160.01 509.160.02
— Zur Verwendung mit den Wechselbohrern: 501 HW
M12x1
- Aus widerstandsfahigem Stahl. Zum Einsatz in Spannfuttern oder Adaptern auf

- Zylinderschaft mit Spannflache und Einstellungsschraube. Bohrmaschinen.

Adapter mit Zylinderschaft fir Wechselbohrer

S LB BESTELL-NR.

mm mm Rechtslauf
10x20 (Einstellungsschraube) 27 10 511.270.01
10x35 (Einstellungsschraube) 40 10 511.400.01

Zur Verwendung mit den Wechselbohrern: 501 HW

- Aus widerstandsfahigem Stahl.
- Zylinderschaft mit Spannfldche und Einstellungsschraube.

Zum Einsatz in Spannfuttern oder Adaptern auf Bohrmaschinen.

RHJ LA

BESTELL-NR.
Linkslauf

511.270.02
511.400.02

Ersatzteile
([[®
990.003.00

-Zylinderschaft mit Spannflache und Einstellungsschraube. Bohrmaschinen.

RHJ LA

S LB BESTELL-NR. BESTELL-NR.

mm mm Rechtslauf Linkslauf
M10/11x4 15 1 506.150.01 506.150.02
M10/11x4 25 1 506.250.01 506.250.02
M10/11x4 35 1 506.350.01 506.350.02

Zur Verwendung mit den Wechselbohrern: 501 HW
- Aus widerstandsfahigem Stahl. Zum Einsatz in Spannfuttern oder Adaptern auf



https://www.cmtorangetools.com/eu-de/

\/ ORANGE
Adapter mit Zylinderschaft fiir Wechselbohrer CMT TOOLS’

s

S LB @ BESTELL-NR. BESTELL-NR.

mm mm Rechtslauf Linkslauf
M10/30° 25 1 503.250.01 503.250.02
M10/30° 85 1 503.350.01 503.350.02
LB M10/30° 45 1 503.450.01 503.450.02
Zur Verwendung mit den Wechselbohrern: 501 HW
- Aus widerstandsfahigem Stahl. Zum Einsatz in Spannfuttern oder Adaptern auf
-Zylinderschaft mit Spannflache und Einstellungsschraube. Bohrmaschinen.

M12x1

Adapter mit Zylinderschaft fiir Wechselbohrer

S @ BESTELL-NR.
-~ Rechtslauf

MK2/@20x14F.x1" 1 534.020.01
MK2/M30x1,5 1 534.030.01

Zur Verwendung mit den Wechselbohrern: 501 HW

- Aus widerstandsfahigem Stahl. Zum Einsatz in Spannfuttern oder Adaptern auf CNC- oder
55 Handoberfrasen.

Wechselbohrer mit Gewindeschaft

A B 242 RH | LK

. D L S @ BESTELL-NR. BESTELL-NR.
mm mm mm Rechtslauf Linkslauf

20 30 M12x1 1 501.200.11 501.200.12

L 22 30 M12x1 1 501.220.11 501.220.12

24 30 M12x1 1 501.240.11 501.240.12

25 30 M12x1 1 501.250.11 501.250.12

26 30 M12x1 1 501.260.11 501.260.12

30 30 M12x1 1 501.300.11 501.300.12

1 32 30 M12x1 1 501.320.11 501.320.12

34 30 M12x1 1 501.340.11 501.340.12

| b ! 35 30 M12x1 1 501.350.11 501.350.12

36 30 M12x1 1 501.360.11 501.360.12

38 30 M12x1 1 501.380.11 501.380.12

40 30 M12x1 1 501.400.11 501.400.12

45 30 M12x1 1 501.450.11 501.450.12

50 30 M12x1 1 501.500.11 501.500.12

55 30 M12x1 1 501.550.11 501.550.12

60 30 M12x1 1 501.600.11 501.600.12
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\/ ORANGE

Kunstbohrer mit Zylinderschaft TOOLS’
T 512 G 22 V2 R
D L s @ BESTELL-NR.
mm mm mm Rechtslauf
14 90 10x60 10 512.140.11
15 90 10x60 10 512.150.11
16 90 10x60 10 512.160.11
17 90 10x60 10 512.170.11
18 90 10x60 10 512.180.11
19 90 10x60 10 512.190.11
20 90 10x60 10 512.200.11
L 21 90 10x60 10 512.210.11
22 90 10x60 10 512.220.11
23 90 10x60 10 512.230.11
24 90 10x60 10 512.240.11
25 90 10x60 10 512.250.11
26 90 10x60 10 512.260.11
27 90 10x60 10 512.270.11
28 90 10x60 10 512.280.11
29 90 10x60 10 512.290.11
30 90 10x60 10 512.300.11
31 90 10x60 10 512.310.11
32 90 10x60 10 512.320.11
33 90 10x60 10 512.330.11
34 90 10x60 10 512.340.11
35 90 10x60 10 512.350.11
38 90 10x60 10 512.380.11
40 90 10x60 10 512.400.11
42 90 10x60 10 512.420.11
45 90 10x50 10 512.450.11
48 90 10x50 10 512.480.11
50 90 10x50 10 512.500.11
55 90 10x50 5 512.550.11
58 90 10x50 5 512.580.11
60 90 10x50 5 512.600.11
TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN: ANWENDUNG:
- Aus widerstandsfahigem Stahl. Zum Bohren von Sackldchern. In Massivholz oder
- Hartmetallzentrierspitze. Holzwerkstoffen, sowie Kunststoffbeschichteten Platten.
- 2 Hartmetallschneiden [Z2]. Ideal fiir Beschlage.

- 2 negative Hartmetallvorschneider [V2].

b-teiliges Kunstbohrerset mit Zylinderschaft

D 512.001.01 W 22/ V2 RH

Mit diesem Set haben Sie 5 marktiibliche Kunstbohrer zur Hand. Zum besseren Schutz und einfachen Transport wird
dieser Satz in einer stabilen Kunststoffbox geliefert.

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN:
- Aus widerstandsfahigem Stahl.
- Hartmetallzentrierspietze.

- 2 Hartmetallschneiden [Z2].

- 2 Hartmetallvorschneider [V2].

ANWENDUNG:
Zum Bohren von Sacklochern in Massivholz oder Holzwerkstoffen, sowie Kunststoffbeschichteten Platten.
Ideal fiir Beschlage.

S L BOHRERDURCHMESSER BESTELL-NR.
mm mm mm Rechtslauf

5-teiliges Kunstbohrerset mit Zylinderschaft 10 90 15-20-25-30-35 5 512.001.01

BESCHREIBUNG

www.cmtorangetools.com
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Kunstbohrer mit Zylinderschaft

\/ ORANGE
TOOLS®

e~ 512

SP 22/ V2 RH

D L s % BESTELL-NR.
mm mm mm Rechtslauf
30 8 90 10x30 10 512.081.31
10 90 10x30 10 512.101.31
12 90 10x30 10 512.121.31
14 90 10x30 10 512.141.31
—_— 15 90 10x30 10 512.151.31
16 90 10x30 10 512.161.31
18 90 10x30 10 512.181.31
L 20 90 10x30 10 512.201.31
22 90 10x30 10 512.221.31
24 90 10x30 10 512.241.31
25 90 10x30 10 512.251.31
26 90 10x30 10 512.261.31
28 90 10x30 10 512.281.31
30 90 10x30 10 512.301.31
32 90 10x30 10 512.321.31
34 90 10x30 10 512.341.31
35 90 10x30 10 512.351.31
38 90 10x30 10 512.381.31
40 90 10x30 10 512.401.31
- 45 90 10x30 10 512.451.31
‘ b 50 90 10x30 10 512.501.31
| TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN: ANWENDUNG:
- Sehr verschleififeste Schneiden. Zum Bohren von Sacklochern in Massivholz oder
- Aus legiertem Stahl. Holzwerkstoffen, sowie Kunststoffbeschichteten Platten.
- Zentrierspitze. Ideal fiir Beschlage.

- 2 Schneiden [Z2].
- 2 Vorschneider [V2].

b-teiliges Kunstbohrerset mit Zylinderschaft

512.001.00

wird dieser Satz in einer stabilen Kunststoffbox geliefert.

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN:

- Sehr verschleififeste Schneiden.
- Aus legiertem Stahl.

- Zentrierspitze.

- 2 Schneiden [Z2].

- 2 Vorschneider [V2].

- Lange Haltbarkeit.

ANWENDUNG:

S L

mm mm
5-teiliges Kunstbohrerset mit Zylinderschaft 10 90

BESCHREIBUNG

Zum Bohren von Sacklochem in Hartholz. Ideal fiir Beschlage.

5P 22

2

Mit diesem Set haben Sie 5 marktiibliche Kunstbohrer zur Hand. Zum besseren Schutz und einfachen Transport

BOHRERDURCHMESSER BESTELL-NR.
mm Rechtslauf

15-20-25-30-35 5 512.001.00

www.cmtorangetools.com
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< o CRAT 95515
M Kunstbohrer mit Zylinderschaft TOOLS
. MW 22 2/ RH
pud
D L 3 @ BESTELL-NR.
mm mm mm Rechtslauf
\ 15 120 13 1 513.150.11
16 120 113 1 513.160.11
18 120 13 1 513.180.11
50 20 120 13 1 513.200.11
22 125 13 1 513.220.11
\ 25 125 13 1 513.250.11
26 125 13 1 513.260.11
28 130 113 1 513.280.11
30 130 13 1 513.300.11
- 35 130 13 1 513.350.11
40 130 13 1 513.400.11
L 45 130 13 1 513.450.11
50 130 13 1 513.500.11
55 140 113 1 513.550.11
@ 60 140 13 1 513.600.11
(=
{3
D L s @ BESTELL-NR.
mm mm mm Rechtslauf
15 120 16 1 514.150.11
16 120 16 1 514.160.11
18 120 16 1 514.180.11
20 120 16 1 514.200.11
22 125 16 1 514.220.11
25 125 16 1 514.250.11
26 125 16 1 514.260.11
28 130 16 1 514.280.11
30 130 16 1 514.300.11
32 130 16 1 514.320.11
‘ 35 130 16 1 514.350.11
\ D 40 130 16 1 514.400.11
45 130 16 1 514.450.11
50 130 16 1 514.500.11
55 140 16 1 514.550.11
60 140 16 1 514.600.11
- Aus widerstandsfahigem Stahl. Zum Bohren von Sacklchern. Einsatz in Massivholz oder
- Hartmetallzentrierspitze. Holzwerkstoffen sowie kunststoffbeschichteten Platten.
- 2 Hartmetallschneiden [Z2]. Ideal fiir Beschlage.

- 2 negative Hartmetallvorschneider [V2].
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o \/ ORANGE
Kunstbohrer mit Zylinderschaft TOOLS®

- 392 W 22 V2 RH

D L s @ BESTELL-NR.
mm mm mm Rechtslauf
15 60 8 10 392.150.11
20 60 8 10 392.200.11
25 60 8 10 392.250.11
26 60 8 10 392.260.11
L 30 60 8 10 392.300.11
35 60 8 10 392.350.11
35 60 12,7 10 392.351.11
40 60 8 10 392.400.11
TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN: ANWENDUNG:
- Aus widerstandsfahigem Stahl. Zum Bohren von Sackléchem.Einsatz in Massivholz oder
- Hartmetallzentrierspitze. Holzwerkstoffen sowie kunststoffbeschichteten Platten.
- 2 Hartmetallschneiden [Z2]. Ideal fiir Beschlage.
- 2 negative Hartmetallvorschneider [V2].

1mm

Neue Konstruktion mit
1mm-Zentrierspitze

Bohrer flir Stammmaschinen

~s 543 HSS 21| RH

D S @ BESTELL-NR.

mm Zoll mm Zoll Rechtslauf
6,35 1/4 19 3/4 1 543.064.51
8 5/16 19 3/4 1 543.079.51
9,5 3/8 19 3/4 1 543.095.51
12,7 1/2 19 3/4 1 543.127.51
15,8 5/8 19 3/4 1 543.158.51
19 3/4 19 3/4 1 543.190.51

Der Holzbearbeitungsmarkt bietet viele Produkte zur Schlitz-
und Zapfenverbindung. Diese Holztechnik ist nicht gerade
einfach zu bewerkstelligen und Sie benétigen dazu nur die
besten und hochwertigsten Werkzeuge. Deshalb haben wir eine
Auswahl an neuen Bohrern in den gebrauchlichsten Groen
mit Durchmessern von 6,35mm bis 19mm in unser Programm
aufgenommen.

Beispiel einer Stemmmaschine

(<—D—

www.cmtorangetools.com
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- Sehr verschleiffeste Schneiden.
- Aus Schnellarbeitsstahl.

- 4 Schneiden [Z4].

d D L S Z @ BESTELL-NR.
mm mm mm mm Rechtslauf
8 18 140 13 4 5 529.080.31
10 20 140 i1} 4 5 529.100.31
12 24 140 13 4 5 529.120.31
14 26 140 13 4 B 529.140.31
15 27 140 13 4 5 529.150.31
16 28 140 13 4 B 529.160.31
18 30 140 13 4 5 529.180.31
20 87 140 i1} 4 5 529.200.31
22 34 140 13 5 5 529.220.31
25 37 140 13 5 B 529.250.31
30 42 140 13 5 5 529.300.31
32 44 140 13 5 B 529.320.31
35 47 160 16 6 2 529.350.31
40 52 160 16 6 2 529.400.31
45 57 160 16 6 2 529.450.31
50 62 160 16 6 2 529.500.31
d D L S Z @ BESTELL-NR.
Zoll Zoll Zoll Zoll Rechtslauf
3/8 49/64 5-1/2 1/2 4 5 529.095.31
1/2 61/64 5-1/2 1/2 4 ) 529.127.31
5/8 1-7/64 5-1/2 1/2 4 5 529.158.31
3/4 1-7/32 5-1/2 1/2 4 5 529.191.31
7/8 1-11/32 5-1/2 1/2 4 5 529.222.31
1 1-15/32 5-1/2 1/2 5) 5 529.254.31
1-1/4 1-19/32 5-1/2 1/2 5 5 529.317.31
1-3/8 1-27/32 6-5/16 5/8 6 2 529.349.31
1-1/2 1-31/32 6-5/16 5/8 6 2 529.381.31
1-5/8 2-3/32 6-5/16 5/8 6 2 529.413.31
1-3/4 2-7/32 6-5/16 5/8 6 2 529.445.31
2 2-15/32 6-5/16 5/8 6 2 529.508.31
Benutzen Sie die Hiilse 799.130.00, um den D D Max RPM Max RPM
Bohrerschaftdurchmesser von @13mm auf @16mm mm Zoll Weicholz Hartholz
zu erweitern. (BESTELL-NR. 799.130.00 seite 395) < @16 5/8 1000 500
< @40 1-37/64 500 300
- Lange Schnittleistungen. - Aus Schnellarbeitsstahl. > 040 1-37/64 200 150
- 4 Schneiden [Z4].
Zum Schneiden von Scheiben in Weich- und Mittelharthélzern.
Scheibenschneider
@21x14F1" ‘HSSH Z4 H RH ‘
[
D s @ BESTELL-NR.
mm Rechtslauf
6,2 @21x14F.1" 1 530.062.51
8 (?21x14F.1” 1 530.080.51
8,2 @21x14F.1" 1 530.082.51
h 10 @21x14F.1" 1 530.100.51
10,2 (@21x14F.1” 1 530.102.51
12 @21x14F.1" 1 530.120.51
12,2 @21x14F.1" 1 530.122.51

Zum Bohren von Scheiben in Weich- und Mittelharthélzern.

Auf Anfrage verfiighar.
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Set mit Scheibenschneidern und Zylinderschaft-Kunstbohrern

500.001/02,/03 $P

Diese Sets bieten eine praktische sowie aufeinander abgestimmte
Auswahl der gefragtesten Durchmesser aus den Kategorien der
Kunstbohrer aus Schnellarbeitsstah sowie der Scheibenschneider
aus Schnellarbeitsstahl. Zum besseren Schutz und fiir den
einfachen Transport werden die Sets in einer stabilen Kunststoffbox

ff D;ji, geliefert.

1

O SHCHET T8 AL (W0 PROFLLS WITH YD AUWERAINS,

ik

500.001.08 Set mit Scheibenschneidern und Zylinderschaft-Kunstbohremn

1M SET INBEGRIFFEN mDm m';n mSm Bisezﬁtléll.ayfk.
Kunstbohrer mit Zylinderschaft 8 90 10 512.081.31
Kunstbohrer mit Zylinderschaft 10 90 10 512.101.31
Kunstbohrer mit Zylinderschaft 12 90 10 512.121.31
Kunstbohrer mit Zylinderschaft 15 90 10 512.151.31
Scheibenschneider 8 140 13 529.080.31
Scheibenschneider 10 140 13 529.100.31
Scheibenschneider 12 140 13 529.120.31
Scheibenschneider 15 140 13 529.150.31

500.002.08 Set mit Scheibenschneidern und Zylinderschaft-Kunstbohrem

IM SET INBEGRIFFEN mDm ml;n msm BER%IE'(IQII.aEfR'
Kunstbohrer mit Zylinderschaft 16 90 10 512.161.31
Kunstbohrer mit Zylinderschaft 20 90 10 512.201.31
Kunstbohrer mit Zylinderschaft 25 90 10 512.251.31
Kunstbohrer mit Zylinderschaft 30 90 10 512.301.31
Scheibenschneider 16 140 13 529.160.31
Scheibenschneider 20 140 i3 529.200.31
Scheibenschneider 25 140 13 529.250.31
Scheibenschneider 30 140 13 529.300.31

500.003.08 Set mit Scheibenschneidern und Zylinderschaft-Kunsthohrem

IM SET INBEGRIFFEN D L S BESTELL-NR.
mm mm mm Rechtslauf

Kunstbohrer mit Zylinderschaft 15 90 10 512.151.31
Kunstbohrer mit Zylinderschaft 20 90 10 512.201.31
Kunstbohrer mit Zylinderschaft 25 90 10 512.251.31
Kunstbohrer mit Zylinderschaft 30 90 10 512.301.31
Scheibenschneider 15 140 13 529.150.31
Scheibenschneider 20 140 13 529.200.31
Scheibenschneider 25 140 13 529.250.31
Scheibenschneider 30 140 13 529.300.31

www.cmtorangetools.com
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Forstnerbohrer mit Zylinderschaft

\/ ORANGE

TOOLS®

g

VAL

Verzahnte Schneide >=@25mm

Standard-Schneide <@25mm

VERZAHNTE UND STANDARD-SCHNEIDE:

Eine Standard-Schneide bietet eine bessere
Fiihrung, neigt aber zur Uberhitzung.

Um das Warmeproblem zu vermeiden, werden
die groferen Durchmesser (>=@25mm) mit
einer verzahnten Schneide ausgefiinrt.

537

D L [ . BESTELL-NR. D L (3 . BESTELL-NR.
mm mm mm Rechtslauf inches inches inches Rechtslauf
10 90 8 10 537.100.31 1/4 3-35/64 3/8 10 537.064.31
12 90 8 10 537.120.31 3/8 3-35/64 3/8 10 537.095.31
14 90 8 10 537.140.31 1/2 3-35/64 3/8 10 537.127.31
15 90 8 10 537.150.31 5/8 3-35/64 3/8 10 537.158.31
16 90 8 10 537.160.31 3/4 3-35/64 3/8 10 537.190.31
18 90 8 10 537.180.31 7/8 3-35/64 3/8 10 537.222.31
20 90 8 10 537.200.31 1 3-35/64 3/8 10 537.254.31
22 90 8 10 537.220.31 1-1/8 3-35/64 3/8 10 537.285.31
24 90 8 10 537.240.31 1-1/4  3-35/64 3/8 10 537.317.31
25 90 8 10 537.250.31 1-3/8 3-35/64 3/8 10 537.349.31
26 90 8 10 537.260.31 1-1/2  3-35/64 3/8 10 537.381.31
28 90 8 10 537.280.31 1-5/8 3-35/64 3/8 10 537.413.31
30 90 8 10 537.300.31 1-3/4 3-35/64 3/8 10 537.445.31
32 90 10 10 537.320.31 1-7/8 3-35/64 3/8 10 537.476.31
35 90 10 10 537.350.31 2 3-35/64 3/8 10 537.508.31
38 90 10 10 537.380.31 2-1/8 3-35/64 3/8 5 537.540.31
40 90 10 10 537.400.31

45 90 10 10 537.450.31

50 90 10 10 537.500.31

55 90 10 5 537.550.31

68 157 12,7 5 537.680.31

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN:
- Aus legiertem Stahl.

- Zentrierspitze.

- 2 Schneiden [Z2].

- 2 Vorschneider [V2].

- Lange Haltbarkeit.

ANWENDUNG:

Zum Bohren von sauberen, ausrissfreien Bohrléchern
in Weichholz. Bohrfahig mit beliebiger Inklination fiir
ovale und bogenformige Lécher. Fiir Beschlage

geeignet.
Forstnerbohrersets mit Zylinderschaft
Diese Sets wurden zum Bohren von sauberen, ausrissfreien Bohrlochern in Weichholz
entworfen. Bohrfahig mit beliebiger Inklination fiir ovale und bogenformige Locher. SP Zz V2 RH
Fiir Beschlage geeignet. Sets mit 4,5,7,12 oder 16 Bohrern verfiigbar, wie die Bilder

537.000.16

anzeigen.

W ORA

TOOLS |BIF

Dzl fongth

537.000.04

nGE FORSTNER

T
1

537.000.05

537.000.07 ml[ m;

BESTELL-NR.
BESCHREIBUNG SCHAFTDURCHMESSER SCHNEIDDURCHMESSER Rechtslauf

5-teiliges Forstnerbohrerset (#8-10mm (#15-20-25-30-35mm 5 537.000.05
12-teiliges Forstnerbohrerset (#8-10mm (#10-12-14-15-16-18-20-22-25-26-30-35mm 6 537.000.12
4-teiliges Forstnerbohrerset @3/8" @1/4"-1/2"-3/4" - 1" 5 537.000.04
T-teiliges Forstnerbohrerset ?#3/8" @1/4"-3/8"-1/2"-5/8"-3/4"-7/8"-1" 6 537.000.07
16-teiliges Forstnerbohrerset ?3/8" @1/4"-3/8"-1/2"-5/8"-3/4"-7/8"-1"-1-1/8" - 8 537.000.16

1-1/4"-1-3/8"-1-1/2"-1-5/8"-1-3/4"-1-7/8"-2"-2-1/8"

www.cmtorangetools.com
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Rosettenbohrer

mm mLm msm Max RPM BE?SeIEtIQII.aEfR.
54 73,5 9,5 1500 531.541
54 713 9,5 1500 531.542
54 67,3 9,6 1500 531.543
54 72,3 9,5 1500 531.544
70 76,5 9,5 1000 531.701
70 74 915 1000 ® 531.702

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN:
- Aus widerstandsfahigem Schnellarbeitsstahl.

- 2 Hartmetallschneiden [Z2].

- Sechskantschaft.
- Rechtslauf. @

ANWENDUNG:
Zur Verwendung mit Tischbohrmaschinen und Bohrern mit niedriger Oberteil des
Drehzahl (RPM ansehen). Wir empfehlen Ihnen, das Werkstiick Sechskantschafts

wéhrend des Bohrarbeitens mechanisch zu befestigen.

JL

i 54 j‘ ‘ 69,85

531.541
531.701

531.542
531.702

531.543 531.544

www.cmtorangetools.com
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2
. CIAT $5515F
N Spiralbohrer TOOLS
T HSS| 20 | V1 RH.
D | L S S1 RPM @ BESTELL-NR.
mm mm mm mm max Rechtslauf
g 6 155 230 Sechskantschaft 6 800 ~ 1400 1 542.060.51
8 155 230 Sechskantschaft 6,35 800 ~ 1400 1 542.080.51
10 155 230 Sechskantschaft 9 600 ~ 1200 1 542.100.51
12 155 230 Sechskantschaft 12 600 ~ 1100 1 542.120.51
14 155 230 Sechskantschaft 12 600 ~ 1000 1 542.140.51
\ 16 155 230 Sechskantschaft 12 500 ~ 900 1 542.160.51
18 155 230 Sechskantschaft 12 500 ~ 800 1 542.180.51
20 155 230 Sechskantschaft 12 400 ~ 700 1 542.200.51
8 360 460 Sechskantschaft 6,55 800 ~ 1000 1 535.080.51
L 10 360 460 Sechskantschaft 9 600 ~ 1000 1 535.100.51
12 360 460 Sechskantschaft 12 600 ~ 1000 1 535.120.51
14 360 460 Sechskantschaft 12 500 ~ 900 1 535.140.51
16 360 460 Sechskantschaft 12 500 ~ 900 1 535.160.51
@ 18 360 460 Sechskantschaft 12 450 ~ 800 1 535.180.51
&\)& 20 360 460 Sechskantschaft 12 400 ~ 700 1 535.200.51
Iz
- Aus hochlegiertem Stahl. Zum Bohren tiefer Locher in Weich- und Hartholz.
- Zentrierspitze. Fiir Etageren geeignet.
- 1 Schneide [Z1].
- 1 Vorschneider [V1].
- 1 Spiralnut.
Spiralbohrer
D L s @ BESTELL-NR.
mm mm mm Rechtslauf
5 90 8x30 1 540.050.11
6 90 8x30 1 540.060.11
8 90 8x30 1 540.080.11
10 90 8x30 1 540.100.11
L 12 90 8x30 1 540.120.11
- Aus widerstandsfahigem Spezialstahl. Zum Bohren von Sackldchern in Massivholz, Holz- und
- Hartmetallzentrierspitze. Plattenwerkstoffen sowie Laminat. Einsatz in Hand-
- 2 Schneiden [Z2]. oder Standbohrmaschinen.
- 2 Spiralnuten.
Anschlagringe
Ersatzteile
M= 2 @ BESTELL-NR. A
5 10 541.050.00 990.002.00 991.062.00
SCHLEIFEN MIT NEGATIVEN 6 10 541.060.00 990.002.00 991.062.00
VORSCHNEIDERN 8 10 541.080.00 990.00200 | 99106200
1 QL/« 10 10 541.100.00 99000200 | 991.062.00
| 12 10 541.120.00 990.002.00 991.062.00

Anschlagringe, die die Bohrtiefe begrenzen. Mit einer Schraube und einem Schliissel ausgertistet. Einfache Einstellung.
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Spiralbohrer fiir Mafell®- und Handmaschinen TOOLS’

e 312 W 22 RH

I L s . BESTELL-NR.
mm mm mm mm Rechtslauf
20 4 30 58 8 10 312.040.11
5 30 58 8 10 312.050.11
6 30 58 8 10 312.060.11
— L 8 30 58 8 10 312.080.11
— 10 30 58 8 10 312.100.11
12 30 58 8 10 312.120.11
14 30 58 8 10 312.140.11
I 16 30 58 8 10 312.160.11
£ Diese Diibelbohrer aus widerstandsfahigem Spezialstahl sind fiir Bearbeitungen Ersatzteile Wahlweise
i mit hoher Drehzahl ausgelegt. Ideal zum Bohren von Sackldchem in Massivholz ([ @m((®
’ sowie Holz- und Plattenwerkstoffen. Einsatz in Handoberfrasen sowie in Mafell®-
%4 F Maschinen, DD40-Modelle. 99000300 990.088.00
D

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN:
- Aus widerstandsfahigem Stahl.

SCHARFEN MIT FASE - Mit hochwertiger, schwarzer P.T.F.E.-Schicht versehen.
- Hartmetallzentrierspitze.
- 2 Hartmetallschneiden [Z2].
- 2 Spiralnuten.
- Schaft mit Spannflache fiir die axiale Einstellung.

Fraser fur Festool®-Maschinen, Domino®-Modelle

gl 380 AL

mDm mlm mLm msm FESTOOL® . B%seIEtI;II-aEfR.
o/ 11 38 M6x0,75 DF500 10 380.040.11
) 20 49 M6x0,75 DF500 10 380.050.11
L 6 28 49 M6x0,75 DF500 10 380.060.11
8 28 49 M6x0,75 DF500 10 380.080.11
10 28 49 M6x0,75 DF500 10 380.100.11
8 50 90 M8x1 DF700 10 380.081.11
10 70 90 M8x1 DF700 10 380.101.11
12 70 90 M8x1 DF700 10 380.121.11
14 70 90 M8x1 DF700 10 380.141.11
e HWM
TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN: ANWENDUNG:
- Aus widerstandsfahigem Stahl. Zur Herstellung von Domino®-Verbindungen.

- Mit hochwertiger, schwarzer P.T.F.E.-Schicht versehen.
- Hartmetallzentrierspitze.

- 2 Hartmetallschneiden [Z2].

- 2 Spiralnuten.

- Schaft mit Spannflache fiir die axiale Einstellung.

www.cmtorangetools.com
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. \/ ORANGE
Spiralbohrer TOOLS’

== 5P [HSS 22 RH

I L 3 @ BESTELL-NR. BESTELL-NR. m
mm mm mm Rechtslauf Rechtslauf
33 61 3 1 517.030.31 517.030.51
43 75 4 1 517.040.31 517.040.51
52 86 5 1 517.050.31 517.050.51
57 93 6 1 517.060.31 517.060.51
69 109 7 1 517.070.31 517.070.51
75 117 8 1 517.080.31 517.080.51
80 120 9 1 517.090.31 517.090.51
80 120 10 1 517.100.31 517.100.51
89 142 8 1 517.110.31 517.110.51
L 96 151 8 1 517.120.31 517.120.51
96 151 8 1 517.130.31 517.130.51
96 151 10 1 517.140.31 517.140.51
100 160 10 1 517.150.31 517.150.51
100 160 10 1 517.160.31 517.160.51
130 180 10 1 517.180.31
135 200 10 1 517.200.31
TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN: TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN:
SP - Aus widerstandsfahigem Schnellarbeitsstahl. Hss - Aus widerstandsfahigem, hochlegiertem Stahl.
- Zentrierspitze. - Zentrierspitze.
- 2 Schnellarbeitstahlschneiden [Z2]. - 2 hochlegierte Stahlschneiden [Z2].
- 2 Spiralnuten. - 4 Spiralnuten.
ANWENDUNG: ANWENDUNG:
Zum Bohren in Naturholz. Zum Bohren in Weich- und Hartholz.

Lange Haltbarkeit!

Spiralbohrersets

517 HSSSP 22 RH

Satz mit 5 Spiralbohrern

Wir haben die 5 in der Holzbearbeitung am haufigsten verwendeten Bohrer ausgewéhlt:
4,5, 6,8 und 10 mm. Die wiederverschlieBbare Verpackung ist sehr praktisch, um die
Spitzen in einwandfreiem Zustand zu halten.

o,

Satz mit 8 Spiralbohrern

Wir haben die 8 in der Holzbearbeitung am haufigsten verwendeten Bohrer ausgewéhlt: 3,
4,5,6,7,8,9 und 10 mm. Die wiederverschlieRbare Verpackung ist sehr praktisch, um
die Spitzen in einwandfreiem Zustand zu halten.

—

=

4
A

— g =
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BESCHREIBUNG z BOHRERDURCHMESSER @ Bﬁzsé}ayfn-
5-teiliges HSS-Spiralbohrerset 4 spiralnuten (@4-5-6-8-10mm) 50 517.001.01
5-teiliges SP-Spiralbohrerset 2 spiralnuten (@4-5-6-8-10mm) 50 517.001.00
8-teiliges HSS-Spiralbohrerset 4 spiralnuten (03-4-5-6-7-8-9-10mm) 30 517.002.01
8-teiliges SP-Spiralbohrerset 2 spiralnuten (@3-4-5-6-7-8-9-10mm) 30 517.002.00

www.cmtorangetools.com
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H ®
Spiralbohrer TOOLS
e 516 HSS 22 RH | LH |
D | L S BESTELL-NR. BESTELL-NR.
mm mm mm mm Rechtslauf Linkslauf
2 24 49 2 10 516.020.51 516.020.52
2,5 30 57 2,5 10 516.025.51 516.025.52
3 33 61 3 10 516.030.51 516.030.52
35 39 70 35 10 516.035.51 516.035.52
4 43 75 4 10 516.040.51 516.040.52
_ 4,5 47 80 4,5 10 516.045.51 516.045.52
5 52 86 5 10 516.050.51 516.050.52
519 57 93 549 10 516.055.51 516.055.52
L 6 57 93 6 10 516.060.51 516.060.52
7 69 109 7 10 516.070.51 516.070.52
8 75 117 8 10 516.080.51 516.080.52
I 9 81 125 9 10 516.090.51 516.090.52
10 87 133 10 10 516.100.51 516.100.52
TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN: ANWENDUNG:
- Aus widerstandsfahigem, hochlegiertem Stahl. Zum Bohren in Weich- und Hartholz.
- Zentrierspitze.
- 2 hochlegierte Stahlschneiden [Z2].
- 2 Spiralnuten.
- Schaftdurchmesser entspricht dem Schneiddurchmesser

S (5-D).

Spiralbohrer fir ANUBA-Beschlage
e 515 HSS 22| RH.

' anuea  d D-S I I LB L @ BESTELL-NR.
i no. mm mm mm mm mm mm Rechtslauf
9,5 3,8 5,2 18 56 74 132 1 515.095.51
11 4,8 5,7 17 60 76 145 1 515.110.51
13 5,8 6,7 18 68 83 155 1 515.130.51
14,5 6,3 7,2 19 75 89 165 1 515.145.51
16 6,7 7,7 25 85 100 165 1 515.160.51
18 7,7 8,7 25 85 102 165 1 515.180.51
20 8,8 9,8 25 90 104 165 1 515.200.51
Schaft mit Spannflache
ANUBA d D I LB s L @ BESTELL-NR.
no. mm mm mm mm mm mm Rechtslauf
] 9 3,8 5 20 40 10x35 75 1 515.091.51
L 11 4,2 5,7 20 45 10x35 80 1 515.111.51
13 5,2 6,5 15 50 10x35 85 1 515.131.51
14 519 7 15 55 10x35 90 1 515.141.51
16 6 7,7 15 60 10x35 95 1 515.161.51
18 6,6 8,2 20 70 10x35 105 1 515.181.51
20 7,2 8,7 20 80 10x35 115 1 515.201.51
LB TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN: ANWENDUNG:
- Aus widerstandsfahigem, hochlegiertem Stahl. Zum Bohren in Weich- und Hartholz.
- 2 hochlegierte Stahlschneiden [Z2].
- 2 Spiralnuten.
I . - )
I | ==y (') : l .
o, 3
I = ;
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Senker mit Gewindeschaft

\/

ORANGE
TOOLS®

g™

350

W 22 RH | Lh

- Sichere und schnelle Einstellung.

ANWENDUNG:

Zur Verwendung mit Zylinderschaft-Spiralbohrern.

B S BESTELL-NR. BESTELL-NR.
mm mm Rechtslauf Linkslauf
3 M10/@11x4 10 350.030.11 350.030.12
4 M10/@11x4 10 350.040.11 350.040.12
5 M10/@11x4 10 350.050.11 350.050.12
TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN: Ersatzteile
- Aus widerstandsfahigem Spezialstahl. (@
- 2 Hartmetallschneiden [Z2].
- Sichere und schnelle Einstellung. 990.001.00
ANWENDUNG:
Zur Verwendung mit Zylinderschaft-Spiralbohrern.
Senker mit Gewindeschaft
B S @ BESTELL-NR. BESTELL-NR.
mm mm Rechtslauf Linkslauf
- 3 M10/30° 10 351.030.11 351.030.12
4 M10/30° 10 351.040.11 351.040.12
5 M10/30° 10 351.050.11 351.050.12
25 TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN: Ersatzteile
- Aus widerstandsfahigem Spezialstahl. (@
- 2 Hartmetallschneiden [Z2].
990.001.00

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN:

- Aus widerstandsfahigem Stahl.
- 2 Hartmetallschneiden [Z2].
- Sichere und schnelle Einstellung.

ANWENDUNG:

Zur Verwendung mit den Zylinderschaft-Spiralbohrern.
Spiralbohrer nicht inbegriffen.

[ cmT |
Verstellbarer Senker CONTRACTORY
52 1 ’ 00 1 Ersatzteile —
d D -NR.
. 0 we o I~
3~7 11~15 10 521.001.11 990.061.00 991.067.00
i
Max 8 Spiralbohrer Auflendurchmesser
772N @3 ?11
é 04 ?12
5 013
06 014
@7 ?15

www.cmtorangetools.com
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\/ ORANGE
Sets mit Spiralbohrern und 45°-Senker CMT TOOLS’

TALT]

Ersatzteile

d D D: A S BESTELL-NR. P i

mm mm mm mm @ Rechtslauf 0 m
3 12 10 45° 8 10 521.312.11A 521.312.11 517.030.51 541.101.00
4 12 10 45° 8 10 521.412.11A 521.412.11 517.040.51 541.101.00
5 16 14 45° 10 10 521.516.11A 521.516.11 517.050.51 541.141.00
6 16 14 45° 10 10 521.616.11A 521.616.11 517.060.51 541.141.00

Ersatzteile 990.014.00 Schraube

991.060.00 Innensechskantschliissel

f=—D—=

- Aus widerstandféhigem Spezialstahl.
- Senker mit 2 Hartmetallschneiden [Z2].

Zum Bohren in Weichholz, Hartholz und Holzderivaten.

Anschlagringe mit Klemmmutter fir eine einfache Einstellung.
Die Delrin®-Hiilse schitzt Ihr Werkstick.

=l d =
. . 0
Sets mit Spiralbohrern und 90°-Senker
Ersatzteile 5
d D D: S BESTELL-NR. .
mm mm mm mm @ Rechtslauf % L(—U
4 12 10 10 10 515.412.11A 515.412.11 517.040.51 541.101.00
4 14 12 10 10 515.414.11A 515.414.11 517.040.51 541.121.00
5 15 14 10 10 515.515.11A 515.515.11 517.050.51 541.141.00
6 14 12 10 10 515.614.11A 515.614.11 517.060.51 541.121.00
6 15 14 10 10 515.615.11A 515.615.11 517.060.51 541.141.00
Ersatzteile 990.014.00 Schraube
991.060.00 Innensechskantschlissel
=D —=
- Aus widerstandféhigem Spezialstahl.
- Senker mit 2 Hartmetallschneiden [Z2] und 2 Vorschneidern [V2].
Zum Bohren in Weichholz, Hartholz und Holzderivaten.
Anschlagringe mit Klemmmutter fir eine einfache Einstellung.
= Die Delrin®-Hdilse schiitzt Ihr Werkstick.
Anschlagringe
B
ﬁ Hj Ersatzteile
B
J B @ BESTELL-NR. Y
- 10 1 541.101.00 990.014.00 991.060.00
| [ \I\ 47 12 1 541.121.00 990.014.00 991.060.00
' o 14 1 541.141.00 990.014.00 991.060.00

Anschlagringe mit Klemmmutter fiir eine einfache Einstellung. Die Delrin®-Hiilse schitzt Ihr Werkstiick.
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45°-Senker mit Zylinderschaft

CM

ORANGE
TOOLS®

piiy MW 22 RH LA
Ersatzteile
d D D: A S BESTELL-NR. BESTELL-NR. (((((@
25 mm mm mm mm Rechtslauf Linkslauf
3 12 10 45° 8 10 521.312.11 521.312.12 990.014.00
4 12 10 45° 8 10 521.412.11 521.412.12 990.014.00
—— 5 16 14 45° 10 10 521.516.11 521.516.12 990.014.00
D2 6 16 14 45° 10 10 521.616.11 521.616.12 990.014.00
Ersatzteile 991.060.00 2mm Innensechskantschliissel
=—D—=
- Aus widerstandsfahigem Spezialstahl.
- 2 Hartmetallschneiden [Z2].
/\45°
I zur Verwendung mit Spiralbohremn mit einem Anschluss, der dem Durchmesser des
Lochs des Senkers entspricht.
= d =
0 . .
90°-Senker mit Zylinderschaft
phiy HW: 22 V2 RH]
Ersatzteile
d D D: A S BESTELL-NR.
5 mm mm mm mm @ Rechtslauf (((((@
4 12 10 90° 10 10 515.412.11 990.014.00
4 14 12 90° 10 10 515.414.11 990.014.00
5 15 14 90° 10 10 515.515.11 990.014.00
6 14 12 90° 10 10 515.614.11 990.014.00
6 15 14 90° 10 10 515.615.11 990.014.00
Ersatzteile 991.060.00 2mm Innensechskantschliissel

= D—

- Aus widerstandféhigem Spezialstahl.

- Senker mit 2 Hartmetallschneiden [Z2] und 2 Vorschneidern [V2].

zur Verwendung mit Spiralbohrern mit einem Anschluss, der dem Durchmesser des

Lochs des Senkers entspricht.
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Senker mit zylindrischem Anschluss, 90° versenktes Sackloch TOOLS®
o 521 W Z3 | RH
D I L S @ BERSTEtI.Il.-NfR.
19,5 9 70 10x48 10 521.002.11
48

ﬁfD—ﬂ TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN:
- Zur Herstellung von 90°-Senkungen zum Einbringen von
70 />\ Flachkopfschrauben, die biindig mit der Oberflache abschlieRen.
- 3 verschleifeste Schneiden fiir eine aufergewdhnliche Vollendung
auf Materialien mit hoher Harte.
- Komplett aus Hartmetall, starker als HSS-Stahl, fiir
eine l&ngere Lebensdauer bei hoheren Geschwindigkeiten.
- Zylindrischer Anschluss zum Einfiigen in die meisten Spindeln.
- Geeignet fiir die Bearbeitung von Holz, Derivaten,
Nichteisenmetallen und Metall.

—

Zum Bohren sind die Spitzen
Zu benutzen
Serie 516 oder 517

Gesenkte Spiralbohrer fiir Verbindungen mit selbstschneidenden Schrauben

D D2 L S BESTELL-NR.
mm mm mm mm Rechtslauf
4,2 7,6 87 9 1 515.042.31
5 7,6 93,7 9 1 515.050.31
TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN: ANWENDUNG:
- Hochfester Spezialstahl SP zur Herstellung von Sacklécher in Weich- und Hartholz.
- Hohe Widerstandsféhigkeit gegen Abnutzung
der Schneiden.
- 1 Schneide SP [Z1].
L - 1 schraubenférmiger Hals.
o D2 =
V
D=
Ny 40

www.cmtorangetools.com
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FAST

Das Innovative Design bietet grof3e Vorteile fiir alle Profis.

X1 SCHNELLSPANNEN

ALLES MIT EINEM KLICK!

Wir haben ein einzigartiges und patentiertes
System entwickelt, um Werkzeugtyp und
-abmessungen in wenigen Sekunden zu wechseln!
Es handelt sich um das einzige System, mit dem
Sie Lochsage und Zentrierspitze wechseln kdnnen,
ohne andere Werkzeuge zu benutzen.

X2 SCHNELLES BOHREN

SCHNELLES BOHREN UNTER JEDER BEDINGUNG!
Unsere Lochsagen haben eine einzigartige
Geometrie des Korpers und einen Schliff der Zahne
fiir schnelle und prazise Bohrungen mit extremen
Neigungen!
- Mit der gewtinschten Neigung vorbohren.
- Die Lochsage in die Bohrung drlicken

und das Loch vollenden.

X3 SCHNELLE VERBREITERUNG DER BOHRUNG

EINE GENIALE LOSUNG

ZUM VERBRREITERN DER BOHRUNG!

Die innovative Zentrierspitze macht das
Einsetzen von zwei Lochsagen moglich

und erlaubt Ihnen, Ihre Bohrung in wenigen
Sekunden zu verbreitern.

X4 SCHNELLE ENTFERNUNG DES MATERIALS

ENTFERNUNG DES MATERIALS MIT EINEM KLICK!

Schraubenzieher oder Werkzeuge sind nicht mehr
notig! Die Ruckstande werden ohne Anstrengung
durch Umkehren und Driicken der Zentrierspitze
entfernt.

<« Ster 1

.é.

7 StEP 2
/




LOCHSAGEN

PRODUKTE SEITEN

Vielzweck-Lochsagen

Vielzweck-Lochsagen, lang

Vielzweck-Lochsdgen mit Lochrandsenker

Lochsagen mit Bimetall-Z&hnen

Diamantbestiickte Lochsagen

Lochsagenset

Melden Sie sich auf unserem Kanal an

(11 Tube:

Und schauen Sie sich die Video-Anleitungen
uiber die Lochsagen an.

AGO®OO®O




SYSTEM [FASTXa] DIE REVOLUTION BEI DEN LOCHSAGEN!

Das neue patentierte System FASTX4 macht die traditionelle Welle der Lochsagen iiberfliissig. Diese Werkzeuge sind fiir
maximale Standzeiten und hervorragende Leistungen in allen Materialien entwickelt worden. CMT bietet ein breites Sortiment
an professionellen Lochsagen fiir Elektriker, Tischler, Bauarbeiter, Kiicheninstallateure, Techniker und Klempner an.

HARTMETALL MIT LANGER LEBENSDAUER FUR DAS BAUWESEN.
Die Zahne sind aus Hartmetall mit einer Spezialformel, die
eine 10 Mal langere Lebensdauer gewéahrleistet.

Vielzweck-Lochsagen mit Hartmetallzahnen fiir die Anwend-
ung auf vielen Materialien, wie hartem und weichem Holz,
Spanholz, Sperrholz, MDF, Kunststoff, Gips/Gipskarton,
Fliesen, volle und gelécherte Backsteine, Gasbetonblécken,
leichte Zuschlagstoffblocke und Kalksandsteinbldcke fiir
das Bauwesen (Maximal 30 N/mm2 Harte).

BI M BIMETALL MIT 8% KoBALT

Die Zahne aus Bimetall mit 8% Kobalt garantieren hohe Lei-
80/ (: stungen und eine um bis zu 50% léngere Lebensdauer als die
0 0 der Konkurrenz.

Die spezielle Zahngeometrie garantiert einen glatteren
Schnitt und eine effizientere Spanabfuhr. Dariiber hinaus
verhindert sie, dass die Werkzeuge verstopfen und
tiberhitzen. Die abwechselnden Zahne mit geschrank-
ter Schnittfiihrung dienen dazu, die Reibung reduzieren,
sodass weniger Druck wahrend des Vorschubs erforderlich
ist. Ideal fiir Baustahl (bis 1000 N/mm2 Harte), Edelstahl,
eisenfreie Metalle, Aluminium, Gusseisen, Kupfer und ver-
zinkte Bleche.

] DIAMANT ERSTER QUALITAT
SERIES 552 DIAMANTBESCHICHTET W Diamant aus extrem starken und widerstandsfahigen kubisch-
oktaedrischen Kristallen, die schnelle und saubere Schnitte,

GRIT sowie eine 10 Mal langere Lebensdauer gewéhrleisten.
i

Diese Lochsadgen mit Diamantzdhnen wurden fiir Profis
T A i entworfen, die auf harten Materialien bohren miissen, wie
STEINZEUG z.B. Fliesen (Porzellan, Feinsteinzeug, Fliesen aus Schiefer,
Granit, Hartstein), Glasfaser, Gips und Gipskartonplatten,
Faserzement, Perspex®. Auf diesen Materialien ware es
sehr schwierig, mit Standardlochsé&gen zu bohren.
Diese Lochsdgen garantieren hervorragende Leistungen
und eine langere Lebensdauer auch auf den hartesten
Werkstoffen.

e e [
03.01.0296 (leere Verpackung) Die Zahne sind durch eine Schrumpffolie geschiitzt

www.cmtorangetools.com
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FASTX4 AT 2540SE
Anwendungen TOOLS
SERIES 550-553 SERIES 552
MATERIAL ‘I EMPFEHLUNGEN
Weich- und Hartholz >500 Bohrungen <30 Bohrungen
Sperrholz, Top S >500 Bohrungen <30 Bohrungen
MDF, Spanholz, furnierte Werkstoffe >500 Bohrungen <30 Bohrungen
Laminat, Trespa®, HPL >500 Bohrungen <10 Bohrungen
Gips und Gipskarton 1 11 >s00 Bohrungen <50 Bohrungen <20 Bohrungen
Faserbetonplatten, Eternit® >50 Bohrungen <10 Bohrungen <20 Bohrungen
Sandwichpaneele & 50~75 Bohrungen
Kunststoff >100 Bohrungen <20 Bohrungen
Glasfaser 277 50~100 Bohrungen
Acryl >100 Bohrungen Kiihlol verwenden
Ziegel % >50 Bohrungen Nicht geeignet fiir Fliesen
A aus Keramik
Volle Backsteine, Mauerwerk @ >50 Bohrungen <20 Bohrungen
Geldcherte Backsteine % >50 Bohrungen <20 Bohrungen
Kalksandsteine >50 Bohrungen
Leichter und pordser Beton B >500 Bohrungen <20 Bohrungen
g

Diinne Metalle und Platten 10~40 Bohrungen Kiihlol verwenden
Eisenfreie Metalle Z\/'é 50~75 Bohrungen Kiihlol verwenden
Aluminium @”’ 50~75 Bohrungen Kiihlél verwenden

- Kiihlol verwenden
Edelstahl 30~50 Bohrungen Reduzierte Geschwindigkeit
Gusseisen 5~10 Bohrungen Kiihlol verwenden
Kupfer, verzinktes Blech, Messing 50~75 Bohrungen Kiihlél verwenden
Fliesen (Porzellan, Steinzeug, Fliesen aus Schiefer) 10~50 Bohrungen E:]Iell)j;llg(':ll:nnflsesr:/e\:’:c‘ll]gnaﬁ;tnrr:gg:]s 16mm
Hartgestein (Granit, Marmor), Okite % 10~50 Bohrungen Eﬁ:e[;'tjrggrrln"?;srar:c‘{g"aﬁ#gggr 16mm

Die Anzahl der Bohrungen ist ungeféahr. Der Materialtyp, die Dicke und die Geschwindigkeit konnen die Leistung beeinflussen.
Anwendungen je Durchmesser und Benutzer (kann sich von Zustand zu Zustand andern)

Durchmesser in mm 19 (22 |25|30 (35|40 |44 |48 |51 |54 |57 |60 |64 |68 |70 |76 (83 |86 |92 [102]105(127|152
Deckenleuchter o 6|06 0|0 OO O O o O o o o o o o o o [}

Kabeltrassendosen

Schalterdosen [}

Steckdosen [ ]

Abzweigdosen [ B ]

Verteilungsdosen ® )

Rohre fiir Klimaanlagen e e
Sanitér- und Heizungsrohrleitungen () e | o o Klemlzner
Sanitérrohrleitungen fiir Wasser und Abwasser (isoliert) ) ) [ ) Heizungshauer

www.cmtorangetools.com
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FAST X4 |Vielzweck-Lochsdgen

CHROM-BESCHICHTUNG KORPER PERFEKT INNERHALB DER TOLERANZ 5 5 0

—en, -
GROSSE
EINSCHNITTE
ZUR
SECHSKANTSCHAFT SCHNELLER UND EINFACHER WECHSEL SPANABFUHR

TECHNOLOGIE ZAHNVERANKERUNG

Die Zahne sind am Kdrper verankert, um Briiche
beim Aufprall auf den hértesten Materialien zu

| verhindern.

HARTMETALL MIT LANGER LEBENSDAUER FUR DAS BAUWESEN.
Die Zéahne sind aus Hartmetall mit einer Spezialformel,
die eine langere Lebensdauer gewahrleistet.

MATERIALIEN
© Weichholz, Hartholz und Sperrholz

© Sperrholz, MDF, Funierholz, Laminat und Tischplatten
(Laminat/Melaminplatte bohren, indem Sie den Linkslauf des
Werkzeugs benutzen, um eine prazise Feinbearbeitung zu erzielen).

® Gips/Gipskarton, Faserzementplatten, Eternit®.
o Kunststoff (PVC, Nylon, Trespa®, Polyester)
© Glasfaser und Acrylglas

© Fliesen, Voll- und Hohlziegel, Porenbeton, leichte Blécke und Schlacken-
steine, Baublocke in Kalksandstein (maximal 30 N/mm2 Harte); fiir
hohere Harten als 30N/mm2 benutzen Sie bitte Diamant-Lochségen.

Die Riickstande werden dank der innovativen Schiitze ohne jede Anstrengung entfernt.

Keramikfliesen Holz und MDF Trespa® und Kunststoff

4,

B

Gipskarton Bacsteine Kalksandsteine

Bearheiten Sie mit den empfohlenen Geschwindigkeiten fiir eine optimale Standzeit der
Werkzeuge. Die Geschwindigkeit wirkt sich auf die Qualitat der Bohrung aus.

Immer mit der Zentrierspitze vorbohren, um hessere Ergebnisse zu erzielen. @
Deaktivieren Sie das Schlagwerk, wenn Sie diese Lochsagen benutzen.

NEVER USE
HAMMER MECHANISM

www.cmtorangetools.com
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\/ ORANGE

FAST X4 |Vielzweck-Lochségen TOOLS’
Z Hoz & MoF PVC & GLasrFasER ~ MAUERN & BACKSTEINE FLIESEN S

mm P Zoll RPM RPM RPM RPM @ S b
19 3/4 1 1.600 1.000 1.000 640 Sechskantschaft 10 550-019
20 13/16 1 1.600 1.000 1.000 640 Sechskantschaft 10 550-020
22 7/8 1 1.460 1.000 1.000 580 Sechskantschaft 10 550-022
25 1 1 1.280 1.000 1.000 510 Sechskantschaft 10 550-025
29 1-1/8 1 1.100 940 940 440 Sechskantschaft 10 550-029
30 1-3/16 1 1.070 910 910 430 Sechskantschaft 10 550-030
32 1-1/4 1 1.000 850 850 400 Sechskantschaft 10 550-032
35 1-3/8 1 920 780 780 370 Sechskantschaft 10 550-035
38 1-1/2 2 840 720 720 340 Sechskantschaft 10 550-038
40 1-9/16 2 800 680 680 320 Sechskantschaft 10 550-040
44 1-3/4 2 730 620 620 290 Sechskantschaft 10 550-044
48 1-7/8 2 680 580 580 270 Sechskantschaft 10 550-048
51 2 3 630 540 540 250 Sechskantschaft 10 550-051
52 2-1/16 3 620 530 530 250 Sechskantschaft 10 550-052
54 2-1/8 3 590 510 510 240 Sechskantschaft 10 550-054
56 2-3/16 3 570 490 490 230 Sechskantschaft 10 550-056
57 2-1/4 3 560 480 480 220 Sechskantschaft 10 550-057
60 2-3/8 3 530 460 460 210 Sechskantschaft 10 550-060
64 2-1/2 3 500 430 430 200 Sechskantschaft 10 550-064
65 2-9/16 3 500 430 430 200 Sechskantschaft 10 550-065
68 2-11/16 3 470 400 400 190 Sechskantschaft 10 550-068
70 2-3/4 3 460 390 390 180 Sechskantschaft 10 550-070
73 2-7/8 3 440 370 370 180 Sechskantschaft 10 550-073
76 3 3 420 360 360 170 Sechskantschaft 10 550-076
79 3-1/8 3 410 350 350 160 Sechskantschaft 10 550-079
80 3-5/32 3 400 340 340 160 Sechskantschaft 10 550-080
82 3-15/64 3 390 330 330 160 Sechskantschaft 10 550-082
83 3-1/4 3 390 330 330 150 Sechskantschaft 10 550-083
89 3-1/2 3 360 310 310 140 Sechskantschaft 10 550-089
92 3-5/8 3 350 300 300 140 Sechskantschaft 10 550-092
102 4 5 310 270 270 130 Sechskantschaft 5 550-102
105 4-1/8 5 310 260 260 120 Sechskantschaft 5 550-105
108 4-1/4 5 300 250 250 120 Sechskantschaft 5 550-108
111 4-3/8 5 290 250 250 120 Sechskantschaft 5 550-111
114 4-1/2 5 280 240 240 110 Sechskantschaft 5 550-114
118 4-5/8 5 280 240 240 110 Sechskantschaft 2 550-118
127 5 5 250 220 220 100 Sechskantschaft 2 550-127
133 5-1/4 5 240 210 210 100 Sechskantschaft 2 550-133
152 6 5 210 180 180 80 Sechskantschaft 2 550-152
160 6-9/32 7 200 150 150 100 Sechskantschaft 2 550-160
168 6-5/8 7 200 150 150 120 Sechskantschaft 2 550-168
185 7-1/4 7 200 150 150 120 Sechskantschaft 2 550-185
210 8-1/4 7 200 150 150 120 Sechskantschaft 1 550-210
225 8-7/8 9 160 120 120 95 Sechskantschaft 1 550-225
260 10-1/4 9 150 110 110 80 Sechskantschaft 1 550-260
270 10-5/8 9 140 100 100 70 Sechskantschaft 1 550-270

550 Hs 1 Fiir Vielzweck-Lochségen #20-30mm (25/32” - 1-3/16").
= Sechskantschaft mit 10mm (25/64") mit Zentrierspitze aus HSS-Stahl, Gesamtlange 180mm (7-5/64").

*_m

L il
550_ HW Fiir Vielzweck-Lochségen #20-30mm (25/32” - 1-3/16").
Sechskantschaft mit 10mm (25/64”) mit Zentrierspitze aus HW-Stahl, Gesamtlange 180mm (7-5/64").

e i —)

-

550 HS Fiir Vielzweck-Lochségen @32mm (1-1/4") und dariiber.
- Sechskantschaft mit 13mm (1/2”) mit Zentrierspitze aus HSS-Stahl, Gesamtlange 180mm (7-5/64").

!

— ™
550 HW2 Fiir Vielzweck-Lochségen @32mm (1-1/4") und dariiber.
= Sechskantschaft mit 13mm (1/2") mit Zentrierspitze aus HW-Stahl, Gesamtlange 180mm (7-5/64").

A ——

5 50_ D B Zentrierbohrer fiir schnelles Verbreitern des Loches und Entfernung der Riickstande fiir Lochsagen mit * Verbreiterung der Bohrung: -ﬂ;—
Sechskantschaft in verschiedenen Abmessungen. Sechskantschaft mit 13mm (1/2"). kann mit Lochségen realisiert werden, die eine (ga-_f.
|

Py A— Mindestdifferenz von 9 mm zwischen gréerem
\—d_ und kleinerem Durchmesser aufweisen.

www.cmtorangetools.com
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FAST X4 |Vielzweck-Lochsagen, lang

KORPER PERFEKT INNERHALB
DER TOLERANZ

SCHNELLER UND
EINFACHER WECHSEL

. S AVRE T00!I

Die Baureihe

muss immer
mit

GROSSE AUSSCHNITTE
FUR DIE SPANABFUHR

benutzt werden ‘ _ \ 152

HARTMETALL MIT LANGER STANDZEIT FUR DAS BAUWESEN
Die Zéhne sind aus Hartmetall mit einer
Spezialformel, die eine langere Lebensdauer
gewdhrleistet.

Materialien zu verhindern.

TECHNOLOGIE ZAHNVERANKERUNG
Die Zahne sind am Korper verankert, um
Briiche beim Aufprall auf den hértesten

A i
5 53_CP2 Zentrierstift 910mm (25{ 64”). .
Sechskantschaft, Gesamtlange 330mm (13”).
. T al—
Y4 Hoz & MpF  PVC & GLASFASER  IMAUERN & BACKSTEINE FLIESEN S
mm P Zoll RPM RPM RPM RPM . BESTELL-NR.
32 1-1/4 1 800 600 600 400 Sechskantschaft 10 553-032
45 1-3/4 2 600 450 450 350 Sechskantschaft 10 553-045
51 2 2 600 450 450 350 Sechskantschaft 10 553-051
60 2-3/8 2 500 350 350 300 Sechskantschaft 10 553-060
65 2-9/16 3 500 350 350 300 Sechskantschaft 10 553-065
68 2-11/16 3 500 350 350 300 Sechskantschaft 10 553-068
70 2-3/4 3 500 350 350 300 Sechskantschaft 10 553-070
76 3 3 500 350 350 300 Sechskantschaft 10 553-076
80 3-5/32 3 300 250 250 200 Sechskantschaft 10 553-080
83 3-1/4 3 300 250 250 200 Sechskantschaft 10 553-083
86 3-3/8 3 300 250 250 200 Sechskantschaft 10 553-086
92 3-5/8 3 300 250 250 200 Sechskantschaft 10 553-092
102 4 4 300 250 250 200 Sechskantschaft 5 553-102
105 4-1/8 4 300 250 250 200 Sechskantschaft 5 553-105
111 4-3/8 4 200 150 150 120 Sechskantschaft 5 553-111
114 4-1/2 4 200 150 150 120 Sechskantschaft 5 553-114
121 4-3/4 4 200 150 150 120 Sechskantschaft 5 553-121
127 5 5 200 150 150 120 Sechskantschaft 5 553-127
130 5-1/8 5 200 150 150 120 Sechskantschaft 5 553-130
133 5-1/4 5 200 150 150 120 Sechskantschaft 5 553-133
140 5-1/2 5 200 150 150 120 Sechskantschaft 1 553-140
152 6 5 200 150 150 120 Sechskantschaft 1 553-152
160 6-5/16 6 200 150 150 120 Sechskantschaft 1 553-160
177 7 6 200 150 150 120 Sechskantschaft 1 553-177
190 7-1/2 6 200 150 150 120 Sechskantschaft 1 553-190
210 8-1/4 7 200 150 150 120 Sechskantschaft 1 553-210

HSS-Spiralbohrer #10mm (25/64”) zum tiefen Vorbohren von Holz und Holzware.

542 ] 100-5 1 Sechskantschaft, Gesamtlange 200mm (7-7/8").
—_— e S =G P

553 HW1 HW-Bohrer @10mm (25/64”) zum tiefen Vorbohren von Mauerwerk.
- Sechskantschaft, Gesamtlange 200mm (7-7/8").
4 L8 e, TR »

LT 8

www.cmtorangetools.com
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YA ORANGE
FAST X4 |Vielzweck-Lochségen mit Lochrandsenker TOOLS’

950CS

MIT LOCHRANDSENKER

OHNE LOCHRANDSENKER

t

ANWENDUNGEN

in Sperrholz, Spanholz,

MDF, Gips, Gipskarton,
Faserbetonplatten, Eternit®,
Kunststoffplatten,
Backsteine und Ziegel,

zum Herstellen von Léchern
in Wanden fiir biindige
Hohlwandabweigdosen.

D2 (Lochrandsenker)

®

Beispiele von handelsiblichen Hohlwandosen

D D Z Hoz & MpF PVC & GrasrasER  IMIAUERWERK & BACKSTEINE ~ FLIESEN S .
mm Zoll mm Zoll RPM RPM RPM RPM BESTELL-NR.
68 2-11/16 74 2-15/16 3+3 470 400 400 190 Sechskantschaft 10  550-068CS

Zubehor fiir Lochsagen
550 HSZXL Fiir 832mm (1-1/4”) und grofer.
- Long heavy duty Sechskantschaft, Zentrierbohrer HSS, Gesamtlange 320mm (12-19/32").

-—__gy -~

Fir 32mm (1-1/4”) und grofer.
550'HW2XL Long heavy duty Sechskantschaft, Zentrierbohrer HW, Gesamtlange 320mm (12-19/32").

e A ———)

55 1 HSZXL Fiir #32mm (1-1/4”) und grofer.
= Long heavy duty Sechskantschaft, Zentrierbohrer HSS, Gesamtlange 320mm (12-19/32").

ﬁ

Verlangerung fiir Bohrer
550'EX1 /550'EX2 Fiir Vielzweck-Lochsagen Serie 550 mit Schnitttiefe von 52 mm und HSS-Bimetall-Lochsagen Serie 551.

—_——

S L FUR SPANNFUTTER
. ol A L esEw
Sechskantschaft 300 11-13/16 10 10 550-EX1
Sechskantschaft 300 11-13/16 13 10 550-EX2

550'8 DS 1 / 550'3 Dsz gill)rs\;ﬁ‘liz?ggl:—{?(‘:r?:gggrrsl);?gegSO mit Schnitttiefe von 52 mm und HSS-Bimetall-Lochségen Serie 551.

S L FiiR SPANNFUTTER
mm Zoll mm . BESTELL-NR.
SDS 95 3-3/4 10 10 550-SDS1

SDS 95 3-3/4 13 10 550-SDS2

www.cmtorangetools.com
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FAST X4 | ochsagen mit Bimetall-Zahnen

CHROM-BESCHICHTUNG

KORPER PERFEKT INNERHALB DER TOLERANZ

VER-
STARKTER
KORPER
AUS STAHL

O SECHSKANTSCHAFT

MATERIALIEN BimETALL MiT 8% KoBALT
Die Zahne aus Bimetall mit 8% Kobalt garantieren hohe Leistungen

* Metalle (bis 1000 N/mm2 Harte) 80/ co und eine um bis zu 50% langere Lebensdauer als die der Konkurrenz.
© Weicher Stahl 0

© Edelstahl

* Eisenfreie Metalle, Aluminium ABWECHSELNDE ZAHNE MIT GESCHRANKTER SCHNITTFUHRUNG

Die spezielle Zahngeometrie garantiert einen glatteren Schnitt und eine effiziente-
re Spanabfuhr. Darliber hinaus verhindert sie, dass die Werkzeuge verstopfen und
liberhitzen. Die abwechselnden Zahne mit geschrankter Schnittfiihrung dienen dazu,
die Reibung reduzieren, sodass weniger Druck wahrend des Vorschubs erforderlich ist.

ABWECHSELNDE ZAHNE MIT GESCHRANKTER
SCHNITTFUHRUNG

© Sandwichmaterialien
© Gusseisen

© Kupfer, verzinktes Blech, Messing

Zink, Aluminium und Kupfer

GESCHWINDIGKEIT VORSCHUB- KUHL-

TODLICH!
Das Arbeiten mit hoheren
Geschwindigkeiten als die
angewiesenen reduziert die
Lebensdauer der Lochsagen
und produziert Schnitte von
sehr schlechter Qualitat.

DRUCK:

Beriicksichtigen Sie unbedingt das zu be-
arbeitende Material und die Art der Bear-
beitung vor Arbeitsbeginn. Wenden Sie ei-
nen angemessenen Vorschubdruck an, um
die Spanabfuhr zu fordern. Den Druck re-
duzieren, sobald sich die Lochsage erhitzt
oder sich die Z&hne im Material festsetzen.
Ein unzureichender Druck kann die Zéhne
vorzeitig abnutzen, wéhrend zu hoher
Druck diese vollstandig zerstoren kann.

FLUSSIGKEITEN

Verwenden Sie Schneidél bei der Bearbei-
tung von Metallen, dies hat mehrere Zwecke:
- kilhlt die Sage und das zu bearbeitende Teil
- reduziert Warme und Abrieb, welche die
Schnittdauer reduzieren konnen
- teilt dazu bei, die Spane von der
Schnittoberflache zu entfernen
- verwenden Sie eine KiihIfliissigkeit,
diese verlangert die Lebensdauer der
Lochsége um 500%.

Deaktivieren Sie das Schlagwerk,

Wenn Sie diese Lochsagen benutzen.

HAMMER MECHANISM

www.cmtorangetools.com
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YA ORANGE
FAST X4 ochsigen mit Bimetall-Zahnen CNAT 2550¢

METALL EDELSTAHL GUSSEISEN ALUMINIUM S
mm ° Zoll RPM RPM RPM RPM @ BESTELL-NR.
16 5/8 550 270 370 800 Sechskantschaft 10 551-016
19 3/4 470 230 310 670 Sechskantschaft 10 551-019
20 13/16 440 220 290 640 Sechskantschaft 10 551-020
22 7/8 400 200 270 580 Sechskantschaft 10 551-022
25 1 350 170 230 510 Sechskantschaft 10 551-025
27 1-1/16 330 160 220 470 Sechskantschaft 10 551-027
29 1-1/8 310 150 200 440 Sechskantschaft 10 551-029
30 1-3/16 300 140 190 430 Sechskantschaft 10 551-030
32 1-1/4 280 140 180 400 Sechskantschaft 10 551-032
35 1-3/8 250 120 170 370 Sechskantschaft 10 551-035
38 1-1/2 230 110 150 340 Sechskantschaft 10 551-038
40 1-9/16 220 110 150 320 Sechskantschaft 10 551-040
43 1-11/16 210 100 140 300 Sechskantschaft 10 551-043
44 1-3/4 200 100 130 290 Sechskantschaft 10 551-044
48 1-7/8 180 90 120 270 Sechskantschaft 10 551-048
51 2 170 85 110 250 Sechskantschaft 10 551-051
52 2-1/16 160 80 110 240 Sechskantschaft 10 551-052
54 2-1/8 160 80 110 240 Sechskantschaft 10 551-054
57 2-1/4 160 75 100 220 Sechskantschaft 10 551-057
60 2-3/8 150 70 95 210 Sechskantschaft 10 551-060
64 2-1/2 140 70 90 205 Sechskantschaft 10 551-064
65 2-9/16 140 70 90 205 Sechskantschaft 10 551-065
68 2-11/16 130 65 80 185 Sechskantschaft 10 551-068
70 2-3/4 130 60 80 185 Sechskantschaft 10 551-070
73 2-7/8 120 60 80 180 Sechskantschaft 10 551-073
76 3 120 55) 75 170 Sechskantschaft 10 551-076
79 3-1/8 110 55 70 165 Sechskantschaft 10 551-079
83 3-1/4 105 50 70 155 Sechskantschaft 10 551-083
86 3-3/8 105 50 65 150 Sechskantschaft 10 551-086
89 3-1/2 100 50 65 145 Sechskantschaft 10 551-089
92 3-5/8 95 45 60 140 Sechskantschaft 10 551-092
102 4 85 45 55) 130 Sechskantschaft 5 551-102
105 4-1/8 80 40 55 120 Sechskantschaft 5 551-105
108 4-1/4 80 40 55) 120 Sechskantschaft 5 551-108
114 4-1/2 80 40 55 120 Sechskantschaft 5 551-114
127 5 70 85 45 90 Sechskantschaft 2 551-127
133 5-1/4 65 35 45 90 Sechskantschaft 2 551-133
140 5-1/2 65 30 40 85 Sechskantschaft 2 551-140
152 6 55 25 35 75 Sechskantschaft 2 551-152
168 6-5/8 55 25 85 75 Sechskantschaft 2 551-168
Kiihlung
“ SCHNEIDOL SCHNEIDOL TROCKEN TERPENTINOL

e /67/4

L 1

Fiir Lochsagen mit Bimetall-Zahnen @16-30mm (5/8” - 1-3/16").
Sechskantschaft mit 10mm (25/64”) mit Zentrierbohrer aus HSS-Stahl, Gesamtlange 160mm (6-5/16").

e ————

Fir Lochsagen mit Bimetall-Zahnen mit @32 (1-1/4") und grofier.
Sechskantschaft mit 13mm (1/2") mit Zentrierbohrer aus HSS-Stahl, Gesamtlange 160mm (6-5/16").
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FAST X4 |Diamantbestiickte Lochsagen

CHROM-BESCHICHTUNG

O SECHSKANTSCHAFT

MATERIALIEN

o Fliesen (Keramik, Gres, usw.)

e Harte Steine (Granit, Marmor usw)

o Kunststein (Okite®, Silestone®, usw.)

) NEVER USE
HAMMER MECHANISM

SPEZIELLE SEITENSCHLITZE _ 5 5 2

SCHNELLER UND EINFACHER WECHSEL DUNNE

SCHNEIDE

\ 45

Za 2 | DIAMANT ERSTER QUALITAT
\\V, Diamant aus extrem starken und widerstandsfahigen kubisch-oktaedri- M

schen Kristallen, die schnelle und saubere Schnitte, sowie eine 10 Mal
GRIT l&ngere Lebensdauer gewahrleisten.

Diese Lochsagen mit Diamantzahnen wurden fiir Profis entworfen, die auf
harten Materialien bohren missen. Auf diesen Materialien ware es sehr
schwierig, mit Standardlochsagen zu arbeiten. Diese Lochsagen garantie-
ren hervorragende Leistungen und eine l&ngere Lebensdauer auch auf den
hartesten Werkstoffen.

HARTGESTEIN

Granit und Marmor

—

|
——-TL” 1 ‘ STEINZEUG-
e FLIESEN

Es ist kein Winkelschleifer notwendig, sondern lediglich ein
Hochgeschwindigkeitshohrer (wir empfehlen mindestens 14 V) Bohren Sie bitte

Deaktivieren Sie das Schlagwerk, wenn Sie diese Lochsagen henutzen. @ *
NEVER USE

immer mit dem Zentrierhohrer vor, um bessere Ergebnisse zu erzielen. HAMMER MECHANISH
Prazise Positionierung des Bohrers. Der Zentrierbohrer verringert das Risiko von Schiupf.

www.cmtorangetools.com
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552-DD1

N

Diamantbestiickte Lochsagen mit Durchmesser kleiner oder gleich < 330mm (1-3/16").

=% < Mit Kiihlwachs gefiillt

Sechskantschaft mit 10mm (25/64”) mit Diamant-Zentrierbohrer 8 mm, Gesamtlange 143mm (5-5/8").

_ ) ) \/ ORANGE
FAST X4 Diamantbestiickte Lochsagen TOOLS
FuiEsen (KERAMIK & STEINZEUG S

mm P Zoll HARTGESTEIN(, BACKSTEINE, MAuzn\zan . BESTELL-NR.
18 45/64 RPM 1500 ~ 4000 Sechskantschaft 10 552-018
20 13/16 RPM 1500 ~ 4000 Sechskantschaft 10 552-020
25 1 RPM 1500 ~ 4000 Sechskantschaft 10 552-025
32 1-1/4 RPM 1500 ~ 4000 Sechskantschaft 10 552-032
35 1-3/8 RPM 1500 ~ 4000 Sechskantschaft 10 552-035
38 1-1/2 RPM 1500 ~ 4000 Sechskantschaft 10 552-038
51 2 RPM 1500 ~ 4000 Sechskantschaft 10 552-051
55 2-3/16 RPM 1500 ~ 4000 Sechskantschaft 10 552-055
68 2-11/16 RPM 1500 ~ 4000 Sechskantschaft 10 552-068
73 2-7/8 RPM 1500 ~ 4000 Sechskantschaft 10 552-073
76 3 RPM 1500 ~ 4000 Sechskantschaft 10 552-076

111 4-3/8 RPM 1500 ~ 4000 Sechskantschaft 5 552-111

A ; ——
552-DD2

lﬁi_l.ﬂ L
552-WAX
[CIRAT yiaiee
i Cooling Wax

- ,—’. —

Diamantbestiickte Lochsagen mit Durchmesser grofRer oder gleich > @32mm (1-1/4").

#% <—— Mit Kiihlwachs gefiillt

Sechskantschaft mit 13mm (1/2”) mit Diamant-Zentrierbohrer 10mm, Gesamtlange 143mm (5-5/8").

g/ 552-WAX

Dose 20ml. (0.680z). Wachs fiir perfekte Kihlung und Schmierung.

Die diamantbestiickten Lochsagen Schritt fiir Schritt

OHNE WASSER WENIGER SCHMUTZ!
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_ ) ) VA== ORANGE
FAST X4 |Diamantbestiickte Lochsagen TOOLS’
@ 552-0
S HEX mm P Zoll mlm ml;n HARFTI;;E;N(,K ;nﬂzﬁqzsfmﬁﬁm > . BESTELL-NR.
5 13/64 30 68 RPM 1500 ~ 4000 Sechskantschaft 10 552-005
6 1/4 30 68 RPM 1500 ~ 4000 Sechskantschaft 10 552-006
8 5/16 40 80 RPM 1500 ~ 4000 Sechskantschaft 10 552-008
10 3/8 40 80 RPM 1500 ~ 4000 Sechskantschaft 10 552-010
‘l'l I 12 15/32 40 80 RPM 1500 ~ 4000 Sechskantschaft 10 552-012
L N 14 9/16 40 80 RPM 1500 ~ 4000 Sechskantschaft 10 552-014
T - 16 5/8 40 80 RPM 1500 ~ 4000 Sechskantschaft 10 552-016

RPM 1500 ~ 4000

552-001-05

LOCHSAGESATZ 5 STUCKE

: ©552-005
7 ©552-006
= ©552-008
Gefiillt mit ©552-010
Kiihlwachs ©552-012
& 5525
M14 m D e b e e e S B e
6 1/4 35 60 MAX RPM 14000 Mi4 10  552-506
8  5/16 35 60 MAX RPM 14000 Mi4 10  552.508
10 38 35 60 MAX RPM 14000 M4 10  552-510
vaReM 12 172 35 60 MAX RPM 14000 M4 10 552512
14000 20  13/16 35 60 MAX RPM 14000 M14 5 552520
2% 1 0 60 MAX RPM 14000 M14 5  552.525
28 11/8 40 60 MAX RPM 14000 M14 5 552528
19mm 3% 138 40 60 MAX RPM 14000 M14 5  552.535
3/4 43 13/4 40 60 MAX RPM 14000 M14 5  552.543
68  211/16 40 60 MAX RPM 14000 M14 5 552568

552-501-06

Gefiillt mit
Kiihlwachs " ..
LOCHSAGESATZ 6 STUCKE
® 552-506
® 552-508
552-EX14 ©552.510
Sechskantadapter ® 552-512
fiir Bohrmaschinen (M14) ©® 552-GUIDE
Pack Qrv. 10 pe. ©® 552-EX14

552-GUIDE e o L sestEw

Vakuum-Bohrfiihrung mit 7 Lochem  4-5-6-7-8-10-12  5/32-3/16-1/4-9/32-5/16-3/8-1/2 10  552-GUIDE

www.cmtorangetools.com
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ANGEBOT!!
KAUFEN SIE DIESES SET
LOCHSAGEN+AUFNAHMEN
SIE ERHALTEN DEN PRAKTISCHEN KOFFER GRATIS!

03.01.0296
Der kleine Koffer wird leer geliefert, die Abbildung dient nur zur Information.

03.01.0297
Der groBe Koffer wird leer geliefert, die Abbildung dient nur zur Information.

550-025 25 550-060 60 550-HS2
550-032 32 550-064 64 550-HW2

' ' 550-035 | 35 | 550068 | 68 | 550-HSI
550:020 | 20 | 550-056 | 56 | S550-HS2 550040 | 40 | 550-080 | 80 | 550-HW1
550-022 | 22 | 550060 | 60 | 550-HW2 550051 | 51 | 550402 | 102

550-025 25 550-064 64 550-HS1
550-029 29 550-068 68 550-HW1
550-030 30 550-070 70

550-032 32 550-073 73 BIM

550-040 40 550-080 80

cc0.004 | a1 | 550102 | 100 BESTELLNR.| @ |BESTELLNR.| @ |BESTELL-NR.
551-020 20 551-040 40 551-HS2

550-051 51 550-152 152
551-022 22 551-043 43 551-HS1

551-025 25 551-051 51
8% Co

551-030 30 551-060 60
551-035 35 551-079 79

BESTELL-NR.| @ (BESTELL-NR.| @ |BESTELL-NR
551-020 | 20 | 551057 | 57 | 551-HS2
551-022 | 22 | 551060 | 60 | 551-HS1 559 DIAMANTRESCHICHTET
551-025 | 25 | 551064 | 64 GRIT

551-027 27 551-068 68

BESTELL-NR.| @ [BESTELL-NR. BESTELL-NR.

551-030 | 30 | 551-076 | 76 552-005 5 | 550016 | 16 | 552-DD2
551-035 | 35 | 551-079 | 79 552-006 6 | 552020 | 20 | 552-DD1
551-040 40 551-083 83 552-008 8 552-025 25 552-WAX

551-043 43 551-089 89
551-048 48 551-102 102
551-051 51 551-108 108

552-010 10 552-032 32
552-012 12 552-035 35

www.cmtorangetools.com
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AGO®OO®O

SYSTEME
UND ZUBEHORTEILE

PRODUKTE SEITEN
Oberfrése & Professionelle Elektrofrase 352~3h4
Ostilierendes Multifunktionswerkzeug 300W 355
Professioneller Oberfrastisch & Industrio-Fréstisch ~ 356-357
Pocket-Pro™-Bohrhilfe 358
Sicherheitsschraubstock fir die Bearbeitung von kleinen Teilen 359
Professionelle Klemmen mit Messskala 360
Einstellbares Prazisionssystem fiir Kanile 361
Universelles Verbindungssystem 362-363
Elipsen- und Kreissfrasschablone 364
Schablone fiir Kiichenarbeitsplatten 365
Beschlaghohrsystem 366-367
Bohrkopf System32 368
Set Auflagen fiir Arbeitsplatten 368
CMT-Intarsienfréshilfe & Kit mit Filhrungsbuchsen 369
Universalbohrschablone 370-311
3D-Canver-Schnitzsystem 312-314
Organizer fir Fréser und Bohrer 34

Reiniger fir Kreissageblatter und Friser & Holzschmiermittel 375

Hochelastische Schablonen zum Kurven- und Bogenfrésen 376

Schablonen-Set fir Frasungen 376
Eisen zum Umleimen/Einfurnieren von Platten 3
Digitaler Hohenmesser 378
Digitaler Feuchtigkeitsmesser 378
Digitaler Winkelmesser 319
Diamantschleifsteine 380
CMT-System fir Tabletts 381
Tolistock 382
Zimmermannsbleistift 382
Professionelle Werkzeugtasche 382




\/ ORANGE
TOOLS®

CMT8E

1 KW-Oberfrase

BURSTENERSATZ

einfach und
schnell, ohne sich
an ein Service-
Center zu wenden.

ELEKTRONISCHE
DREHZAHLREGELUNG

8.000 - 20.000 RPM.

SCHUTZ

Sie werden in vollkommener
Sicherheit bearbeiten.

SICHERHEITSSCHALTER

verhindert das
versehentliche
Einschalten Ihrer
Oberfrase.

SCHNELLE MONTAGE
UND DEMONTAGE

der Grundplatte durch
die praktischen Stifte.

SEITLICHE LUFTEINLASSE

vermeiden den Eintritt von Staub
ins Innere des Motorraumes, wenn
auf den Kopf gestellt.

SCHNELLE MONTAGE/DEMONTAGE

der Fiihrung dank der praktischen
Griffschrauben.

HOHEEINSTELLUNG DER OBERFRASE

Sie kdnnen lhre Oberfrase auf ihren Frastisch montieren
und diese mit der praktischen im Set inbegriffenen
Kurbel einstellen.

Klemmmutter und Spannzangen fiir CMT7E und CMTS8E .
DIAMETER BESTELL-NR.

D =6mm 796.660.00
D =6,35mm 796.664.00
D =8mm 796.680.00
D = 10mm 796.700.00
D = 12mm 796.720.00
D =12,7mm 796.727.00

BESCHREIBUNG BESTELL-NR.

Vorgebohrter Frassockel fiir
CMT7E und CMT8E CMT300-SB
Kopierring @30mm 899.007.00

LIEFERUMFANG:

e Paralleler Multifunktionsanschlag e Zangen @8 und @12mm
e Prazise Feineinstellung e 1 Jahr Garantie
TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN: : égﬁ%tsesreflﬂfruﬁr\r;ﬁ%?éwauch ® Bedienungsanleitung
® LEIStUNESAUMANME oo 1 kw Austausch der Frase Weltweite Technische Unterstiitzung
© SPANNUNE .. 220/230V (50/60Hz)
o Leerlaufdrehzahl .........ccoocoevnicinnnne 8.000-20.000 RPM
® Fraskorbhub .....cvvcveicicii, 0-59mm TS BESTELL-NR.
© SPANNZANGEN ..o ?6-12,7mm
e Gewicht (in der Verpackung) ......... 3,8 Kg 1010W-Oberfrase mit Standardlieferumfang CMTSE

www.cmtorangetools.com
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. \/ ORANGE
2.4 KW-Oberfrase TOOLS®

ELEKTRONISCHE DREHZAHLREGELUNG C MT7 E

8.000 - 20.000 U/Min.

ABNEHMBARE
FEDER

leicht
einzustellen,
sobald auf dem
Arbeitstisch
positioniert.

VON TAUCHOBERFRASE ZU
| FESTER OBERFRASE WECHSELN

durch das Driicken der Taste.

_SCHNELLER
BURSTENERSATZ

schnell und einfach,
ohne den Eingyiff den
Kundendienstes.

SICHERHEITSSCHALTER

zum Vermeiden des
ungewollte Einschaltens
im Betriebsmodus
Austausch der Frase.

SCHUTZ

liefert maximalen Schutz
vor dem Arbeitsbereich.

MULTIFUNKTIONS-
FUHRUNG

SEITLICHE BELUFTUNGSOFFNUNGEN fiir eine hervorragende
) . ) Kontrolle bei der
vermeiden das Eintreten der Staube

. . ‘ n._ ¥l ) Bearbeitung per Hand
in den Motorraum bei Umdrehen. . = ) | - und beim
< L3 Wi / - Kreisschneiden.

GIFFSCH RAUBEN ZUM SCHNELLEN
VERSCHRAUBEN

zur leichteren Montage/Demontage M‘;’I'der" n‘:‘ii Sri]"': a"]‘f
auf/von der Fiihrung. unserem fanat a

(11 Tube,

3 STOP

mit Feineinteilung
zur Vorwahl der
Tiefe
des Schnittes.

EINSTELLUNG DER FRASE

Uber den entsprechenden Drehhebel
nach der Montage Auf dem Arbeitstisch
(in der Verpackung enthalten).

LIEFERUMFANG:

o Paralleler Multifunktionsanschlag

e Adapter fiir Ansaugschlauch

e Prézise Feineinstellung

e Schliissel fiir schnellen
Austausch der Frase

e Zangen @8 und @12mm

e 1 Jahr Garantie

BESCHREIBUNG BESTELL-NR.

e Bedi leit
edienungsanieiiung Vorgebohrter Frassockel fiir
Flichendeckendes Kundendienstnetz CMT7E und CMTSE CMT300-SB
Kopierring @30mm 899.007.00
Klemmmutter und Spannzangen fiir CMT7E und CMTSE ,_Fir_lc :
\M\-\Urking
DURCHMESSER BESTELL-NR. WA s
D =6mm 796.660.00 :
D = 6,35mm 796.664.00
D =8mm 796.680.00
TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN: D = 10mm 796.700.00
o Leistungsaufnahme........cccoocveernnaen. 2.4 KW D = 12mm 796.720.00
© SPANNUNG oo 220/230V (50/60Hz) D = 12,7mm 796.727.00
e Leerlaufdrehzahl .......ccccccvvvcrninnnnne. 8.000-20.000 RPM
® Fraskorbhub ..., 0-68mm
B BESTELL-NR.
® SPaNNZangen .......ccovvererniiinnnienenns (6-12,7mm FSCHREIBUNG S
e Gewicht (in der Verpackung)............ 6,3 Kg Elektrofrase komplett mit Standardausriistung CMT7E

www.cmtorangetools.com
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. . \/ ORANGE
Professionelle Elektrofrase 550W TOOLS’

- CMT10

AUSTAUSCH DER BURSTEN

Schnell und einfach, ohne
Eingriff des Kundendienstes

SCHNELLE MONTAGE/DEMONTAGE DER

ERGONOMISCHER GRIFF GRUNDPLATTE
fiir eine bessere und genauere | // zum leichten Abbauen des Motors
Kontrolle, auch mit nur einer Hand s von der Grundplatte

PARALLELER MULTIFUNKTIONSANSCHLAG

SCHNELLER UND LEICHTER
AUSTAUSCH DES WERKZEUGES

BESCHREIBUNG
Professionelle Elektrofrase 550W 8 CMT10

LIEFERUMFANG: —

In Aluminium eingravierte Messskala Kopierschablone mit Fiihrung in Delrin® zur Feineinstellung der Fréstiefe. CMT10-54

zum prazisen Einstellen Vermeidung von Beschadigung Fiihrungsbuchse @10mm
der Fréstiefe. des Materials bei der Bearbeitung
LIEFERUMFANG: — Ersatzteile

e Paralleler Multifunktionsanschlag

e Anschlag der Kantenfrase

e Kopierbuchse

® 2 Schliissel zum schnellen Austausch der Frase
e Zangen mit @ 6 mm und @ 8 mm

e 1 Jahr Garantie

CMT10-17
Uberwurfmutter

| CMT10-16A

rm Y

e Bedienungsanleitung ﬁ’i:wgéﬂ-‘ %1;,‘/, Staubschutz und Grundplatte

Flachendeckender technischer Kundendienst

e
. g s
TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN:

e Leistungsaufnahme ................. 550 Watt
® Spannung.........cceeeees ... 220/230V (50/60Hz) CMT10-18 Zange #6mm
e Drehzahl im Leerlauf.... ... 32.000 RPM CMT10-18A Zange 06,35mm

o Stellweg Halterung... o 0-24mm CMT10-18B Zange @8mm CMT10-30
® Zangenanschluss..........c.ccue.e. (#6-8mm Paar Biirsten aus Kohle
e Gewicht (in der Verpackung) ... 1,6 Kg

www.cmtorangetools.com
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Oszillierendes Multifunktionswerkzeug 300W

\/ ORANGE

TOOLS®

GESCHWINDIGKEITSREGLER 1~6

VIELE MATERIALIEN UND ANWENDUNGEN

* SCHLEIFEN
* SAGEN )

 VERBINDUNGEN OFFNEN
* KUNSTSTOFF SCHNEIDEN
* FUSSBODEN ENTFERNEN

* HOLZ SAGEN

* ROHRE SCHNEIDEN
° NAGEL SCHNEIDEN

L Avere

UMW OSCALATING Wy 10015

. BESTELL-NR.

CMT11

BESCHREIBUNG
Ostzillierendes Multifunktionswerkzeug 300W 5

* TAUCHSCHNITTE DURCHFUHREN
* LAMINAT/PARQUET SAGEN

cvT11

FAST

LOCK

SCHNELL-
KLEMMAUFNAHME

— Tandardausstattung

GRIFF

ABSAUGVORRICHTUNG
ALS ZUBEHOR

LIEFERUMFANG:

o1 Stk. Multi-Oszillierer

1 Stk. Griff

o1 Stk. Absaugrohr

o1 Stk. Bedienungsanleitung
o1 Stk. Kunststoff-Koffer

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN:

e Leistungsaufnahme....300 Watt

® Spannung ........oeneees 220/230V

e Leerlaufschwingzahl ... 11.000~21.000 RPM

e aw (Vibrationen)......... 19,7m/s2 - K=1,5m/s2

Flichendeckendes Kundendienstnetz ® Gewicht...................... 1,5 Kg

www.cmtorangetools.com
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Neuer Professioneller Oberfrastisch C € Zugelassen

\/ ORANGE
TOOLS®

Unsere Qualitatsfrasen sind fiir Sie entwickelt worden, Handwerker mit hoher Professionalitat, damit Sie Ihre besten
Fahigkeiten sicher umsetzen kdnnen. CMT bietet Ihnen nun noch gréfere Moglichkeiten mit unserem professionellen
Tisch fiir Elektrofrdsen: das ideale Mittel, um Ihre F&higkeiten mit unserer Qualitét zu verbinden.

Der professionelle Tisch fiir Elektrofrasen, 90 cm hoch, hat eine stabile und robuste Arbeitsplatte, Stahlbeine und eine
laminierte Oberflache mit den Abmessungen 80x60x2,5 cm fiir wendige Bewegungen bei der Arbeit.

Das Gewicht des Tisches betragt 26,5 kg. Die Grundplatte ist fiir die Elektrofrase CMT7E vorgebohrt, Sie kdnnen jedoch
auch andere handelsiibliche Modelle und Marken von Elektrofrésen verwenden.

Dariiber hinaus kann jeder Typ Frase bis zu 98 mm Durchmesser aufgesetzt werden, wahlen Sie aus einer breiten
Palette von Frasen, einschlieflich fiir Zierleisten und auch die Sets von Frasen fiir die Kiiche.

Arbeiten Sie einfach und sicher auf diesem Tisch!

999.110.06 999.110.33

999.110.10

999.110.09

BESCHREIBUNG

Neuer professioneller Tisch fiir Elektrofrase:

Elektrischer Sicherheitsschalter (obligatorisch durch CE-Norm)

Elektrofrase CMT7E + 999.110.00 professioneller Tisch + 999.100.11 elektrischer Sicherheitsschalter
Im Frastisch inbegriffenes Zubehor:

1) Platte (vorgebohrt fiir CMT7E) mit Reduzierringen

2) Ohrenschutz in Lexan®

3) Vertikale Andruckstiicke

4) Federboard in ABS

5) Quer-Fiihrungsanschlag mit Skala

Wahlweise

Platte aus PVC (235x170x8mm) mit Ringen @#30-40mm, nicht gebohrt (nicht fiir CMT-Frasen)

999.110.00

Tischabmessungen:
80x60x(h)90cm. - 26,5 kg. Gewicht

999.110.08

g Wahiweise
999.100.11
(obligatorisch durch CE-Norm)

separat bestellen

BESTELL-NR.

999.110.00
999.100.11
CMT7E-PRO

999.110.33
999.110.06
999.110.08
999.110.09
999.110.10

999.110.03

www.cmtorangetools.com


https://www.cmtorangetools.com/eu-de/

\/ ORANGE

Industrio-Frastisch C € Zugelassen TOOLS®

CMT hat den Tisch Industrio fiir Elektrofrdsen zu einem effizienten Arbeitsmittel mit neuem Zubehér gemacht,
wie Phenoleinsétze, Messlehre in vollem Aluminium und eine weiter perfektionierte Fiihrung. 5
[] ]

Router table dimensions:
79x59x(h)93cm. - 55 kg. weight

Im Frastisch inbegriffen:
999.501.09
Phenolarbeitsplatte

Mit einer 298x374mm-Einsatzplatte
ausgeristet, wird unsere Arbeitsplatte
aus Phenol mit 12mm-Stérke
angefertigt. Das Phenol ist
widerstandfahiger, als andere
marktiibliche Melamintog
aus denen die y
meisten Tischfraser
hergestellt werden.
AuRerdem ist diese
Phenolarbeitsplatte mit
neuen Aluminiumskalen
ausgestattet, um lhre
Anschlag besser einzustellen.

Schnelle, einfache Montage
und Demontage der
Werkzeuge

Es ist nicht mehr nétig,

die Oberfrase zu entfernen
oder unter der Arbeitsplatte
zu arbeiten, um lhre Fraser zu
montieren oder zu demontieren.
Der wahlweise erhaltliche Schliissel
(Bestell-Nr. 991.004.00)
ermdglicht Ihnen, lhre Werkzeuge
von Oben einfach und schnell

Zu ersetzen.

999.501.08_Gehrungsanschlag aus
Aluminium.

999.501.10
Anschlag mit Stift
Unser extrudierter Aluminiumanschlag kann l
entweder wie eine feste oder auch eine schwenkende
Flihrung benutzt werden. Neue befestigende Kndpfe an den
Enden des Anschlags ermdglichen Ihnen, schnelle
Einstellungen zu erledigen, besonders wenn Sie den Anschlag
in Kombination mit den Aluminiumskalen an der Seite der
Arbeitsplatten benutzen. Der Anschlag stellt auch einen Unteranschlag
aus extrem glattem Kunststoff mit einem Spielfreiestem Einsatz,

um prézise, schnelle Durchgange zu garantieren.

999.501.18_Universalplatte mit
Aluminiumringen fir CMT7E (0103-69,5mm)

999.501.03

Solider Melaminschrank

Diese 20mm starke Melaminstruktur ist dank der inbegriffenen
Schrauben und Bolzen einfach und schnell aufzubauen. Darin

sind kleine Arbeitsplatten, wo Sie ihre Werkzeuge aufbewahren
kénnen, wenn sie nicht benutzt werden.

Melden Sie sich auf
unserem Kanal an

(11 Tube,

999.502.34_0verfrasenzentriervorrichtung. 8-12mm

g Vahiweise

Schliissel zum einfachen

;n-begriffen -

Fréserersatz
17mm............ 991.005.00
21mm............. 991.002.00

22,2mm......... 991.004.00
23,8mm......... 991.003.00

28,6mm
* Fiir Oberfrasen CMT7E und CMTSE

999.502.10_Abnehmbares PVC-Mittelstiick 999.501.06_Handarbeitenschutzvorrichtung.

BESCHREIBUNG BESTELL-NR.
Industrio-Fréstisch mit vorgebohrter Platte fiir CMT7E geeignet. 999.500.01
CMTT7E Oberfrase 999.500.01 Industrio + 999.100.11 Elektrischer Sicherheitsschalter) CMT7E-IND
Elektrischer Sicherheitsschalter (Pflicht nach der CE-Norm) 999.100.11
Wahlweise:
Universelle nicht-vorgebohrte Phenolplatte mit Aluminiumringen (#103-69,5mm) 999.501.26
Phenolplatte mit Aluminiumringen fiir CMT8E geeignet (9103-69,5mm) 999.501.27
Paar Aluminiumreduzierringe (@103-69,5mm) 999.501.05N

www.cmtorangetools.com
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Pocket-Pro™-Bohrhilfe TOOLS’

Diese Pocket-Pro™-Bohrhilfe ist dafiir geeignet, Mobel und Schranke einfach

anzufertigen. Stellen Sie felsenfeste Bohrungen zwischen 12,7mm und -

41,3mm auf Holz verschiedener Starke schnell und einfach her. Das System

besteht aus einem soliden Geh&use, verstarkten Biichsen fiir die Bohrung

und innovativem Design zur Bearbeitung von zwei Stiicken zu verbinden. / Y

Lassen Sie die Bohrhilfe sich nach oben oder nach unten bewegen, um die

Starke in 1,6mm-Schritten zu verstellen, ohne Teste oder Probeschnitte zu 541.095.00 + 515.001.51

machen! 999.505.10
Wenn Sie sich mit solchen Bearbeitungssysteme auskennen, werden sie von
den Vorteilen unserer Pocket-Pro™-Bohrhilfe iberrascht.

Zum Beispiel:

- Manche Produkte verlangen den Zusatz oder den Ersatz von einigen
Teilen zur Bearbeitung verschiedener Stérken. Nicht mit der Pocket-
Pro™-Bohrhilfe, welche Verbindungen mit Starken zwischen 12,7mm und
41,3mm erméglicht, indem Sie einfach das System vertikal einstellen.

- Einige Systeme verlangen das haufige Verstellen des Anschlagrings, um die
Bohrtiefe einzustellen. Nicht mit der Pocket-Pro™-Bohrhilfe, die lhnen das
Verstellen ermdglicht, indem Sie den Anschlagring unverandert lassen.

- Mit der Pocket-Pro™-Bohrhilfe kdnnen Sie die Lage der Locher im
Vergleich zum Ende Ihres Werkstiicks verstellen, um stérkere Verbindungen o
anzufertigen, indem Sie langere Schrauben benutzen. 999.505.05

- Probieren Sie diese Bohrhilfe einfach aus. Es ist einfach fiir. Das ist einfach
fiir den Anféngen, prazis fiir den Profi und ist das vielseitigste Produkt ihrer

Kategorie! oy
Mg~ T \
N
990.101X30 999.505.08
WAHLWEISE ERHALTLICH BESTELL-NR. BESCHREIBUNG BESTELL-NR.
500-stiick-Schachtel mit 31,7mm-feinen-Schrauben 990.101X500 .
! Pocket-Pro™-Bohrhilfe PPJ-002
500-stiick-Schachtel mit 31,7mm-feinen-Schrauben 990.102X500 | - l.nrbe grm,e’:_ '
500—stlfck—SchachteI m!t 38,1mm-groben-Schrauben 990.103X500 Pocket-Pro™-Bohrhilfe mit Schrauben 999.505.10
500-stiick-Schachtel mit 38,1mm-groben-Schrauben 990.104X500 . o
= - Andriicker mit Stift 999.505.05
Verstellbarer Andriicker mit Spannzange 999.505.06 )

; N ?#9,5mm-Spiralborher 515.001.51
L=76mm-Einsatz fiir Schraubendreher 999.505.07 39.5mm-Anschlagri 541.095.00
Phenolplatte Industrio (fir Packet Pro™) 999.505.04 sOMMEANSCrIaging o

— =152mm-Einsatz fiir Schraubendreher 999.505.08
30-stiick-Schachtel mit 31,7mm-Schrauben 990.101X30
999.505.06
999.505.04 . Verstellbarer Andriicker
Phenolplatte (Industrio) fiir Pocket Pro™ mit Spannzange
—— VIELE VORTEILE IN WENIGEN EINFACHEN SCHRITTEN! STELLEN SIE HER, WAS SIE WOLLEN!
1. Stellen Sie die 2. Klemmen Sie ein Regalsysteme Schrinke

Bohrtiefe ein und bohren Sie das _ _ _ _
Werkstiick B [ T < —
i

MIN 12,7mm - 1/2"
MAX 41,3mm - 1-5/8"

. . z N\ \H
3. Stellen Sie die 2 N
verbundenen
Werkstiicke Bilderrahmen
zusammen &
\\ //

www.cmtorangetools.com
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Sicherheitsschraubstock fiir die Bearbeitung von kleinen Teilen

Sicherlich ist der feste Halt der Einheit auf einem Arbeitstisch eine der grofiten Schwierigkeiten, die zu bewéltigen sind. Und das Frasen unter
vollstandig sicheren Bedingungen durchzufiihren, hat sicherlich den gréften Vorrang. Deshalb empfehlen wir unbedingt dessen Verwendung. Der
Schraubstock sichert die notwendige Stabilitat beim Frasen. Die mit Silikon beschichteten und bequemen Handgriffe sichern einen bequemen

und stabilen Griff mit dem richtigen Abstand und das rutschfeste Material an den Auflagefldchen verhindert ein ungewolltes Rutschen. Einfach ein-
zustellen und sehr handlich, der Sicherheitsschraubstock CMT ermdglicht das Arbeiten an Einheiten mit einer Tiefe von bis zu 216mm. (8-1/2").
Das perfekte Werkzeug fiir Prazisionsarbeiten unter vollkommen sicheren Bedingungen.

A = Griff

B = Linker Sockel

L = Rutschfestes
Material

F = Arretierstifte

E =Taste zum

o m R

=
o »

C = Zentraler Sockel
zum Einstellen

Maximales Maf3 zum Arretieren: 220mm. (8-1/2")

BESCHREIBUNG

Sicherheitsschraubstock fiir die Bearbeitung von kleinen Teilen

BESTELL-NR.
PTC-1

schnellen Freigeben

G = Arretierschraube
Stifte

’

A = Griff

H = Knauf
zum Einstellen

D = Rechter Sockel

1. Die Arretierstifte [F] in den Schlitzen des zentra-
len und linken Sockels zum Einstellen anheben. Si-
cherstellen, dass das zu bearbeitende Teil auf einer
ebenen Oberflache aufliegt (Arbeitstisch) und das
Teil zwischen den linken [B] und zentralen [C] Sockel
einfiihren, praktisch zwischen den beiden Sockeln mit
rutschfestem Material [L]. Das zu bearbeitende Teil
in Richtung linkem Sockel schieben und dabei das
Teilende nach vorne (nach aufen hin) halten, damit
die Frase nicht mit dem Schraubstock in Beriihrung
kommt. Das Teil sollte mindestens um die Hélfte des
Durchmessers der Frése iiberstehen, die Sie benutzen.
Anmerkung: In der Endphase des Frasvorganges (He-
rauskommen der Frase) kann das Holz splittern. Um
dies zu vermeiden, empfehlt sich die Verwendung
eines ,Schonteiles”, das zwischen dem zentralen
Einstellsockel und dem zu frésenden Teil positio-
niert wird. Es kann auch an der Grundplatte iiber die
entsprechenden Bohrungen fixiert werden, dazu sind
Schrauben zu verwenden (nicht inbegriffen).

2. Die Taste zum schnellen Freigeben [E] driicken
und den zentralen Einstellsockel gegen das zu bear-
beitende Teil schieben, bis dieses blockiert ist und
sicherstellen, dass das Teil absolut eben auf der
Arbeitstischoberflache liegt. Die Freigabetaste lo-
slassen. In der Abbildung haben wir ein ,Schonteil”
verwendet, um ein Splittern zu verhindern.

Die Schrauben [G] und die Arretierstifte [F] mit ei-
nem Sechskantschliissel (inbegriffen) lockern und
nach unten schieben, bis sie auf dem zu bearbeiten-
de Teil perfekt aufliegen. Die Arretierstifte mit dem
Sechskantschliissel wieder anziehen. Danach den
Knauf zur Einstellung [H] anziehen, bis das zu bear-
beitende Teil vollstandig fixiert ist, und sicherstellen,
dass dieses fest auf dem Arbeitstisch liegen bleibt,
bevor mit der Bearbeitung begonnen wird.

3. Nach dem Einstellen der Hohe der Frase das
Elektrowerkzeug einschalten und mit der Bearbeitung
fortfahren. Den Schraubstock an den entsprechen-
den Griffen [A] festhalten und das zu bearbeitende
Teil in Richtung Frase begleiten, und zwar gegen die
Drehrichtung des Werkzeugs.

Sicherstellen, dass das Teil eben auf der Arbeitsebene
liegt und stets mit der Fiihrungsbuchse der Frése in
Kontakt bleibt. Nach Beendigung der Bearbeitung die
Taste zum schnellen Freigeben E] driicken und den
zentralen Einstellsockel so weit wegschieben, dass
das bearbeitete Teil entfernt werden kann.

groeren Stérke frdsen miissen als die der Hohe des
Schraubstocks: Wir empfehlen dazu stets die Bedie-
nungsanleitungen einzusehen. In diesem Fall miissen
Sie einen ,Stabilisator” herstellen; dazu muss ein
Block zugeschnitten werden, der die gleiche Stérke
des zu bearbeitenden Teils hat, so dass dieser als
Stabilisator dient. Den Block am rechten Einstell-
sockel des Schraubstocks [D] Gber die Schlitze mit
Schrauben (nicht inbegriffen) befestigen.

Diese Vorgehensweise garantiert lhnen Stabilitdt
beim Frésen.

www.cmtorangetools.com
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Professionelle Klemmen mit Messskala TOOLS
Verwenden Sie diese professionellen Klemmen als Anschlag fiir Ihren Frastisch oder zum einfachen Sperren lhrer Holzplatten oder jeder

anderen Sache. In verschiedenen Landern verfiigbar. Hier unten sind die technische Eigenschaften:

- Gefertigt aus extrudiertem Aluminium fir einfachen Transport und eine I&ngere

Lebensdauer. BESCHREIBUNG BESTELL-NR.
- Leicht aber stérker als jede andere Klemme auf dem Markt.-Messskala, prakti- . .
sche Spannbacken zum Sperren, Schiene auf der oberen Seite zum Einsatz von ~ 610mm-professionelle-Klemme mit Messskala PGC-24
Zubehorteilen. 915mm-professionelle-Klemme mit Messskala PGC-36
- Einzeln verwendbar oder mit Drehkndpfen fiir die Montage anderer Klemmen. 1270mm-professionelle-Klemme mit Messskala PGC-50

Die Klemmen ermdglichen lhnen, prézise Schnitte und Nuten herzustellen. Dank ihrer Kréftigkeit konnen Sie Ihre Holzplatten festhalten und vermeiden, dass sie sich
wahrend der Arbeit bewegen. AuRerdem kénnen Sie mehrere Klemmen durch die Verwendung der Verbindungsstiicken PGC-B2B fiir verschiedene Arbeiten benutzen,
wenn Sie sie auf die zuvor installierten Klemmen hinzufiigen.

o~ Ansicht von oben

MaBband :

Schitzt

Klemmhebel

<

Verbindungsstiicke fir Aluminiumklemmen mit Messskala (Wahlweise)

Benutzen Sie 2 Aluminiumklemmen und setzen Sie eine auf die andere. Setzen
Sie 2 oder mehrere Drehkndpfe in die Nut zwischen den zwei Klemmen ein, dann
spannen Sie an. Die unterliegende Klemme wird den Fréstisch eispannen, wahrend Unterlegscheibe
die obere Klemme das Werkstiick befestigt. Das Design der Spannbacken wird Ihnen
ermdglichen, ungehindert zu arbeiten.

Montageansicht

Drehknopf und Bolzen

T-férmige-Verbinder

BESCHREIBUNG BESTELL-NR.
Verbindungsstiicke fiir Aluminiumklemmen mit Messskala (8 Stiick) PGC-B2B

www.cmtorangetools.com
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Einstellbares Prazisionssystem fir Kanale
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TOOLS®

Das perfekte System fiir Kandle, Nuten und Vater-/Mutterverbindungen. Einfach zu verwenden und komplett einstellbar mit der Moglichkeit,
Kanale mit verschiedenen Abmessungen mit nur einer Frase in mehrmaligen Frasdurchgangen zu erhalten. Das System besitzt eine robuste
und solide Struktur und kann durch die Fihrungsbuchsen leicht gehandhabt werden. Es kann mit allen Typen von Handfrasen verwendet
werden, die iiber eine Fiihrungsbuchse von 30 mm verfiigen, oder mit der mitgelieferten Kopierbuchse (Grundplatte wird separat verkauft).

Dies garantiert einen prézisen und qualitativ hochwertigen Schnitt (iber die gesamte Lénge.

Einstellschrauben
des Anschlags am
Schraubstock.

Professioneller Fiihrungsschraubstock

_ (kompatibel mit CMT PGC oder anderen).

Montieren Sie die Kopierbuchse auf
die  Kunststoffgrundplatte  (mittels

entsprechendem Ring), dann bauen Sie
Grundplatte an Ihre Frése. Positionieren Sie
den Schraubstock auf das zu bearbeitende
Teil und Ihr PGD-1 befestigen Sie mit
den Einstellschrauben des Anschlages am
Schraubstock.

Falls Sie einen gréReren Kanal als den der
verwendeten Frase bendtigen, miissen Sie
lediglich die Bohrung zum Einsatz der Frése
mit der punktgenauen Einstellschraube um
das gewiinschte Maf verschieben.

Positionieren Sie die Frase (samt
Grundplatte) auf das PGD-1 durch die
Bohrung fiir den Einsatz.

Fiihren Sie eine zweite oder mehr
Bearbeitungen durch, und Sie erhalten den
gewiinschten groReren Kanal.

NOTWENDIGER ARTIKEL* (nicht inbegriffen)

Grundplatte fiir Elektrofrase
899.000.01 universal oder

899.000.02 vorgebohrt fiir CMT7E/CMT8E
*Nicht notwendig, falls Sie tiber eine Frase mit Kopierhiilse mit 30 mm verfiigen

F |
Kopierbuchse und Ring
(inklusive)

PGD-1

Loch zum Einsetzen der Frase #30mm,
(maximaler Durchmesser der Frase #19mm)

Priifen Sie die Schnitttiefe und den
Anfangspunkt der Frasung mit Hilfe der
drei Leitlinien, die den Anfangspunkt des
Kanals kennzeichnen, fiir die Durchmesser
der gangigsten Frasen (12-10-8mm auf
der Vorderseite, 1/2"-3/8"-1/4" auf der
Riickseite).

y
1144

Punktgenaue
Einstellschraube zur
Verbreiterung des
Kanals.

Doppelte Messlehre
in Millimetern und Zoll,
maximaler Stellweg 50 mm. |

Beginnen Sie mit Ihrer Bearbeitung, indem
Sie sich mit Hilfe Inres PGD-1 auf dem
Schraubstock bewegen. Sie erhalten einen
perfekt linearen Kanal auf der gesamten
bearbeiteten Lange.

EMPFOHLENER ARTIKEL (nicht inbegriffen)
PGC Professioneller Schraubstock mit Messlehre (seite 342)

BESCHREIBUNG

Einstellbares Prézisionssystem fiir Kanéle 10

BESTELL-NR.

N=

PGD-1

www.cmtorangetools.com
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Universelles Verbindungssystem TOOLS
Perfekt passende Zinken- bzw. Schwalbenschwanzverbindungen sind ein Zeichen professioneller Arbeit, werden aufgrund

der Komplexitat als Verbindungsvariante jedoch oft vermieden. Dank praziser Schablonen, exakter Anschlage und der

einfachen Einstellung wird das Frasen von Zinken- bzw. Schwalbenschwanzverbindungen mit unserem universellen

Verbindungssystem so einfach wie nie zuvor! Das Werkstiick wird einfach mit der Kante gegen den voreingestellten . .
Anschlagsbolzen eingespannt und die Frastiefe eingestellt. Dank der speziellen PETG-Grundplatte (wahlweise 305mm Maximallange
erhaltlich), ist das System fiir alle Oberfrasenarten geeignet. 11~25mm Verbindungsstérke

STABILE STAHLSTANGEN, UM IHR
WERKSTUCK EINZUKLEMMEN

PRAZISIONSSCHABLONE

PRAZISIONSHALTEPUNKT

STABILE STAHLSTRUKTUR
STANDARDAUSRUSTUNG HALTEDREHKNOPFE
- Silbere @12,7mm-,halb-verdeckte“-Schablone
CMT300-T128
- (915,8x4mm-Prézisionsfiihrung BESCHREIBUNG BESTELL-NR.
899.005.00
Universelles Verbindungssystem CMT300

Kann Ihre Prazisionsfiihrung zu lhrer Oberfrase montiert werden?
Die Fiihrung ist mit 2 Lochern vorgebohrt, eines mit 50mm-Abstand
zum anderen und wird an Ihrer Oberfrdse durch 2 Schrauben montiert.
Diese Bohrungsart ist fiir die meisten marktiiblichen Oberfrasen
geeignet. Wenn Ihre Oberfrase nicht geeignet ist, bitte bestellen Sie
eine der folgenden Universalgrundplatten:

[f
{

ZINKENFRASER (nicht inbegriffen):
718.127.11 D=12,7mm A=14°  S=6mm

818.128.11 D=12,7mm A=14°  S=6,35mm Universalgrundplatte fiir Oberfrasen BESTELL-NR.

91812711 D=12,7mm A=14° S=8mm fl;lr @8 and @12mm schaft CMT300-SB1
o fiir 6,35 and @12,7mm schaft CMT300-SB2

818.628.11 D=12,7mm A=14°  §=12,7mm Vorgebohrte Grundplatten fiir CMT7E und CMTS8E ~ CMIT300-SB

Das System CMT300 stellt in drei Schritten schnelle, einfache Verbindungen her.

www.cmtorangetools.com
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Zubehorteile fiir das Universelle Verbindungssystem

CRNAT 2550s"

Schablone fiir halbverdeckte Zinkenverbindung

"-...‘_‘__:‘
E
. VERBINDUNGS- .
SCHABLONENLANGE DURCHMESSER MATERIALSTARKE FARBE BESTELL-NR.
mm mm mm
300 6,3 8~12 griin CMT300-1064
(7,8mmx4mm-einschlieflich-Prazisionsfihrung 899.003.00
Zur Verwendung mit den CMT-Zinkenfrasern:
(#6x8mm Hartmetallfraser (d6mm Schaft) 718.060.11
(6,35x8,3mm Hartmetallfraser bit (#6,35mm Schaft) | 818.064.11
Fingerzinkenverbindungen
#
. VERBINDUNGS- .
SCHABLONENLANGE oo iFecrR MATERIALSTARKE FARBE BESTELL-NR.
mm mm mm
300 8 8~20 blau CMT300-T080
@11, 1mmx4mm-einschlieRlich-Prézisionsfiihrung 899.004.00
Zur Verwendung mit den CMT-Nutfrésern:
@8x25mm Hartmetallfraser (96,35mm Schaft) 811.081.11
?@8x30mm Hartmetallfraser (@8mm Schaft) 912.080.11
& VERBINDUNGS- "
SCHABLONENLANGE DTRCESSR MATERIALSTARKE FARBE BESTELL-NR.
mm mm mm
300 12,7 8~20 rot CMT300-T127
Zur Verwendung mit den CMT-Nutfrésern:
(?12,7x30mm Hartmetallfraser (#6,35mm Schaft) 812.127.11
(#12,7x30mm Hartmetallfraser (38mm Schaft) 912.127.11
(#12,7x25mm Hartmetallfraser (312,7mm Schaft) 811.627.11

Schablone fiir offene Zinkenverbindung

m "

VERBINDUNGS-

SCHABLONENLANGE ) oo veccre  MIATERIALSTARKE FARBE BESTELL-NR.
mm mm mm
300 12,7 8~20 braun CMT300-T129
(#11,1x4mm-einschlieRlich-Prazisionsfiihrung 899.004.00

Zur Verwendung mit den CMT-Nutfrasern: E

(#8x25mm Hartmetallfraser (Schaft @6,35mm) 811.081.11

(?8x30mm Hartmetallfréser (Schaft @8mm) | 912.080.11
)

Zur Verwendung mit den CMT-Zinkenfrésern:

#12,7x20mm Hartmetallfraser (96,3mm Schaft 818.129.11
(#12,7x20mm Hartmetallfraser (d8mm Schaft) 918.129.11
p VERBINDUNGS- .
SCHABLONENLANGE DURCHMESSER MATERIALSTARKE FARBE BESTELL-NR.
mm mm mm
300 19 15~ 22 Bratsche = CMT300-T190
(#22xAmm-einschlieBlich-Prazisionsfihrung 899.006.00
Zur Verwendung mit den CMT-Nutfrasern:
(#12,7x30mm Hartmetallfraser (96,35mm Schaft) 812.127.11
(?12,7x30mm Hartmetallfraser (@8mm Schaft) 912.127.11
(012,7x25mm Hartmetallfraser (912,7mm Schaft) 811.627.11
Zur Verwendung mit den CMT-Zinkenfrasern:
(#19x22mm Hartmetallfraser (d6mm Schaft) 718.190.11
(?19x22mm Hartmetallfraser (#6,35mm Schaft) | 818.190.11
?19x22mm Hartmetallfraser (08mm Schaft) 918.190.11
?19x22mm Hartmetallfraser (d12mm Schaft) 918.690.11
(#19x22mm Hartmetallfraser (312,7mm Schaft) 818.690.11

Prazisionsfiihrungen:

Beschreibung BESTELL-NR. 50
7,8 x 4mm 899.003.00

11,1 x 4mm 899.004.00

15,8 x 4mm 899.005.00

22 x 4mm 899.006.00

27 x 6mm 899.008.00

30 x 6mm 899.007.00

—— Einige Verbindungsheispiele, die Sie durch die Verwendung des universellen Verbindungssystem und der CMT-Frasern herstellen kénnen —

Halbverdeckte Zinkenverbindung

(Im CMT300 inbegriffen)

Fingerzinken

Offene Zinkenverbindung

i3 3
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CMT3000

Diese Vorrichtung wurde speziell

zum Frasen von Ellipsen- und Kreisen
entwickelt. Die Schablone ist mit allen
Oberfrasmodellen universell einsetzbar.
Ideal fiir ovale oder kreisrunde Formen
an Fenstern, Tiiren sowie fiir andere
Anwendungsbereiche.

Werden zwei Gleitzapfen in der T-Nut der
Schablone verwendet, ergibt

sich eine Ellipse, zum Frasen eines
Kreises wird nur ein
Gleitzapfen verwendet.

Ellipsen- und Kreissfrasschablone

Die Fiihring glitt
einfach in die
T-Nuten.
Q\\__ s Ve
\\\‘ b /’/ - - ..
| > E S Ellipsen- und kreissfrisschablone
e P
I I "N\ Vs A) 1 St_k.@Kre_uzrahmen—SchabIone aus - Prazise, schnelle Herstellung von Ellipsen und Kreisen.
N x\ /,j/' Derlin® mit T-Nuten - Spannsystem fiir alle Handoberfrasen.
2 1 /ﬁ/%\'\_ o A B) 3 Stk. Gewindestangen @16x400mm - Spezieller Kunststoff-Kreuzrahmen mit
I -[ /‘ NN ) hervorragenden Gleiteigenschaften.
/// NN C) 2 Stk. Gleitzapfen - Prazise T-Nuten und Stahl-Gleitzapfen.
SO ; - Verzinkte Metallteile zur Rostverhinderung.
I 7 / o \\,\\\ D) 1 StkVerbindungsplatte - Lieferung im Karton mit einer Bedienungsanleitung.
4 / WCAT 222 DI \\\ E) 2 Stk. Filhrungsstangen @10x400mm
[ — Set Schraubenschliissel Hauptachse Nebenachse
= =2 B | Bedienungsanleitung Max Min.
= = 3000 2890 2590
P ” 1800 1690 1390
F ? : 1500* 1390 1090
c = ® 0 D 1030 920 620
R X ; 900 790 620
=-of | 730 620 620
i  E *Minimaler/maximaler Frasradius | 550/1500
. L. Verpackungsgréfe (Mm) 445x360x85
——— Einige Anwendungsheispiele CIT3000 Gewicht ke,
Ovaler und runder Tisch . ©
@ Rundbogen Ovaler Bogen

Schreibtische
CMT3000-SB1
(#170x15mm-Delrin®-Grundplatte fiir CMT3000
Erweiterharer ovaler und runder Tisch zur Verwendung mit den Oberfrasen CMT7E und CMT8E
BESCHREIBUNG BESTELL-NR.

Ellipsen- und Kreissfrasschablone CMT3000
Wahlweise:
400mm-Fihrungsstab fiir Oberfrasen CMT3000-7
2 Stiick @8mm-Fiihrungsstabe fiir kleine Oberfrasen CMT3000-8
Delrin®-Grundplatte fir CMT3000 zur Verwendung mit den Oberfrdsen CMT7E und CMT8E CMT3000-SB1

www.cmtorangetools.com
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FUR PERFEKTE VERBINDUNGEN

Fiir Kiichenarbeitsplatten von
420mm bis 650mm breit

Die Schablone CMT650 wurde spezifisch
entworfen, um Ihre Arbeitsplatten mit einer
Oberfrase einfach zu bearbeiten.

Dank des Markierungssystems kdnnen

die unterschiedlichsten Anwendungsfalle
einfach, schnell umgesetzt werden.

MaRe:
880x300x 10mm.

In 15 Minuten sind Sie fertig!
45°-Verbindungen der Arbeitsplatten

IM LIEFERUMFANG INBEGRIFFEN:

1 Phenolschablone
3 Verzinkte Stahlbuchsen zur Positionierung
1 Einstellbarer Endanschlag

1 Bedienungsanleitung

90°-Verbindungen
der Arbeitsplatten

- Oberfrase - @12mm-Nutfraser
- #30mm-Prézisionsfihrung* - Zwei Schraubzwingen

* KOMBINATION OBERFRASEN/ZUBEHORTEILE:
Oberfrase Prazisionsfiihrung Grundplatte fiir Oberfréasen

CMT7E 899.007.00 CMT300-SB
CMT8E 899.007.00 CMT300-SB
NO-CMT ~ 899.007.00 CMT300-SB1

8/912
CMT650 wurde fiir @12mm-Nutfréser entworfen
Grundplatte fiir Oberfrisen - Schablone aus stabilem, gehartetem Material.

Wir empfehlen Ihnen, die folgenden - 90°- und 45°-Verbindungen geeignet.

@12mm-Fréser zu benutzen: - Integrierte Schablonen zum Abrunden und Anfasen.
BESTELL-NR. BESCHREIBUNG - Zusatzliche Stahlbuchsen fiir 600mm-Arbeitsplatten

_ 912.120.11 (#12x31,7 S=8mm - Zwei integrierte Schablonen fiir Schraubenvertiefungen.
{ 652.120.11 012x28,3 S=8mm - Eine umfassende und leicht verstandliche.

912.621.11 012x38,1 S=12mm - Bedienungsanleitung inbegriffen.

912.622.11 (#12x50,8 S=12mm

812.620.11 (#12x31,7 S=12,7mm
812.621.11 (#12x38,1 S=12,7mm
652.121.11 ﬂ12x48,3 S=12mm BESCHREIBUNG BESTELL-NR.
652.621.11 (#12x48,3 S=12,7mm

Schablone fiir Kiichenarbeitsplatten CMT650

www.cmtorangetools.com
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Beschlagbohrsystem TOOLS’

Mit dem innovativen Beschlagbohrsystem CMT333 konnen Sie Beschlagbohrungen fiir Systeme. Das modulare System wurde vom
Weltmarktfiihrer von Industriebohrmaschinen entwickelt und erméglicht den universellen Einbau von verschiedenen Bohrképfen.
-_—

—
o
Bohrtiefeverstellung . .
]

KOMPATIBEL MIT VIELEN SCHARNIERTYPEN

Gleitschiene
(#8mm-Schaft fiir alle aus Chrom
Oberfrasetypen geeignet
Punkt der Schmierung
des Werkzeugs

Doppelschrauben zur
Fixierung der Spiralbohrer

@10mm-Loch zdm Einsatz

BOHRKOPF NICHT INBEGRIFFEN der Anschagschien

Wahlen Sie aus folgenden Optionen: - \ zur Positionierung des

® CMT333-4211 ®CMT333-4595 : Panbols

® CMT333-4809  ®CMT333-4300 Stiitzunterlage

© CMT333-4806 ®CMT333-5255 Gleitschien zur Positionierung aus Sperrholz Ersatztelle —

© CMT333-3875  ®CMT333-325 des Paneels | 9900 . ﬁ’ |

i -'-.:1,‘ K N . "'. '}§_-

Zur Verwendung mit Handbohrmaschinen. Verwendung auf Industrio-Fréastisch.

www.cmtorangetools.com
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Beschlagbohrsystem

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN:

- Rostfreie Bauteile.

- Widerstandfahinge Materialen.
- Max 5000 U/Min.

- 6 radiale Walzlager.

CMT333-4211 CMT333-4595 CMT333-4809 SICHERHEITSHINWEISE:
1 Bohrkopfélérsélrﬁgéel—GRASS— 2 Bohrkopfggg(ﬁgggés—BLUM- 3 Bohrkopf fiir 48/9-MEPLA-Beschlage Nur Mobil SHC100 als Schmierstoff

verwenden.|

\0 7,5 |
% 55=—
4 CMT333-4300 5 CMT333-4806 6 CMT333-5255 7 CMT333-3875
B s o Bohrkopf fir 48/6-SALICE-Beschidge 52/5 SHECH WO Beschizee Bohrkopf fiir Mini-Beschlage

MAXIMALE VIELSEITIGKEIT FUR ALLE MARKEN
Kopfstiitzunterlage Bohrhalteknopf Spiralbohrer fiir Sacklocher Beschlaghohrer Vorbereiten Sie lhr Set

\/ ORANGE
TOOLS™

[7,]

|'I"'-.;
b

—J
= T
®

BESTELL-NR. BESTELL-NR. $ RETEIENE ST Beschlag wihlen
CMT333 CMT333-4211 8mm 310.080.12 (2 stiick) 317.350.11 1 Grass 42/11
CMT333 CMT333-4595  Sechshankschaft 310.080.12 (2 stiick) 317.350.11 2 Blum 45/9,5
CMT333 CMT333-4809 8mm 310.080.12 (2 stiick) 317.350.11 3 Mepla 48/9
CMT333 CMT333-4300  Sechshankschaft 310.100.12 (2 stiick) 317.260.11 4 Window handles 43/00
CMT333 CMT333-4806 8mm 310.100.12 (2 stiick) 317.350.11 5 Salice 48/6
CMT333 CMT333-5255  Sechshankschaft 310.100.12 (2 stick) 317.350.11 6 Hettich, Wiirth ~ 52/5,5
CMT333 CMT333-3875 8mm 310 nach Wahl (2 Stiick) 317.260.11 7 F/Mini-Beschlage 38/7,5
CMT333 CMT333-325 Sechshankschaft (3 Stiick RH + 2 Stiick LH) 8 System 32 32

www.cmtorangetools.com
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In die modulare Basiseinheit kann das System 32 mit 5 Adaptern installiert werden, die vom weltweiten
Marktfihrer fir industrielle Bohrmaschinen projektiert worden sind. Verwenden Sie das Universalsystem CVT333 c MT333 _3 2 5

zum Bohren von Scharnieren und Griffen auf allen tragbaren oder maschinellen Werkzeugen.

BESCHREIBUNG BESTELL-NR.
Bohrkopf mit 5 Spindeln Abstand 32 mm System CMT333-325

b
Bohrkopf fiir BLUM-, SALICE-, HAFELE- und HETTICH-Beschlage

Mit dem 3-Spindeln-ausgestatteten Beschlagbohrkopf CMT334 kdnnen Sie Beschlagbohrungen fiir die marktiiblichsten
Marken einfach durchfiihren. C MT3 3 4

Standard

O

- AP - ¥ & ™ s - rplt . - o _—
N R S, |
L 1T SRR O TN IR R SIS SO S | YO ]

Fi 644ﬁ Zur Verwendung mit Bohr- und PTP-Maschinen.

BESTELL-NR.

BESCHREIBUNG

CMT334-4595

Beschlagkopfbhrer (Bohrer nicht inbegriffen)
(135x38,5mm-Beschlagbohrer. Rechstiauf 393.350.11 i 450 95, L.
393.080.12 und HETTICH-Beschlage

?8x38,5mm-Diibellochbohrer. Linkslauf

Set Auflagen fir Arbeitsplatten

Auflagen zum Fixieren Ihrer Teile, die Sie bearbeiten, ohne Schraubstécke
zu verwenden. Die rutschfeste Oberflache blockiert die Auflage auf dem B B - 1
Arbeitstisch und hélt das zu bearbeitende Teil fest.

So konnen Sie lhre Arbeitsoberflache erhdhen und den Freiraum fiir die
Verwendung Ihrer Werkzeuge nutzen.

—4

- L&nge: 75mm
- Breite: 50mm
- Héhe: 25mm
BESCHREIBUNG BESTELL-NR. :
‘—
Set mit 4 Auflagen fiir Arbeitsplatten 75x50x25 BBS-001

www.cmtorangetools.com
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CMT-Intarsienfrashilfe TOOLS
Die CMT Intarsienfrashilfe besteht aus einem @3mm-Spiralfraser @6mm-Schaft und
einem @3,2mm-Nutfraser (06,35-Schaft). Entfernen Sie die Biichsen und stellen Sie
diese ein, um die Nuten auf lhre Werkstiicke herzustellen und die Intarsien zu schaffen.
Zur Anfertigung von Spielzeugen, Puzzles und Schriften. Wir empfehlen Ihnen, den
Spiralfraser auf MDF zu benutzen, und den Nutfraser auf Naturholz zu verwenden
Bedienungsanleitung sind in der Verpackung inbegriffen.
899.000.02
-— Neutrale Universalgrundplatte
fiir Oberfrasen.

192.001.11
812.032.11
192.630.11
712.030.11

899.001.00
Intarsienfiihrung aus Messing

Vollstandige Anleitungen fiir den Zusammenbau
und die Verwendung des Kits fiir Intarsien CMT sind
in jeder Verpackung des Produktes vorhanden.

BESCHREIBUNG BESTELL-NR.
CMT-Intarsienfrashilfe mit 3,2mm-Spiralfraser (@6,35mm schaft) 899.051.00
CMT-Intarsienfrashilfe mit 3,2mm-Nutfraser (@6,35mm schaft) 899.052.00
Intarsienfihrung aus Messing 899.001.00
Neutrale Universalgrundplatte fiir Oberfrasen 899.000.01
Universalgrundplatte fiir CMT7E 899.000.02
3,2mm-Fraser mit negativen Spiralschneiden (06,35mm schaft) 192.001.11
3,2mm-Dichtungs-Nutfraser fiir Tiren und Fenster (@6,35mm schaft) 812.032.11
3mm-Fréser mit negativen Spiralschneiden (@6mm schaft) 192.630.11
3mm-Dichtungs-Nutfréser fiir Tiren und Fenster (@6mm schaft) 712.030.11

Kit mit Fiihrungsbuchsen

Ein praktisches Kit mit 7 Fiihrungsbuchsen, mit
dem Sie lhre Elektrofrase optimal nutzen kdnnen.
Zum Arbeiten mit Schablonen fiir Schwalben-
schwanz-Frasen,  Stufen-Frasen,  Scharniere,
Schlésser, usw. Die Buchsen konnen mit jeder
Elektrofrase verwendet werden, die eine Grundplat-
te mit einer Bohrung von 30 mm hat. Kénnen an
den géngigsten Frasen verwendet werden.

e L2l BESCHREIBUNG BESTELL-NR.
s Er : Vorgebohrte Grundplatte Frése
Kit mit Fiihrungsbuchsen CMT-TGA fiir CMTTE und CMTSE 899.000.02
Neutrale Grundplatte 899.000.01
Das Set enthilt:
MG. 1 1 1 1 1 1 1 2 1
Innendurchmesser 15,87mm | 16,66mm | 13,49mm | 10,31mm | 8,73mm 7,14mm 6,35mm Arretiermutter Adapter

Auflendurchmesser 20,24mm | 19,05mm | 15,87mm | 12,7mm | 11,11mm | 9,52mm 7,93mm Arretiermutter
Hohe 14,28mm | 14,28mm | 14,28mm | 7,93mm 3,96mm | 7,93mm | 3,96mm
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Universalbohrschablone TOOLS
Die Universalbohrschablone wurde entwickelt, um prézise und schnell Diibellocher oder Beschlaglocher mit
Durchmessern von 3mm oder 5mm zu bohren. Fiir Mébelelemente mit 32mm-Euro-Schrauben, fiir Regale und zum

Bohren und Markieren von Beschldgen. Die Schablone ist auch fiir die Vorbohrung der markiiblichsten Beschlage

geeignet.

Bohrung von Beschldgen

' ' Bohrung von Diibeln
' ' ' Bohrung von Regalen

® 00000000 OOO®®EGEESEOSEESEESEOSTEESTSEOTSTOTSTTES -

Material aus laminiertem Phenol Verstandliche Markierungen auf der Schablone Prazise Endstopps

BOHRADAPTER (nicht inbegriffen):

@ Tiefanschlag flir unterschiedliche Bohrtiefen.

® Auf allen Bohrmaschinen verwendbar.

® Duraluminkdrper mit Lochern zum besseren Spanauswurf.
® Prazise und flache Auflage zur genauen Ausrichtung.

BESTELL-NR. CMT400-1

Bohradapter flir CMT656, CMT900 JIGS zur Verwendung
mit den folgenden CMT-Spiralbohrern, bis zu 30mm in Tiefe:

306.030.21 - 306.050.11 - 306.080.11

HARTMETALLSPIRALBOHRER FUR SAckLOCHER (nicht inbegriffen):
BESCHREIBUNG BESTELL-NR.
D=3x18mm S=8x20mm HWM  306.030.21
D=5x30mm  S=8x20mm  HW 306.050.11
D=8x30mm  S=8x20mm  HW 306.080.11

Mehrere GroBen verfiigbar in der Linie 306 und 307.

Bohrung der Arbeitsplatten zur Verbindung mit
Diibelverbindugen durch Verwendung der Schablone.

Herstellung von @3mm-und @5mm-Bohrungen
fir Regale.

Vorbohren von Beschldgen
(Unterlage und Platte).

IM CVIT900 INBEGRIFFEN:

- Pertinax-Bohrschablone.

- Endstoppsset.

- Endstoppsset fiir grole Werkstiicke.
- Zentrierstift fir Beschlage.

SCHNELL UND EINFACH:

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN: cMT900
Maximale Plattenbreite in einer Befestigung:.... 900mm
Maximale Plattenbreite: .........cccovuvveceriecerieninne Kein Mafd

Kein Mafd

@8mm

.. 32mm

Anzahl der LOChEr: ...c.ceveveveieieiriririsisiseseseseneens 26
FUr REGAIE: ...t @3mm, @5mm
FUr BeSChIAgE: ......cvvvviicriiiicecce @3mm fiir Holzschrauben

@5mm fiir Euro-Schrauben

BESCHREIBUNG BESTELL-NR.

Universalbohrschablone CMT900
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CVIT656

Prazise Locher und Lochabsténde.
Abnehmbare Endstopps.
Ergonomische manuelle Spanner.
Prazises und flaches Duraluminprofil.

Universalbohr- und Spannvorrichtung mit 32mm-System

Die Universal-Bohr- und Spannvorrichtung wurde entwickelt, um prazise, schnelle Diibellocher fiir Mobelelemente zu setzen.
Diese Spannvorrichtung hilft lhnen, ein Maximum an Prézision und Produktivitdt zu erreichen. Zur Verwendung mit den
Bohradaptern CMT400-01 und CMT400-02.

Fiir Diibelarbeite und Verbindungen an den Réndern

ERSATZKLAMMER (wahlweise)
Ersatzklammer erhéltlich zum schnelleren
Arbeiten bei unterschiedlichen Starken.
Bestell-Nr. CMT400-3

BOHRADAPTER (nicht inbegriffen):

@ Tiefanschlag fiir unterschiedliche Bohrtiefen.

@ Auf allen Bohrmaschinen verwendbar.

@ Duraluminkérper mit Lochern zum besseren Spanauswurf.
@ Prazise und flache Auflage zur genauen Ausrichtung.

SONDERLOSUNG

BESTELL-NR. CMT400-1

Bohradapter fiir CMT656, CMT900 JIGS

zur Verwendung mit den folgenden CMT-Spiralbohremn,
bis zu 30mm in Tiefe:

306.030.21 - 306.050.11 - 306.080.11 - 307.050.11

Bearbeiten Sie Platten, ohne die
Diibelbohrschneiden zu beschadigen,
dadurch dass dieser Bohrer in den
besonderen Adapter eingespannt wird.

BESTELL-NR. CMT400-2 (fiir Schraubverbindungen)
Bohradapter fiir CMT656, CMT900 JIGS
Diibelbohrer 307.050.11 (von 30mm bis 40mm in Tiefe).

Montage mit Diibelverbindungen in drei einfachen Schritten

HARTMETALLSPIRALBOHRER FUR SACKLOCHER (nicht inbegriffen):
BESCHREIBUNG BESTELL-NR.

D=3x18mm  S=8x20mm  HWM  306.030.21

D=5x30mm  S=8x20mm  HW  306.050.11

D=8x30mm  S=8x20mm  HW  306.080.11

D=bx40mm  S=8x20mm  HW  307.050.11 zur Verbindung mit Schrauben
D=7x40mm  S=8x20mm  HW  307.070.11 zur Verbindung mit Schrauben

Stellen Sie die Bohrvorrichtung auf die Klemmen Sie die Bohrvorrichtung

Platte ein, setzen Sie die Endstopps ein und
spannen Sie das Werkstiick ein. Verstellen
Sie die Bohrtiefe und klemmen Sie den
Bohrer an den in der Handbohrmaschine
montierten Adapter. Bohren Sie vertikal.

3

Jetzt setzen sie einfach die Diibel ein,
verleimen sie und stellen Sie die zwei
Platten zusammen.

zur anderen Platte ein, setzen Sie die
Endstopps ein und verstellen Sie die
Bohrtiefe. Bohren Sie waagerecht.

Ersatzweise konnen Sie die Bohrer zur
Herstellung  von  Durchgangslochern
verwenden und die Platten durch

Verwendung von Schrauben

zusammenstellen.

Mehrere GroRen verfigbar in den Linien 306-307 series

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN: ........ccerereereersersersenssesenerenas CMT656
Max. Plattenbreite mit Befestigung..
Fiir Diibellocher bis:..
Fiir Dlibellocher bis:.. .
Lochabstand:.......cccoeeviviirceiiee e 32mm

Anzahl der LOCher: ......covevceviriccisce e 2x20
PIAttSAIKE: v 16-40mm
TOIBIANZ: .ot 0,8mm
BESCHREIBUNG BESTELL-NR.
Universalbohr- und Spannvorrichtung mit 32mm-System CMT656
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3D-Carver-Schnitzsystem

Nur bei Ihrem CMT-Héndler RC S
Verwandeln Sie Ihre Oberfrése in ein aufergewdhnliches Schnitzwerkzeug. Schnell und leicht zu handhaben macht die

Arbeit damit auch noch Spaf. Wer sagt, dass es fiir aufwandige Holzschnitzarbeiten einen Kiinstler braucht? Mit dem s
=
— - ‘

innerhalb weniger Minuten selbst herstellen. Das System ist zum Verzieren von Tiiren, Schubladen, Schrénken oder anderen ﬂ J
flachen Oberflachen aus Holz geeignet. Wie das System funktioniert? Das Geheimnis liegt in dem speziellen Carver-Fraser
und der Art und Weise, wie er zusammen mit der Schnitzschablone angewendet wird. Der V-Nut Fréser ist von einer
45°-konischen-Fiihrung umschlossen. Wahrend dem Frésen an der Schablone ist die Eintauchfunktion Ihrer Oberfrase
entriegelt. Wird der Schlitz in der Schablone breiter, kann der Fréser tiefer eintauchen und produziert eine tiefere und
breitere V-Nut. Wird der Schlitz schmaler, taucht der Fraser weniger tief ein, die V-Nut wird schmaler und flacher. Klingt

=

patentierten 3D-Carver-Schnitzsystem kann jeder, der eine Oberfrase hat, die auf diesen Seiten dargestellten Verzierungen
alles sehr einfach - und das ist es auch (darum ist das System auch weltweit patentiert). I

P 2 —-44,5
Was brauchen Sie, um anzufangen? Konische
- 3D-Carver-Fraser. — Fiihrung
- Schablone (zur Auswahl).
- Fixierrahmen passend zu lhrer Schablone.
- Eine Oberfréase.
.. 18 Fraser
Tiep: Die Offnung an der Grundplatte Ihrer Oberfrdse muss einen Durchmesser von mindestend 47,6mm aufweisen.
Fraser und konische Fiihrung
Ersatzteile > =
S BESTELL-NR. @ '(
il Rechtslauf ( @:) e — 445 ) (@@ o .../-:__,:/ % 39
8 RCS-BIT8 RCS-CUT8 RCS-SLE8 RCS-SHIELD RCS-NUT8 991.007.00 RCS-SLEEVES
12,7 RCS-BIT RCS-CUT RCS-SLE RCS-SHIELD 990.091.00 990.092.00 RCS-SLEEVE
4. Drehen Sie die Schablone und setzen Sie
BEDIENUNGSAN LEITUNG . diese wieder in den Rahmen ein (ohne diesen zu
1. Spannen oder heften Sie den Fixierahmen 3. Tauchen Sie den Fréser an einer breiten Offnung der Schablone ein und frasen verschieben). Je nach Komplexitat des Motives
auf Ihr Werkstiick. Sie mit entriegeltem Eintauchmechanismus. kann dies 2 bis 4 mal nétig sein.

< 1 1L

2. Fiigen Sie die Schablone in den
Fixierrahmen ein.

5. Entfernen Sie den Halterahmen.
Dann sind Sie fertig!

Breite Nut Schmale Nut

Werkstiick

Durch die entriegelte Eintauchfunktion kann der Fraser tiefer oder flacher frasen. Weite
Schablonenschlitze ermoﬁllchen die Herstellung breiterer und tieferer Schnitzbereiche. Schmale
Schlitze resultieren in flachen Schnitzbereichen.

Diese Motive sind ideal fiir Tiiren oder Paneele an Schranken, Kamin-verkleidungen, TV- und HiFi-Schranken
oder fast jeder flachen Oberflache. Ergdnzende Muster fiir Schubladen, Gelédnder und Kantenverkleidungen
werden weiter unten aufgefiihrt. Der Zeitaufwand je Motiv betragt ca. 5 Minuten.

BESCHREIBUNG SCHNITZARBEITENMASSE ANZAHL DER BESTELL-NR.

mm SCHABLONEN
Klassisch - A 440 x 185 2 RCS-302
Florentinisch - B 415x 170 2 RCS-304
Kaskaden - C 365x 210 1 RCS-305
Romisch - D 375 x 200 1 RCS-306
Bourbonische Lilie - E 250 x 180 4 RCS-805
Spanischer Facher - F 380 x 200 2 RCS-806
Fixierrahmen RCS-003
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3D-Carver-Schnitzsystem

Tiep: Die Schnitzarbeiten, wie z.B. der
florentinische Typ, konnen unter Zugabe von einer
Rosette verbessert werden.

=

ooLS’
Motive fiir Tiirfriesen und Paneele Rcs
@\\__}% %%w%} S ?7 << S—Z—=_2.
(@MW B ?%7\;\ & 22 /Aaﬁ <
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Aufgrund ihrer langen, horizontalen Form sind diese Motive ideal fiir Tirfriesen, Kopfbretter und Frontrahmen an
Schrénken sowie fiir andere Verzierungen. Der Zeitaufwand je Motiv betrdgt ca. 4 Minuten.

SCHNITZARBEITENMASSE ANZAHL DER

BESCHREIBUNG nm SCHABLONEN BESTELL-NR.
Klassisch - A 550 x 120 2 RCS-402
Florentinisch - B 550 x 130 2 RCS-404
Kaskaden - C 530x 110 3 RCS-405
Folklore - D 550 x 110 3 RCS-406
Fixierrahmen RCS-004
Motive fiir Schubladen und Mdbel )
e s~ EA ;sz °>g ~) & °
Lo Xl
L@ %

B o<
(@) E<> £

Ursprunghch fur Schubladenfronten gedacht, sind diese Motive auch sehr gut fiir Schnitzarbeiten an kleinen
Tiren, Seitenpaneelen an Schranken sowie fiir andere Mobelteile geeignet. Die Motive lassen sich hervorra-
gend mit anderen Schnitzmotiven kombinieren. Der Zeitaufwand je Motiv betrdgt ca. 4 Minuten.

BESCHREIBUNG SCHNlmlrnBﬁ:TENMASSE égﬂ:tom BESTELL-NR.
Klassisch - A 210x 70 2 RCS-502
Florentinisch - B 195 x 85 2 RCS-504
Kaskaden - C 250 x 65 1 RCS-505
Folkloristisch - D 250 x 40 2 RCS-506
Romisch - E 190 x 65 2 RCS-507
Flamme - F 250 x 110 2 RCS-510
Fixierrahmen RCS-005

Motive fiir Tirkanten und kleine Schnitzarbeiten

SN
PO e = )

o / \

Y )
@ ( ‘
A ) B % C D
SCHNITZARBEITENMASSE ANZAHL DER
BESCHREIBUNG mm T BESTELL-NR.

Klassisch - A 155 x 40 3 RCS-602
Florentinisch - B 120 x 30 3 RCS-604
Kaskaden - C 190 x 40 3 RCS-605
Folklore - D 150 x 45 3 RCS-606
Fixierrahmen RCS-006
Rosettenmotive

Bei diesen Rosettenmotiven erhalten Sie
zwei Schablonen fiir unterschiedliche
Rosenmafe zum Preis von einer.

BESCHREIBUNG Scummlmﬁumssz égﬂ:toﬁi'; BESTELL-NR.
Rosetten #1 & #5 - A 85 & 68 28&2 RCS-701
Rosetten #2 & #6 - B 88 & 70 1&1 RCS-702
Rosetten #3 & #7 - C 82 & 65 1&1 RCS-703
Rosetten #4 & #8 - D 79 & 62 1&1 RCS-704
Fixierrahmen RCS-007
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3D-Carver-Schnitzsystem TOOLS®

| Siidwestenmotive RCS

Diese populdren Siidwestenmotive
bestehen aus mehreren Formen in
einem Motiv. Beide GroBen konnen
komplett als runde Schnitzereien
gefrast werden. Alternativ besteht die
Méglichkeit lediglich einen Teil des
Motives zu nutzen.

Frésen die das Motiv entweder
ganz oder teilweise.

SCHNITZARBEITENMASSE ANZAHL DER BESTELL-NR.

BESCHREIBUNG mm SCHABLONEN
Spanischer Facher Grof 400 1 RCS-801
Spanischer Facher Klein 200 1 RCS-802
Spanischer Facher Fixierrahmen RCS-007

Zum Spafi:
Motive fiir Tierfreunde

Bei diesen Motiven fiir Tierfreunde wird lhre Phantasie zu lhrem besten Berater. Optimal fiir Verzierungen
an Mdbeln, Vertafelungen, Gegensténden fir Kinder, Geschenke fiir Sportler und vieles mehr.

A

w /
i
&\ ) /
N D %
BESCHREIBUNG SCHNITZAI:]I13§]ITENMASSE égﬁ::to‘,’é':‘ BESTELL-NR.
Delphin - A 200 x 290 4 RCS-803
Adler - B 178 x 298 4 RCS-804
Hirsch - C 394 x 190 4 RCS-901
Pferd - D 445 x 203 3 RCS-902
Langhornrind - E 419 x 194 4 RCS-904
Teddybar - F 394 x 203 3 RCS-906
Fixierrahmen RCS-003

Organizer fiir Fraser und Bohrer

Dieser Organizer verwahrt bis zu 100 Fraser und Bohrer sicher und griffbereit. Mit dem System haben Sie jederzeit Ordnung und Uberblick
uber Ihre Werkzeuge und sorgen fir eine sichere Aufbewahrung. Durch die auswechselbaren Biichsen in den géngigen Schaftdurchmessern
ist dieser Organizer das flexible System fiir Ihre Fraser und Bohrer. u

BESCHREIBUNG BESTELL-NR.
Organizer (ohne Biichsen) 03.51.0106
20 PVC-Biichsen mit @6mm-Durchmesser 03.51.0046A
20 PVC-Biichsen mit @#6,35mm-Durchmesser 03.51.0047A
20 PVC-Biichsen mit @8mm-Durchmesser 03.51.0048A
20 PVC-Biichsen mit @9,5mm-Durchmesser 03.51.0057A
20 PVC-Biichsen mit @10mm-Durchmesser 03.51.0058A
20 PVC-Biichsen mit @12mm-Durchmesser 03.51.0059A
20 PVC-Biichsen mit @12,7mm-Durchmesser 03.51.0049A
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Formula 2050: Reiniger fiir Kreissageblatter und Fraser TOOLS®
Ein sicherer, dkologischer Reiniger, der effizienter ist, als jedes anderes gefahrliches Produkt zur Reinigung 9 9 8
von Kreissageblattern und Frésern.

Endlich ein sicherer und umweltfreundlicher Reiniger, der wirksamer ist, als viele der lebensgefahrlichen Chemikalien, die zur Reinigung von Schneidwerkzeugen benutzt
werden. Die meisten Kreissageblatt- und Fréserreiniger arbeiten mit einem Losungsprozess.

Es braucht diverse starke Chemikalien, um die Riickstdnde und den Klebstoff zu I6sen. Unser sicheres und nicht-toxisches Formula 2050 durchdringt die mikroskopischen
Risse in den Riickstdnden und greift die Verbindung zwischen den Rissen und der Hartmetall- oder Stahloberflache an. Das Ergebnis? Das Produkt halt Ihre Werkzeugen

immer sauber und verlangert ihre Haltbarkeit.

\

ORANGE
10 I:JLQ

Ein langerer Gebrauch kann Schaden an speziellen Beschichtungen von Werkzeugen aus Aluminium verursachen. Mit Vorsicht anwenden.

Lieder- und Versandbedingungen und Mindestbestellmenge miissen

BESCHREIBUNG . BESTELL-NR. mit der Vertriehsabteilung vereinbart werden.
0,500-It.-Sprayflasche 8 998.001.01
5-It.-Plastikflasche 5 998.001.03

® Entfernt Pech, Harz und Klebstoffriickstande von allen Holzschneidwerkzeugen (Kreissageblatter, Fraser, Bohrer, Hobelklingen...).

® Nicht-toxisch, nicht-brennbar und biologisch zertifiziert. Formula 2050 ist ein sicheres umweltfreundliches Produkt.

@ Nach dem Gebrauch nicht abwaschen. Formula 2050 Schiitzt gegen Rost und Korrosion und halt Ihren Arbeitstisch sauber und rostfrei.
@ Sie konnen das Produkt in Sprayflaschen benutzen, mit Ultraschallreinigern oder in Tauchbehélter verwenden.

Holzschmiermittel

- Es verhindert, dass sich Harz, Spane und Ségemehl auf lhren Werkstiicken festsetzen.
- Zur Séuberung von Handgriffen, Hanteln, usw.
- Eine wirksames antikorrosives Produkt auf den Arbeitstischen anzuwenden.

- Optimal gegen Feuchtigkeit.

BESCHREIBUN L eesmELw
Anwenoune: Spriihen Sie oder tragen Sie das Schmiermittel auf Ihre Maschinen. Sie werden ESCHREIBUNG
eine geschmierte Oberflache erhalten, die die Gleitoewegung Ihrer Werkstiicke erleichtertund  1-It -Sprayflasche 12 998.002.01
die physikalische und chemische Adhdsion mit dem Harz neutralisiert. i e R 9 998.002.03

Lieder- und Versandbedingungen und Mindestbestellmenge
Melden Sie sich auf miissen mit der Vertriebsabteilung vereinbart werden.
unserem Kanal an

Youg (/i3
=
i L 998.002.01 \ \ -

998.002.03
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Hochelastische Schablonen zum Kurven- und Bogenfrasen

Diese Schablone wird durch marktiibliche Senkschrauben zu jedem Holz-, MDF |
oder Spannholzpaneelen angeschraubt, zur schnellen und sicheren Herstellung
von Modellen und Formen. Das Produkt besteht aus einem hochelastischen
Kunststoff, der zugleich flexibel ist. Das hochwertige Material lasst sich
problemlos mehrfach verbiegen ohne seine elastischen Eigenschaften zu
verlieren.

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN:

- Aus einem speziellen Kunststoff ohne Weichmacher.
- Made in Germany.

- Halt langer, als 10 Jahre!

Schrauben Sie die Schablone an eine vorgegebene Linie an, und frasen Sie
die Kontur am Kopierring aus. Das Produkt ist geeignet fir Handvorschub an
Oberfrasen, Tischfrasen und auch fiir Vorschubgerate. Frasen Sie einfach, sauber
und schnell Rundbdgen, Segmentbogen, Korbbogen oder Lichtausschnitte.
Driicken Sie die Schablone auf eine Form und nehmen Sie die Kontur
millimetergenau ab, indem Sie es an eine unterschiebbare Platten schrauben.

Wenn Sie auf der Tischfrdse am Ring frasen, liegen lhre Hande im geschiitzten
Bereich hinter der Schablone. Im Preis inbegriffen finden Sie zwei Profile in
drei Lieferlangen. Je kleiner der Querschnitt, desto kleiner der zu frasende
Radius. Je groRer der Querschnitt desto homogener ist der Schwung bei flachen
und zugleich langen Bogen.

BESCHREIBUNG BESTELL-NR.

mm
18x18mm-hochelastische-Frasschablone 1000 TMP-1000
12x12mm-hochelastische-Frasschablone 1200 TMP-1200
18x18mm-hochelastische-Frasschablone 2000 TMP-2000

Schablonen-Set fiir Frasungen von bis zu 12 Radien (von

3 mm bis 25 mm)

Dieses praktische Set umfasst 3 Schablonen aus [T P
Acryl mit einer Stérke von 8 mm, mit denen Sie biszu [ mm | Zzoll 5=
12 Radien (4 pro Schablone) frdsen konnen, indem 3|18
Sie eine Frase zum Nachfrasen oder eine Frase mit 5 | 3/16”
geraden Schneiden (nicht inbegriffen) zum Nachfrasen 6 | 1/4”
verwenden. Im Kauf inbegriffen sind auch 4 Stift zum 8 | 5/16”
Ausrichten und 4 Holzschrauben. Verwenden Sie | 10 | 3/8”
die Stifte zum Ausrichten der Schablone auf dem | 11 | 7/16”
zu bearbeitenden Teil, fixieren Sie sie dann mit den | 12 | 1/2”
Schrauben. Entfernen Sie die Stifte, frdsen Sie die | 14 | 9/16”
Ecken lhres Teiles und stellen Sie so den Radius der | 16 | 5/8”

Schablone her. 19 | 3/4
22 | 7/8
25 | 1”7
BESCHREIBUNG BESTELL-NR. /
Set Frasschablonen TMP-R12
Das Set enthiilt:

12 verschiedene Radien (3 Schablonen)
4 Stifte zum Ausrichten
4 Holzschrauben

www.cmtorangetools.com
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Schneider fiir laminierte und furnierte Werkstoffe

\/ ORANGE
TOOLS®

Ein niitzliches und einfaches Werkzeug zum Schneiden Ihrer laminierten und
furnierten Werkstoffe. Legen Sie das Material in die entsprechende Fiihrung
und lassen Sie den Schneider entlang der Platte gleiten. Die zwei kreisfor-
migen Klingen, die auf einem Lager montiert sind, ritzen die Schnittlinie ein.

Verwenden Sie den Knauf oben auf dem Werkzeug zur Einstellung der
Schnittdicke, oder stellen Sie die Schnittbreite mit der Messlehre in
Millimetern und Zoll ein. Lockem Sie die Fixierknauf auf der Messlehre, bewe-
gen Sie die Fihrung an der Metallleiste und verriegeln Sie die Fiihrung wieder
an dem gewiinschten SchnittmagR.

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN:

- Schnittbreite: 12~110mm. (15/32” ~ 4-21/64").
- Schnittdicke: 0~2mm. (0 ~ 5/64").

- Gewicht: 1.2 kg. (2.65 Ibs).

BESCHREIBUNG BESTELL-NR.

Schneider fiir Laminate und furnierte Werkstoffe DET-003

Eisen zum Umleimen/Einfurieren von Platten

DET-003

Legen Sie das vorgeklebte Band auf den Rand der Platte und gleiten Sie
mit dem Eisen dariiber. Die Antihaft-Beschichtung der Produktoberflache
begiinstigt eine schnelle und einfache Anwendung. Durch den Thermostat
kann das Eisen vor dem Gebrauch vorgeheizt werden, damit Sie schneller
arbeiten konnen. Im Kauf inbegriffen ist die hitzebestandige Grundplatte aus
Metall zum Ablegen des Eisens bei Nichtbenutzung.

- Thermostat ist im Kauf inbegriffen.

- Antihaft-Beschichtung der Oberflache.
- Abgerundete Kanten.

- Ablage.

- Kabel 154 c¢m lang, 230 V.

BESCHREIBUNG BESTELL-NR.

Eisen zum Umleimen/Einfurnieren von Platten DET-004

Kappgerat fiir Kanten

DET-004

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN:

- Spannung: 110-230V

- Elektrischer Strom: 0.3A

- Hochsttemperatur: 180° +10° C

Ein unabdingbares Werkzeug zum einfachen und sicheren Schneiden des
liberstehenden Umleimers. Positionieren Sie das Werkzeug auf den iber-
stehenden Teil des Bandes, der zu entfernen ist, und driicken Sie den Hebel
zum Schneiden nach unten. Die Messer sind austauschbar.

Sie konnen das abgenutzte Messer mit dem anderen in Verpackung fiir eine
doppelte Schnittdauer einfach austauschen. Zur Verwendung von Bandemn
mit Stérke bis zu 0,5 mm und mit einer maximalen Breite von 54 mm.

Das Werkzeug kann in Kombination mit dem doppelten Kantenschneider fiir
Umleimer DET-001 verwendet werden.

BESCHREIBUNG BESTELL-NR.

Kappgerat fiir Kanten DET-002

Ersatzteile DET-002K Paar Messer 55x13x1,5mm

Doppelter Kantenschneider

DET-002

Klemmen Sie das zu bearbeitende Teil in die Aussparung des
Kantenschneiders. Driicken Sie auf beiden Seiten und bewegen Sie sich in
die vom Pfeil angezeigte Richtung fiir einen Schnitt mit Starke zwischen 13
mm und 25 mm. Das erste Messer fiihrt einen geraden Schnitt durch, und
das zweite kann fiir einen Schnitt mit Abkanten eingestellt werden.

Beide Messer sind aus qualitativ hochwertigem temperiertem Stahl herge-
stellt und kénnen bei Abnutzung leicht ausgetauscht werden.

BESCHREIBUNG BESTELL-NR.

Doppelter Kantenschneider DET-001

Ersatzteile DET-001K Paar Messer

www.cmtorangetools.com
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o Prézise Messungen fir Frasen,
Ségeblatter, Bandsageblatter,
Messerképfe, Bohrer, Lochtiefe.

o Messlehre mit metrischer/zolliger
Skala und Klemmschraube.

o Horizontales & vertikales Messen.

o Digitales, leicht zu lesendes Display.

o Freistenend mit Magneten, zum
Einstellen der Schnitttiefe auf
Frastischen, und flachen Profilen fiir
das Einstellen des Anschlages.

o Bedienungsanleitung.

DHG-001

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN:

- Messbereich: Scale: 0~80mm (0~3"); Nadel: 0~50mm (0~2")
- Lichte Weite Offnung: 60mm (2.5”)

einzustellen.

- Auflésung; 0.05mm (0.002")
- Genauigkeit: +0.1mm (+0.004")
- Batterie: Inklusive
- Batterietyp: CR2032-3V; Lithium Knopfzelle
BESCHREIBUNG . BESTELL-NR.
Digitaler Hohenmesser 10 DHG-001

Digitaler Feuchtigkeitsmesser

Ideal fiir die Holzverarbeitung, Bauwe-
sen und Agrarindustrie. Der DMM-001
ist ebenso ein wertvolles Werkzeug in
der Restauration. Ideal zum Orten von
Feuchtigkeit in Teppichen und unter
FuBbodenbelégen. Ultra-sensibler Digi-
taler Feuchtigkeitsmesser, der versteckte
Undichtheiten in Holz, Zement, Gips
und Teppichbdden nachweist. Durch
das prazise Messen von Feuchtigkeit ist
dieses Werkzeug ideal fiir Prifungen in
neuen Wohnrdumen, zum Aufspiiren von
Undichtheiten im Dach oder sogar zum
Auswahlen von trockenem Nutzholz im

ORANGE Gelande. Das Display zeigt den Feuchtig-
CMIT 22 keitsgehalt in Prozen)t(dirglt(t an. £

DMM-001

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN:
- Feuchtigkeitsmessbereich: 5~50% (in Holz); 1.5~33% (in Baumaterial)

- Messgenauigkeit: +2%
- Hintergrundbeleuchtung
schaltet sich ab: Nach circa 15 Sekunden
- Automatisches Abschalten: Nach 3 Minuten Stillstand
- Batterie: Inklusive
o Misst den Feuchtigkeitsgrad - Batterietyp: 9V Blockbatterie (6F22 or 6LR6); Alkaline
tiber den Nachweis des - Anzeige fiir niedrigen
elektrischen  Widerstands Batterieladezustand: <7V
ein_es Materials durch zwei  _apaitsstrom: <25mA
Spitzen. - Arbeitstemperatur; 32°F~122°F
¢ \?frfj gﬁfuéﬁigr#egra“ﬁgzgﬁgﬁ - Arbeitsfeuchtigkeit; <Q0%RH nicht kondensierend
l LCD-Display angezeigt. - agerung: -4°F~140°F <85% (ohne Batterie)
% o Bedienungsanleitung. - Mafe: 145 x 65 x 25mm (5-11/16"x2-9/16"x 1")
- Gewicht; About 30z (ohne Batterie)

Kalibrierungslocher

BESCHREIBUNG . BESTELL-NR.
Digitaler Feuchtigkeitsmesser 5 DMM-001
Ersatzteile DMM-001/1 Set 2 Spitzen fiir DMM-001

www.cmtorangetools.com
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Digitaler Winkelmesser TOOLS’

Diese digitale Winkelanzeige im praktischen Taschenformat verfligt iber
eine detaillierte LCD-Anzeige und einen Messbereich von £180°. Messwerte DAG - 00 1
werden auf der groen Anzeige mit einer Auflosung von 0,1° angezeigt.

Dank der magnetischen Unterseite kann das Gerdt komfortabel auf allen

eisenhaltigen Oberflachen angebracht werden. Somit eignet es sich ideal

zum préazisen Messen jedes Winkels auf
Werkzeugen, Werktischen, Gehrungssagen
und S&getischen. Zur Schonung der Batterie
schaltet sich das Gerét nach 5 Minuten ab.
Batterie inbegriffen.

o Zum prazisen Messen des Keilwinkels
von Ségeblattern, funktioniert sehr gut fir
Gehrungssagen und Tischségen.
o Automatische LCD-Hintergrundbeleuchtung
o GroRes Display fiir leichtes Ablesen

o Messungen im absoluten
oder relativen Modus

» Winkel werden in Grad angezeigt

o Automatisches Umkehren der Ziffern fiir
Messungen iiberkopf

o Taste zum Riickstellen auf NULL
» Magnetische Auflageflache

o Tasche inbegriffen

o Bedienungsanleitung

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN:
- RMessbereich: +90°x 4
- Auflésung: 0.1°

- Batterie: Inklusive
o - Batterietyp: ~ AAA-1.5V; Alkaline
,\{Iji?eigrﬁlﬁ:rucatll :r‘]’f - MaRe: 60 x 60 x 28mm
(2-3/8"x2-3/8"x 1-1/8")

Yo u Tu he BESCHREIBUNG BESTELL-NR.

Digitaler Winkelmesser ~ DAG-001

DAF-001

Dank der detaillierten LCD-Anzeige und des Schwenkarms mit einem Messbereich von 0 bis 360° ist dieser
digitale Winkelmesser ein praktisches Multifunktionsgerat fir Ihre Messanwendungen. Wird der Schwenkarm
ausgefahren zeigt das Gerat den dabei entstehenden Winkel mit einer Auflésung von 0,05° an. Der
Messbereich liegt zwischen 0 und 360°. Durch die groBe LCD-Anzeige ist das Messergebnis besonders
komfortabel abzulesen. Das Winkelmessgerat ist mit einer Arretierungsfunktion zur Sicherung der letzten
Messung ausgestattet. Batterie inbegriffen.

Melden Sie sich auf
unserem Kanal an

You([TH)

Metal moving blade
on the front
o Leichter und einfacher Gebrauch. Aluminium fxing blade 0 P @
i . 160 displa Feststellpositionen -~ |Fiaom]
« Berechnet Winkel in Sekunden. o an
o GroRRes detailliertes LCD-Display. fookinglach v . -

Analoge
i ini i -m,woo‘\ Quadrantenanzeige
» Robust, leichte Aluminiumkonstruktion. - Vier Feststellpositionen. Schrauben Sie den knopf ab,
o Bedienungsanleitung. Ll pattery um einen 360°. Messbereich zu erreichen.

BESCHREIBUNG BESTELL-NR.
Digitaler Winkelmesser ~ DAF-001

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN:
- Messbereich:  0-360°
- Auflésung: 0.05°

- Batterie: Included
- Batterietyp: ~ CR2032-3V; Lithium Button Cell Stellen Sie den Messarm an jedem : u"""‘-x.. 7
- MaRe: 260 x 50 x 25mm (10-1/4"x 2" x 1") Vg ind een Se s S 4 Ry



https://www.cmtorangetools.com/eu-de/

Diamantschleifsteine

Zum gewerblichen, industriellen und privaten Gebrauch

SCHNELL Der Qualitatsdiamant reduziert die
Schleifzeit des Werkzeugs.

Ziehen Sie die Schneide mit
leichtem Druck und langen
Schleifbewegungen iber die
Schleifflache.

Der Naturdiamant garantiert
dauerhafte Leistungen.

Man kann viele harte Materialen wie
Stahl, Glas, Keramik, Wolframcarbid,
usw. schleifen.

LEICHT

DAUERHAFT

UNIVERSELL

- Axte - Bandsagen - Scharfe Werkzeuge - Keramik - Die Riickseite des Meif3els
- Bohrer fiir die Zimmerei - Kettensagen - Forstnerbohrer - Mineralwerkstoffe - Motorkdpfe
- Bajonette - Frdsmaschinen - Schlittschuhe - Fiberglas - Maschinenstitze
- Werkzeuge fiir Formen - Meifel - Messer - Glas
und Matrizen - Bandséagen - Schnitzmesser - Edelstahl
- Lotkopfe - Kettensagen - Werkzeuge zur Bearbeitung - Naturstein
- Schneidklingen - Ausriistungen fiir Bergtouren  von Grabsteinen - Titan
- Drahtschneidegerate - Scheren - Holzarbeitswerkzeuge - Stahlwerkzeuge
- Messer fiir Hobelmaschinen - Schnitzwerkzeuge - Maher, Grasschneidegerate - Hartmetall
und Feilen - Scheren
- Hartmetallschneiden - Gartengerate
- Hochentaster - Ski- und Snowboardkanten

Universaldiamantschleifsteine in Lederetui

Mafe

m KoRNHARTE FARBE BESTELL-NR.
115x25x3 D15 Extrafein griin DSS-115E
115x25x 3 D25 Fein rot DSS-115F
115x25x 3 D46 Grob blau DSS-115M
115x25x 3 D76 Extragrob schwarz DSS-115G

Feile fiir Diamantschleifsteine
mﬁi KoRNHARTE FARBE BESTELL-NR.
100 94,8 D54 Grob blau DSS-048M
Universaldiamantschleifsteine in Hartholzkassette
’fn“gi KoRNHARTE FARBE BESTELL-NR.
150 x 52 x 16 D15 Extrafein griin DSS-150E
150 x 52 x 16 D25 Fein rot DSS-150F
150 x 52 x 16 D46 Grob blau DSS-150M
150 x 52 x 16 D76 Extragrob schwarz DSS-150G
Anwendung

Einzigartige Konstruktion garantiert lange
Lebensdauer

Eine diinne Stahlschicht wird auf einen bruchfesten Kunststofftrager
gegossen und mit nickeliiberzogenen Diamanten bedeckt.

Stahl

Nickel  Kunststoff

Die Diamantschleifsteine sind in vier unterschiedlichen Kornungen fiir verschiedene Anwendungen lieferbar:

D15-EXTRAFEIN GRUN (9 pm, 1200 Kérner)
Verfeinert und poliert die Schneidkante rasiermesserscharft. Wenn Sie lhre Klinge «superschaft haben wollen, ist
,D15» die richtige Kérnung fiir Sie!

D25-FEIN ROT (25 ym, 600 Kdrner)
Stellt eine scharfe Schneidkante an allen Messem und Werkzeugen her, die etwas stumpf geworden sind. Das ist
die Kornung, ,fiir alle Falle“. Viele Kiichenchefs und Gourmetkdche ziehen unsere Feinstkérnungen vor.

D46-GROB BLAU (45 pm, 325 Korner)
Ein stumpfes Werkzeug/Messer wird mit dieser Kdrung schnell wieder scharf. Fiir Anwender, die einen schnellen,
groben Schnitt bendtigen und keinen Wert auf feine Schnittkanten legen.

D76-EXTRA-GROB SCHWARZ (60 ym, 220 Korner)

Zum schnellen und aggressiven Entfernen von Metall an beschédigten Werkzeugen oder fiir Hochleistungswerkzeug
fir den AuReneinsatz, wie z.B. Axte und Rasenmaherblatter usw. Wird auch als erster Schritt zur Glattung der
Riickseiten von Meifeln und Hobeleisen verwendet oder zum schnellen Abschleifen von abgeplatzten oder schwer
beschédigten Kanten.

Nach dem Gebrauch mit Wasser
abwaschen und trocknen.

7%

1. Achten Sie darauf, dass
die Schneide nie zum
Korper gerichtet ist!

2. Geben Sie etwas Wasser
auf den Diamant-
Schleifstein und setzen

507

Sie die Schneiden
einem 20°-Winkel auf
die Schleifflache ey
auf.
3. Ziehen Sie die

Schneiden mit leich-
tem Druck und langen
Schleifbewegungen
{iber die Schleifflache,
vom Klingenansatz zur
Klingenspitze, beide
Seiten abwechseln.

www.cmtorangetools.com
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CMT-System fiir Tabletts TOOLS®

Das CMT-System BTS-002 wird Ihnen gestatten, Tabletts oder neue elegante Geschenke in verschiedener Holzqualitdt und
verschiedenen Formen zu erzeugen. Obwohl Sie keine Drehmaschine haben, konnen Sie Ihre Idee einfach und mit Spafd zu realisieren!
Ihre Freunde werden (ber Ihre Endprodukte erstaunt sein. Benutzen Sie Abfallholz, kleben Sie die Stiicke zusammen und stellen Sie
viele farbige Modelle her! Das Set enthalt zwei Schablonen, den Fraser zur Herstellung von Tabletts, ein Spannzangenfutter und die
Bedienungsanleitung. Lassen Sie sich von der Fantasie leiten! Die angelegte Spannzange wird lhnen dazu dienen, die Werkstiicke
tiefer zu bearbeiten, und die dauerhaften Schablonen kénnen fiir mehrere Typen von Tabletts benutzt werden.

TMP-012
MDF-Schablone

TMP-011
MDF-Schablone

BESCHREIBUNG BSEEBE%':"R'
CMT-System fiir Tabletts BTS-002
Im Set inbegriffen:
Fraser fiir Tabletts 951.502.11B
Spannfutter 796.002.00
MDF-Schablone TMP-011
MDF-Schablone TMP-012

Bedienungsanleitung

Zeichnen Sie die Form an der Benutzen

Sie einen Formen Sie die Innenseite des Benutzen Sie einen Bandschleifer,

BTS-002

Melden Sie sich auf
unserem Kanal an

You([TH)

Schablone an. 50,8mm-Forstnerbohrer um so viel Tabletts mit dem Frédser und dem um die Aufenseite des Tabletts zu
Abfall wie méglich zu entfernen. Spannfutter aus. schleifen.

g 2hiweise

TMP-101 TMP-103
MDF-Schablone MDF-Schablone
400x400mm. 400x400mm.

TMP-105
MDF-Schablone
330x300mm.

www.cmtorangetools.com
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Zollstock

- In Glasfaser hergestellt, wasserabweisend und kratzfest.
- Stoffest, robust und flexibel.

- Rostfrei.

- Garantierte professionelle Qualitat.

- Wird in Verpackung zu 12 Stiick verkauft.

it

=R
- L
BESCHREIBUNG @ BESTELL-NR.
Zollstock 12 FR2M
Zimmermannsbleistift

Die ergonomische Form und die rechteckige breitere Ober-
flache garantieren, dass der Bleistift nicht aus lhren Handen
rollt oder rutscht.

Die eckige Mine ermdglicht sowohl dicke als auch diinne,
jedoch vor allem lesbare, Linien.

Leicht wegzuradieren, perfekt zum préazisen Markieren,
nahezu auf jeder Oberflache.

Die starke Mine halt harteste Anwendung, sowie raue und
extreme Klimabedingungen auf der Baustelle aus.

BESCHREIBUNG @ BESTELL-NR.
Zimmermannsbleistift 50 PCL-1

Professionelle Werkzeugtasche

- Reiverschluss zum leichten Deponieren der Werkzeuge.

- Taschenboden mit steifem widerstandsfahigem Kunststoff gefiittert.
- 6 Innen- und 12 AuRentaschen

- |deal zum Tragen von kleinen und mittelgroRen Werkzeugen.

BAG-001

Material: Polyester 600D, gepolstert mit 3 mm expandiertem
PE-Schaum.
Abmessungen: 400x200x250mm

ol da o Wl
ORANGE
TOOLS

P

Ry W W 5 Auflagegummis

BESCHREIBUNG B eEm
Professionelle Werkzeugtasche 12 BAG-001

www.cmtorangetools.com
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PRODUKTE SEITEN
Verkaufsvitrine fiir Kreissageblatter 384
Aufsteller fiir Stichsage- und Sabelsagebltter 385
Aufstellr fir Multifunktionszubehdr 386
Aufsteller fir Frésen 387
Aufsteller fiir Oberfraser und Forstnerbohrer 388
Aufsteller fiir Lochségen 389

Aufsteler fir Bohver mit Schnellupplung und fir Bohmaschinen 390

Mini-Tresenaufsteller fir Werkzeuge 391

AxrcOer (g



N \/ ORANGE
Verkaufsvitrine fiir Kreissageblatter TOOLS®

Eine stabile Verkaufsvitrine fiir Kreissageblatter mit Riicklicht, die Sie tberall in Inrem Geschaft aufstellen kdnnen. Sie kdnnen verschiedene Kreissageblattertypen aus-
stellen. Bitte kontaktieren Sie Ihren Vertreter, um Rat fiir die richtige Kombination und Aufstellung der Kreisségeblatter zu erhalten. Kreissageblatter nicht inbegriffen.

03.00.0038 03.00.0030

Jetzt bieten wir Ihnen auch einen praktischen Tresenaufsteller mit
metallischem Draht fiir bis zu @350mm-Kreissdgeblatter.

ORANGE

Abmessungen: 51 x 49 x 27cm.

ERHOHEN SIE IHRE
VERKAUFSZAHLEN!

eblatttypen

Abbildungen nur zur Information, gezeigte Produkte nicht inbegriffen.

JEEMIE

PERFORMANCE

ITK pLUS® "

Abmessungen: 120 x 45 x 223cm.

|| — P | . o ETim

_ CONTRACTOR
03.53.0011-%24 IOB.53.0012-X24 prooLs IR

(150mm.)
(50mm.)

BESCHREIBUNG BESTELL-NR.
Tresenaufsteller mit metallischem Draht fir Kreisségeblatter (ohne Inhalt) 03.00.0030
Verkaufsvitrine mit Ricklicht (220V) fiir Kreisségeblatter (ohne Inhalt). Haken nicht inbegriffen. Bestellen Sie diese getrennt. 03.00.0038
Haken 50mm. (24 Stk. Packung) 03.53.0012-X24
Haken 150mm. (24 Stk. Packung) 03.53.0011-X24
Beleuchtetes Schild CMT ORANGE 220V (Ersatzteile) 03.54.0084
Neonlampe fiir Aufstellerschild 220V (Ersatzteile) 03.54.0087

www.cmtorangetools.com
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Aufsteller fir Stichsage- und Sabelsageblatter CM TOOLS®

Eine stabile Verkaufsvitrine aus Stahl fiir Sageblatter mit Riicklicht fiir Geschafte. Firr verschiedene Typen von Sageblattern. Bitte kontaktieren Sie Ihren CMT-Vertreter
fiir die passende Zusammenstellung und Ausstellung der Sageblatter. Sageblatter nicht inbegriffen. Abmessungen in cm.

Dieser praktische Aufsteller aus Pappe
kann iiberall in Ihrem Geschéft aufgestellt
werden, zum Beispiel auf dem
Kassentresen, zwischen Regalen oder in
praktischen CMT-Aufstellern.

Er kann bis zu 12 Typen von
verschiedenen Stichségebléttern
aufnehmen, 10 Packungen pro Typ, 120
Verpackungen insgesamt.

Eine praktische und einfache Ldsung
zum Ausstellen Ihrer Produkte

und zum Erhéhen Ihres Umsatzes!

ERHOHEN SIE IHRE
VERKAUFSZAHLEN!

CMT
ORANGE
TOOLS”

5-PIECE MASTERPACK 25-PIECE
MASTERPACK

C )

CIAT

i

|
i
Abbildungen nur zur Information, gezeigte Produkte nicht inbegriffen.
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. ) Abmessungen: 120 x 45 x 223cm.
H
' \ \ \
gj \ \j\_’ \ > V
5-PIECE MASTERPACK 20-PIECE /
MASTERPACK (50mm) (150mm)
BESCHREIBUNG BESTELL-NR.
Tresenaufsteller (leer) IMBALL0143
Aufsteller fiir Sdgeblatter mit Riicklicht 220V (leer) Haken nicht inbegriffen 03.00.0038
Haken 50mm. (24 Stiick pro Verpackung) 03.53.0012-X24 L.
Haken 50mm. fiir JS (12 Stiick pro Verpackung) 03.53.0020-X12 [
Haken 150mm. (24 Stiick pro Verpackung) 03.53.0011-X24
Beleuchtetes Schild CMT ORANGE 220V (Ersatzteile) 03.54.0084

Neonlampe fiir Aufstellerschild 220V (Ersatzteile) 03.54.0087
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Aufsteller fr Multifunktionszubehor CM TOOLS’

Ein robuster Aufsteller aus Stahl fiir Multifunktionszubehdr mit Riicklicht fiir die Verkaufsstelle. Bitte kontaktieren Sie Ihren CMT-Vertreter fiir die passende
Zusammenstellung und Ausstellung der Ségeblatter. Werkzeuge nicht inbegriffen. Abmessungen in cm.

H0LZ HOLZ & METALL
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Abbildungen nur zur Information, gezeigte Produkte nicht inbegriffen.

1-PIECE CLAMSHELL
5-PIECE MASTERPACK

ERHOHEN SIE IHRE
VERKAUFSZAHLEN!

Mindestbestellmenge 2 Stiick oder ein Vielfaches von zwei

BESCHREIBUNG BESTELL-NR.
Aufsteller fir Multifunktionszubehdr mit Hintergrundbeleuchtung (220V) (leer), Haken nicht inbegriffen 03.00.0038
Haken 50mm. (24 Stk. Packung) 03.53.0012-X24
= Haken 150mm. (24 Stk. Packung) 03.53.0011-X24
Regal aus schwarzem Blech 380x250x68mm (maximale Traglast 10kg) 03.53.0038
Beleuchtetes Schild CMT ORANGE 220V (Ersatzteile) 03.54.0084

Neonlampe fiir Aufstellerschild 220V (Ersatzteile) 03.54.0087
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Aufsteller fr Frasen CM TOOLS®

Diese widerstandsfahigen Werbeaufsteller aus Holz, Stahl und Einscheiben-Sicherheitsglas erméglichen einen Blickfang iiber 360° und, dank der Vielseitigkeit, das
Aufstellen in jedem Freiraum lhres Geschaftes. Die Vorderseite setzt sich aus 2 Abschnitten zusammen. Der obere Teil kann 141 Typen der meistverkauften Fréser des
CMT-Sortiments aufnehmen, erganzt mit 20 Ersatzteilen, wahrend der untere Teil fiir die Aufnahme von 10 der meistgefragten Sets aus Holz oder Verkaufsdokumentation
gedacht ist. Sicherheitsglas mit Schloss. Abmessungen in cm.

L
ost gveral
'Dum‘@

Magazine

(03 Overall Rating 1.0!

Top Performing Router Bits

ORANGE
TOOLS™

SRR A—

aT) T AR SRR R | SR | R | R R || ) S
'“ II-IﬁII;

ey | | e e |
e Bt e ——

(150mm.)

Abbildungen nur zur Information, gezeigte Produkte nicht inbegriffen.

ERHOHEN SIE IHRE
VERKAUFSZAHLEN! Aomessungr: 2045 x 2230,

BESCHREIBUNG BESTELL-NR.
Aufsteller mit: 240 Frasen HW (S=@ 6 mm), 66 Ersatzteile (Sageblatter nach Wahl), Haken inbegriffen 700.300.00L
Aufsteller mit: 240 Frasen HW (S=@ 8 mm), 66 Ersatzteile (S&geblatter nach Wahl), Haken inbegriffen 900.300.00L
21 Stk. Frasen HW mit Schaft @ 12 mm fiir Aufsteller (optional) 900.021.00
Aufsteller fiir Frasen/Messerkdpfe (leer), Haken nicht inbegriffen 03.00.0042
Haken 150mm. (24 Stiick pro Verpackung) 03.53.0011-X24
Regal (270x209x1,5mm.) fiir Aufsteller Frasen-Set 03.00.0042 03.53.0017
220V LED-Stab fiir Zeichen zur Schrankanzeige (Ersatzteile) 03.54.0097 _
Set 2 Leds 220V fiir Aufsteller (Ersatzteile) 03.54.0089 >
Set 2 Metallhalterungen (RH-LH) fiir beleuchtetes Schild (Ersatzteile) 03.53.0109

Beleuchtetes Schild CMT ORANGE 220V (Ersatzteile) 03.54.0084
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Aufsteller fir Oberfraser und Forstnerbohrer

CM

ORANGE

TOOLS®

Diese Aufsteller, mit ausreichender Kapazitat zum Anbieten eines breiten Sortiments an Frasern, sind ein
effizientes Verkaufsmittel. CMT hat diesen Aufsteller entwickelt, um die grole Auswahl an hochwertigen
Produkten, wie Forstnerfrasen und -bohrer zu exponieren.

In MDF und Klarglas hergestellt enthalten diese Aufsteller die bekanntesten und allgemein verwendeten
CMT-Fraser auf Elektrofrasen. Die Riickwand aus Holz ermdglicht eine optimale Aufteilung der exponierten
Fréser und ist mit einer frontalen verschlieRbaren Glastiir ausgestattet.

Abmessungen in cm.

R B s NS S S
o & o & | &

CRAT $581¢"

Magazine

Overall Rating 10!

Top Performing Router Bits

Geeignet fiir Bohrer (nach Wahi)

Verkauft in eleganter Verpackung Clamshell fiir Bohrer

= p

(150mm.)

ERHOHEN SIE IHRE
VERKAUFSZAHLEN!

BESCHREIBUNG

Aufsteller: 76 frese HW (S=@06mm), 8 Ersatzteile (je 2 Stk.), Haken inbegriffen
Aufsteller: 76 frese HW (S=@8mm), 8 Ersatzteile (je 2 Stk.), Haken inbegriffen
Aufsteller fiir Frasen/Bohrer (leer), Haken nicht inbegriffen

Zusatzliche kurze Haken 150mm (24 Stiick pro Verpackung)

BESTELL-NR.

700.084.00
900.084.00
03.00.0002
03.53.0011-X24

Abbildungen nur zur Information, gezeigte Produkte nicht inbegriffen.
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Aufsteller fir Lochsagen CM TOOLS®

Ein robuster Aufsteller aus Stahl fir Lochsédgen mit Hintergrundbeleuchtung fiir lhre Verkaufsstelle. Fiir verschiedene Typen von Lochségen. Bitte kontaktieren Sie lhren
CMT-Vertreter fiir die passende Zusammenstellung und Ausstellung der Sageblatter. Lochsagen nicht inbegriffen. Aomessungen in cm.

ES GIBT KEINE GRENZEN mit den Lochsagen FAST
Sie konnen jeden Materialtyp mit jeder Harte bohren!

SERIES 550 Aus HARTMETALL
SERIES 553 LANG, Aus HARTMETALL

S AN

; 1 N
HOLZ  BACKSTEINE KUNSTSTOFF
[ -

|

(£
FI.IIESEN GIPSKARTON PORENBETON
KERAMIK

Abbildungen nur zur Information, gezeigte Produkte nicht inbegriffen.

Eh‘

HARTGESTEIN  GRANIT  FLIESEN AUS 5 LiR
STEINZEUG

LONGER LIFE

j (200mm.)

j (150mm.) Mindestbestellmenge 2 Stiick oder ein Vielfaches von zwei VERKAU FSZAH I.EN !

BESCHREIBUNG BESTELL-NR.
Aufsteller fiir Lochsagen mit Ricklicht (leer), Haken nicht inbegriffen 03.00.0038
Haken 150mm. (24 Stiick pro Verpackung) 03.53.0011-X24
Haken 200mm. (24 Stiick pro Verpackung) 03.53.0013-X24 <=
Regal aus schwarzem Blech 380x250x68mm (maximale Traglast 10kg) 03.53.0038
Beleuchtetes Schild CMT ORANGE 220V (Ersatzteile) 03.54.0084

Neonlampe fiir Aufstellerschild 220V (Ersatzteile) 03.54.0087
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Organisieren Sie Ihr Lager mit CMT-Bohremn, Sie erhalten einen
Aufsteller, der die Kontrolle Giber Ilhr Bohrerlager ermdglicht, um stets
die korrekte Verflgbarkeit von Werkzeugen zu haben und lhren Kunden
einen optimalen Service zu bieten. Kontaktieren Sie uns umgehend,
wir erkldren lhnen, wie einfach diese Losung ist. Sie selbst wéhlen lhre
bevorzugten Werkzeuge aus, je nach lhren Marktanspriichen.

Bohrer nicht inbegriffen. Abmessungen in cm.

Zum Ausstellen von bis zu 120 Top Selling-Produkten

E APl

Bis zu 20 Artikel pro Typ

Frontales Sicherheitsglas mit Schliissel I R

1R 2 =E V[ = BorinG-BITS

l

e -

e vy

Abbildungen nur zur Information, gezeigte Produkte nicht inbegriffen.

Abmessungen:
120 x 31 x 223cm.
Werkzeugfach aus Stahl fiir Bohrer [RHOHEN SIE IHR[
mit Schnellkupplung und Bohrmaschinen (leer).
Kann bis zu 40 Facher aufnehmen. VERKAU FSZAH lEN '
Abmessungen: 270 x 209 x 1,5mm. .
BESCHREIBUNG BESTELL-NR.
Aufsteller fiir Bohrer mit Schnellkupplung und Bohrmaschinen (leer) Werkzeugfach nicht inbegriffen 03.00.0042
Werkzeugfach (270x209x1,5mm.) fiir Aufsteller 03.00.0042 fiir Bohrer mit Schnellkupplung und Bohrmaschinen 03.53.0017
Neonlampe fiir Aufstellerschild 220V (Ersatzteile) 03.54.0087
Set 2 Leds 220V fiir Aufsteller (Ersatzteile) 03.54.0089
Set 2 Metallhalterungen (RH-LH) fiir beleuchtetes Schild (Ersatzteile) 03.53.0109

Beleuchtetes Schild CMT ORANGE 220V (Ersatzteile) 03.54.0084
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Mini-Tresenaufsteller fiir Werkzeuge

03.00.0043

Dieser Aufsteller ist einfach und gleichzeitig extrem funk-
tionell; die ausgestellten Produkte sind perfekt zu sehen.
Entwickelt zum Ausstellen einer breiten Palette an Werk-
zeugen, fur Stichségen, Sébelsagen, Osziellier, Forstner-
frasen und -bohrer, Lochségen.

Die beste Art zum Kauf anzureizen!

Solide, robust und in der CMT-Farbe Orange

hergestellt, unmdglich zu iibersehen!

Werkzeuge nicht inbegriffen. Dieser Aufsteller ist ein-
fach und gleichzeitig extrem funktionell; die ausgestell-
ten Produkte sind perfekt zu sehen. Entwickelt zum
Ausstellen einer breiten Palette an Werkzeugen, fiir Stich-
sagen, Sabelsagen, Osziellier, Forstnerfrasen und -bohrer,
Lochségen. Die beste Art zum Kauf anzureizen!

Solide, robust und in der CMT-Farbe Orange

hergestellt, unmdglich zu iibersehen!

Werkzeuge nicht inbegriffen.

Geeignet fiir alle Werkzeugtypen

_SAGEBLATTER
FUR SABELSAGEN

i
|

ORANGE
TOOLS

MuLTIFUNKTIONS- FRi
RASER
OSZILLIERWERKZEUGE

03.53.0012-X24

(50mm)

| BT

03.53.0014-X12

(50mm. fiir OMM & OMS)

FORSTNERBOHRER LOCHSAGEN

BESCHREIBUNG

Mini-Tresenaufsteller fiir Werkzeuge (leer) Haken nicht inbegriffen, separat bestellen
Haken 50mm. (24 Stiick pro Verpackung)

Haken 50mm. fir OMM & OMS (12 Stiick pro Verpackung)

Haken 50mm. fiir JS (12 Stiick pro Verpackung)

Abbildungen nur zur Information, gezeigte Produkte nicht inbegriffen.

03.53.0020-X12

(50mm. fiir JS)

BESTELL-NR.

03.00.0043
03.53.0012-X24
03.53.0014-X12
03.53.0020-X12

www.cmtorangetools.com
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N Ersatz- und Zubehorteile TOOLS
Kugellager
mm P Zoll mm ® Zoll um @ BESTELL-NR.
6,35 1/4 3,17 1/8 2,8 10 791.035.00
9,3 4,76 3/16 3,17 10 791.062.00*
9,5 3/8 4,76 3/16 3,2 10 791.002.00
12,5 4,76 3/16 4,98 10 791.063.00*
12,7 1/2 4,76 3/16 5 10 791.003.00
12,7 1/2 6,35 1/4 4.8 10 791.010.00
\ 13 5 4 10 791.022.00
13 6 5 10 791.023.00
15 6 5 10 791.024.00
15,8 5/8 4,76 3/16 3 10 791.018.00
ld—"ﬂ < Anlsufiager 15,8 5/8 6,35 1/4 5 10 791.009.00
‘ 16 b 5 10 791.006.00
_ . 16 8 5 10 791.025.00
€D  Mloafinger 19 3/4 4,76 3/16 75 10 791.019.00
19 6 6 10 791.007.00
@ Die Unterlegscheibe mit 19 3/4 6,35 1/4 7 10 791.004.00
l/\,\>§ der richtigen Seite nach oben anbringen. 19 8 6 10 791.034.00
‘EH Das Kugellager muss sich weiterhin frei Dot
drehen lassen. 19 3/4 12,7 1/2 4 10 791.011.00
22 8 6 10 791.012.00
8 _ 22 8 7 10 791.005.00
Lager in Untorgre voruenden. g;g Z 2 ;‘;g gj éﬁ ;5 18 ;::g;:gg
f’;é?;af:g:;S;ZEN";;’;C-;’;’QO 22,2 7/8 12,7 1/2 7 10 791.013.00
(12,5 Lager ersetzen 791.003.00 24 8 8 10 791.036.00
(@12,7) nach dem Nachschéarfen 28 12 8 10 791.026.00
Diese kugellager werden in einer Kiste 28,5 1-1/8 4,76 3/16 8,4 10 791.014.00
slvgnfi:;g":tlt‘:: vgv:L:;e:ﬁr:;“ 10er-Pack geliefert. 28,5 1'1/ 8 8 85 10 791.030.00
28,5 1-1/8 12,7 1/2 8 10 791.027.00
31,7 1-1/4 8 5 10 791.033.00
31,7 1-1/4 12,7 1/2 8 10 791.015.00
34,9 1-3/8 4,76 3/16 11,5 10 791.016.00
34,9 1-3/8 8 11,6 10 791.031.00
@ 34,9 1-3/8 12,7 1/2 11 10 791.029.00
' J 37 12 12 10 791.028.00
}/ 38,1 1-1/2 12,7 1/2 13,3 10 791.020.00
**%* Delrin®-zylindrisches-Kugellager 62 30 16 10 791.051.00
62 35 14 1 791.052.00
80 40 18 1 791.054.00
80 50 16 1 791.053.00
Delrin®-zylindrische-Kugellager
12,7 1/2 4,76 3/16 5 10 791.044.00****
+% Delfin® . 15,87 5/8 4,76 3/16 7,2 10 791.045.00****
elrin®-konisches-Kugellager 19,05 3/4 4,76 3/16 6,8 10 791.046.00%** *
37,4 12,7 1/2 15,7 10 791.047.00*** *
Delrin®-konisches-Kugellager
@ 19 3/4 4,76 3/16 6,8 10 791.041.00**
/ 22 7/8 4,76 3/16 6,8 10 791.048.00**
Delrin®-dreieckiges-Kugellager
ees i 12,7 1/2 4,76 3/16 5,8 10 791.042.00***
Delrin®-dreieckiges-Kugellager 19 3/4 476 3/16 7 10 791.043.00***

Unterlegscheiben fiir Kugellager

" B D B D
el o] @ BESTELLNR. ) i) @ BESTELLR.
—t 4,76 95 10 99042200 | 635 19 10 990.425.00
B 476 127 10 99042300 | 127 349 10 990.426.00

D
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Ersatz- und Zubehorteile CM TOOLS®

Schrauben
dxIxL D gy @ BESTELL-NR. llialhy ] W G @ BESTELL-NR.
M58 1 990.008.00 | M4x12x16 7 7 990.061.00
M5x10 1 10 990.003.00 | M6x25x31 10 7 10 990.098.00
M2x2 2 10  990.060.00 | M8x25x33 13 7 10  990.099.00
j Mdxd 2 10 990.016.00 | 1/8'x1/2"x5/8" 55 7 10  990.059.00
g M4x20 2 10  990.091.00 | M5x10x15 85 7 10  990.010.00
‘ '(((((( d ((((((((@ M5x4 2 10 990.015.00 | Mdxdx6 8 8 10  990.004.00
1 Snc 7_TCE| M55 2 10  990.001.00 | M5x9x12 10 8 10  990.055.00
B M55 w/cup point 2 10  990.006.00 | M5x5,2x8 9 8 10  990.067.00
‘(((((( ‘(((«(@ M3x3 3 10  990.005.00 | MEx8x10 9 8 10 990.083.00
M55 3 10  990.002.00 | M6x8,7x12 12 8 10 990.116.00
2_STEI Flach 8_TSPEI M6x6 3 10  990.007.00 |1/4’x11/16'x7/8" 12 9 10  990.097.00
M4x3 3 10  990.013.00 | 1/8"x3/8'x1/2’ 7 12 10  990.058.00
((((((@ (@[@@ Mdxd 3 10 990.014.00 | M3x4:5,7 (18) 46 9 10  990.082.00
_ M6x5 3 10  990.009.00 | Mdx5,5x8 (T20) 74 9 10  990.094.00
3_STEI Konisch 9_TCPTI M6x8 4 10  990.087.00 |M25345(T8) 35 10 10  990.070.00
'((((((((((@ M6x10 4 10  990.106.00 | M2,5x4,5%6 (18) 37 10 10  990.071.00
(((((((( M6x16 4 10  990.066.00 | M4x2:3 (T9) 6 10 10  990.079.00
M6x25 4 10  990.085.00 | M5x5x8 (125) 9 10 10  990.093.00
@@@ (((« M8x12 4 10  990.065.00 | M5x13x18 (T15) 68 10 10  990.063.00
M8x16 4 10  990.064.00 |M35356(T15) 6 11 10  990.072.00
5_TCEI Fiihrung 11 TBTI M8x20 4 10 990.086.00 | M35x4868(T15 6 11 10  990.115.00
M5x5x9 6 5 10  990.068.00 |M35%x7,2(T15) 88 11 10  990.073.00
(@@@({@ (IKKIKH M5x11,5x17 6 10 990.088.00 |M355,7x82(T15) 6 11 10  990.077.00
M2,5x6x8,5 45 7 10  990.062.00 |M&3557(T15) 88 11 10 990.074.00
6_WEEKE 12_CMT M3x6x9 55 1 10  990.051.00 | Mdxdx62 (T15) 58 11 10  990.076.00
M3x10x13 55 7 10  990.053.00 | Mdxdx6,2 (T15) 88 11 10  990.056.00
M3x16x19 55 7 10  990.054.00 | M4x6x8 (T15) 6 11 10 990.078.00
M4x6x10 7 7 10 990.052.00 | M4x6x8,2 (T15) 9 11 10  990.075.00
Schraubenschlissel
. BESCHREIBUNG @ BESTELL-NR. BESCHREIBUNG @ BESTELL-NR.
Innensechskantschliissel
Innensechskantschliissel 6mm 10  991.066.00
0,9mm (voor M2-bout) 10 991.055.00 | Torx-Schliissel
1,5mm (voor M3-bout) 10  991.056.00 | T8 10 991.063.00
— 2mm 10 991.060.00 | T9 10 991.069.00
3/32” (voor 1/8W-bout) 10 991.057.00 | T15 10 991.061.00
TorcSchliissel 2,5mm (voor Ma-bout) 10 991.062.00 | T20 10 991.072.00
3mm 10  991.067.00 | T25 10 991.073.00
4mm 10 991.064.00 | T30 10 991.071.00
5mm 10 991.065.00
Distanzringe
B o s @ BESTELLNR. | B D P @ BESTELL-NR.
3,25 9 1,6 10  541.550.00 8 14,7 58 10  541.519.00
325 158 2 10  541.552.00 | 12 20 2 10  541.512.00
5.2 158 2,5 10  541.551.00 | 12 20 3 10  541.511.00
6,4 9,52 2,2 10  541.514.00 | 12 21 0,1 10  541.513.00
8 14 0,1 10 541.515.00 | 12 21 03 10  541.520.00
8 14 03 10 541.516.00 | 12 21 159 10 541.521.00
8 14 0,5 10 541.517.00 | 12 21 3,18 10 541.522.00
8 14 1 10 541.518.00 | 12 21 6,16 10 541.523.00
8 14,7 3 10  541.500.00 | 12 21 1 10  541.524.00
8 14,7 4 10  541.501.00 | 12 21 0,5 10  541.525.00

Sechseckige Mutter fiir Gewindeschéfte

BESCHREIBUNG @ BESTELL-NR. BESCHREIBUNG @ BESTELL-NR.

M4 990.092.00 | M8 10 990.020.00
M6 10 990.095.00 | M12x1,25mm 10 990.022.00
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Ersatz- und Zubehorteile TOOLS
S .
=15 = Reduktionen 197
S St
m mm @ BESTELL-NR.
40 8 M10x1,5 10 797.580.00
55 10 M12x1 10 797.100.00
12 M12x1 10 797.120.00
12,7 M12x1 10 797.127.00
TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN:
- Aus widerstandsféhigem Stahl.
Q gif - Prazisionsschleifen.
S1
. Spannzangenfutter 796
— St B L @ BESTELL-NR.
mm mm mm
M10x1,5 6-635-8-9,5 38 10 796.100.00
L M12x1 6-635-8-95 38 10 796.000.00
M12x1 10-12-12,7 47 10 796.121.00
TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN:
- Aus widerstandsfahigem Stahl.
, - Prazisionsschleifen.
= B =
Spannzangen nicht inbegriffen.
Spannzangenfutter fir Oberfrasen 796.001/002
S FUR SPANNZANGENDURCHMESSER FUR SPANNZANGEN L @ BESTELL-NR.
mm mm mm mm
12 8 6-635-8-95 81 10 796.002.01
12 12 10-12-12,7 88 10 796.002.00
12,7 6,35 6-635-8-9,5 81 10 796.001.01
12,7 12,7 10-12-12,7 88 10 796.001.00
TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN:
- Aus widerstandsféhigem Stahl.
- Prazisionsschleifen.
Spannzangen inbegriffen.
Spannzangenfutter 796
S FilR SPANNZANGEN LB @ BESTELL-NR.
mm mm mm
M14x2 6-635-8-95 32 10 796.140.00
M14x2 10-12-12,7 38 10 796.141.00
M16x2 6-6,35-8-95 32 10 796.160.00
M16x2 10-12-12,7 38 10 796.161.00
TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN:
- Aus widerstandsféhigem Stahl.
- Prazisionsschleifen.
Spannzangen nicht inbegriffen.
Spannzangen fiir Spannfutter 796 796.500/600
B ﬁ%& BESTELL-NR. ﬁ%& BESTELL-NR.
6 10 796.560.00 10 10 796.600.00
6,35 10 796.564.00 12 10 796.620.00
8 10 796.580.00 12,7 10 796.627.00
9,5 10 796.595.00

www.cmtorangetools.com
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Ersatz- und Zubehorteile TOOLS
ﬁsﬁﬁ Reduktionen 798
S S1
s St @ BESTELLNR.
M10x1,5 M10x1,5 10 798.101.00
M10x1,5 M12x1 10 798.102.00
M12x1 M10x1,5 10 798.121.00
M12x1 M12x1 10 798.122.00
TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN:
- Aus widerstandsfahigem Stahl.
- Prézisionsschleifen.
ER20-Spannzangenfutter fiir Tischfrdsmaschinen 796
S FiR SPANNZANGEN “ER20” LB @ BESTELL-NR.
mm mm mm
M12x1,75 3~12,7 43 10 796.122.00
M14x2 3~12,7 43 10 796.142.00
M16x2 3~12,7 43 10 796.162.00
Ersatzteile 992.483.03 Klemmmutter M25x1,5mm

991.483.00 Innensechskantschliissel “ER20”

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN:
- Aus widerstandsféhigem Stahl.
- Prézisionsschleifen.

Spannzangen nicht inbegriffen.

Bikonische ER20-Spannzangen fir Spannzangenfutter 796.122/142/162 184

B B
- @ BESTELL-NR. et ﬁ%& BESTELL-NR.

3 10 184.030.20 8 10 184.080.20
5 10 184.050.20 10 10 184.100.20
6 10 184.060.20 12 10 184.120.20
6,35 10 184.064.20 12,7 10 184.127.20

Spannzangen fiir CMT-, DeWalt®-, Felisatti®-, Fein®- und Metabo®-Maschinen 796.8

B B
mm @ BESTELL-NR. mm @ BESTELL-NR.

6 10 796.860.00 10 10 796.900.00
6,35 10 796.864.00 12 10 796.920.00
8 10 796.880.00 12,7 10 796.927.00
9,5 10 796.895.00
Ersatzteile 992.100.01 M22-Klemmmutter
Spannzangen fir Freud®- und Casalse-Maschinen 796.780
= L @ BESTELL-NR.
mm mm
8 14 10 796.780.00

Huilsen 799

B E - @ BESTELLNR. | B E @ BESTELL-NR.
6 8 25 10 799.060.00 | 8 10 25 10 799.280.00
6 95 25 10 799.160.00 | § 12 25 10 799.380.00
6 12 25 10 799.260.00 | 8 127 25 10 799.480.00
635 8 25 10 799.064.00 | 95 127 25 10 799.001.00
635 95 25 10 799.164.00 | 10 12 25 10 799.100.00
635 12,7 25 10 799.264.00 | 13 16 45 10 799.130.00
8 95 25 10 799.180.00

www.cmtorangetools.com
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Ersatz- und Zubehorteile

DISTANZRINGSETS ~ DISTANZRINGSETS

MIT STIFTLOCHERN

Anschlagringe
B ﬁgx BESTELL-NR. B @ BESTELL-NR.
3,175 10 541.008.00 9,5 10 541.006.00
6 10 541.003.00 12 10 541.005.00
6,35 10 541.001.00 12,7 10 541.002.00
8 10 541.004.00
Gewinderinge fiir Messerkdpfe 694.001
BESCHREIBUNG @ BESTELL-NR.
M4 (@10x1,6mm) 10 695.996.01
M4 (@12x1,7mm) 10 695.996.02
Distanzringsets
A e O BestELR, | Ceatere o FR e OB sesEum
Distanzringsets Distanzringsets mit stiftlochern
50x30x9 694.015 10 695.998.01 | 65x30x8 694.001 & 694.015 10 695.998.21
50x31,75x9 694.015 10 695.998.02 | 65x31,75x8  694.001 & 694.015 10 695.998.22
55x35x9 694.015 10  695.998.03 | 65x35x8 694.001 & 694.015 10 695.998.23
60x40x9 694.015 10 695.998.04 | 70x40x8 694.001 & 694.015 10 695.998.24N
70x50x9 694.015 10 695.998.05 | 70x50x8 694.001 & 694.015 10 695.998.25N
50x30x33 694.005 10 695.998.11
50x31,75x33 694.005 10 695.998.12
55x35x33 694.005 10 695.998.13
60x40x33 694.005 10  695.998.14
70x50x22 694.005 10  695.998.15
Spannkeile
BESCHREIBUNG @ BESTELL-NR. BESCHREIBUNG @ BESTELL-NR.
Fiir Messerkopf 31x11x9,5mm 10  695.999.31
38x15x16mm 10 692.999.01 | 38x11x9,5mm 10  695.999.38
38x22,5x13mm 10 692.999.02 | 39x11x9,5mm 10  695.999.39
38x26x13mm 10 693.999.01 | 41x11x9,5mm 10  695.999.41
38x28x12,5mm 10 693.999.02 | 42x11x9,5mm 10  695.999.42
38x15x16mm (per/para 695.018) 10 695.018.01 | 46x11x9,5mm 10  695.999.46
7x11x9,5mm 10 695.999.07 || 49x11x9,5mm 10  695.999.49
16x11x9,5mm 10  695.999.16 | 53x11x9,5mm 10  695.999.53
17x11x9,5mm 10 695.999.17 | Fiir Wendeplatten-Fraser
22x11x9,5mm 10 695.999.22 | D=8x20mm 10  651.999.01
23x11x9,5mm 10  695.999.23 | D=10-12-12,7x30mm 10  651.999.02
23x11x9,5mm 10 695.999.24 | D=12-12,7x50mm 10  651.999.03
Aufnahmedome
D LB L @ BESTELL-NR. BESTELL-NR. BESTELL-NR. BESTELL-NR. BESTELL-NR.
mm mm mm S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm S=@12mm S=(12,7mm
Fiir Schlitzfraser 822
M8 26 61 10 724.060.00 824.064.00 924.080.00
M8 40 86 10 924.083.00
M8 26 67,5 10 924.120.00 824.127.00
M8 40 81 10 924.128.00 824.128.00
M12 54 97 10 924.129.00 824.129.00
M8 47 97 10 924.130.00 824.130.00
M8 29,75 71 10 924.131.00 824.131.00
M8 355 71 10 924.132.00 824.132.00
M8 23 71 10 924.133.00 824.133.00
M12 395 85 10 924.134.00 824.134.00
M12 54,5 100 10 824.135.00
Fiir Schlitzfraser mit angesenkter Bohrung 823
55 10 724.061.00 824.061.00 924.081.00 824.121.00
8 11 61 10  724.062.00 824.062.00 924.082.00 824.122.00
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Industrielle verstellbare Ritzkreisségeblatter aus Chrom...................

Industrielle Vielblattkreissageblatter mit Begrenzer........coceveveeerees
Industrielle Vielblattkreissageblatter mit Raumschneiden..................

Industrielle Vielblattkreissageblatter mit Raumschneiden
fUr FEINSCANIEIE.c.vvvvecereeeseee e

Industrielle Vielblattkreissageblatter mit Raumschneiden
fUr GIODSCRNITEE......vvoeeceeer st

INAUSEIIO-FIASLISCR ...vvveevsceseirciseersee s sesssssnees

Intarsierfraser fir MineralWerkStoffe.........uveneeermeenmresneesneeesneenns

[TK Plus® Kreissageblater fiir Langs- und Querschnitte.....................
[TK Plus® Kreissagebldtter fiir Feinbearbeitung.........ovvvereverreerneennens
ITK Plus® Kreissageblatter fiir LAngSSCANILLE. .....c.evvrrrreeereererererrnene,
ITK Plus® Kreissageblatter fir QUErsChnitte .........oveeeeereereeeeeerennee
[TK Plus® Nichteisenmetall- und Verbundbelage.........cceverevererrnene.

Kappgerat fir Kanten ... sssesssessssseeees
Kinetic DUSE EXTACION .......vvreerereseerseeseessesess e
Kit mit FUNTUNGSDUCNSEN ..ot
KIaSSISCNE PrOfIlfTASET........coevereereesseeseseeesseessesssesssssssessseessesenns
Klemmmutter fir DING388-Spannzangen ...........ccoveeereevereeeenenens
Klemmmutter fiir ER32-Spannzangenfutter ...........oevveververneens
Klemmmutter fir ERA0-Spannzangenfutter ..........veereeeereeeenenens

Konischer Fraser mit positiven Spiralschneiden und
konvexem Radius fiir 2D-/3D-EinSChNItte ......cvevveeerereererirerenies

Konterprofil-ADPIAttirASEr.. ... essessessesssssssssses
Kopier-Biindigfraser mit FURIUNG..........ocouveverneeeseeersereseeneseseeseeens
KIQISSAGEDIALL.........coereecveerierisr ettt sssneans
KIEISSAZEDIALIE.....evoveeeeseeeeesees e
Kreissageblatter fir HandmasChingn ............oueeeenmeenmrennesenseennns
Kreissageblatter flir Heckenschneider...........cvveeeeerereeereereeeressnnenns
Kreissageblatter fir Lingsschnitte fiir Handkreissagen ..........ouveune
Kreissageblatter fiir Querschnitte fiir Handkreissagen.................
Kreissageblatter-Verzeichnis ..........c.vveeeeeeeemeenneesseessssssensseeenes
Kreissageblattsets fiir PraziSionSNULEN .......c..cveevreeenereerrereseressenenns
KUBEITASEN ...vvvvvererrereesessesssessssssessssssesssssssssssssssssssssssssanssans
Kunstbohrer mit Zylinderschaft ............oeeemeeneeenneermeeneesneeense

Langlochbohrer fiir ODEIfIASEN........cveeereereeererreeesssersseeinees
Langlochbohrer mit Spiralschneiden und Spanbrecher..................
LANGIOCHNULITASEN ....vvvveereeserereeeeeeeesesisesiseesssesssesss s sessssesens
LaSEIPUNKITASE ..v.cveevcteriee st ses sttt sssssssessnees
Lochsdgen mit Bimetall-ZAhnen.........cc.oovveevereeneereesseenenenns
Mehrfachprofilsets fiir Tiren mit ADWEISEr .........vvemremrereesneeneenns
Mehrfachprofilsets fiir Tiiren ohne ADWEISEN........ccevvererrenerrernnes
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Mehrfachprofilsets fiir Tiiren mit ADWEISEr .......cccvevvrerereererrrerreeeenns 117
Mehrfachprofilsets fiir Tiiren ohne ADWEISEN........cccveeeeeenerrerneenns 116
Messer- und Abweiserpaare (noch zu SChIEIfeN) ........vveeveereenrenne 132
Messerkopfe Mit ADWRISET ......cvererererierresieriesesesssssessssssssssssssns 115
Messerkopfe 0NNE ADWEISEL..........veeeermeesmeeseesessssssssssssssssesnssnns 115
Mini-Tresenaufsteller fir Werkzeuge..........vveeereeenseemeesneesneesneenns 391
Montagehilfen fiir SpaNNULLEr .........ocevervrereneereesersere e 256
Multi-Material Sagebldtter NN-System Xtreme..........cooveeereeennee 20-21
MUIIPFOTITTASET 1.vvvvv st essesse s sensnses 208
Multiradienfraser Mit FalZ.......c..coceerveeeerveseeresee s 203
Multiradiusfraser fiir Mineralwerkstoffe........c.vevvrerrerereereerreernnennens 220
Neuer Professioneller OberfrastisCh .........vvveevveereeererereeessreeseserenns 356
NUt UNd FEARITASEISELS. ...vvrvererrereerseerssrseer e reesssees s sessssssnees 231
T ] 158, 239-240
Nutfraser fir ODEMTASEN ....c..cvvvveerrverere et eesserenenns 215~217
Nutfraser fiir Oberfrasen und Bohrmaschinen .........cc.eeeveevrerenernens 152
Nutfraser, industrielle Linie......oieeiieeneseeisssieese s 148
Nutfréser, 1ange AUSTURIUNG.......c..ocvereerreerrereeeesesr e 149
Nutfréser, normale AUSFIRIUNG ......c.oveeeverneenrersseiseeissessiens 150-151
NUEKIISSAEDIAE ......ovvvverecereree st 39
Nutkreissageblétter fir Industriegebrauch .............cooeeereeeereeeerserennes 38
Nutlanglochbohrer mit Spanbrecher........ovveevereeseereseveeseineens 284
Ober- und Unterschnitt-Spiralbohreinsétze aus Hartmetall ............ 258
Organizer fir Fraser Und BONTET ......c.vvveverereeererneeresssesesssessesseees 374
Oszillierendes Multifunktionswerkzeug 300W..........cccoveeerreeennerennee 355
Pendelschlitzbohrer zum Nutfrésen mit Spanbrecher..................... 287
PKD-Fréser mit konkavem Radius fiir Verbundwerkstoffe

UNG LAMINGL ..o sesssssesssssssssssssens 199
Plan- und SChIGIfSCEINEN .......vvrveerveerreeeere e, 40
PIANIASET .vvveevertec ettt an b nees 157
POCKEt-Pro™-BONTilfe ......vveveeeereeesiseees e ssesaesseees 358
Professionelle Elektrofrase BA0W........c.vevereeevveerneeresieressessessseens 354
Professionelle Klemmen mit MeSSSKala .........coeeeeeerereeeerrerenneeens 360
Professionelle Werkzeugtasche ..........oc.eveveeeneereernseressnesssssessnsennees 382
Profil- und KonterprofilmesSerkopfe..........veeverreereeereeeneeesssersessneens 114
Profil- und KonterprofilmesserkopfesetS. ... rrereereressnssnenns 112-113
PrOfilaDIUNGITASEL co.vevcte e eees 199
(0111 ] SO 200, 203, 210, 241
Profilfraser Mit FAIZ .......oveevvecveceeisieiesesee et ssesesans 202, 244
Profilmesser Und ADWEISET ........ceuveeeererrericrnseersseessesseneans 118~131
Profischwenkmesserkdpfe zum Anfasen .........ocveeeeeeeenenesnssneenns 103
PrOfIVEIBIMITASET c.v.cvoeecteet e eees 182

Rechts- und linklaufende Langlochbohrer ...........ccceveeeeeenee. 288~290

BESCHREIBUNG SEITEN
Reduktionsringe fiir Kreissageblatterbonrung........oeceneeneeerneerniennens 40
Reduzierstiicken fir BORIUNG .....ceevevverveereenereessiresseeesesesssseseees 132
ROMISChE ProfilfraSer.....vvvieeectsereertse e 202, 244
ROSELLENDONTE .....veveeeierierre st 327
Riickenverzahnte HS-Messer fiir MeSSErkopfe .......cvverrerresnrersneenns 133
SADEISAZEDIALIE. ... vveoceeecererei e 59, 62~68
Ségeblattachse mit Zylinderschaft ..........cc.oveeereeerneeenreeernseesneninnes 254
Schablone fiir Kiichenarbeitsplatten..........cvveververrerverresiesessnesnnes 365
Schablonen-Set fiir Frésungen von bis zu 12 Radien

(von 3 mM DIS 25 MM) c..vvvurerrrrrrrrrersressessessssessssssssssssssssssssssnes 376
SChEIDENSCANGIAET .......vevveeteec et 324
Schleifscheiben fiir Bohrer mit verstérkten Vorschneidemn.............. 296
SCRIZITASE...cvurvecereteere ettt 242
Schlitzfréser mit angesenkter BOTUNG.........ccoveveeeeverreeireerneeererennns 175
Schlitzfraser und AufnahMedome ........covevcevererireeee e 174
Schlitzfraser zum Abtrennen auf Mineralwerkstoffen ..........coeuuue.... 223
SCRIZITASEISELS .vvvvvvevrerreresre bbb sssans 173
SCHIZNULIIASEISELS ..vvvvreveetereerrerse ettt seeans 236
SCITSSEIOCHTIASE ..vvvvereesereserseeseersersees s sessnees 171, 241
Schneider fiir laminierte und furnierte Werkstoffe.........ooveerenreenns 317
SCHraUDENSCRIIZITASEN......vvorveeeeeeeerseeese e 172
SCWENKMESSEIKOPIE. c.vvvvvvrerveereeeseesssesssesssssssssssssssssssssssssssssanes 103
SENKDONIEr 90°.....cooieeeetre ettt sneaes 310
Senker mit GEWINAESCNAM ..........orvvereererereereeeiseess e esseseenes 332
Senker mit zylindrischem Anschluss, 90° versenktes Sackloch......335
Set Auflagen fiir ArbeitSplatten .........cocvveeeevereeveresresseereseneenns 368
Set fiir Dekorationen auf MDF ... sessennns 281
St fUr MDF-TUEN.....cvvvreerecsssessssssssssssssssssssssssssssssssssssesens 282-283
Set mit 2 magnetischen Reglern fiir Hobelmesser...........oueveeeenne. 133
Set mit Scheibenschneidern und Zylinderschaft-Kunstbohrern....... 325
Sets mit Spiralbohrern und 45°-SENKEr.......cvvveeverrerreereeesesseeennes 333
Sets mit Spiralbohrern und 90°-SeNKer.......o.evremrersrersmeenessneesnes 333
Sicherheitsschraubstock fiir die Bearbeitung von kleinen Teilen .... 359
SPIFAIDONIET.c.eveeeeee e 328, 330-331
Spiralbohrer fiir ANUBA-BESChIAZE ........cververrererrsrrseeisesissssnseeees 331
Spiralbohrer fiir Mafell®- und Handmaschinen .........cceeveevereennns 329
SPIFAIDONTEISELS ...vvvveeercreere sttt sseans 330
SPIFAITTASEN covuvecvcrierieries s aesaesaens 146-147
Spiralfrdser mit doppeltem Kugellager.........c.eevernrereermeesnessnnesnes 164
SPIFAIfTASEISELS .vuvucrereressessesresr bbbt enes 237
SPIralfligemeSSErkOPTE. ...vurereereereserssreessesssessesssssssssessssssssssssesanes 100
SpitzverleimmeSSEIKOPTE ....cvvucveevcreerrcrse et seeans 107
Stabilisatoren fiir KreiSSAGEDIGHEr........ovovvervreeererrererererireeeneaeeens 40
SHCNSAZEDIALIEN ....o.veveveceteeeeeteiser st 53~57
STUTENTAIZITASET..cvvvveeeeeseerees s 190
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T-T6rmige SCRIZITASEN ....vvuvvvervreerrrerseessessse s sssssssseees 17
TaUCNPIOfIIfIASEr .vvvvvreerreerrerre et essensnens 201
Tischkanten- und Handlauffraser ........oc.everveerveeseeeeiveseesesesineinens 212
TrapezverleimmeSSErKOPTE. ... resssseens 108
Tropfkantenfréser fiir MineralWerkStoffe .........ouvverenrerseersmeenrernnens 224
Uberwurfmutter fiir PTP-MASCRINEN ..........ovvveeeeeereesesssssssssessseeens 254
UmrechnungStabelle ........c.oevveeerceereerreerersseessesseeeseennns 408
Universalbohr- und Spannvorrichtung mit 32mm-System............... 371
UniversalbonrSChablong..........oceececeneineereeresreseeseeseesesssssssssssnsens 370
Universelles VerbindungssyStem..........c.evrererereernseeseresnessessnsenees 362
USAG-Hackenschliissel fiir DIN6388- und ER40-Klemmmutter....... 252
V-FOrMIge NULTTESET...vu.vvrveereverseersees s ssesssessesssessssssesssnsnns 280
V-NULFASET cvvvecvereerestse sttt ssssessssssesssssssanes 189
Verbindungsstiicke fiir Aluminiumklemmen mit Messskala............. 360
Vergleichen Sie die BONFEN..........cvueveeeereeeeereeeessessnesessesssesseeens 295
Vergleichen Sie die SCharnierbONrer ..........ovvveeeeneeneeenseensesneens 311
Verkaufsvitrine fiir KreisSAgeDIAtter........oevvrrerrrrererrreeensereseneiens 384
VEHBIMITASEL .uvveerireee ettt 178, 182
Verleimfraser mit Wellenprofil fiir Mineralwerkstoffe .......c.cocvvvnen. 224
Verstellbare Fraser mit doppeltem Radius zum Abrunden.............. 204
Verstellbare Fraser zum Abrunden und ADfasen .........coceeeveeneens 204
VErStElIDArEr SENKET......vvvuevvereesrresnetesses st sessesssessesssssssans 332
Vertikale ADPIALHTASEY ...vvuceeeere ettt 212
Verwendung der SADEISAGEDIALIEr ........cvveverrerererererereereerresesnias 60-61
VielZWECK-LOCNSAZEN .....vvrevrcrreereereerenee e 340-341
Vielzweck-LOChSAZEN, [aNG........ccvcverrreererreeseresseesestsessssssesssseens 342
VIErEISTADITASEN .ot esanans 196, 243
VollhartmetalldibelDoNIer ... 296
Vollhartmetalldiibelbohrer fiir DurchgangsIicher .........oc.vveveeereenees 297
Vollhartmetallfraser mit positiven Spiralschneiden
Vollhartmetallnutfréser fiir ODEIfrESEN .....c.cvveveerrrereerrreernrereeeneens 275
Vollhartmetallspiralbohrer mit negativen Vorschneidem

fUr SACKIOCREN 1.vuvverereetrerectre s b s sssans 301
Wechselbohrer mit Gewindeschaft ..........coceevevererreeneereeenereserennns 319
Welche Arbeitsparameter muss ich verwenden?.........cc.ccveeevenvnns 246
Wendeplatten-ADrUNAfrASEN ... essssessenes 197
Wendeplatten-Biindig- und KOpierfraser .........oeermrerneersmeesnresnnens 166
Wendeplatten-BUndigiraSer........omrrrerereerreressressesssessnsssessenens 165
Wendeplatten-FalZfraSer ........ovvvreeeeereerneersesssesssesssssssssssssssesssnnens 170
Wendeplatten-Fasenfraser ........ccecenerreernesessneses s sesseenns 191
Wendeplatten-NUtfraser......oveeveneveeneenesesnenns 154-155, 159, 278
Wendeplatten-Nutfréser fiir Laminat..........oeevevenmreneeneersmsessssnnens 154
Wendeplatten-Nutfraser zum Bohren und Beschneiden.................. 155

Wendeplatten-V-Nut-Fraser (90°) .....rumermeersmermersmssssssssnsssssssneens 190

BESCHREIBUNG SEITEN
XTreme konische Ritzkreissageblatter aus diamant........c...ovveerreene. 22
XTreme Kreissageblatter fiir Laminat und Spanholz,

NEZAtivEr SPANWINKEL .......cvveerrereeesr et 19
XTreme Kreissageblatter fiir Melamin und Laminat,

[ange HalthArKEIt ..........c.oeveererrerrreeeeeee s 18
XTreme Kreissageblatter fiir RAhMEN ... 13
XTreme Kreissageblatter fiir Superprazisionsschnitte ...........covvveeene. 16
XTreme Kreisségeblatter mit Diamantschneiden

fiir Laminat und SPanNOlZ..........cccveeemeermeeensessmesmesssesssssssesssssssnseans 22
Xtreme Tauch-CNC-Fraser mit EinSatZmesSem ..........eeeeeereeenneens 279
ZimmermannSDIGISHft ..........c.ereereemeesnerrseeesseesesesessssesssessessseseees 382
ZINKENTTASET....vvvveverresesessessssessssessssssss s ssssssssesssssssnes 184-185, 242
ZONISTOCK. cvvvrvucercreireiresesessessessssssssss st sessesssssessenes 382
Zubehdr fiir MUltifunktionSgerate........cureeererreeerermerrersnseessnnns 70~72
Zubehor fiir Multifunktionsgeréte zum Schneiden...........c.ccceueee. 85~91
Zubehtr zum Schleifen und Einschniden........ovveeeeveeeveerinns 79-80, 92
Zubehdr zum Schieifen und POlIEIEN........ocvevvvveeereieieieieenenns 83,93
Zubehor zum Schneiden und Schaben............oeneeenneenneenenns 81-82
Zubehdr-Set fiir MUltifunktionSgerate........cuvveeerererersemrereesseseeennns 94
Zubehorteile fir das Universelle Verbindungssystem............cc.e.... 363

Zubehdrteile fiir Multifunktionswerkzeuge zum Schneiden ...73~78, 84
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1) 296 | 175 s Q7 | 19 263 | 294 ..o 1213 | 338 315
03.00.0002....00c00svvree R 1 (T 27 | 195 264, 266-267 | 295 ....oovsversirriirninn 12,18 | 339 e 315
03.00.0030....00000rvr00 R 148, 277 | 195143 206 | 296 20| 340 s, 315
03.00.0038.... 384~386, 389 | 179 ..ovsrsrrsmrsnrsnren 288 | 195163 206 | 297 oo 2| 3B, 314
03.00.0042.......... 387,390 | 180 .overrrrsmrserrnrrnns 1521 196 coevrcvrsnererrsnenen 205 | 298.coorreeereeressnenn 32 | 32 e 314
(ISTUVRUVZS S— R 1) R 5 152 1 197 e 264 | 299 40,99 | A3 314
157 — 314 182 i 152 | 198 146,259 | 299.10 oo 40 | 344, 316
03.53.0011-X24......385~389 | 183..oovierrrrrrrrrsrne 206 | 199 193,268 | 299.11 ..o 40 | 346 .o, 316
03.53.0012-X24....384~386, 391 | 183.000....0c0rsvrrvrsvre 251 R 332
03.53.0013-X24............. 389 | 183.100...mrreervrrinns V43) R 29 | 301 s 292 | 3Bl 332
03.53.0014-X12............. 391 183.200.....cccomevrerrnes 250 | 223 29 | 302.oosereereereseresnens 292 | 352 e 316
03.53.0017..ccove 387,390 | 183.201.....ccovvvriirrins 280 | 226 . 28 | 303 292 | 353 316
03.53.0020-X12......385, 391 | 183.210..ccccvvsvvrivrien 250 | 230 s 311 304 292 | 358 293
03.53.0038........... 386,389 | 183211 289 | 235 2021 | 305 e 293 | 359 i 293
TR F— 200 | 236 i RE TS S 304 | 360.001..comeirririririns 293
102 e 284 183250 e 200 | 237 oo P/ |1 RIVCE /U1 ) E— 294
103 e 288 | 183251 i 250 | 238 P/ 305 | 360.201..oorerrrrrrines 294
L 289 | 183.260.......cirrins 250 | 240 . 3839 | 309 305 | 360.301 oo 294
TR 289 | 183.300....ccccmvriirrins 250 | 240.004.04......ccmsvrrn TV R ¥ (1 S 302 | 360401 294
- 200 | 183310 i 280 | 28 39 | 310.21/22 o 296 | 361 .o 302
L — 200 | 183320 P S 30 | 31041/82 i 298 | 362 303
12 i 216 | 183.360....cmvrevrvrrnns 250 | 272 R Y 303 | 363 i 301
113 s 216 | 183.400.......cmersvrrines 251 | 203 e 31| 31L20/22 i 200 | 304 300
VX 264 183410 s 204 | 2TA e 16 | 31141/42 e 208 | 36D i 300
[ — 204 | 183420 255 | 276 oo 32| JULTYTD o 295 | 366 .o 308
2 - 21 183420 s P 10 312 329 | 367 i 309
L s 210 | 183422 205 | 208 I . S 308 | 368 ..o 309
142 s 212 184 132,253,395 | 279 oo 9 | 3134142 299 | 369 . 311~313
JLLK SO 213 185 s 252 | 280 e 10 3 308 | 369C...momerrerrrrrrinns 312
L T 204 186 o 153 | 281..... 12,1819,25,35 | 314.21/22 .o 297 | 370 ernerseersines 313
) AN P2 I 153 | 282 25 | J1441/8D 299 | 372 306
[ Y- 208 | 189 . 153 | 283 15 1 315 310 | 373 i 306
/G 285 | 190 i 146,258 | 284 ..o PLIIN ¥ [ 30 | 374 309
{1 —— 285,287 | 190B..c.oovrsrrrersvrrnns 164 | 285 11~14,34-35 | 31T s U313 | 375 i 309
JK SO 87 191 147,237,260 | 2855 ovveevrserrscvrsnenn (1S R K/ T O 307
164 oo 286 191143, 200 | 280 oo 111 325 s K LI T 307
1 286 | 191.163.....ririns 200 | 287 .o 16-17 | 327 o KL | I 329
/17— 286 | 191635 160 | 288 PRI V1 KT LT - 309
{1 (U — 152 | 191B.oovrrrersrrine 164 | 289 23 | 330 i 315 | 382 s 297
| T 152 192 147,237,261 | 290 .o 11,33 | 332 34| 392 323
172 e 284 1928 164 | 291 . 12,34 1 334 314
S — 152 1 193 s 262 | 292 RIS S 314 | 500.001.08........ccccrseee 325

[ 148,215 | 193.221..coovvvvrrrrrn 209 | 293 | R 314 | 500.002.08.......ccouumsen 325
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500.003.08......cco0uvurre 325 | 550-SDSL..cocevrvriirrins A3 | 66111 s 197 | 704 191 | TA8B...ooovrrrrscrre 201
1) 319 | 550-SDS2...cccvrvriirrins A3 | 66LAL i 197 1 705 s 191 749 187
115 SO R 1 S A3 | 662 o 267 | 706 ..cmerirssisrsnnn 162-163 | 750.0.cccvcvvsinsinsnsiins 171
11 318 | DL 344-345 | 663 ..oovrrrrinriirin P4 T 1 S 161,164 | 751 187
11 318 | BHLHSL.oeerirrins 345 | 6631 i 280 | 709 .cooerrserrsmerseresinns 161 | 751B v 187
) N 318 | BHLHSZ..oovrrrirnins 345 | 663201 ..o 280 | 710 e 161 | 753 s 167
) /S 320-321 | 5B1-HSL..ovvvsvvrvvre A3 | 663301 i 209 | T 150-151 | 754 e 206
SYWAV1) K — 321 | 852t 346-347 | 664 ..o 186 | 711031 160 | 755 e 179
512.001.01.ccomivrires 320 | 5520 e A8 | 665 oo 190 | THB s 158 | 788 .o 189
YIS SO 322 | 552-001-05....ccvrsvrrines 348 | 690 .o 118132 | 712 149 | 759 o 203
) L 322 | 5525 A8 | 691 e 118~132 | 712,030 (G ) 203
515 i 331,334-335 | 552-501-06....0rcevrevrre A8 | 692 115-116,396 | 712.040...ocovvvvvcsevrron (G 206
) ) 333 | 552-DD1 ..o AT | 693 s 115-116,396 | T12B ..o 158 | 762 oo 207
) 331 | 552-DD2...oovvrvrirrins AT | 694.001 oo 98 | 713.001..ccmsevrsvrrriinns 160 | 763 .o 196
) 330 | B52-EX14 .o 348 | 694.002......oirrriririns 102 | Tl 193 | 764 196
YA R 310,334-335 | 552-GUIDE......oosvvrvvrren 348 | 694003 104 | TUB...overersirin (R 200
521,001 oo 332 | B52-WAK....ovsevrvrvrrins AT | 694.004 ... 105 | 715 v (T (3 201
DA s 333 | 853 i 342 1 694.005.....oeererreis 101 | T15B o 188 | T65B...ooovvevrcvrserren 200
Y/ 186 | 553-CP2.covercvrirrian 342 1 694.007 ..o 106 | 716 oo [T 11— 136~138
SV J— 186 | 553-HWI0.....covvrvriren 342 1 694.008.....oceerrrriins 107 | 716.061 oo 167 | 19 392
Y1 R 324 694.009.....c0ccvrriireren 108 | 718 184-185 | 791703 cocvvsvcrisriiins 170
| 3241 600.005....cmvrevrerrines 237 | 694.01L o (LT : FO— 184-185 | T9101..coversevrerssvrins 245
IR 327 | 615.004.01..... 282-283 | 694012 ([ /) 160 | 792 134
532 o 318 | 615.200D........ccv. 282-283 | 694013 1L ] T22A e 1741 793 e 133
SR T 318 | 615.350A...ccmcenen 282-283 | 694014 1141 T2 s 175,39 | 795 135
B34 319 | 615.500A.......ccc.. 282-283 | 694.015..cciirsiren 112-113 | 7240000..c00ccvrscvrsrins (N L J— 132, 394-395
535 v 328 | 615.620A......ccn. 282-283 | B9A01T oo 103 | 724%010cccncvriirnn 1741 796.001 covevrsvvssisrn 394
BT ovssrsssssnssssssnsis 326 | 616.000.01.......cccrmrrines 281 | 694018 103 | 727 s 196 | 796.002.....cccvvmivrriin 3%
537.000.04.....ccovsrren 326 | 616.200.......ccrserrines 281 | 694.019.....crrriren 100 | 735 crrrnmrrsenrsinn 169 | 796.500.....c.omsorrreerren 394
537.000.05...coccvvsverrnn 326 | 651 .. 154,396 | 694.020......cccrrrierrren 97 | 735001 ccmceevrcrrrinns 170 | 796.600....cc.cmsvrrvrreen 394
ST [UX1 7 — 326 | 652 154 | 694.021 ..o 99 | 736 ooernnersssssssssiinns 192 | 7968 oo 395
537.000.12..ccocvvrvrre 326 | 652B....oorrrrenrrinne 159 | 694.022.....ccovvivrivirin 99 | 137 s 195 1 797 s 394
SRTH) /(N I 326 | 653 155,278 | 694.100.....ccmsrvrivirsrn 96 | 738 i 198,220 | 797.780.cccmmrmssirsiiren 39
T 328 | 654 s 155 | 699 covrrevrerrsnrsnrren 396 | 739 s (R S 3%
541.......328, 333,393,396 | 655 ..o 155 | 695.996....cc.vvsvrrerren 396 | T40 oo 202 | 799 o 39
LY S RYE B S 159 | 695.998.....cvvrierren 396 | TAL . 202

542.100.51..convevvrvrre 342 | 6571 e 165 | 699 132 | TA s 161 | 800.001...coevrsevrssvrren 21
T SO 323 | 6579 165 [ - 161 | 800.005...ccmvmsvvrssvsrsen 236
1| 340-341 | BBTB oo 166 | 700.005...ccmumssvrsiisren 236 | T 202 | 800.503.....omeirrisirrins 228
B50-EXL oo RIS BT SO 191 | 701 e 156 | 745 s 202 | 800.504 ..o 230
B50-EX2 oo RIS B 1 B 191 | T01B oo 156 | 746 oo 203 | 800.505..c..orerrrerrrenes 228
SRIIE; N E— RIS ST S 170 | 702 157 | TAT o 203 | 800.506......ocevrrerrrreens 173
XU L7 — RIS I T /U T 169 | 703 191 | 748 201 | 800.509.....oosevrrrrrens 233
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{105 — 233 | B18B.irrien 184-185 | 853 .ooovervrsvrrnsniiins 167 | 867.5B..cocercvrsirrinn 210 | 900.516..cccvvsevrrvrrenns 234
LUV — 233 | B2 e 160 | 854 206 | 867.6B.....cvvrirriins 210 | 900517 wovvevrsevrrsssrssens 234
800.512 e 234 822 e 174 1 885 176,179,211 | 867.701.ccovsvrsrirrinns 209 | 900.518.ocevvsirrisiririns 234

800.513 oo 234 822.023B.....oorrrins 172 8053 v 181 | 868 oo 1941 900.521 .covsvvvvrsvrriis 234
800.514....orvrrirrrirn 234 822.024B......oorr 172 855.501 .oovvecevrrreen 178 | 870 oo 218 | 900.522..oovevervrriiens 234
L1V — 232 | 822.033B....ccrrirrins 223 | 855.503.c.orvrrniriiins 177 8805 v 220 | 900527 .oovevvsevrrvrrsinns 230
L1V L — 234 822034 219 | 855.504.....ririiis 177 880.511 oo 225 | 900.606.......ceverevrrsens 182
VL — 234 B2A o 174 855.506...ccccvvrvvrssrren 183 | 880.512..ccvceriiriirrn 225 | 900.616..cccovsevrrivrriins 182
800.518 oo PR TV 174 855.510.cccvvcvirsinen 183 | 880.513..ccvierirniirren 225 | 900.622...covsvvriirriiins 204
. 800.520..ccconserreirsine 232 | 823 e 175 | 855.604....cccvicririins 210 | 880.921..covviersirrssinns 220 | 900.623...cocorsvvririins 204
800.521 .oovvvrrerrsires 234 823001 236 | 855.606........corrrrenens 210 | 880.531 v 224 | 900.624 ..o 235
ﬁ L1115 H— 234 823371 219 | 855.70% i 176 | 880.541 .o 221 | 900.625..cccvvseverrrrinns 235
l L1V L —— 232 | 823 175 | 8958 o 21| 880.542 oo 221 | 900.626......ocvvrvrrens 173
V[V T 29 | 8. 175,396 | 855.801...ccmmvmvvrsrirnen 180 | 880.551...cccerivriirie 222 | 900.627 .oovovvevrrvsriins 231

I 800.527 ovvevrersssrsinn 230 | 824.X000.0cccreerrrrins 174 855.802...cccvvvirssirnn 181 | 880.56.....ccuvmvrrsirren 226 | 900.628.......uvvrivrririns 231
—— RV VT J— 182 | 824000.10.cocvvrrrvree 174 1 855803 229 | 880.57 ovsrrssssnssssssinns 226 | 901 .o 156
\1 800.616.....osvvrvvrireen 182 | 82T oo 196 | 855.806....cccvrrerrereen 231 | 88L0L .o 228 | Q01B.orrrrrrens 156
800.622.....occvvrvvrrins 204 835 i 169 | 8558 21| 881 v 225 | 902 ..o 157
{11V F— 204 835.001.....cccorrrirrins 170 | 855.901.ccovvvrvvrsrrren 209 | 88L512.cvieririiins 225 | 903 191
800.624...ovsvrrvrirn 235 | 835503 168 | 855.902....ccccrvirsiirnen 209 | 88152 222 | 904 191
800.625...ccorerrversinn 235 | 835990 .. 168 | 896.501...ccuvmviriirnn 209 | 88LO3L . 2281905 i 191
800.626....onvrrversire 1731 836 evevrsrrvrssnrsinns 192 | 856.601....coeverrrrrreen 202 | B8LOM s 223 | 906 ... 162-163
V1V pA ) R T 195 | 856701 .oovveeerrereen DAV 216 | 906B....oooerrerrrrrriens 166
800.628.....occcvrvvrrrin 21 838 198,220 | 856.702....cccmcrsevrrrrrren 212 | 8905 cvrrrrnrrsirrsens P V| 164-165

<)) ——— 156 | 839 197 1 8568 208 | 890.6.ccoinirriiniiniins 2121 909 161

LT 156 | 840 202 | 856.851 .o 207 | 891 23,215 | 910 s 161

L1 J— 162163 | 841 ..o 202 | 856.852 ..o 207 | 89LDT wovvsvvrsssrssinns P I} N 150-151

L1 166 | 842 J) Y 192 | 891521 215 | B 158

<[V — 161, 164-165 | 843....ccrvrrrrirrinns 161 | 888 189 | 899 oo 369 | 912 149

L1 161 | 84 202 | 859 203 9I2B..oorvrrernersiren 158
R 150-151 | 845 .o 202 | 860 .o 203 | 900.00.....ovverserrsrins 21 | 3 172

F T 158 | 846 o 203 | 861 .o 206 | 900.003....cccmvmsrrrsrenns 21 | WA 193

812 s (L 203 | 8616 105 | 900.005...cccemvvrssersren 236 | 914B.iiniins 193
YWALSY 160 | 848 201 | 862 oreerrreresnrrsines 207 | 900.005.cuvmsuvrsssrssinns 236 | 915 188-189
812B...oorrrrrriersinn 158 | 848B...ooorrrrrrrrin 201 | 863 oerrerrsnernees 196 | 900.024......ovsvvsrrronn 232 | 915B.errneries 188

LS 1721 849 e 187 | 864 oo 196 | 900.025....ccorsvvrsevrrenn 229 | 916 s 167
A1) E— 160 | 849B....ocvorrrrirrinn 187 | 865 coevvevrrsvessssrsssnen 200 | 900.506.....oovvrserrssens 173 1 918 i 184-185
L 193-194 | 850.0..ocevsevivrrirrirsins 1711 8651 v 201 | 900.509....comvvrssrrssiens 233 | 2L 160

YL, 193 | 850.6 oovvverrvrrsnrine J s 199 | 900.510.ccvcvcnvrrsirsren 233 | 922.033B.....ocvvrirriins 223

815 s 188 | 851 v 187 | 865B....oevrrsvrrsvsrssisn 200 | 900.511oovrirrsrrsrinns 233 | 922A s 174

T, S 188 | 851B.oocrrrrnrirrine 187 | 866.501 ..oovovvrerrrreen 222 | 900.512.ovvvevrsirrrirens AT 174

[ 167 | 852 157 | 866.601....covvvsevrrrren 221 | 900.513 o 234 | 923001 236

L T— 184-185 | 852B.....ccvirirrirrins 157 | 866.602......cccvvrrrrren 221 | 900.514.oovrrries 234 | 923K i 175



https://www.cmtorangetools.com/eu-de/

\/ ORANGE
Numerisches Verzeichnis CM TOOLS®

BESTELL-NR. SEITEN BESTELL-NR. SEITEN BESTELL-NR. SEITEN I BESTELL-NR. SEITEN EBESTELL-NR. SEITEN

924 .o 175,396 | 955.902...cccccvrrriinen 209 | 981531 224 | DET-001 oo 31T | IST25VRR e 63
924X0.00...00vvvvrsvre 1741 956.501 covovvrvrrsrrnne 209 | 98LSAL .. 223 | DET-002..oovvvmssrrsrinns 31T | JS920CF oo 68
924X0.10.0corervvrsine 1741 956.601 .oovvvevrrvvrcvre 2121 990 216,392-393 | DET-003.....occcomuvurrivrrne 31T | JS922AF v 66
L 196 | 956.701omcmvcvrserrrre 2121 990.0.conirisnsiniian 393 | DET-004 ..o 31T | J922BF i 67
R 169 | 956.702..0ccmvccvvrirrire 212 990.088.....cocovrsevrriren 294 | DHG-001 .o 378 | JSO22EF .o 66
935.001 covvsvvrsversirns 170 | 9568 oo 208 | 9905 27 | DMM-001....ocvvrsevreves 318 | JSO22HF ..o 63
R ITILS TR 168 | 956.851 .o 207 | 990.6...ooevvrrrrenriren DAV ) 380 | JSO22VF ..o 64
935.990..comsvrrsssrsinns 168 | 956.852...ccvccvrrirrinen 207 | 991 213, 215, 393 JS92BVF i 67
R 1921 957 s 192 | 991183 201 | B2 382

R 195 | 958 189 | 991184 249 113 (P —— o1
938 .o 198-199,220 | 959 ..ooovsrrsrrnrrirrines 203 | 991.283....orrriren 252 | GLAS/RTBRN.....oosrrsevrs 229 | JT10A0 cooeorevrevrerene 54
R 1971 960 v 203 | 991517 v 213 B3 1 b4
940 o 2021 961 o 200 | 99152 ... 215 | IMBALLOT43.......occves 385 | JTLO1BIF.ccoeecevrirenn 5
LY 202 | 9616 105 | 992 248 JTO1BR i 54
QAo 202 | 963 .o 196 | 992183 P45 NN 17 59 | JTI01D o 55
L 202 | 964 ..o 196 | 992283 PAY AN [17:] [ — 67 | JTLIC o 53
946 oo 203 | 965 i 190,200 | 992.383.....coevrerrriren 249 | JSTLLOVF oo 65 | JTLIBA oo 56
LY 203 | 965.1 oo 201 | 9930 PAT N N 1) 65 | JTLIBB .o 56
L 201 1 9659 199 | 998 R TR I NY B N C—— YA | R — 53
L, 201 | 965B...orrernerirnins 200 | 999.110.00......cccrsrvven 356 | JSTI20CF...omorerrrirrrn 68 | JT123Kooiirninsiisnnn 56
949 187 | 966.501 ovoevvvrrvrrnre 222 | 999.500.01...c.cmvvrrirnen 307 | ISTI22AF ..o 66 | JTI27D o 56
L), 187 | 966.601 .ooovvvvrerrvree 21 JSTI22BF o Y| YT, | — o1
9500 oovevrsvrssnernnes 1711 966.602...0ccvcvvivrinee 221 | BAG-00T.....oorrerrrreen 382 | JSUI22EF ..o 66 | JTLAAD .o 53
980.6 .oovrvsrsnsssnsisn 1711 967.5B i 210 | BBS-001.....ooorrevrrireen 368 | JSTI22HF...oooovrrcrren 63 | JT2BA.corerirenn 56
5 S 187 | 967.6B.covvrcrvrrien 210 | BIS002.....ovvvrevrinen 381 | JSTI2AVF .o 64 | JT23MKoomririiinn %5
LS T 167 | 967.701 oo 209 JSTI2BVF o 67 | JT244D o 53
T 205-206 | 968 ...ooovrvrrrrrnreeren 194 1 CMT-TGA oo 369 | JSI200VF ..o 65 | JT244DDC.....occovsvvrriirnn 53
L T 176,179, 211 1 970 oo PAT I 1 (U — 364 | JSI22VF .o 64 | JT301CD.coevrvrirrsiriins 55
LTSI SO 181 1 9805 oo 200 | CMTLL .o 305 | JS1225VF ..o TR KT — 55
TR [ 181 | 980.511 oo 225 | CMT300.....comvrsenes 362-363 | JSI23KF .oovorrrrrrrins ] RT3y | D 51
T E—— 178 1 980.512..cccvvcvsvriren 225 | CMT3000......ccmmevrrvvres RITIENNY VI [ — 68 | JT3AAD ..o b4
985503 covsvvsssrsinn 1771 980.513.covrrien p/K IO | RS S FR— 366-367 | JSTALIDF...oovsvrrvsrins 65 | JTT18BF..ocorerriirsiirnnn 56
955.504..corersssrsinn 177 | 980.521 oo 220 | CMT333-325...oovvsvnen RTINS 62 | JTTAAD o 54
955.506..occvrevrvsrsine 183 | 980.531.mccercrrirrirn 224 | CMT334.orvrivsirins R LT I N (3 — 62

955510 cvvsvrrsverires 183 | 980.541 oo 221 | CMTB50..c..vvrevvrsevreree RGNV, | — 68 | Koorrrnrnmrrsnnrsnennn 36
955.604....oovvrvirsiin 210 | 980542 221 | CMTBB6.....vvrevvrsevrenees RN RN VR TL5) S 63 | KLTA e 239
TN 1) E— 176 | 980.551 oo 222 | CMT792.coivvrsvvrsinns 133 | JS3ABOKF ...ovvvvrvrrins 63 | KI0B...orrimirrisnins 240
TR SO PAN RN 1T DR 226 | CMT7E..oiicicnsiinn 303 | JSOLOVF oo ST (N 239
985801 .ovevrersvsrsinn 180 | 980.57 oevvrrersirrnne 226 | CMIBE...ooiirivrsiian 302 | JSOLIDF .o 64 | KILIB..ooovoorirrisriiins 240
955.803...corerssrsine 229 | 981501 224 | CMT00..0.cosevrsvrsssrsens R N Y S 62 | K912 239
955806 ...osvvrevriree 231 | 981511 225 INTCL L 66 | K94 240
985.8B...onsirrsnsssrsinn PN 3 Y S 225 | DAFO0T .o 319 | JSOAAD..orrrern 62 | KILD oo 241
955,901 covvvvvrvsrninn 209 | 981521 222 | DAG-O0L...oorvrrsevrireen 319 | ISTHIDF e 64 | KIL8.ooorvrrniriins 242
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1117/ - 28 1 OMFI33 oo JE 1/ — 80 | OMM26...ocorsvvrirrirnn N[N 90
(/1 —— 243 | OMFL36 oo ST S— G 1 — 91 | OMS20...oovserrevrrnrrsenes 90
(SR T P2 B ] Y [E I —— 85 | OMM28...ooorrrevrrrrrne VN[ 90
K936 ..o 282 | OMFL60 ....ovvvvrevrecrren [ T— 86 | OMM29..oooorrrvrerrsirrne 92 | OMS22....oovvvvvrrivrriiins 90
(SR (- 243 | OMFL65 ....ovvevrerrvvren 81 | OMMOG...oosevrevrrvrrsenes 86 | OMM30..ovevrerrrirrnirne 92 | OMS23....ovvrvrrivsrsiins 91
K938 v 2081 OMFLTA i [ L[ —— 86 | OMM35 ..o 88 | OMS24....oovriiiriiins 91
117V - 204 | OMFI83 ..o [ F—— TR 115G — 86 | OMS2T..ovvivvisrissriiins 91
K9AL oo 204 | OMFI84 ..o [ F— CT A1 85 | OMS29...oovevrerrsnrrsires 92
121V 2011 OMF201 ..o 82 | OMMI s 85 | OMS02..oovevrerersvrrnrrne 85 | OMS30.coooevrevrsnrrsenns 92
11215 T 285 | OMF205 ... [T U —— 81 | OMS03..ovvvrevvrvrrsnrrne 85 | OMS35...ooverrvrsvrrsinns 88
1121 T 211 OMF221 ..o [ —— 81 | OMSOA ..o 80 | OMS36...oovsevrvvrsvrriins 86
11015 T 211 OMF222.....ooovvirn JE I — 88 | OMS05..oovvvrsevrssivrsisne 86

U11] /7K — JE I F— 88 | OMS06...ovvvrsvvrssisrsssnne 86 | PCL.oorirrsirssissssniins 382
U111 F—— 83,93 | OMF226.....ccovvvrrrrrsines 81 | OMMI4 .o 88 | OMSOT ovveveerrrsrrrsnrene 86 | PGC..oovevrerrserrrnersines 360
OMA30000.........creee 83,93 | OMF228.....ccorrrrrrines [ T— 89 | OMS08....oevrerrrrrrrrrne 81 | PGD-1.oorvcevvrnrrins 361
1115 E— 84 | OMF229...ccvveeerrsiree [ G p— 89 | OMS09...ovevrrerrrvrrerrne TR | P 233
111110 — 82 | OMF230 .o [T A — 89 | OMS10 oo 87 | PPI002..cocircrnsiniis 358
41130 80 | OMF232..ooovrvvrsivrsine [T F— 89 | OMSIL s 81 | PTG 359
41111300/ — 80 | OMF233.oooivriirssirnn JE 3 — 90 | OMS12.oovvrvrssisrsisnnn 88
0111 0 C—— [T 72X J— 80 | OMM20...oosorrevrrvrrsenes 90 | OMSI3 o 88 | RCS .o 312~374
11111355 K — [ L2 —— 81 | OMM2L oo 90 | OMSIA .o 88
OMFLLA .o [E L7 — 82 | OMM22....ooorevvrsnrrsinns [ A L 89 | TP 3716
OMFLI8 oo [ B[S F— 94 | OMM23..corsvrvernsrsiins RN L 89 | TMP-RIZ..covrcvrvvriins 316
111113 T— [E 127 — 94 | OMM24 ..o SR Y 89

111113 L — [E N — 93 | OMM25..covsvrsirrnsrsnins 92 | OMSI8.covvvrrvrsisrisnnn 89
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Empfohlene Werkzeugrotation

Sicherheitshinweise fiir Kreissageblatter

IMMER  Vor der Verwendung priifen Sie sorgfaltig ihre Kreissageblatter auf Beschadigungen. Verwenden Sie
keine mit beschédigten oder fehlenden Zahnen.

IMMER  Tragen Sie wahrend der Arbeit Schutzbrille und Gehdrschutz.

IMMER  Vor der Verwendung lesen Sie aufmerksam die Gebrauchsanweisung und die Sicherheitshinweise des
Herstellers.

IMMER  Benutzen Sie einen Anschlag und einen Spaltkeil wéhrend der Arbeit auf dem Frastisch. Arbeiten Sie
niemals freihandig.

IMMER  Benutzen Sie Blockierungs- oder Fixierungsklemmen, besonders bei kleinen oder schmalen
Werkstiicken.

IMMER  Stellen sie sicher, dass der Strom ausgeschaltet ist, bevor Sie Ihr Kreisségeblatt putzen oder verstellen.

IMMER  Halten sie Ihre Werkzeuge scharf und sauber an einem sicherem Ort, um Beschadigungen zu vermei-
den und eine lange Lebensdauer zu garantieren.

IMMER  Driicken Sie die Werkstiicke gegen den Lauf des Kreissageblattes.
IMMER  Stellen Sie sicher, dass das Werkstiick vor und nach dem Schnitt am Frastisch véllig aufliegt. EMPFOHLENE UMDREHUNGSGESCHWINDIGKEIT

(]
CELL e

.

12.000
NIEMALS  Entfemen Sie die Schutzvorrichtungen von Ihrer Sagen oder Maschinen. 10.000 =
NIEMALS Entfernen Sie den Spaltkeil oder die Antiriickschlagsysteme vom Frastisch. 8.000 &
NIEMALS Verwenden Sie verzogene oder beschadigte Werkzeuge. 6.000 %
NIEMALS Verwenden Sie Werkzeuge mit beschédigten oder fehlenden Zahnen. 4000 <
NIEMALS  Uben Sie Kraft auf das Werkstiick wéhrend des Schnittes aus. 2.000

NIEMALS Ersetzen Sie ein Kreisségeblatt einer Maschine, bevor Sie den Strom ausgeschaltet haben.

. SO « ; S 150 180 200 230 250 300 350 400 450 500
NIEMALS Verstellen Sie das Kreisségeblatt, wahrend es in Betrieb ist.

KREISSAGEBLATTDURCHMESSER (MM)

Sicherheitshinweise fiir Messerkdpfe

IMMER  Vor der Verwendung priifen Sie sorgfaltig Ihre Messerkdpfe auf Beschadigungen.

IMMER  Tragen Sie Schutzbrille und Ohrschutz wahrend der Arbeit.

IMMER  Vor der Verwendung lesen Sie aufmerksam die Gebrauchsanweisung und die Sicherheitshinweise des
Herstellers.

IMMER Benutzen Sie die Schutzvorrichtungen, die mit dem Messerkopf mitgeliefert werden.

IMMER  Benutzen Sie den Messerkopf mit einem Anschlag. Arbeiten Sie niemals freihdndig.

IMMER Benutzen Sie Blockierungs- oder Fixierungsklemmen, besonders bei kleinen oder schmalen
Werkstiicken.

IMMER  Stellen Sie sicher, dass der Strom ausgeschaltet ist, bevor Sie Ihr Werkzeug putzen oder verstellen.

IMMER Priifen Sie, ob die Spindelmutter gespannt ist, bevor Sie das Werkzeug an das Stromnetz anschliefen.

IMMER Stellen Sie sicher, dass die Messer und die Wendeplatten richtig und sicher eingesetzt sind.

IMMER  Halten sie Ihre Werkzeuge scharf und sauber an einem sicherem Ort, um Beschadigungen zu vermei-
den und eine lange Lebensdauer zu garantieren.

IMMER  Driicken Sie die Werkstiicke gegen den Lauf des Messerkopfs. EMPFOHLENE UMDREHUNGSGESCHWINDIGKEIT

IMMER  Stellen Sie sicher, dass das Werkstiick vor und nach dem Schnitt vollig am Fréstisch aufliegt. 9.000
NIEMALS Entfernen Sie die Schutzvorrichtungen vor oder nach dem Schnitt. E 7.900 E
NIEMALS Verwenden Sie verzogene oder beschadigte Messer. o 7.000 o
NIEMALS Versuchen Sie, die Schneidetatigkeit zu beschleunigen und das Werkzeug zu iiberlasten. E é
NIEMALS Ersetzen oder verstellen Sie die Messer, wahrend das Werkzeug am Stromnetz angeschlossen ist. = 5.800 =
NIEMALS Verstellen Sie den Messerkopf, wéahrend er in Betrieb ist. 5.100

78 100 120-140

MESSERKOFTDURCHMESSER (MM)

Sicherheitshinweise flr Fraser

IMMER  Vor der Verwendung priifen Sie sorgféltig lhre Fraser auf Beschadigungen.
IMMER  Tragen Sie Schutzbrille und Ohrschutz wahrend der Arbeit.
IMMER  Vor der Verwendung lesen Sie aufmerksam die Gebrauchsanweisung und die Sicherheitshinweise des

Herstellers.
IMMER  Stellen Sie sicher, dass der Fraser mit mindestens 3/4 seiner Schaftldnge in der Spannzange einge-

spannt ist.
IMMER  Benutzen Sie, wenn maglich, die Prézisionsfihrungen auf dem Fréser, um die seitliche Schubkréfte zu

reduzieren.
IMMER  Benutzen Sie einen Anschlag, wenn Sie auf dem Fréstisch arbeiten. EMPFOHLENE UMDREHUNGSGESCHWINDIGKEIT
IMMER  Reduzieren Sie die Umdrehungszahl bei Frasern mit groRem Durchmesser. 24.000
IMMER  Verstellen Sie den Anschlag, so dass ein Zwischenraum zwischen dem Kugellager und dem Werkstiick

bleibt. 20000 =
IMMER Nehmen Sie den Abtrag des Werkstiicks heraus (bei mehr als 10mm) bei mehr als einem Durchlauf. 18.000 o=
IMMER  Halten sie Ihre Werkzeuge scharf und sauber an einem sicherem Ort, um Beschadigungen zu vermeiden 16.000 é

und eine lange Lebensdauer zu garantieren. 12,000 =

NIEMALS Verwenden Sie beschédigte oder stumpfe Fraser, auch wenn Sie nur den Verdacht haben, sie wéren es. 25 38 50 68 89
NIEMALS Zwangen Sie den Fraser ganz in die Spannzange, achten Sie auf einen Abstand vom Boden von min-

destens 3,2mm. FRASERDURCHMESSER (MM)

NIEMALS Zwangen Sie den Fraser in die Oberfrase oder iiberlasten Sie diese.

www.cmtorangetools.com



https://www.cmtorangetools.com/eu-de/

Umrechnungstabelle

Inch
Decimals

0.015625
0.031250
0.046875
0.062500
0.078125
0.093750
0.109375
0.125000
0.140625
0.156250
0.171875
0.187500
0.203125
0.218750
0.234375
0.250000
0.265625
0.281250
0.296875
0.312500
0.328125
0.343750
0.359375
0.375000
0.390625
0.406250
0.421875
0.437500
0.453125
0.468750
0.484375
0.500000
0.515625
0.531250
0.546875
0.562500
0.578125
0.593750
0.609375
0.625000
0.640625
0.656250
0.671875
0.687500
0.703125
0.718750
0.734375
0.750000
0.765625
0.781250
0.796875
0.812500
0.828125
0.843750
0.859375
0.875000
0.890625
0.906250
0.921875
0.937500
0.953125
0.968750
0.984375

1/64
1/64
3/64
5/64
7/64
9/64
11/64
13/64
15/64
17/64
19/64
21/64
23/64
25/64
27/64
29/64
31/64
33/64
35/64
37/64
39/64
41/64
43/64
45/64
47/64
49/64
51/64
53/64
55/64
57/64
59/64
61/64

63/64

1/32

1/32

3/32

5/32

7/32

9/32

11/32

13/32

15/32

17/32

19/32

21/32

23/32

25/32

27/32

29/32

31/32

Inch Fractions (x)

1/16

1/16

3/16

5/16

7/16

9/16

11/16

13/16

15/16

1/8

1/8

3/8

5/8

7/8

1/4

1/4

3/4

1/2

1/2

mm

0.397
0.794
1.191
1.588
1.984
2.381
2.778
3.175
3.5672
3.969
4.366
4.762
5.159
5.556
5.953
6.350
6.747
7.144
7.541
7.938
8.334
8.731
9.128
9.526
9.922
10.319
10.716
11.112
11.509
11.906
12.303
12.700
13.097
13.494
13.891
14.288
14.684
15.081
15.478
15.875
16.272
16.669
17.066
17.462
17.859
18.256
18.653
19.050
19.447
19.844
20.241
20.638
21.034
21.431
21.828
22.225
22.622
23.019
23.416
23.812
24.209
24.606
25.003

1"+ ()
25.400
25.797
26.194
26.591
26.988
27.384
27.781
28.178
28.575
28.972
29.369
29.766
30.162
30.559
30.956
Sl
31.750
32.147
32.544
32.941
33.338
33.734
34.131
34.528
34.925
35.322
35.719
36.116
36.512
36.909
37.306
37.703
38.100
38.497
38.894
392291
39.688
40.084
40.481
40.878
41.275
41.672
42.069
42.466
42.862
43.259
43.656
44.053
44.450
44.847
45.244
45.641
46.038
46.434
46.831
47.228
47.625
48.022
48.419
48.816
49.212
49.609
50.000
50.403

Millimeters
2"+ (x) 3"+ (x)
50.800 76.200
51.197 76.597
51.595 76.994
51.991 77.391
52.388 77.788
52.784 78.184
53.181 78.581
53.578 78.978
53.975 79.375
54.372 79.772
54.769 80.169
55.166 80.568
55.562 80.962
55.959 81.359
56.356 81.756
56.753 82.153
57.150 82.550
57.547 82.947
57.944 83.344
58.341 83.741
58.738 84.138
59.134 84.534
59.531 84.931
59.928 85.328
60.325 85.725
60.722 86.122
61.119 86.519
61.516 86.916
61.912 87.312
62.309 87.709
62.706 88.106
63.103 88.503
63.500 88.900
63.897 89.297
64.294 89.694
64.691 90.091
65.088 90.488
65.484 90.884
65.881 91.281
66.278 91.678
66.675 92.075
67.072 92.472
67.469 92.869
67.866 93.266
68.262 93.662
68.659 94.059
69.056 94.456
69.453 94.855
69.850 95.250
70.247 95.647
70.644 96.044
71.041 96.441
71.438 96.838
71.834 97.234
72.231 97.631
72.628 98.028
73.025 98.425
73.422 98.822
73.819 99.219
74.216 99.616
74.612 100.012
75.009 101.409
75.406 100.806
75.803 101.203

4" + (x)
101.600
101.997
102.394
102.791
103.188
103.584
103.981
104.378
104.775
105.172
105.569
105.966
106.362
106.759
107.156
107.553
107.950
108.347
108.744
109.141
109.538
109.934
110.331
110.728
111.125
111.522
111.919
112.316
112.712
113.109
113.506
113.903
114.300
114.697
115.094
115.491
115.888
116.284
116.681
117.078
117.475
117.872
118.269
118.666
119.062
119.459
119.856
120.253
120.650
121.047
121.444
121.841
122.238
122.634
123.031
123.428
123.825
124.222
124.619
125.016
125.412
126.809
126.206
126.603

5"+ (x)
127.000
127.397
127.794
128.191
128.588
128.984
129.381
129.778
130.175
130.572
130.969
131.366
131.762
132.159
132.556
132.953
133.350
133.747
134.144
134.541
134.938
135.334
135.731
136.128
136.525
136.922
137.319
137.716
138.112
138.509
138.906
139.303
139.700
140.097
140.494
140.891
141.288
141.684
142.081
142.478
142.875
143.272
143.669
144.066
144.462
144.859
145.256
145.653
146.050
146.447
146.844
147.241
147.638
148.034
148.431
148.828
149.225
149.622
150.019
150.416
150.812
152.209
151.606
152.003
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Symbolerklarung

W m Hartmetallwerkzeug

CARBIDE

Hartmetallkdrnung

Vollhartmetallwerkzeug

M

C%%FJE Wendeplatten-Werkzeug

Werkzeug aus . Hochleistungs-
SP legiertem Stahl Hss Schnellarbeitsstahl HPS Stahiwerkzeug M Kohlenstoffstahl
Werkzeug aus HQ Hochbelastharer Stah, BIM | BIM | TiN-beschichtetes Bi-Metall
: gehartet, Harte: Bimetall n : .
hochlegiertem Stahl STEEL 44 Rockwell (HRC) 8% (o TiN | mit 8% COBALT-Zahnen
Cermet-HartmetaII DP Polykristalliner Diamant “S§77”| Polykristalliner Diamant 'ii Diamantkérung
CARBIE v GRIT

Werkzeug mit Kugellager

I

Eine Hartmetallschneide

Zwei Hartmetallschneiden

Drei Hartmetallschneiden

Vier Hartmetallschneiden

[1t]

Zwei Hartmetallschneiden
+ eine Hartmetallschneide
zum Tauchen

Zwei Hartmetallschneiden
+ zwei Hartmetallschneide
(=& %) zum Tauchen

Zwei Hartmetallschneiden
+ zwei Hartmetallschneide
zum Tauchen

e~

|
—_

|

zum Tauchen

i

Vier Hartmetallschneiden
+ Vier Hartmetallschneiden
zum Tauchen

Z3R Drei Hartmetallschneiden
mit Spanbrecher

Vl Ein Vorschneider

Zwei Vorschneider

([@a _a| Drei Hartmetallschneiden
Z3+3 + drei Hartmetallschneiden

V4

Vier Vorschneider

Rechtslauf

Linkslauf

T

Links- und Rechtlauf

Riickschlag-
e

I| Werkzeug mit radialem
~_|| Hinterschliff

Ideal zum Frasen
und Bohren

[ 1] ME! -
i . e i g lﬁ I,
L"‘ §| Axialer Winkel .f_; Mechanischer Vorschub = /| Handvorschub !_l Biindigfrésen
/:li = l; Falzen, (Konturieren) ' l{'ﬁ
' P i ' 5| Langlochbon &
§% Nuten, Schneiden E"A Profilfisen, Fasen \V/z‘ anglochbohren e Spiralbohrung

% . Kreissageblatt Kreissageblatt
;SQ Vermeiden @ Nur auf @ P . €ISt .
P | ot pfungsschlitzen mit Ddmpfungsschlitzen
&&,« Sie axiales Eintauchen Fréstisch benutzen und Fillung ohne Filllung
N Tragetaschen fiir | Fars Plastikverpackung Pappverpackung Plastikkoffer
Kreisségeblétter @ fiir Kreissageblétter fiir Kreissageblétter fiir Messerkdpfe

Kunststoffkassette
fiir Fraser

(oranG
'\ cHromE" |

) ORANGE CHROME®
/ Gerduschgedamptes
/ Kreissageblatt

Skitn) Orange P.T.F.E.-
N4

ORANGE SHIELD®

Beschichtung

CMT CONTRACTOR TOOLS®

| cmT )
CONTRACTOR CMT Contractor Werkzeuge

TS DLCS CHROME COATING

o CONTRACTOR (T Schit mit Aialwinkel AREEMIE Bikone
ANGLE - i
ITK PLUS ITK PLUS® -{ Hochleistungswerkzeug DLCS-Chrombeschichtung
@fgrgéi:gerhandschuhe Schutzbrille tragen @ Gehdrschutz tragen Staubmaske tragen
@ Schutzschuhen tragen @ Sturzhelm tragen HV10 (*nlvlloo;*éﬂe Vickers 10 Kg N /mmz 3f€ﬁf/er;t:§§)elt N/mm?

A Vorsicht!




EINFUHRUNG

1) Die C.M.T.-Produkte unterliegen kontinuierlich durch technische Forschung, Laborexperimente und Anwendungstests im groen Umfang, der
auf dem anspruchsvollen Weltmarkt erforderlichen Entwicklung. Features und technische Daten, Fotos, Illustrationen und Hinweise zu Produktver-
packungen dienen Informationszwecken und sind nicht verbindlich. C.M.T. behalt sich das Recht auf erforderliche Anderungen und Verbesserungen
vor. Abweichungen, die aufgrund rechtlicher Vorschriften erfolgen oder technische Verbesserungen darstellen oder die Ersetzung von Bauteilen durch
gleichwertige Teile sind zuldssig, sofern sie die Verwendbarkeit zum vertraglich vorgeschriebenen Zweck nicht beeintréchtigen. Fiir jeden Auftrag
gelten die zum Zeitpunkt der Bestellung aktuellen Liefer- und Verkaufsbedingungen.

ANNAHME DES VERTRAGS

Jede Bestellung wird akzeptiert und zu den untenstehenden Liefer- und Geschéftsbedingungen ausgefiihrt. Die Bestellung der Ware durch den
Kaufer gilt als verbindliches Vertragsangebot. Ein Auftrag gilt dann als angenommen, wenn dieser von uns schriftlich bestétigt wurde. Die Auftrags-
bestatigung enthélt die fiir die Ausfiihrung des Auftrags verbindlichen Einzelangaben zum Leistungsumfang. Etwaige Ausnahmen gelten nur, wenn
sie von C.M.T. schriftlich bestatigt wurden. Fiir die Liefer- und Verkaufsbedingungen sowie fiir die gesamten Rechtsbeziehungen zwischen dem
Verkaufer (C.M.T.) und dem Kéufer gelten die Rechte des italienischen Zivilgesetzbuches. Die Ausgabe und der Versand der Auftragsbestatigung
stellt den giiltigen Vertragsabschluss und gleichzeitig die Annahme der giiltigen Geschéfts- und Lieferbedingungen dar, daher kdnnen Abweichungen
jeglicher Art, teilweise oder vollige Stornierung des Vertrags nur beriicksichtigt werden, wenn diese innerhalb von drei Tagen nach Bestelldatum bei
C.M.T. eingehen.

PREISE

Die Preise in den C.M.T.-Listen und Auftragsbestétigungen und die kommerziellen Angebote verstehen sich in Euro. Sie gelten fest und unverénder-
lich fiir gelieferte Waren frei ab Werk, die Mehrwertsteuer ausgeschlossen. Es wird die am Versandtag giiltige Mehrwertsteuer berechnet. Die Preise
in den Katalogen, auf den Preislisten und in den Auftragsbestétigungen sind rein indikativ und nicht in jedem Fall bindend. C.M.T. behélt sich das
Recht vor, die Preise entsprechend den variierenden Preisen auf dem Rohstoffmarkt, steigenden Produktionskosten und anderen, von C.M.T. nicht
beeinflussbaren Kosten, die wahrend der Vertragslaufzeit eintreten, entsprechend zu verandern. Fiir die C.M.T.-Produkte gelten die am Versandtag
giiltigen Preise.

LIEFERBEDINGUNGEN

Die in der Auftragshestatigung mitgeteilten Lieferzeiten sind rein indikativ und werden nicht gewéhrleistet. Unter normalen Voraussetzungen gelten
die vereinbarten Lieferbedingungen. C.M.T. haftet nicht fiir die Nichtlieferung und Lieferverzogerungen, sofern diese durch héhere Gewalt oder
sonstige, zum Zeitpunkt des Vertragsabschlusses nicht vorhersehbare Ereignisse, wie zum Beispiel Verzdgerung bei der Anlieferung von Rohstoffen,
Mangel an Arbeitskréften, Transportverzogerungen und andere, von C.M.T. nicht beeinflussbaren Ereignisse entstehen. Die Versdumnis der verein-
barten Lieferfristen hat keinen Einfluss auf die Giltigkeit des Vertrags noch erfiillt sie die Voraussetzungen fiir eine teilweise oder vollige Aufhebung
der Bestellung. Unter normalen Voraussetzungen erfolgt die Lieferung innerhalb von fiinf Werktagen nach Eingang der Bestellung.

GARANTIE

Die professionellen Werkzeuge und anderen Produkte von C.M.T. werden nach strengen technischen Verfahren hergestellt, so dass sie garantiert
frei von Material- oder Herstellungsfehlern sind. Die Garantie schlieft in erster Linie die Verpflichtung aus, Kosten fiir indirekte oder direkte Scha-
den, die durch die Verwendung eines C.M.T.-Produkts entstehen, zu bezahlen. Dies gilt auch im Falle eines Bruchs, der zu Personen- und oder
Sachschaden fiihrt. Die Garantie schlieft jegliche Entschadigung fiir indirekte und direkte Schaden aus. Eine Garantie wird nicht fiir normalen
Verschleifd, Schaden, die durch unsachgeméfen oder fahrléssigen und oder im Widerspruch zu den im Katalog angegebenen und vorgesehenen
und in den technisch vorgeschriebenen Einsatzpldnen stehen. Die Garantie gilt nicht bei unzuldssiger Veranderung der gelieferten Beschaffenheit,
unsachgemafer Installation und oder unsachgemafem Gebrauch des Produkts. C.M.T. verpflichtet sich, Mangel, die bei der Produktion entstan-
den sind, durch technische Priifungen und Laboruntersuchungen festzustellen und zu Beseitigen beziehungsweise die mangelhafte Ware durch ein
mangelfreies Produkt zu ersetzen. Offensichtliche und oder nicht offensichtliche Mangelanspriiche miissen innerhalb von 15 Tagen nach Erhalt der
Ware schriftlich mit genauen Angaben der Méngel bei C.M.T. zur Anzeige gebracht werden, bei Nichteinhaltung dieser Frist verwirkt der Kunde seine
Mangelanspriiche. Ist die gelieferte Ware mangelhaft, kann C.M.T. zunéchst entscheiden, ob wir Nacherfiillung durch Beseitigung des Mangels
oder durch die Ersatzlieferung fehlerfreier Ware leisten. Unser Recht, die gewéhlte Art der Nacherfiillung unter den gesetzlichen Voraussetzungen zu
wéhlen, bleibt uns vorbehalten. Bei tatséchlichen Mangeln an der Ware muss diese nach vorheriger Absprache mit detaillierten Angaben zum Grund
der Riicksendung, frankiert an unser Biiro geschickt werden. Bei Nichtfrankierung und oder fehlenden Angaben zum Mangelanspruch wird die Ware
an den Kaufer zuriickgesendet. C.M.T. haftet nicht fiir direkte oder indirekte Schaden, die durch den Kaufer oder und von Dritten oder durch hohere
Gewalt oder Umwelteinfliisse verursacht werden.

COPYRIGHT

Dieser Katalog ist urheberrechtlich geschiitzt (Nr. 633 vom 22/4/1941) und (Nr. 1485 von 1942.02.14 ). Die teilweise oder ganze Vervielfal-
tigung von Texten, Fotos und Illustrationen durch jegliches Verfahren ist verboten. Fiir den Schutz unserer Urheberrechte ist die Aufmerksamkeit
unserer Kunden, Distributoren und Handler und deren Personal gefragt indem, sie Zuwiderhandlungen bei uns anzeigen. Bei Anfragen fiir Werkzeuge
bindet sich der Verkdufer mit Angabe der C.M.T.- Kennzeichen (Name, Form) an die Verpflichtung, ausschlielich die genannten C.M.T. Produkte
zu verkaufen und nicht ahnliche Produkte anderer Herkunft. Nichtbeachtung und Bei Nichtbeachtung und Versto gegen die Regeln kommen die
gesetzlich vorgesehenen Strafen zur Anwendung.

GERICHTSSTAND

Der Gerichtsstand fiir alle Streitigkeiten ist ausschlieflich der von Pesaro, ohne jede Ausnahme. Der Kéufer verzichtet auf die Rechte von Aus-
nahmen und verpflichtet sich zur Annahme dieser Klausel. Der anschriftsfahige Sitz der Firma befindet sich in den Geschéftsrdumen der C.M.T.
Utensili SpA. Die Vertrage, auch jene, mit auslandischen Kaufern abgeschlossene, mit Lieferung ins Ausland, werden nach dem italienischen Gesetz
behandelt.

® CMT, die CMT Logos, CMT ORANGE TOOLS und die orangene Farbe der Werkzeugflachen
sind eingetragene Warenzeichen von C.M.T. Utensili S.p.A.
Alle anderen Markennamen, die sich auf der Webseite und in den CMT-Katalogen befinden,
sind das Eigentum ihrer beziiglichen Hersteller.

® C.M.T UTENSILI S.P.A.
Dieses Dokument wurde Ihnen nur zur privaten Nutzung zugesendet. Jede Art von Nutzung
und/oder Vervielfaltigung ist ohne die schriftliche Genehmigung von CMT nicht erlaubt.
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