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Benvenuti nel catalogo 2024

Gentile Cliente,

La ringraziamo per l'interesse nei prodotti CMT.

La invitiamo a sfogliare il nostro nuovo catalogo e a scegliere tra la nostra ampia gamma

di prodotti innovativi e utensileria d’eccellenza come frese, lame circolari, seghetti alternativi
e a gattuccio, oscillatori, seghe a tazza, frese CNC, teste, mandrini, punte, elettroutensili

e molto altro ancora.

In ogni categoria di prodotto € inoltre presente un elenco dettagliato di ricambi,
per poterLa guidare al meglio durante i Suoi acquisti.

Nonostante il nostro obiettivo sia di sviluppare continuamente know-how tecnico
ed investire in ricerca e sviluppo, la nostra priorita principale rimane quella di soddisfare
pienamente la nostra Clientela.

Un Cliente soddisfatto vale piu di qualsiasi risultato, ecco perché ogni singola pagina
di questo catalogo incarna la pit ampia dedizione di CMT nei confronti di artigiani

e falegnami professionisti.

In caso non trovasse nel catalogo un prodotto che risponda alle Sue esigenze,
La preghiamo cortesemente di volerci contattare.

I nostri Ingegneri altamente qualificati e il nostro Team saranno lieti
di progettarlo per Lei e di assisterLa durante le operazioni di lavorazione.

Rinnoviamo i nostri ringraziamenti per la Sua fiducia in CMT Orange Tools.

[l Suo Team CMT

— | NOSTRI CANALI

Ol =1 (T Tube | O
(8] O

www.cmtorangetools.com www.youtube.com/user/cmtorangetools www.facehook.com/cmt.italy www.instagram.com/cmt_orangetools
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Abbreviazioni gra che Lame Abbreviazioni gra che
B

= Diametro foro a = Angolo assiale
D = Diametro A = Angolo
K = Spessore dei denti B = Diametro foro
P = Spessore del corpo D/ D2/ d =Diametro
PIN HOLE = Fori di trascinamento H = Profondita di taglio
PASSOT =(D*3.14)/Z 1/ = Lunghezza di taglio
RPM = Numero di giri al minuto K = Spessore
T1 = Massimo spessore lavorabile L/ L = Lunghezza totale
Vv = Ne di rasanti LB = Lunghezza relativa
YA = N° di denti R/Ru = Raggio
RPM = Ne di giri al minuto
a = Angolo mordente S/ S = Diametro attacco
B = Tipo/Angolo di affilatura T1 = Massimo spessore lavorabile
ATB = Dente alterno TPI = Denti per pollice
CO / CONICAL = Dente conico TS = Spaziatura denti
FFT = Dente piano piano trapezio v = N° di incisori
FLAT / FTG = Dente piano Vr = Velocita d’avanzamento
FWF = Dente piano con smusso alterno w = Larghezza di taglio
HDF = Dente concavo (fronte) Z = Numero dei taglienti
Hi-ATB = Dente alterno acuto
HR = Dente concavo (dorso) . = Qt. per cartone (Inner Pack)

MATB = Dente alterno con Smusso
MTCG = Dente doppio trapezio
TCG = Dente piano trapezio
PIANO = Dente piano

BW = Dente piano con smusso alterno (taglio metalli)
C/HZ = Dente alterno piano trapezio (taglio metalli)

\ COMBI3 COMBI5 \ COMBI7

i 2/7/42mm 2/7/110mm @ 2/10/80mm

) 2/9/46,4mm 2/8,4/130mm 1/11/85mm
2/10/60mm 2/14/110mm 2/11/115mm
T B | 4/9/100mm F--&— —(>—| 2/11/148mm
! 4/19/120mm 2/14/100mm
2/14/125mm
‘ @30 CD @60 2/19/120mm
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LAME CIRCOLARI | LAME PER SEGHETTI | LAME PER SEGHE ACCESSORI

SEGHEATAZZA

ALTERNATIVI A GATTUCCIO | PER MULTIFUNZIONE |

GRANA DIAMANTATA



2023 to present:

LA NOSTRA STORIA Olte 0 et pndo

Oltre 230+ dipendenti

CMT
20226 1962-200

2019 C.M.T. Utensili - Udine,
Apre la Divisione Lame Circolari

2002 CM.T. Utensili Stl si trasforma
in C.M.T. Utensili S.p.A.

2001 Apre la CM.T. Utensili, Espafia (Valencia)
1995 Apre la CMT USA Inc. (Greenshoro NC)

Marcello Tommassini & nominato amministratore unico 2003

R ~ Marcello Tommassini
applica il distintivo segno di colore arancione 1991

| gli di Osvaldo, Marcello e Stefano Tommassini,
entrano in azienda 1982

Osvaldo Tommassini
apre la sua prima
azienda nel centro
di Pesaro

1962

1981 La sede permanente si trasferisce alla Chiusa di Ginestreto
1970’s apre i battenti la prima sede e stabilimento nella zona industriale di Pesaro e diventa C.M.T. Utensili S.r.|
1964 Nasce la C.M.T. “Costruzioni Meccaniche Tommassini”

['Azienda in via Ferma a Pesaro negli anni 70

EVOLUZIONE DEL LOGO CMT
@ Ewd @D D CMT
SR ] | .

I
1962 1968 1975 l9|9l 1996 l9|97 2003

Ciao!

Mi chiamo CMT ORANGE TOOLS, sono il marchio di una dinamica azienda italiana e sono ero di raccontarvi la mia storia.
Sono nato nel 1962 per volonta di Osvaldo Tommassini, fondatore dell’azienda, e “mio creatore”.

Ah, dimenticavo, CM T sta per Costruzioni Meccaniche Tommassini. Nel corso degli anni, come potete vedere dalle immagini, sono
cambiato nella forma, nel carattere e owiamente nella dimensione, no ad arrivare a quello che sono oggi. Nel 19971 e nel 1997
sono nati i miei primi due fratelli (Fresa e Lama) e poi molti altri, tutti loro sono arancioni dalla nascita. Insieme facciamo una grande
squadra sinonimo di qualita!

Oggi, dopo tanti anni di intenso lavoro, io e i miei fratelli abbiamo raggiunto la notorieta in molti paesi tanto che la nostra foto & deposi-
tata presso moltissimi uf ci marchi e brevetti nel mondo. Pensate, tutti insieme siamo presenti in ben 190 paesi del mondo!

Insomma una famiglia allargata, ma sempre unita dall’entusiasmo e soprattutto sempre ORANGE!
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La nostra azienda

DAL 1962
MADE IN ITALY
ALLORA,
MADE IN ITALY
OGGl

Oltre 60 anni di successo e di
qualita in ambito di produzione
di utensili per la lavorazione del
legno - gli utensili arancio per la
precisione - che abbiamo studiato
e perfezionato con attenzione nel
corso del tempo. Siamo cresciuti
e siamo cambiati, ma I'obiettivo
principale di CMT rimane invariato:
il nostro impegno nel produrre solo
utensili di altissima qualita.

CMT

1962~2022 GREENSBORO, STATI UNITI VALENCIA, SPAGNA

| NOSTRI UTENSILI che cosa serve per produrre un utensile CMT? Come tutte le cose di qualita, non & importante
solamente che cosa si produce, ma come si produce. Tutti quelli che lavorano nel settore del legno sanno che cio che si ottiene da
un materiale dipende da cio che é stato investito in quest’ultimo, e la cosa non cambia quando si tratta di utensili. La scelta del
progetto e dei materiali € seguita con attenzione per poi produrre il meglio, utilizzando tutta I'esperienza e la miglior tecnologia
disponibile sul mercato. | nostri clienti saranno contenti di sapere che CMT fabbrica i propri utensili esattamente in questo modo.

IL NOSTRO MARCHIO: IL COLORE ARANCIO

Siamo nati come una piccola realta e abbiamo sempre applicato ai nostri utensili un rivestimento di color arancio prima di
lanciarli sul mercato. Abbiamo potuto constatare che i nostri utensili hanno fatto il giro del mondo. Ogni artigiano, ovunque i
trovi, potra affermare che gli utensili di color arancio sono prodotti da CMT e che CMT é sinonimo di qualita. Noi sappiamo di
produrre qualita, e lo sapete anche voi. Questo & il motivo per il quale abbiamo fatto del color arancio il nostro marchio come
sinonimo di garanzia, a testimonianza del fatto che il cliente acquistera un prodotto unico e di alta qualita.

DESIGN

Tutto sta nell’avere un’idea chiara e riuscire ad esprimerla.
Noi abbiamo entrambe le cose.

In CMT, il dipartimento tecnico unisce tecnologia ed espe-
rienza per progettare e realizzare ogni utensile, per ottenere
prestazioni impeccabili ed una durata estrema.

MATERIALI

Trasformare un progetto in prodotto finito significa trovare il
materiale giusto per poterlo realizzare.

La qualita delle prestazioni ottenute dipende anche da questo,
pertanto siamo molto attenti alla scelta delle materie prime.
Sappiamo, infatti, che utensili di alta qualita vengono realiz-
zati con i migliori materiali, quindi per produrre i nostri utensili
usiamo solamente solide barre d’acciaio e carburo di tung-
steno in “micrograna” con particolare composizione chimica.

Affilatura multiasse a CNC robotizzata.

www.cmtorangetools.com



La nostra azienda

PRODUZIONE

Non € solo una questione di cosa si produce, ma come si produce. Nel corso degli anni abbiamo continuamente investito in
macchine CNC di ultima generazione e in software dedicati. Il risultato e che I'intero processo produttivo, dalla lavorazione
degli attacchi in acciaio, alla brasatura e I'affilatura del metallo duro, é stato completamente automatizzato.

Inoltre, per utilizzare al meglio le macchine, gli operatori hanno seguito dei corsi specifici mirati ad un utilizzo efficiente ed
efficace delle stesse.

IL TOCCO FINALE

Gli utensili CMT si riconoscono per I'unicita del loro rivestimento in PTFE arancio
a marchio registrato. Progettato per resistere a lavorazioni industriali stressanti,
questo rivestimento antiaderente protegge completamente la fresa garantendone
una lunga durata nel tempo. Acquista I'arancio, acquista CMT!

CONTROLLO QUALITA

La qualita e il nostro forte. Ci avvaliamo di macchine di ultima generazione e di
rigorosi programmi di controllo qualita per assicurarci che ogni singola fresa venga
prodotta con la massima cura e precisione, per una maggiore durata e qualita.

| nostri utensili sono prodotti in conformita con gli standard europei EN 847 ema-
nati e attuati dal CEN (European Committee for Standardisation).

PROTEZIONE DELL’AMBIENTE
CMT e in prima linea negli sforzi verso il rispetto ambientale, grazie soprattutto ad un attento riciclaggio delle materie utilizzate
durante le varie fasi della produzione. | lubrificanti e le acque impiegati nel raffreddamento dei macchinari e delle parti lavorate
vengono recuperati e riutilizzati per un nuovo ciclo produttivo. Tutti gli scarti metallici vengono raccolti e riciclati. Infine, tutte
le confezioni in plastica sono state concepite per essere adoperate piu volte prima di essere riciclate.

LOGISTICA E SERVIZI

CMT offre oltre 7.000 prodotti standard, ma al giorno d’oggi non basta
avere un ampio catalogo per rendere il cliente soddisfatto al 1009%,
bisogna rendere disponibile questa merce il prima possibile.

Per questo abbiamo investito nelle nostre sedi, andando a realizzare piu
di 20 magazzini automatici verticali, in grado di accelerare e semplificare
i tempi ordine/consegna. Con questi sistemi e con la maggior parte della §
merce pronta a magazzino, siamo in grado di offrire un servizio rapido ed ["
efficiente, in grado di anticipare le esigenze dei nostri consumatori.

Tutto questo si traduce in soddisfazione dei nostri clienti e questo per noi
e motivo di orgoglio.

—1 NOSTRI CANALI
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Confronta le lame CMT

\/

ORANGE

TOOLS®

ORANGE CHROME®

INDUSTRIAL

ITK PLUS®
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SCATOLA IN CARTONE + ETICHETTA A COLORI

SCATOLA IN CARTONE SCATOLA IN CARTONE + ETICHETTA A COLORI

BLISTER

CORPO IN ACCIAIO DI QUALITA' SUPERIORE (TAGLIO LASER)
Realizzato in acciaio armonico di qualita superiore (46-48 HRC) proveniente dalla Germania,
il cui taglio viene effettuato a laser, per garantire tolleranze migliori che poi si traducono
in una maggiore durata e qualita di taglio della lama.

CORPO IN ACCIAIO DI QUALITA' (TAGLIO LASER)
Realizzato con acciaio di ottima qualita (44 HRC) e tagliato al laser
per garantire una maggiore durata e un taglio di precisione.

INTAGLI D'ESPANSIONE (TAGLIO LASER)

Progettati per consentire alla lama di assorbire le deformazioni dovute all'aumento di temperatura, provocato dalla lavorazione e dalla forza centrifuga.

"V / INTAGLI

M\ FONOASSORBENTI
NOISE WBRATION RIEMPITI (TAGLIO LASER)
Gli intagli, riempiti con polimero
fonoassorbente, riducono le vibrazioni
e il rumore del 25% rispetto alle lame
sprowiste di essi.”

INTAGLI FONOASSORBENTI (TAGLIO LASER)

Gliintagli, riducono le vibrazioni e il rumore del 10% rispetto alle lame sprowiste di essi.

*Si avra quindi una migliore qualita di taglio e una maggiore durata della lama.
*La lama risulta percio conforme agli standard di inquinamento acustico vigenti.

ANELLO DI TENSIONATURA
Un anello, visibile sul corpo della lama, assicura una maggior

e una miglior concentricita durante la rotazione. Per garantire le migliori prestazioni,
il tensionamento ¢ ottimizzato per macchina/utilizzo.

stabilita durante il taglio

X

X

g

soprattutto quando si tagliano legni piu duri

SALDOBRASATURA TRIMETALLICA
La saldobrasatura con lega di Argento-Rame-Argento impedisce al metallo duro di spezzarsi
durante la fase di raffreddamento e consente ai denti di sopportare sollecitazioni e impatti elevati,

¢ materiali compositi.

SALDOBRASATURA CON LEGA DI ARGENTO
La saldobrasatura con lega di argento che impedisce al metallo duro
di spezzarsi durante la fase di raffreddamento.
Particolarmente indicata per il taglio di legni teneri e derivati.

METALLO DURO INDUSTRIALE AD ALTA DENSITA SINTERHIP

Ogni dente viene af lato con estrema precisione su macchine
multiasse a CNC che creano angoli di taglio perfetti che
garantiscono prestazioni di taglio pulite e una maggiore durata

R METALLO DURO INDUSTRIALE AL CROMO e II'processo di sinterizzazione denominato SINTERHIP

S . o . . . N 1 i ili ¥

) | denti della lama sono realizzati con una speciale formulazione di metallo duro al cromo, §°’ (Com;()art]t)ag%rgeolggggaglﬁgl?acitisz)i,Otétéll(zz:ol :Ii%(t)eomps?)ratura

HI-DENSITY che rimane af lato pit a lungo grazie alla minor abrasione e migliora HI-DENSITY S pressi g psy

[NDUSTRAL CARONE sia la qualita di taglio, che I durata dell utensile tagiot I consolidare il metallo duro, si ricava cosi un prodotto privo

CARBIDE ' ) di porosita che garantisce una maggiore durata di taglio rispetto

al carburo tradizionale e minor rischio di rotture.

AFFILATURA DI PRECISIONE CON FINITURA A SPECCHIO AFFILATURA DI PRECISIONE AFFILATURA CON ANGOLO ASSIALE

Ogni dente viene af lato con estrema precisione su macchine multiasse a CNC
che creano angoli di taglio perfetti che garantiscono prestazioni di taglio pulite
e una maggiore durata dei taglienti. Rugosita (Rmax) minore di 0.35 ym.

L'af latura frontale dei denti
con angolo assiale riduce la forza
di taglio richiesta migliorando

dei taglienti. Rugosita (Rmax) minore di 0.25 ym.

cosi la velocita di taglio.

RIVESTIMENTO ORANGE CHROME®

Dranon) - Protegge 'utensile dalla
CHROME/ corrosione, dalla ruggine
\ e dall'accumulo di resina

_ eresidui. RIVESTIMENTO PROTETTIVO ANTIADERENTE ORANGE SHIELD®
- g:lrlaStt;lcsﬁ euna maggiore durata CERA PROTETTIVA ULV Protegge dalla corrosione e dalla ruggine.
o . ] f 'Riduce I'accumulo di resina e residui.
- La potenza assorhita dal motore & Protegge dalla corrosione e dalla ruggine. W

*Riduce il surriscaldamento e la resistenza della lama.
+Migliora le prestazioni e la durata del taglio.

minore.

- L'utensile si muove piu agevolmente
durante I'operazione di taglio.

- La manutenzione degli utensili &
semplice e veloce.

- Durezza super ciale: 380-400 Vickers.

CMT XTREME

EQUILIBRATURA CMT XTREME BALANCING*
BALANCING  (yesto sistema permette di ottenere una bilanciatura
™ dinamica della lama estremamente precisa, di alcuni ordini
di grandezza superiore a quanto disponibile sinora sul mercato.

*TRADEMARK & INT. PAT. PEND.

SPESSORE MAGGIORATO/SOTTILE |

X

SPESSORE MAGGIORATO
RISULTATI DEL NOSTRO TEST

X X

SPESSORE SOTTILE

ﬂ Velocita di Avanzamento
@ Durata Carica Batteria
@ Vita della Lama

LAMA SPESSORE STANDARD (K=2,2mm)

LAMA SPESSORE SOTTILE (K=1,8mm)

200%
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CMT Orange Tools

NUOVA SEDE PRODUTTIVA
DI UDINE

Siamo onorati di annunciare che Piergiorgio Pozzo, e la sua esperienza, matu-
rata grazie all'impegno ed al successo nella produzione di lame industriali di
alta qualita, si unisce al vanto CMT nella direzione della nuova divisione-lame
di Udine, sito produttivo altamente tecnologico ed innovativo.

Grazie alle conoscenze tecniche ed alla dedizione di Piergiorgio Pozzo e del
suo team, si € giunti a brevettare nuovi prodotti, di estrema qualita, sempli-
cemente perfetti.

IL CONCETTO DELLA QUALITA SECONDO CMT

La qualita puo avere diverse de nizioni, spesso e riferita all'apparenza di un prodotto, altre volte al numero di caratteristiche in esso presenti
oppure ai materiali in esso impiegati. Le lame circolari sono un articolo tecnico, degli utensili volti alla realizzazione di lavorazioni che se
grazie ad essi vengono eseguite in modo impeccabile, consentono la realizzazione di manufatti di alta qualita con la massima ef cienza
produttiva. Con questo principio le lame prodotte in CMT seguono il concetto di qualita funzionale, ovvero ogni aspetto della lama, dalla
progettazione alla scelta dei materiali al ciclo produttivo, € nalizzato a fornire le massime prestazioni nel reale utilizzo dell'utensile.

Le caratteristiche delle lame circolari sono quindi sempre funzionali e presenti solo se e quando contribuiscono al raggiungimento dell’o-
biettivo di utilizzo. Se una caratteristica qualsiasi non apporta un valido contributo essa viene evitata; lo stesso concetto viene applicato al
ciclo produttivo che cosi permette di focalizzare le risorse su cio che conta veramente per chi utilizza I'utensile.

La qualita che risiede nel prodotto e glia di una corrente di pensiero che é sposata e condivisa dalle persone che lo realizzano ed é da loro
incessantemente coltivata e migliorata. Qualita include anche rispetto delle persone e dell'ambiente.

CORPO IN ACCIAO

Il corpo di una lama & una delle parti pit importanti perché
da esso dipendera la qualita del taglio e la durata della lama
stessa. Utilizziamo e scegliamo solo acciaio di primissima
qualita, duro af nché possa sopportare carichi di lavoro im-
portanti ma allo stesso tempo suf cientemente essibile da
piegarsi senza spezzarsi.

TAGLIO LASER

Per il taglio dei nostri corpi lama utilizziamo la tecnologia la-
ser, che ci permette una qualita di taglio e una precisione
elevatissima. Per questo motivo riusciamo ad utilizzare un
acciaio piu resistente rispetto a quello tradizionale, dandoci
la possibilita di ottenere corpi lama estremamente rigidi e
stabili, garantendo una planarita perfetta.

INTAGLI DI ESPANSIONE

Progettati per consentire alla lama di assorbire le deformazio-
ni dovute all'aumento di temperatura, provocato dalla lavora-
zione e dalla forza centrifuga.

INTAGLI FONOASSORBENTI

RIEMPITI CON POLIMERO

Gli intagli, riempiti con polimero fono-

assorbente, riducono le vibrazioni e

il rumore del 25% rispetto alle lame

sprowiste di essi (solo nella serie Oran- \VaN
ge Chrome troverete gli intagli con riem- o ce /VIBRATION
pimento fonoassorbente). Si avra quin-  REDUCTION

di una migliore qualita di taglio e una
maggiore durata della lama. La lama &
conforme agli standard di inquinamento

acustico vigenti. (Gli intagli senza riem-

pimento polimerico riducono le vibrazio- FILLED SLOTS
ni e il rumore del 10% rispetto alle lame

sprovviste di essi).

www.cmtorangetools.com



CMT Orange Tools

EQUILIBRATURA CMT XTREME BALANCING*

Questo sistema permette di ottenere una bilanciatura dinamica della lama estre-
mamente precisa, di alcuni ordini di grandezza superiore a quanto disponibile sino-
ra sul mercato. Il processo € eseguito su ogni singola lama e I'eventuale correzione
del micro squilibrio & ottenuta mediante foratura, solo quando necessaria. Quindi
potreste trovare sulla vostra lama, a seconda del micro squilibrio, da 1 a 5 fori di
bilanciatura ( g.1). Se la lama ¢ gia perfettamente equilibrata, troverete solamente
una piccola incisione, come prova dell’eseguito controllo di bilanciatura ( g. 2).
La presenza di questi fori non creera nessun tipo di problema durante I'utilizzo Fig.1

Fig. 2 Esempio di lama controllata

(come I'aumento della rumorosita**, deposito di trucioli in essi, etc.). Esempio difor di bilanciatura. - Ma gia perfettamente bilanciata.
Questo si traduce in un taglio piu ri nito, maggiore durata della lama, assenza di CMT XTREME

V|bra.12|on|T rl.du2|one dirumoree mlnor usura del.cc_)m.ponenu della vostra macchina. BALANCING M

**| risultati si basano su test condotti da un laboratorio indipendente. @)

Questi risultati sono disponibili per il download sul nostro sito web. LN YO o
* TRADEMARK & INT. PAT. PEND. /_

TENSIONATURA E RADDRIZZATURA DEL CORPO

Per garantire le massime prestazioni di una lama circolare, & fondamentale eseguire un corretto processo di raddrizzatura e tensionatura del
corpo. Ogni corpo lama viene sottoposto a raddrizzatura per ottenere tolleranze di planarita e parallelismo centesimali. Successivamente i
corpi vengono tensionati con lo scopo di irrigidire e aumentare la stabilita dell'utensile. Sul corpo della lama viene creato, grazie alla com-
pressione, un anello ben marcato e visibile, ad una forza de nita da parametri studiati e strettamente legati alla tipologia e alle condizioni
di lavoro di ogni lama.

Lama tensionata = Lama stabile Lama non tensionata = Vibrazioni

DENTI IN METALLO DURO

Una delle parti pit importati di una lama € sicuramente il metallo duro, con cui & composto il tagliente. In CMT abbiamo studiato e svilup-
pato varie formule di metallo duro e la loro resa sulle performance per ogni tipo di lama. Modi cando la percentuale di Carburo di Tungsteno
all'interno del metallo duro, siamo in grado di ottenere diversi gradi di durezza, in funzione dell'applicazione a cui il prodotto e destinato.

BRASATURA E LEGA TRIMETALLICA

La brasatura € il processo di saldatura della placchetta in metallo duro sul corpo in acciaio della lama, ottenuto portando a fusione il metallo
d’apporto (lega trimetallica), che sciogliendosi costituisce il legante tra le 2 parti. || metallo d’apporto utilizzato per la brasatura € una lega
trimetallica formata da argento, rame e argento che non ha il solo scopo di saldare i 2 corpi ma, essendo composta da 3 metalli, funge
anche da cuscinetto che assorbe i microurti che subiscono i taglienti durante la lavorazione.

Dente in
Metallo Duro

www.cmtorangetools.com



















































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































